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Prosime Vas, pred pripojenim a uvedenim servopohonu
do prevadzky, podrobne precitajte tento navod !

Preventivne a ochranné opatrenia uplatnené na tomto vyrobku nemézu poskytovat’' poZzadovanu bezpecénostnu
arovern, pokial vyrobok a jeho ochranné systémy nie su uplatriované poZzadovanym a popisanym spésobom a ak
inStalacia a udrzba nie je vykonavana pod/a prislusnych predpisov a pravidiel!
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Tento Navod na montéz, obsluhu a UdrZbu je vypracovany v zmysle poZiadaviek prislusnych zakonov a
nariadeni vlady SR a v zmysle poziadaviek Vyhlasky MPSvR SR ¢. 508/2009 Z.z..
Je vypracovany s ciefom zaistit' bezpecnost' a ochranu zZivota a zdravia pouzivatefa a s ciefom zamedzit' vzniku
materialnych $k6d a zamedzit ohrozeniu Zivotného prostredia.

1. VSeobecne
1.1 Uéel a pouZitie vyrobku

Elektrické servopohony (dalej ES) priamociare typu MT 3 (dalej len MT) su vysokovykonné
elektromechanické vyrobky, konStruované pre priamu montdZ na ovladané zariadenia (regulacné
organy — posuvace, ventily a iné zariadenia). ES su uréené pre dialkové ovladanie ovladacich organov
v obidvoch smeroch ich pohybu. ES MT(R) 3 (dalej len MT(R)) s regulatormi su urené pre
automaticku regulaciu regulaénych organov. Mézu byt vybavené prostriedkami merania a riadenia
technologickych procesov, u ktorych je nositefom informéacie na ich vstupe a (alebo) vystupe
unifikovany analégovy jednosmerny pradovy alebo napatovy signal. MoézZzu sa pouzivat
v kdrenérskych, energetickych, plynarenskych, klimatizacnych a inych technologickych zariadeniach,
pre ktoré st svojimi GZitkovymi vlastnostami vhodné. Pripajaji sa pomocou stipikov alebo priruby.

Poznédmka:
1. ES je zakazané pouzivat ako zdvihacie zariadenie!

A 2. Moznost spinania ES prostrednictvom polovodi¢ovych spinadov konzultujte s vyrobcom
servopohonu.
3. Pri ES so zabudovanym regulatorom v koncovych polohach nie je mozné pocitat
s tesnym uzavretim prostrednictvom ovladacich signéalov.

]

1.2 Pokyny pre bezpeénost’
Charakteristika vyrobku z hfadiska miery ohrozenia

ES typu MT resp MT(R) na zaklade charakteristiky uvedenej v ¢asti ,Prevadzkové podmienky“ a
z hladiska miery ohrozenia je vyhradené technické zariadenie s vysokou mierou ohrozenia, pritom sa
jedna o elektrické zariadenie skupiny A (vid. Vyhlaska ¢. 508/2009 Z. z. MPSVR SR, 82 a Priloha ¢&. 1,
lll. ¢ast, ods. A). ES su v zmysle smernice LVD 2014/35/EU, nariadenia vlady SR 148/2016 Z.z. a
normy EN 61010 + Al, v edicii vzmysle platného certifikatu, uréené pre instalaéna kategériu
(kategOriu prepatia) Il, stupen znecistenia
Vyrobok spifia zakladné bezpeé&nostné poZziadavky podla STN EN 60204-1 aje v zhode s STN EN
55011/A1 v platnej edicii.

A Poznamka: Zaradenie medzi elektrické zariadenia skupiny A vyplyva z moznosti umiestnit
servopohon v priestoroch z hfadiska Grazu elektrickym priddom osobitne nebezpecnych
(prostredie mokré — moznost’ posobenia striekajucej vody).

Vplyv vyrobku na okolie

Elektromagneticka kompatibilita (EMC): vyrobok odpoveda poziadavkam smernice Eurépskeho
parlamentu a Rady Eurdpy o aproximacii pravnych predpisov ¢lenskych Statov, tykajlcich sa
elektromagnetickej kompatibility 2014/30/EU, prisludného nariadenia vliady SR 127/2016 Z. z.

a poziadavkam noriem EN IEC 61000-6-3, EN IEC 61000-6-2, EN 61000-3-3+A1+A2

a EN IEC 61000-3-2+A1, v edicii v zmysle platného certifikatu..

Vibrécie vyvolané vyrobkom: vplyv vyrobku z hfadiska vyvolavania vibréacii je zanedbatelny

Hluk vytvarany vyrobkom: hladina hluku A v mieste obsluhy max. 80 dB (A)

Nebezpeéie pre zZivotné prostredie: vyrobok obsahuje naplii mineralneho oleja, ktory je Skodlivy pre
vodné organizmy a méze vyvolat dlhodobé nepriaznivé G¢inky vo vodnom prostredi. Pri manipulacii
a prevadzke vyrobku je potrebné zabranit Gniku oleja do Zivotného prostredia. ZvySenu pozornost
venovat prevadzke v blizkosti vodnych zdrojov.
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1.3 Pokyny pre zaSkolenie obsluhy

Elektrické pripojenie servopohonu méZzZe realizovat len osoba v zmysle legislativnych pozZiadaviek
danej krajiny, v zavislosti od poZadovanej oblasti umiestnenia/pouZzitia.
Obsluhu mdézu vykonavat pracovnici odborne spésobili a zaSkoleni vyrobnym zavodom, resp.
zmluvnym servisnym strediskom.

1.4 Upozornenia pre bezpeéné pouzivanie

1. Vyrobky su uréené pre pracu v prostrediach s rozsahom teplét: -25 °C az + 60 °C
resp. -50 az +40°C resp. -60°C az +60°C, s rozsahom tlaku: 0,8 az 1,1 bar.

2. Pokial je servopohon umiestneny na zariadeni, ktoré reguluje médium s vySSou
teplotou ako +60°C, zabezpecte zariadenie dodatoénou konStrukciou tak, aby bola
zachovana teplota okolia max. + 60°C a aby sa teplota neprenadSala cez

pripojovacie komponenty!

3. Zaslepky vyvodiek su uréené len pre obdobie prepravy a skladovania, t.. pre obdobie
po zabudovanie servopohonu do prevadzkykedy musia byt nahradené pripojovacimi kablami!

4. V pripade nevyuZitia niektorej vyvodky pre vyvedenie kabla, musi byt tato nahraden& vhodnou
zaslepovacou zéatkou

5. Teplota v mieste vstupu kablov do servopohonu moZe dosiahnut pri prevadzkovani
servopohonu max. 90°C. Pri vybere pripojovacich kablov do servopohonu je preto nutné
uvazovat aj s touto teplotou.

Istenie vyrobku:

ES MT resp. MT(R) nema vlastni ochranu proti skratu, preto do privodu napajacieho napatia
musi byt zaradené vhodné istiace zariadenie ( isti€ resp. poistka ), ktoré slizi zaroven aj ako hlavny
vypinag. Pre istenie odpori¢ame pouzit poistku typ ,,T* alebo stykac typ ,C".

Druh zariadenia z hFadiska pripojenia: Zariadenie je uréené pre trvalé pripojenie.

1.5 Podmienky zaruky

Konkrétne podmienky zaruky obsahuje kiipna zmluva.

Zarucéna doba je podmienend montaZzou pracovnikom podrfa ¢l. 1.3 a zaSkolenym vyrobnou
firmou, resp. montadzou zmluvnym servisnym strediskom.

Dodavatel zodpoveda za kompletnost dodavky a zaruCuje vlastnosti vyrobku, ktoré stanovuji
technické podmienky (TP) alebo vlastnosti dohodnuté v kiipnej zmluve.

Dodéavatel nezodpovedéa za zhorSené vlastnosti vyrobku, ktoré spésobil odberatel pri skladovani,
neodbornej montazi alebo nespravnom prevadzkovani.

1.6 Servis zaruény a pozaruény

Pre vSetky naSe vyrobky poskytujeme zakaznikom odborny firemny servis pre nasadenie,
prevadzkovanie, obsluhu, revizie a pomoc pri odstranovani poruch.
Zaruény servis je vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu, resp. niektorym zmluvnym
servisnym strediskom na zaklade pisomnej reklamacie.

Pri reklamécii sa odporuca predlozit:
zakladné udaje z typového Stitku (typové oznacenie a vyrobné ¢islo)
dobu nasadenia, okolité podmienky (teplota, vlhkost,...), rezim prevadzky vratane castosti
spinania, druh vypinania (polohové alebo silové), nastavena vypinacia sila
druh zavady — popis reklamovanej chyby
kopiu resp. opis potvrdenia 0 montazi a inStalacii
Servisny pracovnik po vykonani reklama¢nych prac vypracuje zaznam o servisnom zasahu,
ktory odoSle do vyrobnej firmy.

Odporuca sa, aby pozaruény servis bol vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu,
resp. niektorym zmluvnym servisnym strediskom.
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1.6.1 Zivotnost servopohonov

Zivotnost ES je miniméalne 6 rokov.
Servopohony pouZzité na uzatvaraci rezim (uzatvaracie armatdry), vyhovuju poziadavkam
na minimalne 15 000 pracovnych cyklov (cyklus Z — O — Z pre linearne servopohony).

Servopohony pouZzité na regulaénu prevadzku (requlaéné armatdry, vyhovuja nizSie uvedenym pocétom
prevadzkovych hodin, pri celkovom pocte 1 miliébn zopnuti:

Castost spinania
max.1200[h"] | 1000[h? | s00[h" | 250[h" | 125 [hY]
Minimalna o¢akavana zivotnost — pocet prevadzkovych hodin
850 | 1000 | 2 000 | 4 000 | 8 000

Doba €isteho chodu je min. 200 hodin, maximaine 2 000 hodin.
Zivotnost’ v prevadzkovych hodinach zavisi od zatazenia a ¢astosti spinania.

Poznamka: Velka Castost spinania nezaistuje lepSiu regulaciu, preto nastavenie parametrov regulacie
volte len s nevyhnutne nutnou ¢astostou spinania, potrebnou pre dany proces.

1.7 Prevadzkové podmienky
1.7.1 Umiestnenie vyrobkov a pracovna poloha

Zabudovanie a prevadzka ES je mozna na krytych miestach priemyselnych objektov bez regulacie
teploty a vihkosti, s ochranou proti priamemu vystaveniu klimatickym vplyvom (napr. priamemu
slneénému Ziareniu), naviac Specialne vyhotovenie ,morské“ méze byt bez zastreSenia pouzité
i pre COV, vodné hospodarstvo, vybrané chemické prevadzky, tropické prostredie a primorské
oblasti.

Servopohony musia byt umiestnené tak, aby bol pristup ku kolesu ruéného ovladania (4) (obr.1),
ku krytu ovladacej skrine (6), do ovladacej skrine (M4), ku vyvodkam (7).

Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozna v fubovolnej polohe, pokial os motora ostane
vo vodorovnej polohe; odchylka osi motora od vodorovnej roviny moéze ¢&init +15°. Obvyklou je
poloha so zvislou polohou osi vystupnej ¢asti a s ovladacou skrifiou hore.

Upozornenie:

Pri umiestneni na volnom priestranstve musi byt’ ES opatreny lahkym zastreSenim proti
priamemu podsobeniu atmosférickych vplyvov. Pri umiestneni v prostredi s relativnou
vihkostou nad 80%, a vo vonkajSom prostredi pod pristreSkom je nutné trvalo zapojit
vyhrievaci rezistor priamo — bez tepelného spinaca.

1.7.2 Pracovné prostredia

V zmysle normy STN EN 60 721-2-1 v platnej edicii su ES dodavané v nizSie uvedenych
vyhotoveniach:

1) Vyhotovenie ,mierne“ - pre typ klimy mierna.

2) Vyhotovenie ,chladné” - pre typ klimy chladna.

3) Vyhotovenie ,tropické” - pre typ klimy tropicka a sucha.

4) Vyhotovenie ,morské" - pre typ klimy morska

5) Vyhotovenie ,arktické" - pre typ klimy arkticka

V zmysle STN 33 2000-1 a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii ES musia odolavat vonkajSim vplyvom
a spolahlivo pracovat:
v podmienkach vonkajSich prostredi oznaéenych ako :

- mierne az horlce suché s teplotami -25°C az +60°C .........ccooeiiiiiiiiiieiiccicececccc s AA 6+AA 7*
- chladné aZ mierne horlce suché s teplotami -50°C az +40°C .........ccoooeieciiiiinnnineninnrinnnannnn, AA 8*
- chladné az horace suché s teplotami -60°C aZ +60°C ............uvvvvvvvivvereiiieeereeeeeeeeeeeees. AA 1*+AA 6*
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v priemyselnych prostrediach: pri vySSie uvedenych teplotach
- s relativnou vihkostou 10 + 100%, vratane kondenzéacie s max. obsahom vody 0,029 kg/kg
suchého vzduchu, s vySSie uvedenymi teplotami ..........ccccveeiiiiiiiiiiieee e AB 6+AB 7*
- s relativnou vlhkostou 15 + 100%, vratane kondenzéacie s max. obsahom vody 0,036 kg/kg
suchého vzduchu, s vySSie uvedenymi teplotami .........cceeviiiiiieeiiiiiie e AB 8 *

s relativnou vihkostou 1 + 100%, vratane kondenzacie s max. obsahom vody 0,035 kg/kg
£ (o 1= o AB 1+AB 6*
s nadmorskou vySkou do 2000 m, s rozsahom barometrického tlaku 86 kPa , 108 kPa ...... AC 1*
s p6sobenim striekajucej resp. tryskajucej vody zo vSetkych smerov (IPX5) ...............cccc.... AD 5*
s miernou prasnostou - s moznostou pdsobenia nehorfavého, nevodivého a nevybusného prachu;
stredna vrstva prachu; spad prachu vaési nez 35 ale najviac 350 mg/m? za defi (IP5X)........ AE 5*
s miernou prasnostou - s moznostou pdsobenia nehorfavého, nevodivého a nevybusného prachu;
strednd vrstva prachu; spad prachu vagsi nez 350 az 500 mg/m? za defl (IP6X)................... AE 6*
s atmosferickym vyskytom korozivnych a znec€istujucich latok (s velmi silnym stupfiom koréznej
agresivity atmaosféry); pritomnost korozivnych znecistujlcich latok je vyznamna .................. AF 2*
s trvalym vystavenim vefkemu mnozstvu korozivnych alebo znecistujucich chemickych latok
a sofnej hmly vo vyhotoveni pre prostredie morské, pre COV a niektoré chemické prevadzky
............................................................................................................................................... AF 4*
s moznostou pdsobenia stredného mechanického namahania:

strednych sinusovych vibracii s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz, s amplitidou posuvu

0,15 mm pre f<f, a s amplitddou zrychlenia 19,6 m/s* pre f>f, ;(prechodova frekvencia f, je 57

VAL G YA ) SRR AH 2*

strednych razov, otrasov a ChVENIA ...........cccevviiiiiiiiiiiiiieeeeeeee e AG 2*
s vaznym nebezpe€im rastu rastlin @ PHESNT ... AK 2*
s vaznym nebezpedim vyskytu zivocichov (hmyzu, vtdkov, malych zivo¢ichov) ................... AL 2*
so Skodlivymi u€inkami Ziareni:

UNIKAJUCICN PIUAOV ...t e e e e e a e e e e e e e e e eaneees AM 2-2*

s intenzitou magnetického pola (jednosmerného a striedavého sietovej frekvencie)

do 400 Am™

stredného slne¢ného Ziarenia s intenzitou > 500 a £ 700 W/M? .......ccoovvveeeeeceenenennes AN 2*
strednych seizmickych G¢€inkov so zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal ............ccocvvvivieiieeennnns AP 3*
s nepriamym ohrozenim bUrkoVou CGINNOSTOU ..........ooiiuiiiiiiiiiieei it AQ 2*
s rychlym pohybom vzduchu a Silného Vetra ............ccooooeiiiiiiiiiiie e, AR3*, AS3*
so schopnostami oséb odborne spdsobilych v zmysle €l. 1.3 ....cccoceeiiiiiiiiiiee BA 4, BA 5*
s Castym dotykom o0s6b s potencialom zeme (osoby sa ¢asto dotykaju vodivych Casti, alebo stoja
NAa VOAIVOM POAKIATE) .....eevviiiiiiiiiiiiiiiiiiii ettt et ettt et e e e eeeeeeeeeeees BC 3*
bez vyskytu nebezpecnych [atoK vV ODJEKLE ... BE 1*

* Oznacenia v zmysle STN 33 2000-1a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii.

1.7.3 Napajanie a rezim prevadzky

Napajacie napatie:

elektromotor......... Y/A; 400 / 230V AC resp. Y/A; 380 / 220V AC £10% (iné - po dohode s vyrobcom)
......................................................................................................................... 230 V (AC) £10%

Frekvencia napéjacieno NAPELIA ..........ccooeiiiiiiiiiiiiii e 50/60* Hz +2%
* Pri frekvencii 60Hz sa zaverna doba krati 1,2 krét.
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Rezim prevadzky: (v zmysle STN EN 60034-1 v platnej edicii):

ES MT je ureny pre dialkové ovladanie:
s kratkodobym chodom S2-10 min.
s preruSovanym chodom S4, 25%, 6 az 90 cyklov/hod.

ES MT(R) resp. ES MT s externym regulatorom je uréeny pre automatickl regulaciu :
s preruSovanym chodom S4-25%, 90 az 1200 cyklov/hod.

1.8 Balenie, dodavanie, vybalenie a skladovanie

Plochy bez povrchovej Upravy su pred zabalenim oSetrené konzervaénym pripravkom MOGUL
LV 2-3.
Skladovacie podmienky:
- Skladovacia teplota: -10 to +50 °C
Relativna vlhkost vzduchu: max. 80 %
Skladujte zariadenia v Gdistych, suchych a dobre vetranych miestnostiach, chranené pred
necistotami, prachom, pédnou vihkostou (umiestnenim do regalov alebo na palety), chemickymi a
cudzimi zasahmi
V skladovacich priestoroch sa nesmua nachadzat plyny s kor6znymi u€inkami.
ES sa dodavaju v obaloch zarucujucich odolnost pri p6sobeni mechanickych a teplotnych
vplyvov podla poziadaviek noriem STN EN 60 654 .

Vyrobky st dodavané obvykle na paletach (paleta je vratna). Sucastou balenia su nasledovné
Gdaje: - oznacenie vyrobcu,
- nazov a typ vyrobku,
- pocet kusov,
- dalSie udaje - napisy a nalepky.

Prepravca je povinny zabalené vyrobky, uloZzené v dopravnych prostriedkoch zaistit' proti
samovolnému pohybu; v pripade otvorenych dopravnych prostriedkov musi zabezpecit ich ochranu
proti atmosferickym zrazkam a striekajucej vode. Rozmiestnenie a zaistenie vyrobkov v dopravnych
prostriedkoch musi zabezpedit ich pevna polohu, vylu¢it moznost vzajomnych narazov a narazov
na steny dopravnych prostriedkov.

Preprava je mozna v nevykurovanych a nehermetizovanych priestoroch dopravnych prostriedkov
s vplyvmi v rozsahu : - teplota: -25° C aZ +70° C, (zvlaStne vyhotovenia -45° C az +45° C)

- vlhkost: 5 az 100 %, s max. obsahom vody 0.029 kg/kg suchého vzduchu

- barometricky tlak 86 az 108 kPa.

Po obdrZani servopohonu prekontrolujte, ¢i nedoslo pocas prepravy, resp. skladovania k jeho
poskodeniu. Zaroveri porovnajte, ¢i Udaje na Stitkoch suhlasia so sprievodnou dokumentéaciou
a s kupno-predajnou zmluvou (objednavkou). Pripadné nezrovnalosti, poruchy a poskodenia hlaste
ihned” dodavate/ovi.

ES a ich prisluSenstvo, musia byt uskladnené v suchych, dobre vetranych krytych priestoroch,
chranené pred nedistotami, prachom, pédnou vihkostou (umiestnenim do regélov alebo na palety),
chemickymi a cudzimi zasahmi, pri teplote okolitého prostredia od -10°C do +50°C a pri relativnej
vlhkosti vzduchu max. 80 %.

Pozor!
1. Je nepripustné skladovat ES vonku, alebo v priestoroch nechranenych proti priamemu poésobeniu
klimatickych vplyvov.
2. Nedoporucuje sa rucne prestavovat ES bez mechanického spojenia s armatdrou. ES nem& mechanické
obmedzenie pracovného zdvihu v koncovych polohéch a preto po prekro¢eni zdvihu méze déjst k rozladeniu
nastavenych parametrov z vyrobného zavodu.
Pripadné poSkodenia povrchovej Gpravy okamZite odstrarite - zabranite tym poSkodeniu koréziou.
Pri skladovani po dobu viac nezZ 1 rok, je nutné pred uvedenim do prevadzky skontrolovat’ mazacie napine.
ES montované, ale neuvedené do prevadzky, je nutné chranit’ rovnocennym spdsobom ako pri skladovani
(napr. vhodnym ochrannym obalom).
6. Po zabudovani na armaturu vo volnych a vihkych priestoroch, alebo v priestoroch. so striedanim teploty
neodkladne zapojte vyhrievaci rezistor - zabranite vzniku poSkodeni koréziou od skondenzovanej vody
v priestore ovladania.
7. Prebytoény konzervacny tuk odstrasite az pred uvedenim ES do prevadzky.

akrw
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1.9 Zhodnotenie vyrobku a obalu

Vyrobok bol vyrobeny z recyklovatelnych materialov - kovovych (ocel, hlinik, mosadz, bronz,
med, liatina), plastovych (PP, PA, POM, PC, PVC) a vyrobkov z gumy.

Obal a vyrobok po skonéeni jeho Zivotnosti je potrebné rozobrat, sucasti roztriedit podla druhu
pouZzitého materidlu a dopravit ich na miesta, kde je mozné pouzité materialy recyklovat pripadne
likvidovat.

Samotny vyrobok ani obal nie su zdrojom znedistovania zivotného prostredia a neobsahuju
nebezpecény odpad. Vyrobok v3ak obsahuje napli mineralneho oleja, ktory je nebezpecény pre Zivotné
prostredie. Pri likvidacii zabrante Uniku oleja do zivotného prostredia.

2. Popis, funkcia a technické parametre

2.1 Popis afunkcia

Elektrické servopohony MT resp. MT(R) priamociare pozostavaju z tychto modulov (obr.1):
Modul M 1 — elektromotor

Modul M11 — predlohova prevodovka s rotaénou zdrzou

Modul M 3 - silovy prevod s ru¢nym ovladanim

Modul M 4 - ovladacia skrina

Modul M 8 — priamodiare Ustrojenstvo
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Modul M1 — elektromotor

trojfazovy asynchrénny elektromotor
jednofazovy elektromotor s trvale pripojenym kondenzatorom

Modul M11 — predlohova prevodovka s rotaénou zdrzou

Predlohovy prevod vykonava redukciu ota¢ok elektromotora na stanovenu prevodova hodnotu.
Predlohovy prevod pozostava z dvoch az troch parov ¢elnych spoluzaberajicich ozubenych kolies a je
ukoncéeny kuzelovym pastorkom, ktory zabera do kuzelového kolesa prevodu z modulu M3.

Rotac¢na zdrZ nahradza mechanickl brzdu motora a umoznuje ru¢né ovladanie ES.

Modul M 3 - silovy prevod s ruénym ovladanim (obr.2)

Zostava je ulozena v skrini (1). Prevody su centralne uloZzené na vystupnom hriadeli (3) a tvoria
samostatny montazny celok. Veniec (44) s vnutornym ozubenim zabezpeCuje prevod medzi
pastorkom elektromotora a vystupnym hriadelom. V hornej €asti je uloZena zavitovka (2) pre snimanie
momentu a ruéné ovladanie, ktoré sa pouZziva na prestavenie ovladaného zariadenia pri preruseni
elektrického pruadu. Prestavenie sa vykona ruénym kolesom (4). Zavitovka je odpruzena a sila je
vyvolana krutiacim momentom vystupného hriadela postva axialne zavitovku proti sile pruziny. Pohyb
zavitovky je snimany vidlicou s ¢apom cez hriadelku (45) Ustiacou do ovladacej skrine. Posuv
zavitovky je umerny momentu. Vidlica zapada do obvodovej drazky, ¢im je umozneny rotaény pohyb
ru¢ného kolesa, teda ru¢né ovladanie v kazdom prevadzkovom stave. Na zadnej stene skrine (1),
(oproti ruénému kolesu) su tri naliatky so zavitovymi otvormi, ktoré umoznuji upevnit servopohon na
stenu alebo pomocnu konstrukciu.

p
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Modul M 4 - ovladacia skrina (obr. 1)

Je vhornej Casti servopohonu a tvori samostatny funkény celok. Vrchnu c&ast tvori kryt
s priezorom ukazovatela polohy.

Spodné ¢ast ovladacej skrine uzatvara skrifiu silového prevodu a tvori nosnu €ast' pre ovladaci
modul obr.3.

Na zakladnu dosku (46) ovladacieho modulu su upevneneé tieto funkéné bloky:
polohova jednotka (11)
signaliza¢na jednotka s prevodovou jednotkou (12)
momentova jednotka (9)
jednotka vysiela¢a (33) (podla Specifikacie ES)
vyhrevny odpor (16) s tepelnym spinacom (15)
regulator polohy (len pre ES MT(R)) (14)
reverzacné stykace (13) (podfa Specifikacie ES)
elektrické pripojenie prostrednictvom svorkovnic (58), umiestnenych v priestore ovladania,
a kablovych vyvodiek (7 obr.1), resp. konektora s k&blovymi vyvodkami
modul miestneho elektrického ovladania (obr.14) (podla Specifikacie ES) je prepojeny s ovladacou
doskou a umiestneny na riadiacej skrini.

{3 13
<

33

14

58

Obr.3



10 MT 3, MT(R) 3

Polohova jednotka

ES je vybaveny polohovou krokovou jednotkou, ktora slizi na vymedzenie krajnych poléh ES pri
elektrickom ovladani prostrednictvom polohovych spinacov S3, S4. Nahon na polohova jednotku je
z vystupného hriadela prostrednictvom vloZenych prevodov.

Signalizaéna jednotka s prevodovou jednotkou

Signaliza¢na jednotka slUzi na zopnutie pridavnych polohovych spinacov S5, S6 pred
koncovymi polohami. Nahon na signalizaénu jednotku je realizovany z vystupného hriadela pomocou
prevodovej jednotky, na ktorej sa prostrednictvom prestavného kolesa nastavuje rozsah pracovnych
zdvihov.

Momentova jednotka (obr. 4 a 5) pozostava 86
z troch funkénych celkov:

HRANICA MIN.

momentovy kotu¢ (obr. 4) MOMENTU

momentova jednotka (obr. 5)
blokovaci mechanizmus (82) obr.5

Momentovy kotUc (obr. 4) je upevneny na
momentovej hriadelke (45) Ustiacej zo silového
prevodu (obr.2). Uhol nato¢enia momentového
kot(c¢a je umerny kratiacemu momentu na
vystupnom hriadeli (3) servopohonu. Jeho velkost
je nastavovana prestavenim segmentov (17) a
presunutim dorazov (18). Dosiahnuta hodnota
kratiaceho momentu sa z momentoveho kotuca
prenaSa na momentovu jednotku (9)
prostrednictvom momentovej packy (42).

HRANICA MAX.
MOMENTU

HRANICA MIN.
MOMENTU

Poznamka: Cisla a rysky na stupniciach neudavaji
priamo hodnotu vypinacieho momentu, ale slGzia len
pre presnejSiu orientaciu pri prestavovani jeho velkosti
bez skaSobného zariadenia pre meranie sily.

Momentovl jednotku (obr.5) tvori nosnik, na
ktorom su umiestnené spinace S1 (20) a S2 (21). Na
hriadelke (23) su uloZené vypinacie packy (24), ktoré
silami pruziny drzia zapnuté spinace az do okamihu,
ked db6jde k pootoceniu hriadelky z nahonu
momentového vypinania.

Blokovaci mechanizmus (82) (obr.5)
zabezpecuje blokovanie momentového vypinania
spravidla na 5 az 10, resp. 3 az 6 mm zdvihu po
reverzacii servopohonu. Po uplynuti nastaveného
zdvihu momentova jednotka nadobuda svoju pévodnu
funkciu.

Obr.5
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Jednotka vysielaéa

ES mobZe byt vybaveny vysielatom polohy a vystupnym signalom podla Specifikacie zakaznika.
Sluzi pre spojité vysielanie informéacie o polohe vystupného ¢lena, resp. vo vyhotoveni s regulatorom
aj ako spatna vazba do regulatora polohy.

Vyhrevny odpor s tepelnym spinaéom

ES je vybaveny vyhrevnym odporom so zabudovanym tepelnym spina¢om s celkovym
vykonom cca 35 W. Slizi na zabranenie kondenzéacie vodnych par a pre spravnu funkciu
zabudovanych elektrickych ovladacich €asti ES v pripade nizkych pracovnych tepl6t ES.

Regulator polohy
ES typu MT(R) su vybavené elektronickym regulatorom polohy, ktory slizi na ovladanie ES
prostrednictvom vstupnych unifikovanych signalov.

Reverzaéné stykace

ES podla Specifikacie mdzu byt vybavené reverzacnymi stykacami pre zopinanie a reverzaciu
trojfazového elektromotora ES.
Elektrické prepojenie

Elektrické prepojenie mozno uskutoénit podla Specifikacie na svorkovnicu alebo konektor.

Modul M 8 - priamogiare Ustrojenstvo (obr. gz
5a)

Meni rotaény pohyb vystupného hriadefa 84
(3), (obr. 2), na priamodiary pohyb vystupného g1
tahadla (83). Bronzova spojkova matica (84) s 97 |
lichobeZznikovym zavitom je zasunutda do
zubov vystupného hriadela (3). Vodiaci strmen !
(85) zamedzuje otacaniu vystupného tahadla 90 l
(83) a plIni sucasne funkciu ukazovatela .
polohy. Ukazovatela polohy "O", resp. "Z" (95) 89 —— ] :
si  upevnené na nosnych stipikoch | A
servopohonu (87). 95 -

Zavit tahadla je chraneny pred .
znecistenim krycou manzetou (89). Horna
poloha tahadla "O" je obmedzena dorazovou

&/
rarkou (90). 94—
93—

I

87

Obr.5a
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2.2 Technické udaje
Zakladné technické udaje ES su uvedené v tabulke ¢.1.
Tabulka €. 1: Zakladné technické Udaje
Elektromotorl)
chlost Prac. 3
t;;-)yol:zfé Vypinaca sila®® eresgt?aVOeSr:ia (thvih‘_” e
stupanie ° Ai
islo +15 %] +10[%] i | £ | Napamotoral i yven vykon | MeR: Men. Prad”
skrutky) T -nap. y
[kN] [mm/min] [mm] [kl [V] +10% W] [1/min] [A]
1 6 2 3 7 8 9 10 11 12
32 180 800 0,84
8125 50 9az 100 250 1365 080
’ 80 15 a% 100 250 1365 080
125 (s=5mm) 180 800 0,84
- 32 927100 180 800 0,84
g 50 (s=3mm) E 10a00 250 1365 080
S 16+25 80 8 3’;380' 250 1365 080
o 15 az 100 =)
=35 125 s=smm) | & |~ 180 800 0,84
=Q 250 N 370 1360 1,08
7o 50 R 180 875 0,85
Lo I
— ;g 25:3610) 80 15a7100| 8 180 800 0,84
= © 125 (s=5mm) 250 1365 080
§ 180 370 1350 1,08
= 9 az 100
1220 32 (s=3mm) ©
50 S
9,616 63 15 a3 100 ‘*g 220/230 60 2770 0,7
7.5:12,5 80 (s=5mm) E
4,848 125

Poznamky:
" Spinacie prvky pre rozny charakter zataze (teda aj pre ES) uréuje norma STN EN 60 947-4-1.

Vypinacu silu uvedte v objednévke. Pokial sa neuvedie, nastavuje sa ha maximalnu hodnotu prislusného rozsahu.
Zéberova sila je min. 1,3-ndsobkom max. vypinacej sily zvoleného rozsahu.
% Max. zatazovacia sila je rovna:
0,6-nasobku max. vypinacej sily pre rezim prevadzky S2-10min, resp. S4-25%, 6-90 cyklov/hod.
0,4-ndsobkom max. vypinacej sily pre rezim prevadzky S4-25%, 90-1200 cyklov/hod.
Plati pre napétie 3x400V AC
Konkrétny zdvih uvedte v objednavke. Pri vyhotoveni s regulatorom vzdy uvedte konkrétny zdvih. ES z vyrobného
zavodu je nastaveny na zdvih odpovedajici 4., 5. resp. 6.° podla tabulky &.3, resp. na zdvih podla Specifikacie zakaznika.
Zdvih uvedeny na typovom Stitku ES odpoveda maximalnemu zdvihu v danom rade pri prestaveni prevodovky na 5. resp.
6.° podra tabulky ¢&.3.
18 pripojovacie rozmery podfa P-1313b, pre vyhotovenie s regulatorom a CPT podfa P-1405a.

7)
8)

Dalsie technické Gdaje:
Krytie servopohonu:IP 55, IP 67 (IP 65, IP 56 - po dohode s vyrobcom) (STN EN 60 529 v platnej
edicii)
Mechanicka odolnost’
sinusové vibracie s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz ....s amplitddou posuvu 0,15 mm pre f<f,
....................................................... s amplitidou zrychlenia 19,6 m/s® pre f > f,

........................... (prechodova frekvencia f, musi byt v rozsahu 57 az 62 Hz))
0dOINOSEY PATOIM ... 300 padov so zrychlenim 5 m.s?

SamoVvzpernost: ..o zaru€ena v rozsahu 0 % az 100 % vypinacej sily
SPINAEE: .. subminiatdrne spinace série DB 6 (Cherry)
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napajacie Napatie ...........cccccccviiiiiiieeeeeeeeninn, 250 V(AC), 50/60 Hz,2 A; resp.: 250 V (DC), 0,1 A
Ruéné ovladanie:
ruénym kolesom aj za chodu elektromotora. Ota¢anim ruéného kolesa v smere hodinovych ruciciek
sa vystupny hriadel servopohonu pohybuje v smere ,Z".

Elektrické ovladanie:
Standardne pre MT - na Grovni napajacieho napatia
Standardne pre MT(R) so zabudovanym regulatorom - privadzanim unifikovaného signalu.
vo vyhotoveni pre MT s externym regulatorom - privadzanim unifikovaného signalu.
Véla vystupnej €asti: ........ccoeeeeeeinin . < 0,5 mm (typicka hodnota 0,2mm) pri zatazeni 5%-nou
hodnotou maximalnej vypinacej sily.
Vyhrievaci prvok (E1):
Vyhrievaci rezistor - NAPAjacie NAPALIE:........uvveeiiiire e e e areee s max. 250 V AC
VYNEEVACT VITKON: ..ottt st e e e bbb b cca 35 W/55°C
Nastavenie zdvihu a polohovych spina€ov
Nastavenie vychodzej polohy (tj. poloha spodna podla rozmerového nadrtu) je v tolerancii + 1 mm.
Koncové polohové spinae su nastavené s presnostou £ 1 mm vo vztahu k spodnej polohe zdvihu.
Pridavné polohové spinace su nastavené 1mm pred koncovymi polohami.
Nastavenie silovych spinaéov
Vypinacia sila, pokial nie je Specifikované iné nastavenie, je nastavena na vypinaciu silu podla
Specifikacnej tabulky s toleranciou +15%

Vysielacée polohy

Odporovy
Hodnota odporu - JednOdUCRY BL ......c.cooiiiiiiiiiiiieiiee e 100; 2000 W
Hodnota odporu - dVOJity B2 ........ciiiiiiiieeeice e 2x100; 2x2000 W
WA}V 11410 XS VA VAT 1= = Lo N TSROSO 1.10° cyklov
ZAUAZIEEINOSY ... 0,5W do 40 °C, (0 W/125 °C)
Maximalne NapPAJaCIe NAPEALIE.........ccoiiiiiie ittt aneae s PxR V DC/AC
MaximaINY Prud DEZCA .......ccooiiiiiiiiiiiiie et max.35 mA
Odchylka linearity odporoveho vysielaca poIoNY ...........ccooiiiiiiiiiiiiiieiiie e +2,5 [%]"
Hysterézia odporového vysielata poloNy .............cccciiiiiiiiiiiiiiii . max. 5 [%]"
Nastavenie odporového vysiela€a pre vyhotovenie bez regulatora (ES MT)

poloha "otvorené" ..................... 3 93 % z menovitej hodnoty

poloha "zatvorené" ................... £ 5 % z menovitej hodnoty
Nastavenie odporového vysielaéa pre vyhotovenie s regulatorom (ES MT(R))

poloha "otvorené" ..................... 3 85% a £ 95% z menovitej hodnoty

poloha "zatvorené" ................... 33% a £ 7% z menovitej hodnoty

Elektronicky polohovy vysiela€ (EPV) - prevodnik R/I (B3)
a) 2-vodiéové zapojenie (bez zabudovaného zdroja, resp. so zabudovanym zdrojom)

PrUAOVY SIGNAL ...t e e e e e e e e e e e e e e aeees 4 +20 mA (DC)
Napajacie napatie (pri vyhotoveni bez zabudovaného zdroja) ..........cccccccevvviiinnnnnnnnn. 15az30VDC
A= (€= V40) V7= ol I oo | oo QRO PPPPT TR max. R .=(U,-9V)/0,02A [W
.......................................................................................................... (U, - napéjacie napatie [V])
ZataZzovaci odpor pri vYhotoveni SO ZArOjOM..........uuuiiiiiiirieiiiiiee e max. RL = 750 W
L] (01 F= W= V£ (o) PP max.0,020 mA / 10 °C
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohach: “O“......... 20 mA (svorky 81; 82)
AR 4 mA (svorky 81; 82)
Tolerancia hodnoty vystupného signalu elektronického vysielaca: “Z“ ......... +0,2 mA
“O ... +0,1 mA

b) 3-vodi€¢ové zapojenie (bez zabudovaného zdroja, resp. so zabudovanym zdrojom)
PradoVvy SIQNAI .....oveiii i 0+ 20 mA (DC)
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PradoVvy SIQNAI .....oueeiiii e 4+ 20 mA (DC)
PrUAOVY SIGNAL ...t e e e et e e e e e e e aee e 0+5 mA (DC)
Napajacie napatie (pri vyhotoveni bez zabudovaného zdroja). ........cccccccvvvvvvviviieiinnnnnn, 24V DC+1,5%
Y-\ €= VA0 )V 1o Mo Lo | Lo SR USSPUPPRRRPPN max. 3 kW
TEPIOtNA ZAVISIOST ....eeiiiiiiiiiie e max. 0.020 mA/10 °C
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohach:  “O“........ 20 mA, resp. 5 mA (svorky 81; 82)
AR 0 mA, resp. 4 mA (svorky 81; 82)
Tolerancia hodnoty vystupného signalu elektronického vysielaca “Z“ ............ +0,2 mA
“O s +0,1 mA
Odchylka linearity elektronického vysielaca polony .............cccviiiiiiiiiiiiii e +2,5[%)]"
Hysterézia elektronického vysielada polohy .............ccoeiiiiiiiiic e, max. 5 [%]"

Kapacitny vysielaé (B3) bezkontaktny, Zivotnost 10® cyklov

2-vodi€ové zapojenie so zabudovanym zdrojom, resp. bez zdroja.
Pradovy signal 4+ 20 mA (DC) je ziskavany z kapacitného vysiela€a, ktory je napajany
z vnutorného, resp. externého napdjacieho zdroja. Elektronika vysielaéa je chranenda proti
pripadnému prepdlovaniu a prudovému pretazeniu. Cely vysielaé je galvanicky izolovany,

takZe na jeden externy zdroj mozno pripojit’ vaési pocet vysielaov.
Napajacie napéatie vo vyhotoveni so zabudovanym zdrojom..............ccccceeiiii . 24V DC
Napéjacie napatie pre vyhotovenie bez zdroja...........cccccviiiiiiiiiiiiiiiiiee e 18az28V DC
ZvInenie NapajacienN0 NAPEALIA .......coiiie e e e max. 5%
MAXIMAINY PITKON Loeee e e e e e e e e e et e e e e e e e e e es ettt e e eeaaeesesstbaaeaaaaeas 0,6 W
Y-\ €= VA0V 1o R o Lo [ Lo SR PO SURPPPPPRRRIR 0 az 500 W
Zatazovaci odpor modZe byt jednostranne uzemneny.
Vplyv zatazovacieho odporu na vystupny prod.......c....cooeeveiiiiiineeeeeeeeeeee e, 0,02 %/100 W
Vplyv napajacieho napatia na vystupny prid ..., 0,02 %/1V
BIC=] 0] 0] £ = W= AV ] (01 PPN 05%/10°C
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohach: “O“.... 20 mA (svorky 81; 82)
“Z'..... 4 mA (svorky 81; 82)
Tolerancia hodnoty vystupného signalu kapacitného vysielaca “Z s +0,2 mA
“O i, +0,1 mA
Odchylka linearity kapacitného vysielaca PoloNY.............ccooiiiiiiiiiiiie e +1,5 %11))

1) z menovitej hodnoty vysielaca vztahovana na vystupné hodnoty pri nastaveni max. pracovného zdvihu na
danom stupni zdvihu podfa tabulky ¢.3.

Elektronicky polohovy regulator (N) , REGADA" (len pre ES MT(R))
Programové vybavenie regulatora
A) Funkcie a parametre:
programovatelné funkcie:
pomocou funkénych tladidiel SW1, SW2 a LED diéd D3, D4 priamo na regulatore,
pomocou pocitaa, resp. termindlu s prislusSnym programom, prostrednictvom rozhrania
RS 232
programovatelné parametre:
riadiaci signal
odozvu na signal SYS - TEST
zrkadlenie (stUpajuca / klesajuca charakteristika)
necitlivost
krajné polohy ES (iba pomocou pocitata a programu ZP2)
spdsob regulacie
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B) Prevadzkové stavy regulatora

Chybové hlasenie z pamate poruch: (pomocou LED diéd alebo rozhrania RS232 a personalneho
pocitaca):
- chyba riadiaci signal alebo je porucha riadiaceho signalu
vstupna hodnota prudoveého riadiaceho signalu pod 3,5 mA
pritomnost signalu SYS - TEST
¢innost spinacov
porucha spatnovazobného vysielaca polohy
Statistické udaje: (pomocou rozhrania RS 232 a personéalneho pocitaca)
pocet prevadzkovych hodin regulatora
pocet zopnuti relé v smere ,otvara“
pocet zopnuti relé v smere ,zatvara“

Napéjacie napatie: SVOrky 61(L1)-1(N) ..cceeeeiiiiiiiiiiiieeeeeeeiiiiieeeee e e e e 230 VAC,£10%
STV =7 0T - 50/60 Hz £ 2 %
Vstupné riadiace signaly - analégové............ 0-20mA,4-20mA,0-10V (ES otvara pri zvySovani
riadiaceho signalu)
[T Vg r= W =0 [V1F= (o] - PP SSPPPP 0,5 %
NECItliVOSE FEQUIALOTA: .....eiiiiiiiiiiiieiiee e 1-10 % -(nastavitelnd)
Spéatna vazba (snimac polohy):.......... cocoeeeeeeell. odporova 100 az 10 000 Wresp. prudova 4 az 20 mA
SHOVE VY STUDY et ttiieeee ittt et e e e e e e sttt e e e e e e e et rareeeaee s 2x relé 5 A/250 V AC
Vystupy digitalne 4x LED (napajanie; porucha; nastavovanie; "otvara“ — “zatvara“ — dvojfarebnou LED)
POrUCNOVY StaV: ....uviiiiie i spinac¢ kontrolky 24 V, 2 W - POR
Reakcia pri poruche: - porucha snimaca ...........ceeeviieeiiiiiiiiiiiiee e - chybové hlasenie LED
- chyba riadiaci SIgNAl ...........coooiiiiiiiiiiii e - chybové hlasenie LED
STEZIM SYS L - chybové hlasenie LED

Nastavovacie prvky: - komunika¢ny konektor, resp. 2x tlacidlo kalibracie a nastavenia parametrov.

2.2.1 Mechanické pripojenie

stipikové
prirubové (ISO 5211)
Hlavné a pripojovacie rozmery su uvedené v rozmerovych nacértkoch.

2.2.2 Elektrické pripojenie

a) servopohonu
na svorkovnicu (X) (max. 32 svoriek - prierez pripojovacieho vodiéa max. 2,5 mm? pre
vyhotovenie bez stykagov, resp. max. 24 svoriek - prierez pripojovacieho vodi¢a max. 2,5 mm?
a max. 6 svoriek — prierez pripojovacieho vodi¢a max. 1,5 mm? pre vyhotovenie so zabudovanymi
stykacami):
cez 2 kablové vyvodky — M25x1,5 - priemer kabla 12,5 az 19 mm

na konektor (XC) (max. 32 polov - prierez pripojovacieho vodi¢a 0,5 mm?):
cez dve kablové vyvodky — M20x1,5 a M25x1,5 - priemer kabla 8-14,5 mm a 12,5-19 mm
b) 3~ elektromotora
vo svorkovnicovom vyhotoveni bez stykaéov:............ cez vyvodku M25 na svorkovnicu motora

v konektorovom vyhotovVeNni:.......cccceiiiiiii e, na spolo¢ny konektor (XC)
Ochranné svorka
vonkajSia a vnuatorna, st vzajomne prepojené a ozna¢ené znakom ochranného uzemnenia.
Elektrické pripojenie sa vykonava podla schém zapojenia.
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3. Montaz a demontaz servopohonu

3.1 Overenie podmienok nasadenia a funkcie zariadenia

Poznédmka:
Opéatovne overte, ¢i umiestnenie ES odpoveda casti "Prevadzkové podmienky". Ak su
podmienky nasadenia odliSné od doporucenych, je potrebna konzultacia s vyrobcom.

Pred za¢atim montaze servopohonu na armaturu:

Znovu prezrite, ¢i servopohon nebol po¢as skladovania poSkodeny.

Podla Stitkovych Gdajov overte sulad vyrobcom nastaveného zdvihu a pripojovacich rozmerov
servopohonu s parametrami armatury .
V pripade nesuladu, vykonajte zoradenie podla ¢asti “Zoradenie*.

3.2 Mechanické pripojenie k armatare

Servopohon je od vyrobcu zoradeny na parametre podla typového Stitku, s pripojovacimi
rozmermi podla prislusného rozmerového nacrtku a nastaveny do medzipolohy.

Pred montdZou nasadte koleso ru¢ného ovladania.

Servopohon musi byt umiestneny na armature v takej vysSke, aby poloha tahadla servopohonu
v polohe “zatvorené” (fahadlo vysunuté zo servopohonu) bola dodrzana s presnostou = 1mm.

Stipikové vyhotovenie. Po osadeni stipikov do strmefia armatdry pomocou kfac¢a OK 22
nasadenym na plésky stlpikov (87) (obr.5a), je potrebné stlpiky zaistit v hornej ¢asti maticou (91) a
poistnou podlozkou (92).

Prirubové vyhotovenie - uchytenie cez svorniky. Servopohony s prirubou (88) (obr.5a), sa
nasadia na armatiru so svornikmi a upevnia Styrmi maticami M12.

Prirubové vyhotovenie - uchytenie s centralnou maticou. Servopohon s prirubou (88)
(obr.5a), sa nasadi na vodiacu valcovl ¢ast armatiry a upevni sa centrdlnou maticou. Centralna
matica nie je predmetom dodavky.

Na spojenie tahadla servopohonu s tahadlom armatury slizi spojka (93) (obr.5a), ktorou je
moZné natacat po uvolneni upevrovacich skrutiek (94).

3.2.1 Elektrické pripojenie k sieti, resp. riadiacemu systému

Nasledne vykonajte elektrické pripojenie k sieti resp. k hadvazujicemu systému.
1. Riadte sa pokynmi uvedenymiv kap. 1.2-1.41..
2. Pri ukladani elektrického vedenia je potrebné dodrziavat’ predpisy pre inStalaciu silnopradovych
zariadeni.
3. Vodice ku svorkovniciam, resp. konektoru privadzajte kadblovymi vyvodkami.
4. Pred uvedenim servopohonu do prevadzky je potrebné pripojit’ vnitorni a vonkajSiu zemniacu
svorku.
5. Zdbvodu zamedzenia prenikania vihkosti do ES okolo Zzil pripojovacich kablov, je potrebné tieto vodice
v mieste vyvedenia z plasta ké&blu utesnit’ silikonovou hmotou.

Elektrické pripojenie na svorkovnicu :
Pred elektrickym pripojenim odoberte kryt riadiacej skrine servopohonu a skontrolujte, ¢i druh
prudu, napéjacie napatie a frekvencia suhlasia s tdajmi na typovom Stitku elektromotora.
Elektrické pripojenie:
- elektrické pripojenie vykonajte podla schémy zapojenia, ktora je vlepena v kryte ES.
elektrické pripojenie sa vykonava cez dve kédblové vyvodky do riadiacej skrine a 1 k&blovu vyvodku
pre elektromotor.
V pripade potreby vykonajte zoradenie ES, nasadte kryt a skrutkami ho rovnomerne krizom
utiahnite. Kablové vyvodky pevne utiahnite, len vtedy je zaruCené krytie.
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Elektrické pripojenie na konektor
- skontrolujte, ¢i druh pradu, napajacie napétie a frekvencia suhlasia s adajmi na typovom Stitku
elektromotora
uvolnite telesé konektorov
elektrické pripojenie sa vykonava cez dve kablové vyvodky
konce vodi¢ov odizolujte
pomocou kliesti pripojte na konce vodi€ov prislusné dutinky konektora
zasunte dutinky do prislusnych kontaktov konektora podla schém zapojenia
upevnite konektory a utiahnite
kablové vyvodky pevne utiahnite, len vtedy je zaru¢ené krytie.

Poznamky:
1. KES suU dodavané upchavkové vyvodky, ktoré v pripade spravneho nasadenia na privodné vedenia

umozriuji zabezpecit krytie az IP 68. Pre pozadované krytie je potrebné pouzit’ tesniace kruzky podfa
skutocného priemeru kébla a pozadovanej teplotnej odolnosti.
2. Pri upevriovani kabla je potrebné prihliadat k pripustnému polomeru ohybu, aby nedosSlo k poSkodeniu resp.
nepripustnej deformécii tesniaceho elementu kablovej vyvodky. Privodné kable musia byt upevnené
k pevnej konStrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek.
Pre pripojenie dia/kovych vysielacov doporucujeme pouzit'tienené vodice.
Tesniace plochy krytu ovladacej ¢asti musia byt pred opatovnym upevnenim cisté.
Reverzicia ES je zarucend, ak ¢asovy interval medzi vypnutim a zapnutim napajacieho napétia pre opacny
smer pohybu vystupnej ¢asti je minimalne 50 ms.
6. Oneskorenie po vypnuti, t.j. ¢as od reakcie spinacov az kym je motor bez napétia, smie byt max. 20 ms.

akrw

Dbajte na pokyny vyrobcov armatur, ¢i vypinanie v koncovych polohach méa byt realizované
prostrednictvom polohovych, alebo silovych spinacov!

Po elektrickom pripojeni vykonajte kontrolu funkcie:

Kontrola zapojenia el. motora a schémy ovladania. ES prestavte ruénym kolesom do
medzipolohy. Spravne zapojenie skontrolujte tak, Ze stlacite tlaidlo "zatvara" (na skrinke ruéného
ovladania resp. na paneli skiSobnej tlaCidlovej skrine) a sledujete tahadlo, ktoré sa musi posuvat zo
servopohonu. Ak tomu tak nie je, zamerite sled faz elektrickej siete.

Kontrola momentovych spina€ov (obr.5). Pri chode servopohonu v smere "zatvara" a pri
zapojeni momentovych spinacov pre "momentové vypinanie" prepnite kontakty spinada S2
nadvihnutim prislichajicej vypinacej packy (24) (obr.5) spinaca. Pri spravnom zapojeni sa ES musi
zastavit. Pri zapojeni momentovych spinacov pre "signalizaciu" dojde iba k signalizicii na ovladacej
skrini panelu.

Analogicky opakujte skusku aj pre smer "otvara" prepnutim kontaktov spinaca S1. Ak je niektora
funkcia nespravna, skontrolujte zapojenie spinaov podla schémy zapojenia.

Kontrola polohovych spina€ov (obr.6,8). Pri chode servopohonu v smere "zatvara" prepnite
kontakty spinacov S4 resp. S6 stlaenim vypinacej rolni¢ky prisluSného spinaca. Pri spravnom
zapojeni sa musi ES zastavit' pri prepnuti kontaktov spinaCa S4 a rozsvietit pri prepnuti kontaktov
spinaca S6. Analogicky opakujte skusku aj pre smer "otvara". Stlaenim vypinacej packy spinacov S3
resp. S5 , ES sa musi zastavit resp. signalizovat. Ak opat nie je niektora z funkcii spravna,
skontrolujte zapojenie spinacov podla schémy zapojenia.
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Elektrické pripojenie regulatora

A Dbajte na bezpeénostné predpisy!

U vyhotovenia MT(R) so zabudovanym elektronickym regulatorom (obr.13) je potrené v procese
prevadzkovania vykonat autokalibraciu, pre zaistenie optimalnej funkcie.

Postup je nasledovny:

ES prestavte do medzipolohy (polohové a momentové spinace nie su zopnuté)

pomocou tlacidla SW1 stlateného na cca 2 sec (t.j. do doby az sa rozsvieti dibda D3) a po cca 2
sec. opakovaného stlacenia SW1 na cca 2 sec. prestavte regulator do rezimu autokalibracie..
PocCas tohto procesu regulator vykona kontrolu spatnovazobného vysielata a zmysel otacania,
prestavi ES do polohy otvorené a zatvorené, vykona meranie zotrvacnych hmét v smere
L,OTVARA" a ,ZATVARA" a uloZi nastavené parametre do EEPROM pamaéte. V pripade, Ze v
priebehu inicializacie sa vyskytne chyba (napr. v zapojeni resp. nastaveni) bude inicializacny
proces preruSeny a regulator prostrednictvom diédy D4 poda hlasenie o druhu zavady. V
opac¢nom pripade po dokonceni inicializacného procesu regulator prejde do regulaéného rezimu.
V pripade potreby prestavenia parametrov regulatora postupujte podla kapitoly ,Zoradenie
servopohonu”. Dbajte na bezpecnostné predpisy!

3.3 Demontaz

Pozor!

Pred demontéZou je potrebné odpojit’ elektrické napajanie do servopohonu!

Prip4janie a odpajanie konektorov nevykonavajte pod napatim!

Predpisanym sp6sobom zabezpecéte, aby nedoslo ku pripojeniu ES na siet’ a tym ku moznosti
Urazu elektrickym pradom!

Vypnite ES od napajania.

Pripojovacie vodi¢e odpojte od svorkovnice servopohonu a kabel uvolnite z vyvodiek. Vo
vyhotoveni s konektorom staci odpojit konektor.

Uvolnite upevnovacie skrutky servopohonu a ES oddelte od armatdry.

Pri odosielani do opravy ES ulozte do dostato¢ne pevného obalu, aby pocas prepravy nedoslo

k jeho poskodeniu.

4. Zoradovanie

Pozor! Pozri ¢lanok 1.2-1.4!.
Vypnite ES z elektrickej siete!
DodrZujte bezpeénostné predpisy!

ES je zvyrobného podniku nastaveny na pevny pracovny zdvih (zadany odberatefom v
objednavke). Pokial chcete prestavit ES na iné parametre, postupujte podla nasledovnych pokynov.
Prestavenie vykonavajte na mechanicky a elektricky pripojenom ES. Téato kapitola popisuje zoradenie
servopohonu na parametre vySpecifikované v Specifikatnej tabulke v pripade, Ze potrebujete zmenit
nastavené parametre ES. Rozmiestnenie nastavovacich prvkov ovladacej dosky je na obr. 3 .

4.1 Zoradenie momentovej jednotky (obr. 4 a5)

Nastavovanie vypinacieho momentu je mozné robit iba v spojitosti so zariadenim na meranie
krutiaceho momentu a to iba v prisluSnom rozsahu, podla tabulky vyhotoveni, hrubou regulaciou (17)
a jemnou regulaciou (18), obr.4 .

Prestavenie vypinacieho momentu pomocou segmentov (17), obr.4, je moZné vykonat len
vramci vyznaceného intervalu MIN — MAX na momentovom kotu¢i v prislusnom momentovom
rozsahu servopohonu.
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Pre zmenu momentového rozsahu je nutné vymenit pruziny v momentovom nahone, ¢o sa da
urobit z hfadiska montéZnej naro€nosti iba vo vyrobnom podniku, resp. servisnom stredisku.

Zoradenie blokovania

ES pracuje v rozsahu pracovnych zdvihov podla tabulky vyhotoveni.
Nastavenie blokovania je mozné na zdvih uvedeny v tabulke &.2a, 2b.

Tabufka €.2a

Zdvih blokovania momentu ES po reverzacii (1 kolik v nahonovom kolese)

MT stlpanie skrutky 5 mm
Zdvih nad 25 mm

MT stlpanie skrutky 3 mm
Zdvih nad 15 mm

vacky na pastorku (25)
sl pootoéené o

5,0-10,0 3-6 90°
15-20 9-12 180°
25-30 15-18 270°
35-40 21-24 360°
Tabufka é.2b

Zdvih blokovania momentu ES po reverzacii (3 koliky v nahonovom kolese)

MT stlpanie skrutky 5 mm
Zdvih do 25 mm

MT stlpanie skrutky 3 mm
Zdvih do 15 mm

vaéky na pastorku (25)
sl pootoéené o

1,65-3,3 0,99 -1,98 90°
5-6,65 3-3,99 180°
8,3-10 4,98 -6 270°
11,65-13,3 6,99 — 7,98 360°

Blokovanie je u vyrobcu nastavené na rozsah vyznaceny v tabulke tuénym pismom. V pripade
potreby zmeny zdvihu blokovania sa obracajte na prislusné servisné stredisko.

4.2 Zoradenie polohovych spinacov (S3,S4) (obr.6)

ES z vyrobného zavodu je nastaveny na zdvih odpovedajuci 4.,5. resp. 6.° podla tabulky ¢.3, resp. na
zdvih podla Specifikacie zakaznika. Zdvih uvedeny na typovom S&titku ES odpoveda maximalnemu
zdvihu pri prestaveni prevodovky na 5. resp. 6.° podla tabulky ¢.3. V pripade potreby zmeny radu
zdvihu (vid. tabulka €.3) sa obracajte na prislusné servisné stredisko. Pri nastaveni, zoradeni a
prestaveni polohovych spinacov postupuijte nasledovne (obr. 6, 7):

Vo vyhotoveni s odporovym vysielacom vysurite vysiela¢ zo zaberu, (obr.9)

Prestavné koleso prevodovky presurite po uvolneni skrutky prestavného kolesa na pozadovany
stupeni rozsahu (na najblizsi vyssi, alebo rovny odpovedajucemu konkrétnemu zdvihu v danom
rade) podla tabulky ¢.3 aobr.7. Pri nastaveni prestavného kolesa dbajte na spravny zaber
s kolesom daného stupria a skrutku opatovne utiahnite.

ES prestavte do polohy "otvorené" elektricky, alebo ruéne. Ak ES pri elektrickom prestaveni vypne
od polohového spinaa S3 (obr.6), skrutkovaCom vioZzenym do nastavovacej skrutky (29) tato
skrutku zatladte a otacajte v smere Sipky, az prislusna vacka rozopne spina¢ S3. Vyberte
skrutkova€ z nastavovacej skrutky (pozri poznamku 1) a pokracujte v prestaveni ES do polohy
Lotvorené®.

V polohe ,otvorené“ skrutkovacom vloZzenym do nastavovacej skrutky (29) tato skrutku zatlacte
a otacajte v smere Sipky do okamihu, az prislusna vacka zopne spina¢ S3. Vyberte skrutkovac
z nastavovacej skrutky (pozri poznamku 1).

ES prestavte do polohy "zatvorené" elektricky, alebo ruéne. Ak ES pri elektrickom prestaveni
vypne od polohového spinaca S4 (obr.6), skrutkovaom vloZzenym do nastavovacej skrutky (28)
tuto skrutku zatlaCte a otacajte v smere Sipky, aZz prislusna vacka rozopne spina¢ S4. Vyberte
skrutkova€ z nastavovacej skrutky (pozri poznamku 1) a pokracujte v prestaveni ES do polohy
LZatvorené“.
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V polohe ,zatvorené® skrutkovacom vlozenym do nastavovacej skrutky (28) tato skrutku zatlacte
a otacajte v smere Sipky do okamihu, az prisluSsna vacka zopne spina¢ S4. Vyberte skrutkovaé
Z nastavovacej skrutky (pozri poznamku 1).

Po zoradeni polohovych spinaCov je potrebné v pripade potreby (podfa vybavenia ES) zoradit
signalizacné spinace, vysiela¢ polohy, prevodnik, ukazovatel polohy a regulator polohy.

Poznamka 1: V pripade, Ze nastavovacia skrutka po uvol/neni skrutkovaca ostane zatlacena
(rozpojené ozubené kolesa nezaskocili do zaberu), pootacajte jemne nastavovacou skrutkou bez
zatlacenia proti smeru Sipky, pokial nastavovacia skrutka nevyskoci do vychodzej polohy.

SPINAC S3
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TABULKA €. 3
MAXIMALNY PRACOVNY ZDVIH [mm]
(ak zakaznik nespecifikuje, od vyrobcu je ES nastaveny na 5. resp.6.°
zdvihu (vyznaceny tuénym pismom))
STUPEN |*- plati len pre vyhotovenie bez vysielaCa, resp. s kapacitnym vysielatom
ZDVIHU MT —stUpanie skrutky 5mm MT —stlpanie skrutky 3mm
RAD ZDVIHU RAD ZDVIHU
l. Il. [l. V. : Il. [l. V.

1.° - -

2.° 15 9

3.° 28 17

4.° 50 30

5.° 90 55

6.° 100* 100

7.° - -

8.° - -

9.° - -

10.° - -

11.° - -

SKRUTKA

PRESTAVNEHO

KOLESA

PRESTAVNE
KOLESO

Obr.7
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4.3 Zoradenie signalizaénych spinacéov (S5,S6) (obr.8)

Signaliza¢né spinace ES z vyrobného zavodu su nastavené tak, Ze zopinaju cca 10% pred koncovymi
polohami pokial zakaznik neSpecifikoval inak. Pred nastavenim signalizacnych spinacov je v pripade
potreby nutné zoradit koncové polohové spinace S3,S4 podla predchadzajucej kapitoly. Pri

nastaveni signalizaénych spinacov postupujte nasledovne :

ES prestavte do polohy v ktorej chcete aby zopol spina¢ S5 pri chode ES do smeru "otvara".
Otéacajte vackou (31) spinaca S5 (27) v smere chodu hodinovych ruci¢iek, az do okamihu zopnutia
spinaca S5.

ES prestavte do polohy v ktorej chcete aby zopol spina¢ S6 pri chode ES do smeru "zatvara".
Otéacajte vackou (30) spinaca S6 (26) proti smeru chodu hodinovych rudi¢iek, az do okamihu
zopnutia spinaca S6.

Poznamka: MoZnost’ signalizacie je 50 az 100 %..z pracovného zdvihu v oboch smeroch pohybu . Pri
vyuziti reverznej funkcii spinaca je moznost signalizacie 0 az 100 %.

4.4 Zoradenie ukazovatela polohy (obr.8)

Mechanicky ukazovatel polohy sluzi pre informaciu o polohe vystupného ¢lena vzhladom ku krajnym

koncovym polohédm ES.
Pred zoradenim ukazovatela polohy musia byt v pripade potreby zoradené polohové spinace S3,54.

Pri nastaveni ukazovatela polohy postupuijte nasledovne :
ES prestavte do polohy "zatvorené".
Pootocte kotu€om ukazovatela polohy (32) tak, aby sa kryla ryska so symbolom pre smer ,zatvara“
s ryskou na priezore vrchného krytu.
ES prestavte do polohy "otvorené".
Pootodéte vrchnou €astou kotic¢a ukazovatela polohy (32) tak, aby sa kryla ryska so symbolom pre
smer ,otvara“ s ryskou na priezore vrchného krytu.



MT 3, MT(R) 3 23

4.5 Zoradenie odporového vysielaé¢a (obr. 9)

V ES MT je odporovy vysiela€ (92) pouzity vo funkcii dialkového ukazovatela polohy; v ES
MT(R) s regulatorom vo funkcii spatnej vazby do regulatora polohy.

Pred zoradovanim odporového vysielac¢a musia byt zoradené polohové spinace S3 a S4.
Zoradenie odporového vysiela¢a spociva v hastavovani hodnoty odporu vysiela¢a v definovanej
krajnej polohe ES.

Poznamky:

V pripade, Ze sa ES nevyuziva v celom rozsahu pracovného zdvihu pod/a zvoleného stupria na
prislusnom rade zdvihu pod/a tabu/ky ¢.3, hodnota odporu v krajnej polohe ,otvorené“ sa Umerne
znizi.

Pri ES MT(R) s regulatorom su pouZité prednostne vysielace s ohmickou hodnotou 2000 W.

V pripadoch pri vyvedenej odporovej vetve na svorkovnicu su pouZzité vysielace s ohmickou
hodnotou pod/a Specifikacie zakaznika. Pri ES s dvojvodi¢ovym prevodnikom je pouZzity vysielac¢
s ohmickou hodnotou 100 W.

Postup pri zoradovani je nasledovny :

Uvolnite upevnovacie skrutky (90) drziaka vysielaca a vysiela¢ vysunte zo zaberu.

Meraci pristroj na meranie odporu pripojte na svorky 71 a 73 svorkovnice ES MT , resp. na svorky
7 a 10 regulatora ES MT(R) s regulatorom pri odpojenom napajacom napati do ES.

ES prestavte do polohy "zatvorené" (ruénym kolesom, az po zopnutie prislusného koncového
spinaa S2, resp. S4).

Natacajte pastorok vysielac¢a (91), az na meracom pristroji nameriate hodnotu odporu £ 5%
menovitej hodnoty odporu vysielaga pri ES MT, resp. 3 az 5 % menovitej hodnoty odporu vysielaCa
pri ES MT(R) s regulatorom, alebo pri ES MT s EPV, t.j. s odporovym vysielaom s prevodnikom
PTK1.

V tejto polohe vysiela¢ zasunte do zaberu s ndhonovym kolesom a utiahnite upevnovacie skrutky
na drziaku vysielaca.

Skontrolujte hodnotu odporu v oboch krajnych polohach a v pripade potreby postup opakujte. Po
spravnom zoradeni odpojte meraci pristroj zo svorkovnice.
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4.6 Zoradenie elektronického polohového vysielaéa (EPV) - odporového vysielaca
s prevodnikom PTK 1

4.6.1 EPV - 2-vodi¢ové vyhotovenie (Obr. 10,10a)

Odporovy vysiela¢ s prevodnikom PTK1 je z vyrobného zavodu nastaveny tak, ze vystupny
pradovy signal merany na svorkach 81-82 ma hodnotu: - v polohe “otvorené“ 20 mA
- v polohe “zatvorené“ 4 mA

V pripade potreby opatovného zoradenia prevodnika postupujeme takto:

Zoradenie EPV :

ES prestavte do polohy “zatvorené“ a

vypnite napajanie prevodnika.

Skontrolujte, resp. v pripade potreby ZERO
zoradte odporovy vysiela¢ podla kapitoly
»Zoradenie odporového vysielacéa“ s tym,
Ze hodnotu odporu merajte na svorkach X-
Y . Pouzity je odporovy vysiela¢ s ohmickou ®

hodnotou 100 W.

Zapnite napajanie prevodnika. SVORKA "Y"
Otacanim nastavovacieho trimra ZERO
nastavte hodnotu vystupného pridového
signalu meraného na svorkach 81-82 na
hodnotu 4mA.

ES prestavte do polohy ,otvorené”.
OtaCanim nastavovacieho trimra GAIN
nastavte hodnotu vystupného pradového / ZERO

SVORKA "X’

GAIN

Obr. 10

@@

signalu meraného na svorkach 81-82 na
hodnotu 20mA.

Skontrolujte vystupny signal z prevodnika
v obidvoch krajnych polohach a v pripade
potreby potup zopakuijte.

Poznamka: Hodnotu vystupného signalu 4-
20mA je mozné nastavit’ pri hodnote 75 az
100% menovitého zdvihu uvedeného v tabulke
¢.3. Pri hodnote menej nez 75% sa hodnota
20mA amerne znizuje. 81

Y (73)

82

Obr. 10a
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4.6.2 EPV - 3-vodi¢ové vyhotovenie (Obr. 11,11a)

Odporovy vysiela¢ s prevodnikom je z vyrobného zavodu nastaveny tak, Zze vystupny prudovy signal
merany na svorkach 81-82 ma hodnotu: - v polohe "otvorené“ 20 mA resp. 5 mA resp. 10V

- v polohe "zatvorené“ 0 mA resp.4 mA resp. 0V,
podla vySpecifikovaného vyhotovenia prevodnika .

V pripade potreby opatovného zoradenia prevodnika postupuijte takto:

@P &

@22

zoradte odporovy vysielaé podla
kapitoly ,zoradenie odporového
OtaCanim  nastavovacieho trimra

GAIN
ZERO nastavte hodnotu vystupného ZERO
pradového signdlu meraného na
svorkach 81-82 na hodnotu 20 mA

ES prestavte do polohy ,zatvorené“ a 7ERO GAN
vypnite napajanie prevodnika. T\ [ SVORKA X"
Skontrolujte, resp. v pripade potreby N/
vysielaéa“® stym, Ze hodnotu N SVORKA "Y"
odporu merajte na svorkach X-Y
(obr. 11,11a). PouZity je odporovy
vysielaé s ohmickou hodnotou 2000
Wresp. 100W. Obr. 11
Zapnite napdajanie prevodnika.
prudového signalu meraného na
svorkdch 81-82 na hodnotu 0 mA
resp. 4 mA.
ES prestavte do polohy ,otvorené“.
OtaCanim  nastavovacieho trimra
GAIN nastavte hodnotu vystupného L L
resp. 5 mA. 78 (+24V) Y (73)
Skontrolujte vystupny signal 81 (OUT) x / X (71)
z prevodnika v obidvoch krajnych 82 (GND) k 4 (70)
polohach a v pripade potreby postup '
zopakuijte. B I i
Poznamka: Hodnotu vystupného signalu Obr.11a
(0 -20mA ,4 -20mA resp. 0 -5mA pod/a
Specifikacie) je mozné nastavit’ pri hodnote 85 az 100% zdvihu uvedeného v tabu/ke ¢.3. Pri hodnote
menej nez 85% sa hodnota vystupného signalu imerne znizuje.

4.7 Zoradenie kapacitného vysielaéa CPT1/A (obr.12)

Tato kapitola popisuje zoradenie vysielaca na vySpecifikované parametre (Standardné hodnoty
vystupnych signalov) v pripade, Ze doSlo k ich prestaveniu. Kapacitny vysiela¢ (95) sluzi ako vysiela¢
polohy ES s unifikovanym vystupnym signalom 4+20 mA u ES MT, resp. ako spéatna vazba do
regulatora polohy a v pripade potreby stc¢asne vo funkcii dialkového vysielaca polohy ES s
unifikovanym vystupnym signalom 420 mA pre ES MT(R) s regulatorom.

Poznamka 1:Vo vyhotoveni s regulatorom (ES MT(R) ) nie je vystupny signdal galvanicky oddeleny od
vstupného signalu!

Poznamka 2:V pripade potreby obratenych vystupnych signalov (v polohe ,OTVORENE* minimalny
vystupny signal) obréatte sa na pracovnikov servisnych stredisk.
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Kapacitny vysiela¢ CPT1/A je vyrobcom zoradeny na pevny pracovny zdvih podla objednavky
a zapojeny podla schém zapojenia vliepenych v kryte. Pred elektrickou skuskou kapacitného vysielaca
je nutné vykonat kontrolu napajacieho zdroja uzivatela po pripojeni na svorky svorkovnice. Pred
zoradenim kapacitného vysiela¢a musia byt zoradené polohové spinace.

Jednotlivé vyhotovenia ES so zabudovanym kapacitnym vysielaGom je mozné Specifikovat ako :
A) Vyhotovenie bez napdjacieho zdroja (2-vodi€ové vyhotovenie) pre ES MT
B) Vyhotovenie s napajacim zdrojom (2-vodiCové vyhotovenie) pre ES MT

C) Vyhotovenie CPT ako spatnej vazby do regulatora polohy pre ES MT(R) s regulatorom

A.) Zoradenie kapacitného vysielaéa bez napdjacieho zdroja:

Pred pripojenim prekontrolujte vlastny napajaci zdroj. Namerané napéatie musi byt v rozsahu
18 az 28 V DC.

Napdjacie napatie nesmie byt'v ziadnom pripade vy3Sie ako 30 V DC !. Pri prekroceni
tejto hodnoty moZe doéjst k trvalému poSkodeniu vysielaca!

Pri kontrole resp. zoradeni vystupného signalu 4+20 mA postupujte takto:

Do série svysielatom ( pél“-,; svorka 82 ) zapojte miliampérmeter triedy presnosti 0,5 so
zatazovacim odporom max. 500 W.

Prestavte ES do polohy ,ZATVORENE", hodnota signalu musi pritom klesat.

Skontrolujte hodnotu signélu pre polohu ,ZATVORENE* (4 mA).

Doladenie signalu vykonajte tak, ze po uvolneni upevriovacich skrutiek (96) nataCajte vysielatom
(95), az dosiahne signal ziadanu hodnotu 4 mA. Upevriovacie skrutky opatovne utiahnite.

ES prestavte do polohy ,OTVORENE “, hodnota signalu musi pritom stupat.

Skontrolujte hodnotu signalu pre polohu ,OTVORENE “ (20 mA).

Doladenie signalu vykonajte ota€anim trimra (97), az signal dosiahne ziadanu hodnotu 20 mA.
Opatovne vykonajte kontrolu vystupného signalu v polohe ZATVORENE" a nasledne
,LOTVORENE “.

Tento postup opakujte az do dosiahnutia zmeny zo 4 na 20 mA s chybou mensou nez 0,5 %.
Odpojte miliampérmeter, skrutky zaistite zakvapkavacim lakom.

B.) Zoradenie kapacitného vysiela¢a s napajacim zdrojom :
Pri kontrole resp. zoradeni vystupného signalu 4+20 mA postupujte takto:

Skontrolujte napajacie napatia: 230 V AC + 10% na svorkach 1,61.

Na vyvedené svorky 81,82 pripojte miliampérmeter triedy presnosti 0,5 so zatazovacim odporom
max. 500 W.

Dalsi postup ako pri vyhotoveni bez napéjacieho zdroja v predchadzajlcej &asti A.

C.) Zoradenie kapacitného vysiela€a pre spatnu vazbu do regulétora polohy (ES MT(R)) :
Pri kontrole, resp. zoradeni vystupného signalu 4+20 mA postupujte takto:

Rozpojte obvod na vyvedenych svorkach 81 a 82 odstranenim prepojky.

Pripojte napéjacie napatie na svorky 1 a 61.

Odpoijte riadiaci signal zo svoriek 86/87 a 88.

ES prestavte do smeru ,,OTVARA resp. ZATVARA® ruénym kolesom, alebo privedenim napatia na
svorky 1 a 20 pre smer ,OTVARA" resp. 1 a 24 pre smer ,ZATVARA"

Na vyvedené svorky 81,82 pripojte miliampérmeter triedy presnosti 0,5 (napr. Cislicovy) so
zatazovacim odporom niz§im ako 500 W.

Dalsi postup ako pri vyhotoveni bez nap4jacieho zdroja v predchadzajlcej dasti A.

Po zoradeni vysielaca pripojte prepojku na svorky 81 a 82 v pripade, Ze vystupny signal
Z kapacitného vysiela¢a nebudete vyuzivat (obvod cez svorky 81 a 82 musi byt uzavrety).

Pripojte riadiaci signal na svorky 86/87 a 88.
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UZzivatel musi zabezpecit pripojenie dvojvodi¢ového okruhu kapacitného vysielaca na
elektrickl zem navézujuceho regulatora, pocitaca a pod. Pripojenie musi byt vykonané iba
v jednom mieste v fubovolnej ¢asti okruhu mimo ES!

Vo vyhotoveni s regulatorom ked' je vyuzivana spatna vazba z CPT vysielacom; pri pouzivani
vystupného signalu, nie je tento signal galvanicky oddeleny od vstupného signalu!
Poznamka: Pomocou trimra (97) obr.12 je moZné unifikovany vystupny signal kapacitného vysielaca

zoradit’ pre lubovo/nd hodnotu pracovného zdvihu z rozsahu cca 50% az 100% maximalného zdvihu
na danom stupni pod/a tabu/ky ¢.3.




28 MT 3, MT(R) 3

4.8 Zoradenie regulatora polohy (obr. 13)

Zabudovany polohovy regulator novej generacie REGADA je voci uzivatelovi velmi prijemne
tvariaci sa riadiaci systém pre ovladanie pohonov anal6égovym signalom. Tento regulator vyuziva
vysoky vykon RISC procesora MICROCHIP pre zaistenie vSetkych funkcii. Zaroven umozZznuje
vykonavat nepretrzitl autodiagnostiku systému, chybové hlasenie poruchovych stavov ako aj pocet
reléovych zopnuti a pocet prevadzkovych hodin regulatora. Privedenim analégového signalu na
vstupné svorky svorkovnice 86(GND, -) a 88(+) dochadza k prestavovaniu vystupu ES.

PoZadované parametre a funkcie je mozno programovat pomocou funkénych tlacidiel SW1-SW2 a
LED diéd D3-D4 priamo na regulatore podla tabulky €. 4.

4.8.1 Nastavovanie regulatora

Mikroprocesorova jednotka regulatora z vyrobného zavodu je naprogramovana na parametre
uvedené v tabulke €. 4 ( poznamka 2).

Nastavenie regulatora sa vykonava pomocou tlacidiel a LED diod.
Pred zoradenim regulatora musia byt zoradené polohové a momentové spinace ako aj
vysiela€ polohy, a ES musi byt v medzipolohe (polohové a momentové spinace nie su zopnuté).

Rozmiestnenie nastavovacich a signalizacnych prvkov na doske regulatora REGADA je na obr.13:

Legenda:
Q ® Tiagidlo spus:cg inicializacnd rutinu a )
SW1 umoZzriuje listovanie v nastavovacich
R Q A\02 01D3 D4 menu
000 3O pm or .
Q & SV [Tlagidlo  |nastavovanie parametrov vo
@ ] |si2 SW2 zvolenom menu

Diéda D1 |signalizacia napajania regulatora

@D @ U4 5> - —

coo signalizacia chodu ES do smeru
PPED|BDD| |occ| |esescsssse)! Di6daD2 |*OTVARA® (zelena) — “ZATVARA"

(Cervena)

Obr.13 = = ——— -
(zlté svetlo) poctom blikajacich kodov

Di6da D3 |signalizuje zvolené nastavovacie
menu

(Cervené svetlo) poctom blikajucich
kédov signalizuje nastavovany, resp.
nastaveny parameter regulatora z
vybraného menu.

Di6éda D4
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TABULKA ¢. 4
D"(’gg)m . _ Diéda D4
) as';;’;]lgﬁ\ljaue (Cervena) Nastavovany parameter
- pocet - pocet bliknuti
bliknuti
1 bliknutie 0-20mA
1 bliknutie riadiaci signal 2 bliknutia 4-20 mA (*) (**)
3 bliknutia 0-10VvDC
1 bliknutie ES na signal SYS otvori
. . odozva na signal . . — -
2 bliknutia SYS - TEST 2 bliknutia ES na signal SYS zatvori
3 bliknutia ES na signal SYS zastavi (*)
zrkadlenie 1 bliknutie ES ZATVARA pri zvy3ovani riadiaceho signalu
. . (stupajuca / - : P "
3 bliknutia klesajdca 2 bliknutia | ES OTVARA pri zvySovani riadiaceho signalu
charakteristika) *)
4 bliknutia neC|tI|,vost 1-10 bliknuti 1-10 % neC|tI|vo§t regulatorft (nastavenie od
regulatora vyrobcu 3% (*))
1 bliknutie tzka na moment
. . R o 2 bliknutia Gzka na polohu (*)
5 bliknuti | spO6sob regulacie
3 bliknutia Sirokd na moment
4 bliknutia Siroka na polohu
Poznamky: 1. regulator pri autokalibracii automaticky nastavi typ spéatnej vazby — odporova/pradova
2. (*) - nastavené parametre z vyrobného zavodu, pokial zakaznik neurci inac
3. (**) - vstupny signal 4 mA - poloha ,zatvorené“
20 mA - poloha ,otvorené”

Zakladné nastavenie regulatora (programovy RESET regulatora) : — v pripade problémov

S nastavenim parametrov je mozné suc¢asnym stlatenim SW1 a SW2 a potom zapnutim napéjania
vykonat zakladné nastavenie. Tlacidla je nutné podrzat zatla¢ené do doby, az sa rozblika Zltd LED
dioda.

Postup prestavenia regulatora:

ES prestavime do medzipolohy.

Inicializaéna rutina sa spusta pri zapnutom regulatore, nulovej regula¢nej odchylke a kratkom
stlageni tlaidla SW1 na dobu cca 2 sek. (t.j. do doby aZz sa rozsvieti dibda D3). Po uvolneni tlacidla
nabehne niektoré z predvoleného menu (obvykle riadiaci signdl), o sa znazorni opakovanim 1
bliknutim na diéde D3 a predvoleny parameter (obvykle riadiaci signal 4 - 20 mA), ¢o sa znazorni
opakovanymi 2 bliknutiami na diéde D4. Po tomto je mozno prestavovat pozadované parametre
regulatora podra tabulky ¢.4:

- kratkym stla¢enim tlagidla SW1 listovat v menu zobrazované poétom bliknuti di6dou D3
- kradtkym stlaéenim tlacidla SW2 nastavovat parametre zobrazované pocétom bliknuti di6dou D4
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Po prestaveni parametrov podla poziadavky uzivatela prepnite pomocou tlacidla SW1 stlateného na
cca 2 sek. (t.j. do doby az sa rozsvieti dibda D3) regulator do autokalibracie. Po¢as tohto procesu
regulator vykona kontrolu spatnovazobného vysiela¢a a zmysel otacania, prestavi ES do polohy
otvorené a zatvorené, vykona meranie zotrvaénych hmét v smere ,OTVARA" a ,ZATVARA" a uloZi
nastavené parametre do EEPROM pamate. V pripade, Ze v priebehu inicializacie sa vyskytne

chyba (napr. v zapojeni resp. nastaveni) bude inicializaCny proces preruseny a regulator
prostrednictvom diédy D4 poda hlasenie o druhu zavady. V opacnom pripade po dokonéeni
inicializacného procesu regulator prejde do regulaéného rezimu.

Chybové hlasenie regulatora pomocou diédy D4 pri inicializacii:
4 bliknutia - chybne zapojené momentové spinace
5 bliknuti - chybne zapojeny spatnovazobny vysiela¢

8 bliknuti - zly smer ota¢ania pohonu alebo opacne zapojeny spatnovazobny vysielaé

4.8.2 Sledovanie prevadzkovych a poruchovych stavov

Sledovanie prevadzkovych a poruchovych stavov je mozné pri odkrytovanom ES.

a.) Prevadzkovy stav pomocou signalizacie LED diody D3:

trvalo svieti — regulator reguluje
trvalo zhasnuté — regulacna odchylka v rozsahu pasma necitlivosti — ES stoji

b.) Poruchovy stav pomocou signalizacie LED diéd D4 —trvalo svieti , D3 blikanim indikuje
poruchovy stav

1 bliknutie (opakované): - signalizcia rezimu ,TEST" - ES sa prestavi do
polohy podla nastavenia signalu v menu ,TEST"
(pri spojeni sv. 66 a 86)

2 bliknutia (opakuju sa po kratkej prestavke): |- chyba riadiaci signdl - ES sa prestavi do polohy
podla nastavenia signalu v menu ,TEST"

4 bliknutia (opakuju sa po kratkej prestavke): |- signalizacia ¢innosti momentovych spinacov (ES
vypnuty momentovymi spinaémi v medzipolohe)

5 bliknuti (opakuju sa po kratkej prestavke): - porucha spatnovazobného vysielaca - ES sa
prestavi do polohy podla nastavenia signalu v
menu ,TEST"

7 bliknuti (opakuju sa po kratkej prestavke): - riadiaci signal (prud) pri rozsahu 4 - 20 mensi

ako 4 mA (3,5 mA)
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4.9 Miestne elektrické ovladanie (obr.14):

- doplnkova vybava

V pripade potreby (zoradovanie, kontrola funkcie, ap.) pri zabezpe¢enom napdjani je mozné
ES prestavovat miestnym elektrickym ovladanim. Po prepnuti miestneho ovladania na rezim
,MIESTNE" je mozné tla¢idlami OPEN a CLOSE ovladat pohyb vystupného ¢lena v zadanom smere.
LED diddy indikuju jednotlivé stavy miestneho ovladania.

Ovladanie je mozné po odobrati visiaceho zamku (1). Postupnym stlac¢anim tlacidla (2) REMOTE-
OFF-LOCAL sa meni volba rezimu ovladania na ,DIACKOVE*, ,VYPNUTE", ,MIESTNE*,
.VYPNUTE". Postupnym stlaanim sa volba rezimu cyklicky opakuje. Tato volba je zobrazovana LED
diédami viditefnymi na prednom paneli miestneho ovladania.

Pritomnost napajacieho napétia pre ovladanie miestneho ovladania je signalizovana rozsvietenim
jednej z troch LED di6éd REMOTE (6), OFF (7), alebo LOCAL (8).

Jednotlivé rezimy miestneho ovladania:

Rezim , OFF* (VYPNUTE) — v tomto reZzime nie je mozné ES ovladat dialkovo ani miestne. Rezim je
signalizovany rozsvietenim LED diédy OFF (7).

Rezim ,LOCAL" (MIESTNE) — v tomto rezime je mozné ES ovladat miestne do smeru otvara, zatvara
a zastavit' ho tlacidlami OPEN (3) (otvéra) , CLOSE (4) (zatvara) a STOP (5). Rezim ,LOCAL" je
signalizovany rozsvietenim LED diédy LOCAL (8). Stlagenie tlacidla OPEN v tomto reZime je
signalizované rozsvietenim LED diédy OPEN (9). Stla¢enie tla¢idla CLOSE v tomto rezime je
signalizované rozsvietenim LED diédy CLOSE (10). Stlagenim tladidla STOP signalne LED diédy
OPEN (9) a CLOSE (10) zhasnu.

Rezim ,REMOTE" (DIALKOVE) — v tomto reZime je mozné ES ovladat povelmi z nadradeného
systému dialkovo. Rezim ,, REMOTE" je signalizovany rozsvietenim LED diédy REMOTE (7). V tomto
rezime su tladidla OPEN, STOP a CLOSE nefunkéné.

Po ukon&eni prace s miestnym elektrickym ovladanim odporuéame v rezime ,REMOTE" (DIALKOVE)
opéat nasadit na tlacidlo (2) visiaci zamok a uzamknut ho pre pripad neziaduceho zasahu nepovolanou
osobou. Visiaci zamok je mozné nasadit a uzamknut na tlacidlo (2) v flubovolnom rezime miestneho
ovladania.

Obr. 14
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5.

Obsluha, adrzba, poruchy aich odstranenie

5.1 Obsluha
: 1. Vo vSeobecnosti predpokladame , Ze obsluhu ES bude vykonavat kvalifikovany pracovnik v zmysle

poZiadaviek kap. 1!
2. Po uvedeni ES do prevadzky je potrebné overit, ¢ pri manipulécii nedoSlo k poSkodeniam
povrchovych Uprav - tieto je potrebné odstranit’v zaujme zabranenia poskodeniu kordziou!

ES vyZaduje len nepatrnl obsluhu. Predpokladom pre spolahlivi prevadzku je spravne uvedenie
do prevadzky.

Obsluha priamociarych ES vyplyva z podmienok prevadzky a obyCajne sa obmedzuje na
odovzdavanie impulzov k jednotlivym funkénym uloham.

V pripade preruSenia dodavky elektrického prudu vykonajte prestavenie ovladaného organu
ruénym kolesom.

Ak je ES zapojeny do obvodu automatiky, odpori¢ame umiestnit v obvode ¢&leny pre ruéné
dialkové ovladanie tak, aby bolo mozné riadit ES aj pri vypade automatiky.

Obsluha musi dbat na vykonanie predpisanej udrzby a aby ES bol pocas prevadzky chraneny
pred Skodlivymi G€inkami okolia a poveternostnymi vplyvmi, ktoré presahuju rdmec pripustnych
vplyvov, uvedenych v ¢asti ,Pracovné podmienky*.

Prevadzkovanie nad rozsah vypinacich sil nie je dovolené.

Je newyhnutné dbat na to, aby nedoch&adzalo ku nadmernému otepleniu povrchu ES, ku
prekroceniu Stitkovych hodnét a nadmernému chveniu ES
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5.2 UdrZba—rozsah a pravidelnost’

Pri prehliadkach a udrzbe je potrebné dotiahnut vSetky skrutky a matice, ktoré maju vplyv
na tesnost a krytie. Rovnako raz za rok je potrebné prekontrolovat a v pripade potreby utiahnut
upeviovacie skrutky vodi¢ov svoriek a zaistenie nasuvnych spojov s vodi¢mi.

Intervaly medzi dvomi preventivnymi prehliadkami su Styri roky.

Vymenu tesneni krytov a tesneni olejovej naplne je potrebné vykonat v pripade poSkodenia,
alebo po uplynuti 6. rokov doby pouZzivania.

Plastické mazivo v dodavanych servopohobnoch je uréené pre cell dobu Zivotnosti vyrobku. Pocas
doby prevadzky ES nie je potrebné mazivo menit.

Olejova napln, pokial olej nevytekd z prevodovej skrine vinou chybného tesnenia, je stala.
Vymena olejovej naplne sa vykona po 6. rokoch prevadzky servopohonu. Kontrolu hladiny oleja je
potrebné vykonavat raz Stvrtrocne.

Hladina oleja musi siahat az k plniacemu otvoru. N&pln oleja je 1.6 | (1,5 kg).

Mazanie

Mazacie prostriedky:

prevodovka - prevodovy olej pre teploty: —25°C az +60°C Madit PP-80 (Slovnaft) SAE 80W
—40°C az + 40°C Avia SYNTOGEAR PE 68

nahonovy mechanizmus na ovladacej doske — tuk pre teploty:
-25°C az + 60°C GLEIT- mHF 401/0, resp. GLEITMO585 K
—40°C az +40°C mazaci tuk ISOFLEX® TOPAS AK 50.
priamodiare ustrojenstvo— HP 520M (GLEIT- nj (do —25°C) resp. HP 520S (do —40°C).

Po kazdom pripadnom zaplaveni vyrobku skontrolujte, & do vyrobku nevnikla voda. Po pripadnom
vniknuti vody do vyrobku vyrobok pred opatovnym spustenim do prevadzky osuste a poSkodené
tesnenia resp. ostatné Casti ES je potrebné vymenit. Rovnako skontrolujte aj tesnost kabelovych
vyvodiek a v pripade ich poSkodenia je potrebné ich vymenit.

Mazanie vretena armatlry sa vykondva nezavisle na udrzbe ES! (napr. mazacim tukom
pre mazanie armatary: tuk HP 520M (GLEIT-m).

Kazdych 6 mesiacov doporucujeme vykonat kontrolny chod v ramci nastaveného pracovného

zdvihu na overenie spolahlivej funkcie, so spatnym nastavenim povodnej polohy.

Pokial nie je v reviznych predpisoch stanovené inak, vykonajte prehliadku ES raz za 4 roky,

pricom skontrolujte utiahnutie vSetkych pripojovacich a zemniacich skrutiek.

Po 6 mesiacoch a potom raz ro¢ne doporuCujeme preverit pevnost utiahnutia upevriovacich

skrutiek medzi ES a armaturou.
Pri elektrickom pripajani a odpdjani ES prekontrolujte tesniace kruzky kablovych
vyvodiek — posSkodené a zostarnuté tesnenia nahradte originalnymi krazkami!

A Udrzujte ES v gistote a dbajte na odstranenie negistét a prachu. Cistenie vykonavajte

pravidelne, podla prevadzkovych moznosti a pozZiadaviek.

5.3 Poruchy aich odstranenie

Pri vypadku, resp. preruSeni napajacieho napatia zostane ES stat v pozicii, v ktorej sa
nachadzal pred vypadkom napdjania. V pripade potreby je mozné ES prestavovat len ruénym
ovladanim (ru¢nym kolesom). Po obnoveni privodu napajacieho napétia je ES pripraveny
pre prevadzku.

V pripade poruchy niektorého prvku ES je mozné tento vymenit za novy. Vymenu méze vykonat
len servisné stredisko vyrobcu.

V pripade poruchy ES, postupujte podla pokynov pre zaruény a pozarucny servis.

Pre opravu regulatora pouzite poistku subminiatirnu do DPS, F1,6 A, resp. F2A, 250 V, napr. typ Siba
164 050.1,6 resp. MSF 250 a pre opravu zdroja DB...., M160 mA, 250V, napr. Siba, resp. MSF 250.
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Rozoberat’ ES na Ucely opravy mézu osoby odborne spdsobilé a zaSkolené vyrobnym zavodom

Q Poznamka: Ak je potrebné ES demontovat, postupujte podfa kapitoly "Demontaz".
resp. zmluvnym servisnym strediskom!

6. Prislusenstvo a nahradné diely
6.1 PrisluSenstvo

Ako prisluSenstvo je pribalené koleso ruéného ovladania.

6.2 Zoznam nahradnych dielov

Nazov dielca - Typ Objedn;\&?ﬁ'e Cislo Pozicia | Obrazok
Elektromotor; 0,18kW, D/Y 230V/400V 63 592 XXX M1 1
Elektromotor; 0,25kW, D/Y 230V/400V 63 592 XXX M1 1
Elektromotor; 0,37kW, D/IY 230V/400V 63 592 XXX M1 1
Elektromotor; 60 W 230/220 V AC 63 592 XXX M1 1
Mikrospina¢ CHERRY DB6G-B1BA 64 051 219 20,21 5
Mikrospina¢ CHERRY DB 6G-A1LB 64 051 466 26,27 6,8
Vysiela¢ odporovy drotovy RP19; 1x100 64 051 812 92 9
Vysiela¢ odporovy drotovy RP19; 1x2000 64 051 827 92 9
Vysiela¢ odporovy drétovy RP19; 2x100 64 051 814 92 9
Vysiela¢ odporovy drbtovy RP19; 2x2000 64 051 825 92 9
Vysiela¢ CPT 64 051 499 95 12
Prevodnik Podla vyhotovenia - 10, 11
Puzdro KU 40x30 63 249 037 75 2
Puzdro KU 14x12 63 243 150 76 2
Krazok 10 x 6 62 732 017 66 2
Gufero 16 x 28 x 7 62735 044 70 2
Gufero 40 x 52 x 7 62 735 043 68 2
Krazok 32 x 2 62 731 015 77,34 2
Krazok 110 x 3 62 732116 - 1
Krazok 125 x 3 62 732 114 - 1
Krazok 130 x 3 62 732 020 78 2
Tesnenie 44 5324 00-3 - 1
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7. Prilohy

7.1 Schémy zapojenia ES MT - elektrické pripojenie na svorkovnicu
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7.2 Schémy zapojenia ES MT - elektrické pripojenie na konektor
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7.3 Schémy zapojenia ES MT(R) s regulatorom — elektrické pripojenie na

svorkovnicu

Z251h % % 4= —=
M 317 ) F1 SI_ S3 S2 sS4
3':/ —
KM2 1] 1 ! 1 q 15 1 L 4q E
KM1 = _"\i o 20 4 s| 2£7 - L]
T*EHY R
XO[El21314 (5162220 1]61] q® [66] 86 L8]
PTEsz Lfs N LI TESTI 2 | HLASENEE
s, ) L 2W§J PORUCH
2251 % % =_|l|_= -
M @) Fl S| S3 S2 sS4 B3a/B3b
3':/ — < 7
KM2 | 1] 1 ! 1 q 15 1 L 2 -9 ;_‘l'_
2| 46 [
KM1 21 4l ol 2
A2 . = '
Eij?\'sszTEIj?\zls\]_ﬂ l? u zTN;l(REGADA)Hf|
L rer |
XO[El21314 (51622201 |61| [66] 86 L8 68 426812
PTE J1 Jz Js N L1 TESTI 2V S | HLASENE {1 ik
so.0) Jur W BN Lalé
2251k % % =_|l|_= =_|l|_=
M )P S| S3 S2 S4
3~/ —
KM2 1] 1 L 1 q 15 1 L 4q E
KM1 = _4\_6\ 7 2l 4 6| 2£7‘ - L ]
JEEEEERELE ]
XO[EI21314 (5162220 1T61] q® [66] 86 18]
PTELmz LTB N LI TESTI 2 | HLASENEE
SIG. Ij L1U/1 1 PORGCH
Z251m I N
MSNE PIC SI S3 S2 S4 B3a/B3b
~/ = =~
KM2 1] 1 L 1 q 15 1 L 2 -9 ;_‘l'_
KM1 = _4\_6\ 7 2l 4 s| 2£7‘ - | '
?352@7\{5\]_21 l? - ZTN%(REGADA)H?|
L ) |
X$ B34 (5162220 1T61] q® [66] 86 168 689 R426B1RZ
PTE J1 Jz Lf3 N LI TESTI 2 S | HLASENEE {1 ik
s2.0) Lo zng POROCH LU E




41

MT 3, MT(R) 3

S2 S4
16118 2 2
@ 24
3 \% 1 1=o 76
6 5 1 2 N 3(REGADA) 4 5
cay ]
XQ [@l1] |22|20|61||66| 86 188 6869  [24]26]
Pt } |
PE N L1 TESTb oW | HLASENIE
SIG. L) Lu/1 J PORUCH
S2 S4 B3a/B3b
=
2 2 1=
g 19 )22 19 18U —» ot
R
= \é 4 - 9
| T 3|(REGADA) . s 8
c
Xe @[] |22|20|61| |66| 86 |88| |68|69| |24|26|81|82| s

TEST! ,_*

SIG J.U/I

O
' HLASENIE t@
Zwéj POROCH +B) &




42

MT 3, MT(R) 3

Z41q Z21a % # 2466 % % 3_# #
S5 S6 S3 Si3 S4 Si4
K K
I o hH-do
[ [
plo) XO 3[4 46] [4714850]
Z5¢ Z10g 2269r 2257b Z260h 2257m 2260k
Bl B3 B3 B3 B3
B3,/B3a/B3b | [ B3/B3a/B3b
< < < < < <
[ @1 @1 @1 @1 @ (&)
+ - + - + -
BN < <
X$ B8 D 6 X$ [78[7982[81 D@ X$ [78[79B2[81 N @
XQ o773 | | +p——- l X9 [B281 o1 P XQ BT | | © o1 X¢ [B281
A\ | T 1y San! e Ty SO0 il Ty
Uy I - e = 1T [ 57 1L ==
Trgu R S-L1 L] R J-11 L] R




MT 3, MT(R) 3

7.4 Schémy zapojenia ES MT(R) s regulatorom — elektrické pripojenie na konektor
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Legenda:

Legenda k schémam zapojenia Zxxx (napr. Z5c) s elektrickym pripojenim na svorkovnicu a k schémam zapojenia
ZKxxx (napr. ZK5c) s elektrickym pripojenim na konektor je identicka.

Z5¢c........ zapojenie jednoduchého odporového vysielaca

Z6¢C........ zapojenie dvojitého odporového vysielaca

Z10g...... zapojenie el. polohového vysielaca (EPV) pradového, resp. kapacitného, alebo DCPT vysielaca -
2-vodi¢ bez zdroja

Z21a...... zapojenie pridavnych polohovych spinacov pre ES MT s regulatorom

ZAla...... zapojenie vyhrievacieho odporu a spina¢a vyhrievacieho odporu

Z257b.... zapojenie EPV - 3-vodi¢ové vyhotovenie bez zdroja

Z260m... zapojenie kapacitného vysielac¢a - 3-vodi€ové vyhotovenie so zdrojom

Z260h.... zapojenie elektronického polohového vysielaca pridového (EPV) — 3 —vodi¢ so zdrojom

Z260k .... zapojenie EPV - 3-vodi¢ové vyhotovenie so zdrojom s napatovym vystupnym signalom

Z269r..... zapojenie el. polohového vysielaa pradového, resp. kapacitného, alebo DCPT vysielaca - 2-vodi€ so
zdrojom

Z279c.... schéma zapojenia 3~ elektromotora bez stykacov s vyvedenou tepelnou ochranou — termokontakt

Z279h.... schéma zapojenia 3~ elektromotora bez stykaCov s vyvedenou tepelnou ochranou — PTC

Z297b.... schéma zapojenia 3~ elektromotora so stykaémi s nevyvedenou tepelnou ochranou — termokontakt

Z2979.... schéma zapojenia 3~ elektromotora so styka¢mi s vyvedenou tepelnou ochranou — PTC

Z403a.... schéma zapojenia momentovych a polohovych spinacov

Z461f..... schéma zapojenia momentovych a polohovych spinacov s tandemovymi polohovymi spinaémi

Z635...... schéma zapojenia momentovych a polohovych spinatov s miestnym ovladanim

Z635a,Z2635s......... schéma zapojenia momentovych a polohovych spinacov, tandemovych polohovych spinacov

a s miestneho ovladania

Z295, 7487,2487a,2487e,Z296a, Z296b.... schéma zapojenia ES s 1-fazovym elektromotorom

Z240h.... zapojenie ES MT s regulatorom s 1~ elektromotorom s regulatorom s odporovou spétnou vazbou

Z241h.... zapojenie ES MT s regulatorom s 1~ elektromotorom s regulatorom s pradovou spatnou vazbou

Z251h.... zapojenie ES MT(R) s 3~ elektromotorom so stykacmi, s vyvedenou tepelnou ochranou —
termokontakt, a s regulatorom s odporovou spéatnou vazbou

Z251j..... zapojenie ES MT(R) s 3~ elektromotorom so stykacmi, s vyvedenou tepelnou ochranou —
termokontakt, a s regulatorom s pridovou spéatnou vazbou

Z251k.... zapojenie ES MT(R) s 3~ elektromotorom so stykacmi, s vyvedenou tepelnou ochranou — PTC
a s regulatorom s odporovou spatnou vazbou

Z251m... zapojenie ES MT(R) s 3~ elektromotorom so stykaémi, s vyvedenou tepelnou ochranou — PTC
a s regulatorom s pradovou spatnou vazbou

Z257m... zapojenie EPV - 3-vodi€ové vyhotovenie bez zdroja s napatovym vystupnym signalom

Z257n.... zapojenie kapacitného vysielaca - 3-vodi€ové vyhotovenie bez zdroja

Z466...... schéma zapojenia tandemovych polohovych spinacov pre ES MT s regulatorom

Bl ... odporovy vysiela¢ jednoduchy REMOTE-OFF-LOCAL...tlacidlo volby reZimov na
B2 ... odporovy vysiela¢ dvojity miestnom ovladani

B3 ... elektronicky polohovy vysiela¢ (EPV) OPEN, STOP, CLOSE...tlag¢idla ovladania
B3a......kapacitny vysielac miestneho ovladania

B3b...... DCPT vysiela¢ S1 ... momentovy spinac "otvorené*

E1l ... vyhrievaci odpor S2 .. momentovy spinac "zatvorené”

F1 .. tepeln& ochrana elektromotora — S3 ... polohovy spinac "otvorené*
termokontakt S4 ... polohovy spinac "zatvorené“

F2 .. tepelny spinac vyhrievacieho odporu S5 ... pridavny polohovy spina¢ "otvorené*

I ... vstupné (vystupné) pradové (napatove) S6 ... pridavny polohovy spina¢ "zatvorené*
unifikované signaly S13...... tandemovy polohovy spinac "otvorené*
KM1, KM2 reverzné stykace Si4...... tandemovy polohovy spinac "zatvorené*
M .. elektromotor X svorkovnica

N ... regulator polohy X3 ... svorkovnica elektromotora

PTC..... tepeln& ochrana elektromotora — PTC XC ...... konektor

R, ... zatazovaci odpor

Poznamka 1: V pripade, Ze vystupny signal z kapacitného vysielaca (schéma zapojenia Z251j, Z251m, Z241h) sa nevyuZiva
(neuzavrety obvod medzi svorkami 81 a 82), je nutné svorky 81 a 82 prepojit prepojkou (prepojka je zapojena vo vyrobnom
zavode len pre pripojenie na svorkovnicové pripojenie). Pri vyuZivani vystupného pridového signalu z vysielaca je potrebné
prepojku odstranit.

Poznadmka 2: Vo vyhotoveni s reguldtorom ked’je vyuZivana pridova spéatné vézba z vysielaca, pri pouZivani vystupného
signdlu, nie je tento signal galvanicky oddeleny od vstupného signalu!

Poznamka 3: Momentové vypinanie je vybavené mechanickym blokovacim mechanizmom.
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Pracovny diagram spinacov

zatvorené

Spinac gilﬁ(y otvorene Pracovny zdvih
S
Sp | 15(M3)-16
S3
S4
S5
S6
S13 44 - 46
s14 H

I <ontakt spojeny
|:| Kontakt rozpojeny

Poznamka 1: Momentové spinace S1, S2 vypinaju pri dosiahnuti nastaveného vypinacieho momentu

v lubovolhej ¢asti pracovného zdvihu okrem nastaveného pasma blokovania pri reverzécii ES
z [ubovolnej polohy..
Poznamka 2: Signaliza¢né spinace S5, S6 su nastavite/hé v pasme max. 50 % pracovného zdvihu

pred koncovou polohou. V pripade potreby vacSieho pasma pre signalizaciu je mozné vyuzit' reverznu
funkciu spinacov.

Poznamka 3: Tandemové polohové spinace S13,resp. S14 su spinané jednou vackou sucasne
s polohovym spina¢om S3, resp. S4.
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7.5 Rozmerové naérty a mechanické pripojenia
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7.6 Zaznam o zaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Zaruéna oprava €.:

UZivatel servopohonu:

Reklamaciu uplatnil:

Typové ¢€islo servopohonu:

Vyrobné ¢islo servopohonu:

Reklamovanéa chyba na vyrobku:

Zistena chyba na vyrobku:

PouZzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dna:

Podpis:
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7.7 Zaznam o pozaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Uzivater

Miesto nasadenia servopohonu:

Typové ¢€islo servopohonu:

Vyrobné éislo:

Zistena chyba servopohonu:

PouZzité nahradné diely:

Poznamka:

Vystavil dna:

Podpis:
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7.8 Obchodné zastupenie a zmluvné servisné strediska
Slovenské republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460
Fax: +421 (0)51 7732 096
E-mail: regada@regada.sk

Ceska Republika:

Vyhradné zastlpenie Regada, s.r.o. pre predaj elektrickych servopohonov
Regada Ceska, s.r.o.

Kopaninska 109

252 25 Orech

PRAHA — zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301
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