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Prosime Vas, pred pripojenim a uvedenim servopohonu
do prevadzky, podrobne precitajte tento navod !

Preventivne a ochranné opatrenia uplatnené na tomto vyrobku nemézu poskytovat’' poZzadovanu bezpecénostnu
aroveri, pokial vyrobok a jeho ochranné systémy nie su uplatriiované poZzadovanym a popisanym spésobom a ak
inStalacia a udrzba nie je vykonavana pod/a prislusnych predpisov a pravidiel!
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Tento Navod na montaz, obsluhu a udrzbu je vypracovany v zmysle poziadaviek prislusnych smernic EU,
zakonov a nariadeni vlady SR a v zmysle poziadaviek Vyhlasky MPSVR SR ¢&. 508/2009. Je vypracovany
s ciefom zaistit' bezpeénost a ochranu Zivota a zdravia pouZivate/a a s ciefom zamedzit' vzniku
materialnych §kdd a ohrozeniu zivotného prostredia.

1. VSeobecne
1.1 Uéel a pouZitie vyrobku

Elektrické servopohony (dalej ES) viacotackové typu SO2 su vysokovykonné
elektromechanické vyrobky, konStruované pre priamu montaz na ovladané zariadenia. ES SO 2 su
vhodné pre ovladanie uzatvaracich armatdr a regulaCnych organov ktoré vyzaduju viacotaCkovy
prestavny pohyb, ako s noZové posuvate a podobne. M6ézu sa pouzivat v kdrenarskych,
energetickych, plynarenskych, klimatizaCnych a inych technologickych zariadeniach, pre ktoré su
svojimi Uzitkovymi vlastnostami vhodné. Na ovladané zariadenie sa pripajaju pomocou priruby podra
ISO 5210 resp. DIN 3338 resp. GOST 34287-2017 a pomocou prisluSného pripojovacieho dielca .

1. Je zakdzané pouzivat'ES ako zdvihacie zariadenie !
A 2. Moznost spinania ES prostrednictvom polovodi¢ovych spina¢ov konzultujte s vyrobcom
servopohonu.

1.2 Pokyny pre bezpeénost’

Charakteristika vyrobku z hfadiska miery ohrozenia

ES typu SO 2 na zaklade charakteristiky uvedenej v ¢asti ,Prevadzkové podmienky* a z hladiska
miery ohrozenia je vyhradené technické zariadenie s vysokou mierou ohrozenia, pritom sa jedna o
elektrické zariadenie skupiny A (vid. VyhlaSka €. 508/2009 Z. z. MPSVR SR, 82 a Priloha €. 1, Ill. ¢ast,
ods. A). ES su v zmysle smernice LVD 2014/35/EU, nariadenia vlady SR 148/2016 Z.z. a normy
EN 61010-1+A1 v edicii v zmysle platného certifikatu, uréené pre instalaéna kategoériu (katego6riu
prepatia) Il, stuper znecistenia 2.

Vyrobok splfa zakladné bezpecnostné poziadavky podla STN EN 60204-1 a je v zhode s STN EN
55011/A1 v platnej edicii.

Vplyv vyrobku na okolie

Elektromagneticka kompatibilita (EMC): vyrobok odpovedd poZiadavkam smernice Eurépskeho
parlamentu a Rady Eurépy o aproximacii pravnych predpisov c¢lenskych Statov, tykajlcich sa
elektromagnetickej kompatibility 2014/30/EC, prislusného nariadenia vlady SR 127/2016 Z. z.
a poziadavkam noriem STN EN IEC 61000-6-4, STN EN IEC 61000-6-2, STN EN IEC 61000-3-2+A1,
STN EN 61000-3-3 + A1+A2, v stlade s platnym cetrifikatom.

Vibréacie vyvolané vyrobkom: vplyv vyrobku je zanedbatelny.

Hluk vytvarany vyrobkom: hladina hluku A v mieste obsluhy je max. 78 dB (A).

1.3 Pokyny pre zaSkolenie obsluhy

PoZiadavky na odbornl spdsobilost 0sdb vykonavajucich montéaz, obsluhu a udrzbu
Elektrické pripojenie servopohonu mdZze realizovat len osoba v zmysle legislativnych
A poziadaviek danej krajiny, v zavislosti od poZzadovanej oblasti umiestnenia/pouZitia.
Obsluhu mézu vykonavat pracovnici odborne spbsobili a zaSkoleni vyrobnym zavodom,
resp. zmluvnym servisnym strediskom.
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1.4 Upozornenia pre bezpeéné pouzivanie

1. Vyrobky su uréené pre pracu v prostrediach s rozsahom teplét: -25 °C az + 55 °C

resp. -50 az +40°C resp. -50 az +55°C resp. -60°C az +40°C, s rozsahom tlaku:
0,8 az 1,1 bar.

2. Pokial je servopohon umiestneny na zariadeni, ktoré reguluje médium s vySSou
teplotou ako + 55°C, zabezpedlte zariadenie dodato¢nou konstrukciou tak, aby bola

zachovana teplota okolia max. + 55°C a aby sa teplota neprenaSala cez pripojovacie
komponenty!

3. Zaslepky vyvodiek st urCené len pre obdobie prepravy a skladovania, t.j. pre obdobie
po zabudovanie servopohonu do prevadzky, kedy musia byt nahradené pripojovacimi kablami!

4. V pripade nevyuZitia niektorej vyvodky pre vyvedenie kdbla, musi byt tAto nahradena vhodnou
zaslepovacou zatkou

5. Teplota v mieste vstupu kablov do servopohonu moézZe dosiahnut pri prevadzkovani

servopohonu max. 90°C. Pri vybere pripojovacich kablov do servopohonu je preto nutné
uvazovat aj s touto teplotou.

Istenie vyrobku : ES SO 2 nema vlastnu ochranu proti skratu. Preto do privodu napdjacieho napéatia
musi byt zaradené vhodné istiace zariadenie (isti¢ resp. poistka), ktoré slizi zaroven ako hlavny
vypinag. Pre istenie odportic¢ame pouzit poistku typ ,T* alebo stykac typ ,.C“.

Druh zariadenia z hfadiska pripojenia: Zariadenie je uréené pre trvalé pripojenie.

1.5 Udaje na servopohone

Typovy &titok: Stitok vystrazny:

REGAD. [ — f f
S} : i—o/f— qu | Gmin ‘ I[P (@
ceg Made in Slovakia [S<—={ ol ]I v] A

Typovy Stitok obsahuje zakladné identifikacné, vykonové a elektrické Udaje: oznagenie vyrobcu, typ,
vyrobné gislo, zatazovaci a vypinaci moment, stupen krytia, pracovné otacky, napajacie napatie a prad.

Grafické zna€ky na servopohone

Na servopohonoch su pouzité grafické znacky a symboly nahradzujuce napisy, niektoré z nich su
v stlade s STN EN ISO 7010, STN ISO 7000 a IEC 60417 v platnej edicii.

& Nebezpecné napéatie (STN EN ISO 7010-W012)
A Pozor, nebezpe&enstvo (STN EN ISO 7010-W00"
E“I Zdvih servopohonu

-o/(- Vypinacia sila

@ Ruc¢né ovladanie (0096 STN ISO 7000)
@ Svorka ochranného vodi¢a (5019 IEC 60417)

A Pozor, nebezpecenstvo B (0434B ISO 7000)

YVid. ¢l. 3.1.2

1.6 Podmienky zaruky

Konkrétne podmienky zaruky obsahuje kiipna zmluva.

Zaru¢na doba je podmienend montaZzou pracovnikom podia ¢&l. 1.3 a zaskolenym vyrobnou
firmou, resp. montazou zmluvnym servisnym strediskom.

Dodavatel zodpoveda za kompletnost dodavky a zarucuje vlastnosti vyrobku, ktoré stanovuju
technické podmienky (TP) alebo vlastnosti dohodnuté v kiipnej zmluve.
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Dodavatel nezodpoveda za zhorSené vlastnosti vyrobku, ktoré spdsobil odberatel pri skladovani,
neodbornej montazi alebo nespravnom prevadzkovani.

1.7 Servis zaruény a pozaruény

Pre vSetky naSe vyrobky poskytujeme zakaznikom odborny firemny servis pre nasadenie,
prevadzkovanie, obsluhu, revizie a pomoc pri odstranovani poruch.
Zaruény servis je vykonavany vyrobnym zavodom na zéklade pisomnej reklamécie.

\% prlpade vyskytu zavady, prosime, tato nam laskavo oznamte a uvedte:
zakladné udaje z typového Stitku (typové oznacenie a vyrobné ¢islo)
dobu nasadenia, okolité podmienky (teplota, vlhkost,...), rezim prevadzky vratane Castosti
spinania, druh vypinania (polohové alebo silové), nastavena vypinacia sila
druh zavady — popis reklamovanej chyby
doporucujeme predlozit tiez Potvrdenie o montéazi...

Odporuc¢ame, aby aj pozaruény servis bol vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu
resp. niektorym zmluvnym servisnym strediskom.

1.5.1 Zivotnost servopohonov

Zivotnost ES je minimalne 6 rokov.

Servopohony pouZzité na uzatvaraci rezim (uzatvaracie armatdry), vyhovuju poziadavkam
na minimalne 15 000 pracovnych cyklov (cyklus Z — O — Z pri 30 otackach na pracovny zdvih pre
viacotackové servopohony).

Servopohony pouZité na regulaénu prevadzku (requlaéné armatdry, vyhovuja nizSie uvedenym
poctom prevadzkovych hodin, pri celkovom pocte 1 milién zopnuti:

Castost spinania
max.1200[h"] | 1000[h? | s00[h" | 250[h7" | 125 [}
Minimalna o¢akavana zivotnost — pocet prevadzkovych hodin
850 | 1000 | 2 000 | 4 000 | 8 000

@oba ¢istého chodu je min. 200 hodin, maximalne 2 000 hodin.
Zivotnost' v prevadzkovych hodinach zavisi od zatazenia a ¢astosti spinania.

Poznamka: Velka ¢astost spinania nezaistuje lepSiu regulaciu, preto nastavenie parametrov regulacie
volte len s nevyhnutne nutnou ¢astostou spinania, potrebnou pre dany proces.

1.8 Prevadzkové podmienky
1.6.1 Umiestnenie vyrobku a pracovna poloha

Zabudovanie a prevadzka ES je mozna na krytych miestach priemyselnych objektov bez
regulacie teploty a vlhkosti, s ochranou proti priamemu vystaveniu klimatickym vplyvom (napr.
priamemu slneénému Ziareniu), naviac Specialne vyhotovenie ,morské“ modze byt bez zastreSenia
pouzité i pre COV, vodné hospodarstvo, vybrané chemické prevadzky, tropické prostredie a primorské
oblasti.

Upozornenie

A Pri umiestneni na volnom priestranstve musi byt ES opatreny fahkym zastreSenim proti
priamemu pdsobeniu atmosferickych vplyvov.
Pri umiestneni v prostredi s relativhou vihkostou nad 80%, vo vonkajSom prostredi (aj pod
pristreSkom) je nutné trvalo zapoijit vyhrievaci rezistor priamo - bez tepelného spinaca.

Zabudovanie a prevadzka ES je mozna v 'ubovolnej polohe. Obvyklou je poloha so zvislou
polohou osi vystupnej ¢asti nad armatadrou a s ovladanim hore.
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1.6.2 Pracovné prostredia

V zmysle normy STN EN 60 721-2-1 v platnej edicii su ES dodavané v nizSie uvedenych vyhotoveniach:
1) Vyhotovenie ,mierne“ - pre typ klimy mierna

2) Vyhotovenie ,tropické vihké" - pre typ klimy tropicka vihka

3) Vyhotovenie ,chladné” - pre typ klimy chladn&

4) Vyhotovenie ,tropické suché a suché” - pre typ klimy tropicka sucha a sucha

5) Vyhotovenie ,morské“ - pre typ klimy morska

6) Vyhotovenie ,arktické" - pre typ klimy polarna.

V zmysle STN 33 2000-1 a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii ES musia odolavat vonkajSim vplyvom
a spolahlivo pracovat:
v podmienkach vonkajSich prostredi oznaéenych ako:

teplé mierne az velmi hordce suché s teplotami -25°C @z +55°C .....ccooooeiiiiiiiiiiiin e, AA 7*
chladné az teplé mierne a suché s teplotami —50°C @Z +40°C .......cccceeeiiiiiieniiiiiee e AA 8*
chladné aZz mierne horlce suché s teplotami -60°C aZ +40°C ........cccoeeeeeeeviieiiiieneennn. AA 1*+AA 5*
s relativnou vlhkostou 10 -100%, vratane kondenzacie s max. obsahom 0,029 kg vody v 1 kg
suchého vzduchu, s vysSie uvedenymi teplotami ..........ccoooviiiiiiiii e, AB 7*
s relativnou vlhkostou 15 - 100%, vratane kondenzacie s max. obsahom 0,036 kg vody v 1 kg
suchého vzduchu, s vySSie uvedenymi teplotami..........cccvveiiiiiieiiiiiiiiiice e AB 8*
s relativnou vlhkostou 5 + 100%, vratane kondenzacie s max. obsahom vody 0,025 kg/kg
suchého vzduchu, s vySSie uvedenymi teplotami..........cceeeeeiieeiiiiiiiiiiiiicee e AB 1+AB 5*
s nadmorskou vySkou do 2 000 m, s rozsahom barometrického tlaku 86-108 kPa ................. AC 1*
s plytkym ponorenim - (VWroboK v KIYET IP X7) ..coooeriiiiii et AD 7*
s ponarenim - (VWroboK V KIyti IPX8) ....o.vvueiiiii e AD 8*

so silnou prasnostou - s moznostou pésobenia nehorlavého, nevodivého a nevybusného prachu;
stredna vrstva prachu; spad prachu vaési nez 350 ale najviac 1000 mg/m? za def (vyrobok v kryti

[P BX) it e e ettt e e eee et ee et eeeeeeeeet et eeaeeeeett b aaaaererart s AE 6*
s atmosferickym vyskytom korozivnych a znecistujicich latok (so silnym stupfiom kor6znej
agresivity atmosféry); pritomnost’ korozivnych znecistujucich latok je vyznamna ................... AF 2*

s trvalym vystavenim velkému mnozZstvu korozivnych alebo znedistujucich chemickych latok
a solnej hmly vo vyhotoveni pre prostredie morské, pre COV a niektoré chemické prevadzky AF 4*
s moznostou pdsobenia stredného mechanického namahania:
strednych rdzov, otrasoV a CHVENIA ..........coooviviiiiiiii AG 2*
strednych sinusovych vibréacii s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz, s amplitidou posuvu
0,15 mm pre f<fp a s amplitidou zrychlenia 19,6 m/s” pre f>fp (prechodova frekvencia fp je 57 aZ

G2 o v PP AH 2*
s vaznym nebezpe€im rastu rastlin @ pesni ..o AK 2*
s vaznym nebezpecim vyskytu zivocichov (hmyzu, vtdkov, malych zivo€ichov) ..................... AL 2*

so Skodlivymi Gcinkami Ziareni:
unikajucich bludnych prudov s intenzitou magnetického pola (jednosmerného a striedavého

sietove] frekvencie) do 400 AuM™ ... ...ttt AM 2-2*

stredného sineéného Ziarenia s intenzitou > 500 a £ 700 W/M? .......cccovveveeieeeeeeeneeeennes AN 2*
strednych seizmickych Ucinkov so zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal .........cccccceeeeeeeeeiieiiiiinnnnn. AP 3*
s nepriamym ohrozenim bUrkovou CINNOSTOU ..........c.uuiiiiiiii i AQ 2*
so0 silnym pohybom vzduchu a velkého vetra ............cccccooiiiiiiiiiiiii e, AR 3, AS 3*
so schopnostami 0sdb odborne spdsobilych v zmysle €. 1.3 ..o, BA 4, BA 5*
s ¢astym dotykom oséb s potencidlom zeme (osoby sa ¢asto dotykaju vodivych Casti, alebo stoja
(=AY o o T\ V0T g 01 oo Lo |24 =T =) IR BC 3*
bez vyznamného nebezpecenstva z vyskytu nebezpeénych latok v objekte ......................... BE 1*

* Oznacenia v zmysle STN 33 2000-1a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii
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1.6.3 Napajanie a rezim prevadzky

Napéjacie napatie :

elektromotor ...........c.ccueeeee. 230/220 V AC £10%, 3x400/3x380 V AC+10% resp. 24 V AC/DC+10%
OVIAAANIE ... 230 V AC £10% resp. resp.24 V AC /DC +10%
Frekvencia napajacieho Napatia .........ccccvveeeieeiiiiiiiiiiiiee e 50 Hz resp. 60** Hz + 2 %

**Rychlost prestavenia sa zvySi 1,2 krat a moment sa znizi 1,2 krét

ReZim prevadzky (v zmysle STN EN 60034-1 v platnej edicii):
ES SO 2 st uréené pre dialkové ovladanie:
kratkodoby chod S2-10 min.
preruSovany chod S4-25%, max. 90 cyklov/hod.
ES SO 2 s externymi regulatormi su uréené pre automatickd regulaciu
preruSovany chod S4-25%, 90 az 1200 cyklov/hod.
Poznamka:
1. ReZim prevadzky pozostava z druhu zataZenia, zatazovatela a castosti spinania.
2. ES SO 2 je mozné po spojeni s externym reguladtorom pouzit’ako regulacny ES s tym, Ze max. Zatazovaci
moment je 0,8 ndsobkom max. zataZzovacieho momentu pre ES SO 2 s dia/kovym ovladanim.

1.9 Konzervovanie, balenie, doprava, skladovanie a vybalenie

Plochy bez povrchovej Upravy su pred zabalenim oSetrené konzervaénym pripravkom MOGUL
LV 2-3.
Skladovacie podmienky:
- Skladovacia teplota: -10 aZz +50 °C
Relativna vlhkost vzduchu: max. 80 %
Skladujte zariadenia v Ccistych, suchych a dobre vetranych miestnostiach, chranené pred
necistotami, prachom, pédnou vihkostou (umiestnenim do regalov alebo na palety), chemickymi a
cudzimi zasahmi
V skladovacich priestoroch sa nesmu nachadzat plyny s koréznymi G&inkami.

ES su dodavané v obaloch, zaru€ujucich odolnost v zmysle poZiadaviek noriem STN EN 60
654.

Obal tvori krabica. Vyrobky v krabiciach je mozné balit na palety (paleta je vratna). Na vonkajSej
Casti obalu je uvedené:

- oznacenie vyrobcu,

- nazov a typ vyrobku,

- pocet kusov,

- dalSie udaje - napisy a nalepky.

Prepravca je povinny zabalené vyrobky, uloZzené v dopravnych prostriedkoch zaistit proti
samovolnému pohybu; v pripade otvorenych dopravnych prostriedkov musi zabezpecit ich ochranu
proti atmosferickym zrazkam a striekajucej vode. Rozmiestnenie a zaistenie vyrobkov v dopravnych
prostriedkoch musi zabezpedit ich pevnu polohu, vylu€it moznost vzajomnych narazov a narazov
na steny dopravnych prostriedkov.

Preprava je mozna v nevykurovanych a nehermetizovanych priestoroch dopravnych prostriedkov
s vplyvmi v rozsahu : - teplota: -25° C az +70° C, (zvlastne vyhotovenia -50° C az +45° C)

- vihkost: 5 az 100 %, s max. obsahom vody 0.029 kg/kg suchého vzduchu

- barometricky tlak 86 az 108 kPa

Po obdrzani ES prekontrolujte, ¢i nedoSlo poc¢as prepravy, resp. skladovania k jeho
posSkodeniu. Zaroven porovnajte, ¢i idaje na Stitkoch suhlasia so sprievodnou dokumentaciou
a s kipno-predajnou zmluvou /objednavkou. Pripadné nezrovnalosti, poruchy a poSkodenia
hlaste ihned’dodavatelovi.

vetranych krytych priestoroch, chranené pred necistotami, prachom, pédnou vlhkostou (umiestnenim
do regélov alebo na palety), chemickymi a cudzimi zasahmi, pri teplote okolitého prostredia od -10°C
do +50°C a pri relativnej vlhkosti vzduchu max. 80 %.

A Ak ES a ich prislusenstvo nebudd ihned’” montované, musia byt uskladnené v suchych, dobre
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Je nepripustné skladovat’ ES vonku, alebo v priestoroch nechranenych proti priamemu
pbésobeniu klimatickych vplyvov!

Pripadné poSkodenia povrchovej Upravy okamzite odstrasite - zabranite tym poSkodeniu
koréziou.

Pri skladovani po dobu viac nez 1 rok, je nutné pred uvedenim do prevadzky skontrolovat
mazacie naplne.

ES montované ale neuvedené do prevadzky je nutné chranit’ rovhocennym spdsobom ako pri
skladovani (napr. vhodnym ochrannym obalom).

Po zabudovani na armaturu vo vol/hych a vlhkych priestoroch, alebo v priestoroch so striedanim
teploty neodkladne zapojte vyhrievaci odpor - zabranite vzniku poSkodeni kor6ziou od
skondenzovanej vody v priestore ovladania.

Prebytocny konzervaény tuk odstrante az pred uvedenim ES do prevadzky.

1.10 Zhodnotenie vyrobku a obalu

Vyrobok aj obal je vyrobeny z recyklovatelnych materialov. Jednotlivé zlozky obalu aj vyrobku po
skonceni jeho Zivotnosti neodhadzujte, ale roztriedte ich podla pokynov prisluSsnych smernic a
predpisov o ochrane Zivotného prostredia a odovzdajte na dalSie spracovanie.

Vyrobok ani obal nie st zdrojom znecistovania Zivotného prostredia a neobsahuju nebezpecné
zloZky pre nebezpecény odpad.
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2. Popis, funkcia a technické parametre
2.1 Popis afunkcia

ES SO 2 maju kompaktnu konstrukciu, s niekolkymi pripojenymi modulmi. Skladaju sa z dvoch
funk&ne odliSenych hlavnych ¢asti.

Silové €ast’ je tvorend prirubou s pripojovacim ¢lenom pre pripojenie na ovladané zariadenie a
prevodmi uloZzenymi v spodnom kryte; na opacnej strane su vyvedené nadhonové mechanizmy pre
jednotky ovladacej Casti,

Ovladacia €ast’ (obr. 1), je uloZené na doske ovladania (1), ktor& obsahuje:

elektromotor (2) (pri jednofazovom s kondenzatorom)

momentovu jednotku (5) - ovladanu axialnym posuvom zavitovky

polohovo-signalizaénu jednotku (3) s mechanickym miestnym ukazovatelom polohy (4)
elektronicky polohovym vysielac (12)

vysiela¢ polohy (13)

vyhrievaci rezistor (8) s tepelnym spinacom (11)

elektrické pripojenie prostrednictvom svorkovnic (10), umiestnenych v priestore ovladania,
a kablovych vyvodiek, alebo prostrednictvom konektorov.

Dalsie prisluSenstvo: Ruéné ovladanie - tvori ho ruéné koleso so zavitovkovym prevodom.
Modul miestneho elektrického ovladania
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2.2 Technické udaje

Zakladné technické Gdaje ES su uvedené v tabulke ¢&. 1.

Tabulka €. 1. Zakladné technické Gdaje

El D
o . . ektromotor
- 2 Rychlost | £ c | Zatazovaci | Vypinaci § Menovity
P prfitg\f;n'a %13 moment momtgnt B Napéjacie Kapacita
% +10[%] e maximalny +10 [%] % napétie wykon | otacky priid kond.
. t .
[ot/min] Efl’(;} [Nm] [Nm] | [kg] V] W] | [Wmin] | [A] [WF/V]
1 2 3 5 6 7 8 9 10 11 12 13
40 8 5-10
40 10 7,5-12
20 22 15-25 60 | 2750 | 07 71400
12,5 34 24-40 o
>
10 42 30-50 S
20 34 24-40 g |2307220
c
12,5 50 36-60 2
Law)
10 68 48-80 120 |2600| 1 8
20 38 30-45
12,5 61 48-72
10 76 60-90
| 40 8 5-10
2| 40 8 10 7512 | o
NG —
gpol 40 N 17 12:20 | 1 90 | 2750 | 0,35
g 20 1 34 2440 | S|
—
2| 125 51 36-60 R | 3x400/ -
- = | 3x380
10 68 48-80 [
20 50 36-60
12,5 68 48-80 180 | 2650 | 0,6
10 85 60-100
40 10 7,5-12
20 21 15-25
3 65 | 2800 | 5,00 -
12,5 34 24-40 3 E
10 42 30-50 S| 24
- © 8| AC/IDC
20 38 35-45 R
12,5 61 48-72 2 120 | 2800 | 9,00 -
10 76 60-90

1) Spinacie prvky pre rdzny charakter zataze (teda aj pre ES) ur€uje norma STN EN 60 947-4-1.

Dalsie technické Gdaje:
Krytie ServopohonU: .....ccccceiieciec e, IP 67 resp. IP 68 (STN EN 60 529 v platnej edicii.)
Podra definicie pre elektricke servopohony, krytie IP 68 vyhovuje nasledujicim poZiadavkam:
- vySka stlpca vody: max. 10 m
- doba nepretrzitého ponorenia vo vode: max. 96 hodin.
Mechanicka odolnost”
sinusové vibracie s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz.................. s amplitidou posuvu 0,15 mm pre f < f,
............................................................... s amplitddou zrychlenia 19,6 m/s” pre f > fo
.................................. (prechodova frekvencia f, musi byt v rozsahu 57 az 62 Hz))
0dOINOSE PAGOM ..o 300 padov so zrychlenim 5 m.s™
SAMOVZPEIMOSE. i ES je samovzperny
(o1 1 &= Ta - W= 1=T S (Y21 1o (o] - R tepelnym spinaéom
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Brzdeni@ ES: ..o e elektromagnetickou brzdou
VOla vystupneg] €astic ....ccocevviiiiiii e max. 5° (pri 5 % zataZeni vypinacim momentom)

Elektrické ovladanie:
dialkové ovladanie (pohyb vystupného ¢lena servopohonu je ovladany napajacim napatim (SO 2).

Nastavenie koncovych poléh:

Koncové polohové spinace su nastavené s presnostou ...........euvveeeeeeiiiiiiiiiieeeeeenn. pracovny uhol + 90°
Pridavné polohové spinae su nastavené ............cccccccveeeeennns cca 1 otacku pred koncovymi polohami.
Tandemoveé PolohoVE SPINACE..........ooiiiiii e pracovny uhol = 90°
Hysterézia polohovyCh SPINACOV .......ciiiii i e eeeeeans max. 180°
Hysterézia signalizaénych spinacov (S5,S6) ........ccccc........ max. 5% z max. zdvihu zvoleného rozsahu

Pokial zakaznik neSpecifikuje blizSie hodnotu pracovnych otacok, su tieto nastavené na hodnotu
podla 6.stupfa zdvihu — vid. Tabulka €.3.

Nastavenie momentovych spinacov:
Vypinaci moment, pokial nie je Specifikované iné nastavenie, je nastaveny na maximalnu hodnotu
s toleraciou +10 %

Spinaée momentové — Standardné vyhotovenie D38:

napajacie napétie ................ 250 V(AC); 50/60 Hz; 6(4) A; cosj =0,6, resp.: 24 V (DC); T=L/R=3ms
minimalny prid 100mA

Spinace polohové asignalizané: ..........cccoooeiiiiiiiiiiiii e spinace DB 6 (Cherry)

napajacie NapPAatie ..........cccccvvvviiiiiiee e, 250 V(AC), 50/60 Hz,2 A; resp.: 250 V (DC), 0,1 A

Vyhrievaci prvok (E1)

Vyhrievaci rezistor - napéjacie napatie: ...........c........ podla napgjacieho napatia motora (max. 250 V AC);

VYNIBVACT VYKON: ..ttt ettt sa et et e e sebe e et e cca 20 W/55°C
Tepelny spina€ vyhrievacieho prvku (F2)

Napajacie Napati€: .......ccccocvieeeevviiiee e podla napajacieho napétia motora (max. 250 V AC, 5 A)

Teplota zopnutia: ......... +20°C+3°C

Teplota vypnutia............ +30°Ct4°C

Ruéné ovladanie:

- ruénym kolesom po zatla¢eni aretacného tlacidla. Ota¢anim ruéného kolesa v smere hodinovych ruciciek
sa vystupny hriadel servopohonu pohybuje v smere ,Z".

Elektrické ovladanie:
- dialkové ovladanie (pohyb vystupného ¢lena servopohonu je ovladany napéajacim napatim)

Vysiela¢e polohy

Odporovy:

Hodnota odporu - JednoduChY BL ...........eeiiiiiiiiiiiiiiiiiiieee e 100; 2 000 W
Hodnota odporu - dVOjity B2 .....ccoouuuiiiiiiieiieeeiee e 2x100; 2x2 000 W
WAV 11811  AAY) VA1 1= = Lo NP 1.10° cyklov
ZatazitelNOSt s 0,5W pri 40 °C, (0 W/125 °C)
NOMINAINY PrUd DEZCA ...uuviii i e e e e e e e e e e max.35 mA
Maximalne NapAjacie NAPELIE .........ccoooviiiiiiiiiiiiee e vPXR V DC/AC
Odchylka linearity odporového vysielaca polohy ..., +2.5 [%]Y
Hysterézia odporového vysielaga polohy ...........ccciiiiiiiiiiiii e max. 5 [%]"

Hodnoty odporu v koncovych polohach: . ... “O...... 3 93%, "Z"....... £ 5%
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Kapacitny vysielaé (B3a) bezkontaktny, Zivotnost’ 10 ® cyklov
2-vodi€ové zapojenie so zabudovanym zdrojom, resp. bez zdroja.
Prudovy signédl 4 + 20 mA (DC) je ziskavany z kapacitného vysielaca, ktory je napajany z vnutorného,
resp. externého napajacieho zdroja. Elektronika vysielaca je chrdnend proti pripadnému prepdlovaniu
a prudovému pretazeniu. Cely vysiela¢ je galvanicky izolovany, takze na jeden externy zdroj mozno
pripojit vacsi pocet vysielacov.

Napdjacie napatie vo vyhotoveni so zabudovanym zdrojom ...........cccoovveiiiiiiiiieeeeceeeiicee e, 24V DC
Napdjacie napatie pre vyhotovenie bez zdroja .......cccoeeveeiiiiiiiiiiiii e, 18 az 28V DC
Zvinenie NAPAJaCIEN0 NAPALIA..........uuii i e e et e e e st e e e s rr e e e e e earaee s max. 5%
Y= g = 1 VA o] 1o ) o PRSPPI 0,6 W
WA 1= VA0 1Yz Lo 1o Lo | o] RIS 0 az 500 W
Zatazovaci odpor moze byt jednostranne uzemneny.
Vplyv zatazovacieho odporu na vyStupny Prod..........ccceeeeeeeeieeeiniiiiiiieeee e 0,02 %/100 W
Vplyv napdjacieho napétia na vystupny prod.............oiiiiiiiie i 0,02 %/1V
TEPIOtNA ZAVISIOST ... e 0.5%/10°C
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohach: “O“.... 20 mA (svorky 81; 82)

“Z 4 mA (svorky 81; 82)
Tolerancia hodnoty vystupného signalu kapacitného vysielaca: AR +0,2 mA

L A 0,1 mA

DCPT3M — pradovy vysielaé (B3b)
- 2-vodi¢ové zapojenie bez zdroja resp. so zabudovanym zdrojom

Pradovy Signal ..........cccceeviiiiiiiiiiiiiiee e 4 + 20 mA (DC) s moznostou zrkadlenia (20 + 4 mA)
PriNCIP CINNOSTE ...t bezkontaktny, magnetorezistentny
Diskrétnost vysielaca Dez PrevoUOV ............eiiiiiiiiiiiiiiiiiiee e 0,0879 °
WA (€= V401 V7= (ol I oo | o Lo SO OO PPPRR 0 az 500 W
Pracovny zdvih ..........cccccoviiiiiiiiiiii e 35 az 100 % z pevného zdvihu na danom stupni
=] T T = R max. £1 %
=] T TC = g = TR o] =AY/ 0T L] o o max. +2.5 %
Napajacie napatie pre vyhotovenie bez Zdroja..............uuuvurrvirimiiiiiiiiiiiiriiinnnn.. 15az30V DC
Napdjacie napatie vo vyhotoveni so zabudovanym zdrojom..........cccceeeeeeiiiiiiiiiiinieeeeeeeeeninnns 24V DC
= (o1 0)V g F= TR (=1 0] 0] - WP -40 aZz +80°C
Tolerancia hodnoty vyStupného SIgNAIU ............uvviiiiiiiiiiiccee e WL +0,2 mA
..................................................................................................................................... ,0" 0,1 mA
OACNYIKA NEATIEY ...ttt ettt e et ee e en e +2.5 %Y
HYSTEIEZIA ...ttt ettt e ettt et ee e max. 2,5 %Y
ChyboVE NlASENIA .........uiiiiiiiiiee e pomocou blikania LED diody
OACNYIKA TNEATIEY ... ettt e et e e enen s +2.5 %Y
R 1= =V AT WP max. 2,5 %Y

Elektronicky polohovy vysielaé (EPV) - prevodnik R/l (B3)
-2-vodi€ové resp. 3-vodi€ové zapojenie (bez zabudovaného zdroja, resp. so zabudovanym

zdrojom)

Vystupny signal pre 2-vodi¢ové zapojenie......... 4 +20 mA (DC)
Vystupny signal pre 3-vodi€ové zapojenie......... 0+5mA (DC)

........ 0 + 20 mA (DC)

........ 4 + 20 mA (DC)

........ 0+10V (DC)
Napajacie napatie pre 2-vodi€ové zapojenie bez zdroja ...........cevvveeeeeveveeerieieiiiiieieennnn, 15az30VDC
Napajacie napatie pre 2-vodi€ové zapojenie SO ZArojoMm ...........ceeeveeeveeeeeeeeereeeeeeennnne. 24V DC +1,5%
Zatazovaci odpor pre 2-vOodiCOVE Zapojenie ............eeveeeeeeiiiiiiiiinieeaaannnnns max. RL=(Un-9V)/0,02A W
..................................................................................................................................... (U - napajacie napétie [V])
Napéjacie napatie pre 3-VOdiCOVE ZAPOJENIE.........ccuvvrreeiieeeeiiiiiiriiee e e e eirereeeee s 24V DC +15%
Zatazovaci odpor pre 3-VOdiCOVE ZAPOJENIE .........eeeiiieeeiiiiiiiiiiiieee e e e eiiieeee e e e e e s seraaeeeeeens max. 3 kW
TePIOtNA ZAVISIOSE ... max. 0,020 mA /10 °C
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohach na svorkach 81,82 .....,,0“.... 20 mA (5 mA, 10 V)
................................................................................................................. WL .. 0mMA (4 mA, 0V)
Tolerancia hodnoty vysStupného SIGNAIU ............uoeiiiiiiiiice e 24 +1,5 %Y

............................................................................................................................... ,0“+1,5 %Y
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OACNYIKA TNEATIEY ...ttt e et ee e e e e e ae s +2.5 %Y
R (= =V AT WU TPRTRTRTT max. 2,5 %Y

Y z menovitej hodnoty vysielada vztahovana na vystupné hodnoty

2.2.1 Mechanické pripojenie

prirubové (1ISO 5210, GOST 34287-2017, neStandartné)
Hlavné a pripojovacie rozmery su uvedené v rozmerovych nacrtkoch.

2.2.2 Elektrické pripojenie

Svorkovnicové (X) - max. 32 svoriek s prierezom pripojovacieho vodiéa max. 2,5 mm?;
2 kablové vyvodky - M20x1,5 (gD=8 az 13 mm);

Konektorové (XC) - max. 32 svoriek s prierezom pripojovacieho vodi¢a max. 0,5 mm?;
- 2 kablové vyvodky — M20x1,5; (gD=8 az 13 mm);

@D = priemer pripojovacieho kabla

Ochranné svorka: - vonkajSia a vnutorna, vzajomne prepojené a ozna¢ené znakom ochranného
uzemnenia.

Elektrické pripojenie: - podla schém zapojenia.

Do privodu napajania musi byt zaradeny vypina€ resp. isti¢, ktory musi byt umiestneny ¢o najblizSie
k zariadeniu, lahko pristupny obsluhe a ozna¢eny ako odpojovacie zariadenie servopohonu.

3. Montaz a demontaz ES

A Dbajte na bezpecnostné predpisy !

Pozndmka:
Opatovne overte, ¢i umiestnenie ES odpoveda ¢asti "Prevadzkové podmienky". Ak sl
podmienky nasadenia odliSné od doporucenych, je potrebna konzultacia s vyrobcom.

Pred zac¢atim montaze ES na armaturu :

Znovu prezrite, ¢i ES nebol poc¢as skladovania poSkodeny.

Podrla Stitkovych adajov overte sulad vyrobcom nastaveného pracovného zdvihu (pracovnych otacok)
a pripojovacich rozmerov ES s rozmermi armatury.

V pripade nesuladu, vykonajte zoradenie podla ¢asti “Zoradenie*.

3.1 Montéaz

ES je od vyrobcu zoradeny na parametre podla typového Stitku.
Pred montdzou nasadte koleso ru¢ného ovladania.

3.1.1 Mechanické pripojenie v prirubovom vyhotoveni

Dosadacie plochy pripojovanej priruby ES armatary/prevodovky dokladne odmastite;
Vystupny hriadel armatury/prevodovky lahko natrite tukom, neobsahujicim kyseliny;
ES prestavte do krajnej polohy "ZATVORENE", do rovnakej krajnej polohy prestavte armaturu;
ES nasadte na armatdru tak, aby vystupny hriadel armatury/prevodovky spolahlivo zapadol do
spojky servopohonu.
Upozornenie!
Nasadenie na armatlru vykonajte nenasilne, nakolko mb6ze ddjst ku poSkodeniu prevodu!
Pomocou ruéného kolesa natacajte ES, ak je eSte potrebné zosuladit’ otvory v prirube ES a
armatary;
Overte, €i pripojovacia priruba prilieha k armature/prevodovke.
Prirubu upevnite Styrmi skrutkami (s mechanickou pevnostou min. 8G) utiahnutymi tak, aby bolo
mozné ES pohybovat. Upeviiovacie skrutky rovnhomerne krizom utiahnite.
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Na zaver mechanického pripojenia vykonajte kontrolu spravnosti spojenia s armatdrou,
otacanim ru¢ného kolesa.

3.1.2 Elektrické pripojenie a kontrola funkcie

Nasledne vykonajte elektrické pripojenie k sieti resp. k nadvazujucemu systému.

o gk w

2. Pri polozeni elektrického vedenia je potrebné dodrziavat’ predpisy pre inStalaciu silnopradych
zariadeni! Privodné kable musia byt schvaleného typu. Tepelna odolnost’ privodnych kablov a
vodi¢ov musi byt minimalne +90°C.

Vodice ku svorkovniciam privadzajte skrutkovacimi kablovymi vyvodkami!

Pred uvedenim ES do prevadzky je potrebné pripojit’ vnatornd a vonkajSiu zemniacu svorku!

Privodné kable musia byt upevnené k pevnej konstrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek!

Pre spravnu funkciu ES je potrebné do okruhu ovladania elektromotora zaradit’ momentové (S1,S2)
a polohové (S3,S4) spinace zapojené do série — vid. doporucené zapojenie 1-fdzového elektromotora
(priklad zapojenia 1) a 3-fazového elektromotora ( priklad zapojenia 2).

Vyvedenu tepelnd ochranu elektromotora je potrebné zaradit’do obvodu ovlddania elektromotora tak, aby pri
rozopnuti tepelnej ochrany elektromotora (pri prekroc¢eni povolenej teploty vinutia elektromotora) doSlo
k odpojeniu napajacieho napétia do elektromotora.

Z dévodu zamedzenia prenikania vihkosti do ES okolo Zzil pripojovacich kablov, je potrebné tieto vodice
v mieste vyvedenia z plasta kablu utesnit silikbnovou hmotou.

2 1. Riadte sa pokynmi ¢asti ,Poziadavky na odbornu spésobilost’..." !
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Elektrické pripojenie na svorkovnicu :

Pred elektrickym pripojenim odoberte vrchny kryt servopohonu a skontrolujte, éi druh
pradu, napdjacie napatie a frekvencia sthlasia s tdajmi na typovom Stitku elektromotora.
Elektrické pripojenie:

elektrické pripojenie vykonajte podla schémy zapojenia, ktoréa je vlepena vo vrchnom kryte ES.

elektrické pripojenie sa vykonava cez kablové vyvodky vid. €. 2.2.2.

Po elektrickom pripojeni nasadte kryt a skrutkami ho rovnomerne krizom utiahnite. Kablové

vyvodky pevne utiahnite, len vtedy je zaru¢ené krytie.

Elektrické pripojenie na konektor
skontrolujte, ¢i druh pradu, napajacie napatie a frekvencia suhlasia s Udajmi na typovom Stitku
elektromotora
uvolnite telesa konektorov
konce vodi¢ov odizolujte
pomocou odporuéenych kliesti pripojte na konce vodiCov prislusné dutinky konektora.
zasunte dutinky do prisludnych kontaktov konektora podfa schém zapojenia.
upevnite konektory a utiahnite.
kablové vyvodky pevne utiahnite, len vtedy je zarucené krytie.

Poznamky:
1. KES suU dodavané upchavkové vyvodky, ktoré v pripade spravneho utiahnutia na privodné vedenia

umozriuju zabezpecit krytie az IP 68. Pre poZadované krytie je potrebné pouzit' tesniace krizky pod/a
skutoéného priemeru kébla a pozadovanej teplotnej odolnosti.

2. Priupevrovani kabla je potrebné prihliadat’ k pripustnému polomeru ohybu, aby nedoslo k poskodeniu resp.
nepripustnej deformécii tesniaceho elementu kablovej vyvodky. Privodné kéble musia byt upevnené
k pevnej konStrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek.

3. Pre pripojenie dia/kovych vysielacov doporucujeme pouZzit tienené vodice.

4. Celné plochy krytu ovladacej ¢asti musia byt pred opéatovnym upevnenim éisté.

5. Reverzicia ES je zarucend, ak ¢asovy interval medzi vypnutim a zapnutim napajacieho napatia pre opacny
smer pohybu vystupnej ¢asti je minimalne 50 ms.

6. Oneskorenie po vypnuti, t.j. ¢as od reakcie spinacov az kym je motor bez napatia, smie byt max. 20 ms.

A Dbajte na pokyny vyrobcov armatur, ¢i vypinanie v koncovych polohach ma byt realizované
prostrednictvom polohovych, alebo silovych spinacov!

Po elektrickom pripojeni vykonajte kontrolu funkcie :

- Po elektrickom pripojeni je potrebné pre spravnu funkciu polohovych a momentovych spinaov S1
aZz S6 skontrolovat' a podla potreby upravit zapojenie sledu jednotlivych fazovych vodi¢ov pre
napajanie 3~ elektromotora.

Armaturu ruéne prestavte do medzipolohy.

Privedte napajacie napatie na svorku pre napajanie ES do smeru ,otvara“ a sledujte smer otacania
ukazovatela polohy v ovladacej €asti ES. Pri sprdvnom zapojeni ES sa musi ukazovatel polohy
ES pri pohlade zvrchu otac¢at v zmysle symbolov ,otvorené” resp. ,zatvorené“ a pritom vystupny
¢len ES sa musi pohybovat do smeru ,otvara“. Ak tomu tak nie je, je potrebné zamenit navzajom
privod faz L1 a L3 na svorkach €.2 a 4. Po zamene skontrolujte smer ota¢ania ES.

Ak je niektora z funkcii nespravna, skontrolujte zapojenie spina¢ov podla schém zapojenia.

3.2 Demontaz

Pred demontadZzou je potrebné odpojit' elektrické napajanie ES! Predpisanym spésobom
zabezpecte, aby nedoSlo ku pripojeniu ES na siet a tym ku moZznosti Urazu elektrickym
pradom!

Vypnite ES od napajania.

Pripojovacie vodi¢e odpojte od svorkovnice ES a ké&bel uvolnite z vyvodiek.

Uvolnite upeviiovacie skrutky priruby a ES oddelte od armatdry.

Pri odosielani do opravy ES ulozte do dostatocne pevného obalu, aby poc¢as prepravy nedoslo
k jeho poskodeniu.
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4. Zoradovanie

Pozor! Pozri ¢lanok 1.2-1.4!.

V pripade, Ze je potrebné priviest’' napdjacie napatie do ES, predpisanym spdsobom
zabezpecte, aby nedoslo k Urazu elektrickym pradom. V opaénom pripade odpojte
ES od elektrickej siete.

Dodrzujte bezpeénostné predpisy!

Po mechanickom spojeni, elektrickom pripojeni a overeni spojenia a funkcie pristlipte k nastaveniu
a zoradeniu zariadenia. Zoradovanie sa vykonava na mechanicky a elektricky pripojenom ES. Téato
kapitola popisuje zoradenie ES na vySpecifikované parametre v pripade, Ze doSlo k prestaveniu
niektorého prvku ES. Rozmiestnenie nastavovacich prvkov ovladacej dosky je na obr. 1.

4.1 Zoradenie momentovej jednotky

Vo vyrobnom zavode su vypinacie momenty ako pre smer "otvara" (momentovy spina¢ S1),
tak aj pre smer "zatvara" (momentovy spina¢ S2) nastavené na stanovenu hodnotu s presnostou
+10 %. Pokial nie je dohodnuté inak, su nastavené na maximalnu hodnotu.

Zoradovanie a prestavovanie momentovej jednotky na iné hodnoty momentov je mozné
pomocou nastavovacich skrutiek podfa obr. 2. Vypinaci moment je mozné len znizovat ota€anim
nastavovacich skrutiek so stupnicou vo¢i ryske na ramene momentove] jednotky. Nastavenie na
najdihSiu rysku znamenda prestavenie vypinacieho momentu na maximalnu hodnotu. Nastavenie na
kratSiu rysku znamena zniZovanie vypinacieho momentu.

NASTAVOVACIA
SKRUTKA
MOMENTOVEHO
SPINACA S2

NASTAVOVACIA
SKRUTKA
MOMENTOVEHO
SPINACA S1

e

U verzii momentovej jednotky s tandemovymi spinaémi (S1, S11, S2, S12) nie je mozné prestavovat
vypinaci moment bez zariadenia na meranie momentu.

Obr.2

Obr.2a
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4.2 Zoradenie polohovych spinac¢ov (S3(S13),S4(S14)) (obr.6)

ES z vyrobného zavodu je nastaveny na zdvih odpovedajuci 6.stupriu podla tabulky €.3, resp. na
zdvih podla Specifikacie zakaznika. Pri nastaveni, zoradeni a prestaveni polohovych spina¢ov
postupujte nasledovne (obr. 6, 7):
Prestavné koleso prevodovky signalizacie presurite po uvolneni skrutky prestavného kolesa na
pozadovany stupen rozsahu (na najblizSi vyssi, alebo rovny odpovedajiucim konkrétnym otackam)
podla tabulky &€.3 aobr.7. Pri nastaveni prestavného kolesa dbajte na spravny zaber s kolesom
daného stupna a skrutku opéatovne utiahnite.
ES prestavte do polohy "otvorené" elektricky, alebo ru¢ne. Ak ES pri elektrickom prestaveni pocas
zdvihu vypne v medzipolohe pred dosiahnutim polohy "otvorené" od polohového spinaga S3 (obr.6),
skrutkovac¢om vloZzenym do nastavovacej skrutky (29) tato skrutku zatlaCte a otacajte v smere Sipky,
az prislusna vacka rozopne spina¢ S3. Vyberte skrutkova¢ z nastavovacej skrutky (pozri poznamku 1)
a pokracuijte v prestaveni ES do polohy ,otvorené“.
V polohe ,otvorené“ skrutkovacom vloZzenym do nastavovacej skrutky (29) tato skrutku zatlacte
a otaCajte v smere Sipky do okamihu, az prislusna vacka zopne spina¢ S3. Vyberte skrutkovac
z nastavovacej skrutky (pozri pozndmku 1).
ES prestavte do polohy "zatvorené" elektricky, alebo ruéne. Ak ES pri elektrickom prestaveni pocas
zdvihu vypne v medzipolohe pred dosiahnutim polohy "zatvorené" od polohového spinaca S4 (obr.6),
skrutkovacom vloZzenym do nastavovacej skrutky (28) tuto skrutku zatlacte a ota€ajte v smere Sipky,
az prislusna vacka rozopne spina¢ S4. Vyberte skrutkovac z nastavovacej skrutky (pozri poznamku 1)
a pokraduijte v prestaveni ES do polohy ,zatvorené“.
V polohe ,zatvorené“ skrutkovacom vloZzenym do nastavovace] skrutky (28) tato skrutku zatlacte
a otaCajte v smere Sipky do okamihu, az prislusna vacka zopne spinaé S4. Vyberte skrutkovac
Z nastavovacej skrutky (pozri poznamku 1).
Po zoradeni polohovych spinacov je potrebné v pripade potreby (podla vybavenia ES) zoradit
signalizacné spinace a ukazovatel polohy.
Poznamka 1: V pripade, Ze nastavovacia skrutka po uvolheni skrutkovac¢a ostane zatlacena
(rozpojené ozubené kolesa nezaskocili do zaberu), pootacajte jemne nastavovacou skrutkou bez
zatlac¢enia proti smeru Sipky, pokial nastavovacia skrutka nevyskoci do vychodzej polohy.

Poznamka 2: V pripade vyhotovenia ES s tandemovymi polohovymi spinaémi S13, S14 si tieto
spinace zoradené po zoradeni spinacov S3 a S4 t.j. spina¢ S13 spina suc¢asne, resp. tesne pred
zopnutim spinaca S3 a spinac¢ S14 spina suc¢asne, resp. tesne pred zopnutim spinaca S4.

SPINAC sS4

SPINAC S3
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TABULKA €. 3
MAX. PRACOVNE OTACKY ES
STUPEN (ak zadkaznik neSpecifikuje, od vyrobcu je ES nastaveny na
ZDVIHU 6.stupen zdvihu)
SO 2

1.stupen -

2.stupen 1,5

3.stupen 2,8

4.stupen 5

5.stupen 9

6.stupen 16

7.stupen 30

8.stupen 55

9.stupen 100

10.stupen 180

11.stupen 330

SN
— e

11.stupen H 1 10.stupen
9.stupen % 10 8. stupen
7.stupen - 6. stupen
5.stupen I T8 4. stupen
3.stupen li NRE 2. stupen
1.stupen i

PRESTAVNEHO

SKRUTKA

KOLESA

PRESTAVNE
KOLESO

Obr.7
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4.3 Zoradenie signalizaénych spinacov (S5,S6) (obr.8)

Signaliza¢né spinace ES z vyrobného zavodu su nastavené tak, Ze zopinaju cca 10% pred koncovymi
polohami pokial zakaznik neSpecifikoval inak. Pred nastavenim signalizacnych spinacov je v pripade
potreby nutné zoradit koncové polohové spinace S3,S4 podla predchadzajlcej kapitoly. Pri

nastaveni signalizaénych spinaCov postupujte nasledovne :

Skontrolujte, ¢i je prestavné koleso prevodovky signalizacie prestavené na pozadovany stupen
rozsahu zdvihu.

ES prestavte do polohy v ktorej chcete aby zopol spina¢ S5 pri chode ES do smeru "otvara".
Otacajte vackou (31) spinaca S5 (27) v smere chodu hodinovych rugic¢iek, az do okamihu
zopnutia spina¢a S5.

ES prestavte do polohy v ktorej chcete aby zopol spina¢ S6 pri chode ES do smeru "zatvara".
Otéacajte vackou (30) spinaca S6 (26) proti smeru chodu hodinovych rugic¢iek, az do okamihu
zopnutia spinaca S6.

Poznamka: MoZnost’ signalizcie je 50 az 100 %..z pracovného zdvihu v oboch smeroch pohybu . Pri
vyuZziti reverznej funkcie spinaca je moznost signalizacie 0 az 100 %.

4.4 Zoradenie ukazovatela polohy (obr.8)

Mechanicky ukazovatel polohy slizi pre informaciu o polohe vystupného ¢lena vzhlfadom ku krajnym
koncovym poloham ES.
Pred zoradenim ukazovatela polohy musia byt v pripade potreby zoradené polohové spinace S3,54.
Pri nastaveni ukazovatela polohy postupujte nasledovne :
ES prestavte do polohy "zatvorené".
Pootocte kotu€om ukazovatela polohy (32) tak, aby sa kryla ryska so symbolom pre smer
,zatvara“ s ryskou na priezore vrchného krytu (ak je tazko pootacat kota¢om, uvolnite
skrutkova¢om skrutku upevriujicu kotugc ).
ES prestavte do polohy "otvorené".
Pootocte vrchnou Castou kotlca ukazovatela polohy (32) tak, aby sa kryla ryska so symbolom
pre smer ,otvara“ s ryskou na priezore vrchného krytu.
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4.5 Zoradenie odporového vysielaca (obr. 4)

Funkcie odporového vysiela¢a:

- dialkovy ukazovatel polohy

- dialkovy ukazovatel polohy s prevodnikom.

Pred zorad'ovanim odporového

vysielaéa musia byt zoradené spinace
polohy (S3,S4) pri vysunutom odporovom
vysielaci zo zaberu. Pred zoradenim
odporového vysielac¢a je nutné zoradit krajné
polohy ES pri vysunutom odporovom vysielaci
zo zaberu. Je dblezité dodrzat max. pracovné
otacky ES na danom stupni zdvihu (tab. ¢€.3).
Pri prekro¢eni max. otacok ES na danom stupni
moéZe dojst k poSkodeniu odporového vysielaca
(odporovy vysielaé ma vnutorné dorazy).
Zoradenie spociva v nastavovani hodnoty
odporu vysiela¢a v definovanej krajnej polohe
ES.

Obr.4

Poznamky:
1. V pripade, Ze sa ES nevyuzZiva v celom rozsahu pracovnych ota¢ok pod/a zvoleného sturia na prisluSnom

rade zdvihu, hodnota odporu v krajnej polohe ,otvorené” sa imerne zniZzi.
2. PouZité su vysielace s ohmickou hodnotou pod/a Specifikacie zakaznika. Vo vyhotoveni ES s 2-vodi¢ovym
prevodnikom je pouZity vysiela¢ s ohmickou hodnotou 100 W.

Postup pri zoradovani je nasledovny :
- Uvolnite upevniovacie skrutky (9) drziaka vysielaca a vysiela¢ vysunte zo zaberu s nahonovym

kolesom.
ES prestavte do polohy "zatvorené" (ru¢nym kolesom, az po zopnutie prislusného koncového
spinaca S2, resp. S4)
Meraci pristroj na meranie odporu pripojte na svorky 71 a 73 svorkovnice ES. Natacajte
pastorok vysiela¢a (11), az na meracom pristroji nameriate hodnotu odporu £ 5 % menovitej
hodnoty odporu vysielaca.
V tejto polohe vysiela¢ zasunte do zaberu s nahonovym kolesom a utiahnite upevriovacie
skrutky na drziaku vysielaca.
Skontrolujte hodnotu odporu v oboch krajnych polohach a v pripade potreby postup opakuite.
Po spravnom zoradeni odpojte meraci pristroj zo svorkovnice.
V pripade, Ze v otvorenej polohe je hodnota odporu vysiela¢a vacésia, nez je dovolené, je
potrebné zmensit’ pracovny zdvih.



22

SO 2

4.6 Zoradenie elektronického polohového vysielaéa (EPV) - odporového vysielaca

4.6.1

signa

s prevodnikom
EPV — 2-vodiéové vyhotovenie (Obr. 5, 5a)

Odporovy vysiela¢ s prevodnikom je z vyrobného zavodu nastaveny tak, Zze vystupny pradovy

| merany na svorkach 81-82 mé& hodnotu:
v polohe “otvorené“ ............. 20 mA
v polohe “zatvorené“ ........... 4 mA

V pripade potreby opatovného zoradenia prevodnika

postu

pujeme takto:

Zoradenie EPV - 2-vodié¢ové vyhotovenie:

ES prestavte do polohy “zatvorené” a vypnite napajanie
prevodnika.

Zoradte odporovy vysiela¢ podla predchadzajucej kapitoly
s tym, Ze hodnotu odporu merajte na svorkach X-Y, resp.
R-R podrla typu pouzitého prevodnika (obr. 5, 5a). Pouzity
je odporovy vysiela¢ s ohmickou hodnotou 100 W.

Zapnite napdajanie prevodnika.

Otacanim nastavovacieho trimra ZERO, resp. A nastavte
hodnotu vystupného pradového signalu meraného na
svorkach 81-82 na hodnotu 4 mA.

ES prestavte do polohy ,otvorené”.

Otacanim nastavovacieho trimra GAIN, resp. B nastavte
hodnotu vystupného pradového signalu meraného na
svorkach 81-82 na hodnotu 20 mA.

SVORKA "X"

Skontrolujte vystupny signal z prevodnika v obidvoch krajnych

polohach a v pripade potreby postup zopakuijte.

Poznamka:
Hodnotu vystupného signélu 4-20mA je mozné nastavit’ pri hodnote 75 az

100%
menej

4.6.2
Odpo

menovitej ohmickej hodnoty odporového vysielaca. Pri hodnote
nez 75% sa hodnota 20 mA Umerne zniZuje.

EPV - 3-vodi¢ové vyhotovenie (Obr. 6, 6a)

rovy vysiela¢ s prevodnikom je z vyrobného

zavodu nastaveny tak, Zze vystupny prudovy signal

merany na svorkach 81-82 ma hodnotu:

podla vySpecifikovaného vyhotovenia prevodnika .

v polohe "otvorené“.............. 20 mA
resp. 5 mA, resp. 10 V
v polohe "zatvorené“............ 0 mA

resp.4 mA, resp. 0V

ZERO

S | /
‘ o o o o ‘
FE- . ... =@
\ \
(+) 2 3 R
(-1 4 (R)
[ ]
[ H 1
Obr. 5a

GAIN

SVORKA "X”

V pripade potreby opatovného zoradenia prevodnika

postu

pujte takto:

ES prestavte do polohy ,zatvorené” a vypnite napajanie prevodnika.
Zoradte odporovy vysiela¢ podla predchadzajucej kapitoly s tym, Ze hodnotu odporu merajte
na svorkach X-Y, resp. 0%-100%. (obr. 6, 6a). Pouzity je odporovy vysiela¢ s ohmickou

hodnotou 2000 W resp. 100W.
Zapnite napajanie prevodnika.

Otacanim nastavovacieho trimra ZERO, resp. A nastavte hodnotu vystupného signalu meraného

na svorkach 81-82 na hodnotu 0 mA resp. 4 mA, resp. 0 V.
ES prestavte do polohy ,otvorené”.

Otacanim nastavovacieho trimra GAIN, resp. B nastavte hodnotu vystupného prudového signalu
meraného na svorkach 81-82 na hodnotu 20 mA resp. 5 mA, resp. 10 V.
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Skontrolujte vystupny signal z prevodnika v obidvoch krajnych polohach a v pripade potreby
postup zopakuijte.

A B
Poznamka: [ ‘
Hodnotu vystupného signalu (0 -20mA ,4 -20mA, 0 -5mA resp. 0-10V = | -
pod/a Specifikacie) je mozné nastavit pri hodnote 85 az 100% ohmickej
hodnoty odporového vysielac¢a. Pri hodnote menej nez 85% sa hodnota
vystupného signalu imerne znizuje.

07>
o IN
/ (1007

Obr.6a

L1~
o m—

4.7 Zoradenie vysielaéa DCPT3M

Pred zoradovanim vysielaéa DCPT3M (obr.7) musia byt zoradené koncové polohy servopohonu.
Zoradenie vysiela¢a spoc€iva v priradeni hodnoty vystupného signalu 4 a 20 mA v konkrétnej koncovej
polohe ES.

Standardne (pokial zakaznik neuré&i inag) je od vyrobcu zoradeny vysielad tak, Ze pre krajnu
polohu , zatvorené” je nastavena hodnota vystupného signalu 4 mA a pre krajnu polohu , otvorené*
20 mA. Charakteristika vystupného signalu pri tomto ES je Standardne nastavena na stUpajucul.

Poznamka 1: -tento typ vysielaca umozZriuje priradenie hodnoty vystupného signéalu 4 mA resp. 20 mA
ktorejkolvek krajnej polohe ES.

Poznamka 2: -vysiela¢ je nastavite/ny v rozsahu 35 az 100 % z pevného zdvihu uvedeného na
typovom S&titku. Pri nastaveni zdvihu mimo rozsah nastavite/nosti vysiela¢a vznikne
chyba (LED blik&a 2x).

LED
Tlaéidlo , 20

Tlaéidlo , 4"

Vysielaé DCPT3M

Nastavenie krajnych hodnét
V pripade potreby nového zoradenia krajnych poléh vysielaa postupujte nasledovne:
Nastavenie polohy ,4 mA*“:

Zapnite napajacie napatie vysielata DCPT3M
ES prestavte do krajnej polohy v ktorej chcete nastavit hodnotu signalu 4 mA a stlaéte
(na dobu cca 2s) tlacidlo 4" pokial neblikne LED

Nastavenie polohy ,20 mA*“:

Zapnite napdjacie napatie vysielata DCPT3M
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ES prestavte do krajnej polohy v ktorej chcete nastavit hodnotu signalu 20 mA a stlacte
(na dobu cca 2s) tlagidlo ,,20" pokial neblikne LED

Poznamka 3: Pri zapise prvej krajnej polohy méze déjst’k chybovému hlaseniu vysielac¢a (2x bliknutie
LED). Chybové hlasenie zmizne po zapisani druhej krajnej polohy v pripade, Ze su zapisané krajné
hodnoty v rozmedzi 35 az 100 % z pevného zdvihu uvedeného na typovom Stitku.

V pripade potreby zmente charakteristiku vystupného signalu podia nasledujucej kapitoly.

Nastavenie stupajucej resp. klesajucej charakteristiky vystupného signalu

Pri zmene charakteristiky vystupného signalu vysiela¢a zostavaju zachované nastavené
koncové polohy ,4 mA* a ,20 mA“, ale meni sa pracovna oblast (draha vysiela¢a) medzi tymito bodmi
na doplnok pdvodnej pracovnej oblasti.

Pri nastaveni vysielata DCPT3M tak, Ze pre krajnu polohu ,, zatvorené” je nastavena hodnota
vystupného signalu 4 mA a pre krajnu polohu ,, otvorené” 20 mA je potrebné nastavit’ charakteristiku
na stlpajucu (Standardne nastavena u vyrobcu, pokial zakaznik neurci inak).

Pri nastaveni vysiela¢a DCPT3M tak, Ze pre krajnu polohu ,, zatvorené” je nastavena hodnota
vystupného signalu 20 mA a pre krajnu polohu ,, otvorené” 4 mA je potrebné nastavit’ charakteristiku
na klesajlcu.

V pripade potreby prepinania charakteristiky vystupného signalu vysielaca postupuijte nasledovne:
Zapnite napdjacie napatie vysielaca DCPT3M.
Pre stupajucu charakteristiku stlacte tla¢idlo ,20" a nasledne ,4" a drzat obidve tlacidla do
bliknutia LED.
Pre klesajucu charakteristiku stlacte tlacidlo ,4“ a nasledne ,20" a drzat obidve tlacidla
do bliknutia LED.
Po prepnuti charakteristiky v pripade potreby zapiSte nové krajné polohy vysielaca.

Kalibraéné MENU

Kalibrané menu umoznuje nastavenie default parametrov a v pripade potreby kalibrovat’ hodnoty
pradu 4 mA a 20 mA (jemne doladit hodnoty vystupnych pridov 4 a 20 mA v koncovych polohéach).

Vstup do kalibraéného MENU pre doladenie hodnoty vystupného prudu:

Vypnite napajacie napatie pre napajaci zdroj vysielaca.
Stladte a stcasne drzte nastavovacie tlacidla ,4" a ,20“.
Zapnite napdjacie napatie pre napajaci zdroj vysielaca.
Drzte stla¢ené obidve tlacidla do prvého bliknutia LED a potom ich uvolnite.
Po tomto vstupe do menu je prednastavené kalibrovanie pre hodnotu 4 mA.

Nastavenie prudu 4 a 20 mA v kalibraénom menu:

Pre zniZzovanie hodnoty pradu stlacte a drzte tlacidlo ,4“ do okamihu zniZenia pradu. Drzanie
stlaceného tlacidla na dobu dlhSiu ako 4s vyvola automatické opakovanie (autorepeat)
znizovania hodnoty vystupného priudu a uvolnenim tlacidla sa prave aktualna hodnota zapiSe.
Pre zvySovanie hodnoty prudu stlacte a drzte tlacidlo ,20“ do okamihu zvySenia pradu. Drzanie
stla¢eného tlacidla na dobu dlhSiu ako 4s vyvola automatické opakovanie (autorepeat)
zvySovania hodnoty vystupného pradu a uvolnenim tlacidla sa prave aktualna hodnota zapiSe.
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Prepinanie v kalibraénom rezime medzi 4 a 20 mA:

Pre 4 mA stlacte ,20“, néasledne ,4“ a obidva tlacidla drzat do bliknutia LED.
Pre 20 mA stlacte ,4“, nasledne ,20“ a obidva tlacidla drzat do bliknutia LED.

Obnovenie vyrobnych (default) parametrov:

Upozornenie: Pri tomto obnoveni déjde k prepisaniu vSetkych parametrov vysielaca do vyrobnych
nastaveni (kalibracie pradu, charakteristiky a poléh 4 a 20 mA) a preto je nutné vysiela¢ znovu zoradit.

Vypnite napdjacie napatie pre napajaci zdroj vysielaca.

Stlaéte a sucasne drzte nastavovacie tlacidla ,4“ a ,20".

Zapnite napdjacie napatie pre napdajaci zdroj vysielaca.

Drzte obidve tlacidla do prvého a dalej do druhého bliknutia LED.
Vypnite a znovu zapnite napajacie napatie pre napajaci zdroj vysielata
LED ostane trvalo svietit a po cca 10s zhasne

Vystup z kalibraéného MENU:

Po cca 10 s necinnosti v kalibranom menu dbjde k vystipeniu z kalibratného menu, ¢o sa
prejavi zhasnutim LED, pripadne jej blikanim v pripade chyby.

Chybové hlasenia vysielaca

V pripade vzniku chyby za¢ne blikat’ diéda LED. Pocet bliknuti LED udava chybovy kod
uvedeny v tabulke €.4. Po dlhSej pauze sa proces bliknuti opakuje. V pripade vyskytu viacerych chyb
su Cisla chyb blikané za sebou. DIhSia pauza medzi bliknutiami oddeluje jednotlivé chyby navzajom.

Priklad hlasenia chyby €islo 2 a 1 pomocou blikania LED diody:

2X blikne 1x blikne

[ 1 [ | pauza [ 7

TABULKA €. 4

Pocet
bliknuti LED

Chyba Odstranenie chyby

- zmenit charakteristiku
Poloha snima¢a mimo vy,st_u’pr]eho S|gr1alu, resp.
1x g : - vratit vystupny ¢len servopohonu
pracovnu oblast . .
do pracovnej oblasti, resp.
- zoradit koncové polohy vysielaca
- skontrolovat’ rozsah nastavenia

Chybne nastaveny pracovny

2X : zdvihu a opatovne nastavit zdvih
zdvih I
vysielaca.
3x Chyba snimaca - vymenit vysielac.

4x Chybné parametre v EEPROM |- vymenit vysielaC.
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5. Obsluha, Udrzba, poruchy aich odstranenie
5.1 Obsluha

1. Vo vSeobecnosti predpokladame, Ze obsluhu ES bude vykonavat kvalifikovany pracovnik

A v zmysle poZiadaviek kap. 1!

2. Po uvedeni ES do prevadzky je potrebné overit, ¢i pri manipulacii nedoslo k poSkodeniam

povrchovych Uprav - tieto je potrebné odstranit' v zaujme zabranenia posSkodeniu kordziou!

ES SO 2 vyZaduje len nepatrni obsluhu. Predpokladom pre spolahlivi prevadzku je spravne uvedenie do
prevadzky.
Obsluha tychto ES vyplyva z podmienok prevadzky a spravidla spociva v spracovavani informécii pre
nasledne zabezpecenie poZadovanej funkcie. ES je mozné ovladat dialkovo elektricky i ru¢ne z miesta ich
inStalacie. Ru¢né ovladanie je mozné pomocou ru¢ného kolesa.
Obsluha musi dbat na vykonanie predpisanej udrzby a aby ES bol pocas prevadzky chraneny pred
Skodlivymi G¢inkami okolia a poveternostnymi vplyvmi, ktoré presahuji ramec pripustnych vplyvov,
uvedenych v €asti ,Pracovné podmienky*.
Je nevyhnutné dbat na to, aby nedochadzalo ku nadmernému otepleniu povrchu ES, ku prekro¢eniu
Stitkovych hodnét a nadmernému chveniu ES.

Ruéné ovladanie:
V pripade potreby (zoradovanie, kontrola funkcie, vypadok ap.) obsluha mbdZe vykonat prestavenie
ovladaného organu prostrednictvom ruéného kolesa. Pri otacani ruéného kolesa v smere pohybu
hodinovych rugiciek sa vystupny &len pohybuje v smere "ZATVARA".

Miestne elektrické ovladanie: - doplnkovéa vybava (obr.8)

Ovladanie je mozné po odobrati visiaceho zamku (1). Postupnym stlacanim tlacidla (2) REMOTE-
OFF-LOCAL sa meni volba rezimu ovladania na ,DIACKOVE*, ,VYPNUTE", ,MIESTNE*,
,VYPNUTE". Postupnym stlaéanim sa volba rezimu cyklicky opakuje. Tato volba je zobrazovana LED
diédami viditenymi na prednom paneli miestneho ovladania.

Pritomnost napajacieho napétia pre ovladanie miestneho ovladania je signalizovana rozsvietenim
jednej z troch LED diéd REMOTE (6), OFF (7), alebo LOCAL (8).

Jednotlivé rezimy miestneho ovladania:

Rezim , OFF* (VYPNUTE) — v tomto reZime nie je mozné ES ovladat dialkovo ani miestne. Rezim je
signalizovany rozsvietenim LED diédy OFF (7).

Rezim , OFF* (VYPNUTE) — v tomto reZime nie je mozné ES ovladat dialkovo ani miestne. ReZim je
signalizovany zhasnutymi LED diédami REMOTE (7) a LOCAL (8)

RezZzim ,LOCAL" (MIESTNE) — v tomto reZzime je mozné ES ovladat miestne do smeru otvara, zatvara
a zastavit’ ho tla¢idlami OPEN (3) (otvara) , CLOSE (4) (zatvara) a STOP (5). Rezim ,,LOCAL" je
signalizovany rozsvietenim LED diédy LOCAL (8). Stlacenie tlaCidla OPEN v tomto reZime je
signalizované rozsvietenim LED di6dy OPEN (9). Stlacenie tlacidla CLOSE v tomto reZime je
signalizované rozsvietenim LED diédy CLOSE (10). Stlagenim tladidla STOP signalne LED diédy
OPEN (9) a CLOSE (10) zhasnu.

Rezim ,REMOTE* (DIALKOVE) — v tomto reZime je mozné ES ovladat povelmi z nadradeného
systému dialkovo. Rezim , REMOTE" je signalizovany rozsvietenim LED di6dy REMOTE (7). V tomto
reZzime su tlacidla OPEN, STOP a CLOSE nefunkéné.

Po ukonéeni prace s miestnym elektrickym ovliadanim odporucame v rezime ,REMOTE* (DIALKOVE)
opat nasadit na tlacidlo (2) visiaci zamok a uzamknut ho pre pripad neziaduceho zasahu
nepovolanou osobou. Visiaci zamok je mozné nasadit a uzamknut na tlacidlo (2) v flubovolnom reZzime
miestneho ovladania.
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OPEN  STOP CLOSE

Obr.8

5.2 Udrzba—rozsah a pravidelnost’

Pri prehliadkach a udrzbe je potrebné dotiahnut vSetky skrutky a matice, ktoré maja vplyv
na tesnost a krytie. Rovnako raz za rok je potrebné prekontrolovat a v pripade potreby utiahnut
upeviovacie skrutky vodi€ov svoriek a zaistenie nasuvnych spojov s vodiémi.

Intervaly medzi dvomi preventivnymi prehliadkami su Styri roky.

Vymenu tesneni krytov a tesneni olejovej naplne je potrebné vykonat v pripade poskodenia,

alebo po uplynuti 6. rokov doby pouZivania.

Plastické mazivo v dodavanych servopohobnoch je uréené pre celd dobu Zivotnosti vyrobku. Pocas
doby prevadzky ES nie je potrebné mazivo menit.

Mazacie prostriedky - prevody - vo vyhotoveni pre prostredie s teplotami -25°C aZ +55°C mazaci
tuk GLEIT - HF 401/0, resp. GLEITMO 585 K

- vo vyhotoveni pre prostredia s teplotami —-50°C az +40°C mazaci tuk ISOFLEX TOPAS AK 50

- vo vyhotoveni pre prostredia s teplotami —60°C az +40°C mazaci tuk DISCOR R EP - 000.

Mazanie vretena armatlry sa vykonava nezavisle na udrzbe ES! (napr. mazacim tukom
pre mazanie armatury: tuk HP 520M (GLEIT-m).

Kazdych 6 mesiacov doporu€ujeme vykonat kontrolny chod v ramci nastaveného pracovného
zdvihu (pracovnych otacok) na overenie spofahlivej funkcie, so spatnym nastavenim pévodnej
polohy.
Pokial nie je v reviznych predpisoch stanovené inak, vykonajte prehliadku ES raz ro€ne, pricom
skontrolujte utiahnutie vSetkych pripojovacich a zemniacich skrutiek, pre zamedzenie nahrievania.
Po 6 mesiacoch od uvedenia do prevadzky a potom raz ro¢ne doporucujeme preverit pevnost
utiahnutia upeviovacich skrutiek medzi ES a armatuirou (skrutky dotahovat krizovym sp6sobom).
Pri elektrickom pripajani a odpajani ES prekontrolujte tesniace krazky kéablovych
A vyvodiek — poSkodené a zostarnuté tesnenia nahradte originalnymi krazkami!
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Udrzujte ES v &istote a dbajte na odstranenie negistot a prachu. Cistenie vykonavajte pravidelne,
podla prevadzkovych moZznosti a poZiadaviek.

5.3 Poruchy aich odstranenie

Pri vypadku resp. preruseni napajacieho napatia zostane ES stat v pozicii, v ktorej sa nachadzal
pred vypadkom napdjania. V pripade potreby je mozné ES prestavovat len ruénym ovladanim
(ruénym kolesom), pri€om je potrebné dbat na to, aby sa vystupna ¢ast ES pohybovala v rozsahu
nastaveného zdvihu, aby nedoslo k rozladeniu polohovych spinacov, resp. vysiela¢a polohy resp.
regulatora. Po obnoveni privodu napajacieho napétia je ES pripraveny pre prevadzku.
V pripade poruchy niektorého prvku ES je moZné tento vymenit za novy. Vymenu zverte

servisnému stredisku.

V pripade poruchy ES, postupujte podla pokynov pre zaruény a pozaruény servis.

Porucha

Priéina poruchy

Odstranenie poruchy

Pri stlaceni ovladacich
tladidiel, rotor motora sa
neotaca.

1. Nie je privedené napatie
na svorky elektromotora.

Skontrolovat zapojenie
a pritomnost napatia.

2. Nie je napatie na
ovladacej Casti.

Vykonat kontrolu zapojenia
ovladacej Casti.

Servopohon
nezastavuje na
koncovych polohach.

1. Rozladené nastavenie
spinacov.

Vykonat zoradenie.

2. Poskodeny mikrospinac.

Vykonat zamenu mikrospinaca
a nasledne zoradenie

Servopohon zastavuje
v medzipolohe.

Prekazka v armature resp.
zadieranie Casti armatury.

Vykonat reverzaciu servopohonu
a opatovny pohyb v pévodnom
smere; v pripade opakovania
poruchy odstranit zavadu na
armature.

V koncovych polohach
nie je indikacia
dosiahnutia tychto
poléh.

1. Nie su funkéné signalne
kontrolky.

Vymenit’ signélne kontrolky.

2. Rozladené nastavenie
polohovych signalizacnych
spinacov.

Zoradit polohové signalizacné
spinace.

Ak nie je mozné niektora
poruchu servopohonu
svojpomocne odstranit,
kontaktujte servisné stredisko.

Poznamka: Ak je potrebné ES demontovat, postupujte podfa kapitoly

A

s ~n

"Demontaz".

Rozoberat’' ES na Ucely opravy mézu osoby odborne spdsobilé a zaSkolené vyrobnym
zavodom resp. zmluvnym servisnym strediskom!
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6. PrisluSenstvo a ndhradné diely
6.1 PrisluSenstvo

Ako prisluSenstvo je dodavané pribalené koleso ruéného ovladania.

6.2 Zoznam néahradnych dielcov

Tabulka €. 5: Nahradné dielce

Nazov dielca Obj. ¢islo Pozicia Obrazok
Elektromotor; 60 W/120 VA; 230V/220 V AC 63 592 323 2 1
Elektromotor; 90 W/150 VA; 3x400/3x380 V AC 63 592 328 2 1
Elektromotor 120 W ; 230/220 V AC 63 592 394 2 1
Elektromotor 180 W/300 VA; 3x400 V AC 63 592 330 2 1
Elektromotor 120 W; 24 V AC/DC 63 592 065 2 1
Mikrospina¢ CHERRY D38 s rolni¢kou 64 051 738 - 2
Mikrospinaé CHERRY DB 6G — B1RB 64 051 220 - 2a
Mikrospinaé CHERRY DB 6G-A1LB s packou 64 051 466 26, 27 6, 8
Tesnenie 230x3 62 732 119 - -
Kabelova vyvodka M16 63 456 595 - -
Kabelova vyvodka M20 63 456 595 - -
Svorka Wago 261-301 63 456 735 10 1
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7. Prilohy
7.1 Schémy zapojenia SO 2
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Legenda:
Z5a......... zapojenie jednoduchého odporového vysielaca
Z6a......... zapojenie dvojitého odporového vysielaca

Z10a....... zapojenie el. polohového vysielac¢a prudového, resp. kapacitného vysiela¢a - 2-vodi€ bez zdroja

Z257b.....zapojenie EPV - 3-vodi€ové vyhotovenie bez zdroja

Z260a......zapojenie EPV - 3-vodi€ové vyhotovenie so zdrojom

Z269e .....zapojenie el. polohového vys. pridového (EPV), resp. kapacitného vysiela¢a — 2 —vodi¢ so zdrojom

Z403, Z403b......schéma zapojenia momentovych a polohovych spinacov pre vyhotovenie s 1-fazovym
elektromotorom

Z404p .....schéma zapojenia ES SO 2 s 1~ elektromotorom

Z78j ........ schéma zapojenia ES SO 2 s 3~ elektromotorom bez reverzacnych stykacov

Z457b ...... schéma zapojenia vysielaa DCPT 3M so zdrojom

Z457d ...... schéma zapojenia vysielaca DCPT 3M bez zdroja

Z4la....... zapojenie vyhrievacieho odporu a spinaca vyhrievacieho odporu

Z461a.....schéma zapojenia momentovych, polohovych spinacov a tandemovych polohovych spinaov S13, S14

Z502a .....schéma zapojenia momentovych, polohovych a tandemovych spinaéov — 24 V DC

Z503a.....zapojenie ES SO 2 s elektromotorom 24 V DC

Z506a..... schéma zapojenia momentovych, polohovych a tandemovych spinacov — 24 V AC

Z507a.....zapojenie ES SO 2 s elektromotorom 24 V AC

Corees kondenzétor (len pre 230/220 V AC) S4 ... polohovy spinac¢ "zatvorené“

El..... vyhrievaci odpor S5 ... pridavny polohovy spina¢ "otvorené”
F1.... tepelna ochrana elektromotora S6 ... pridavny polohovy spina¢ "zatvorené”
F2........ tepelny spina¢ vyhrievacieho odporu S13...... tandemovy polohovy spina¢ ,otvorené”
M......... elektromotor Si4...... tandemovy polohovy spina¢ ,zatvorené”
Roiiene. zrazaci odpor (len pre 230/220 V AC) X svorkovnica

S1 ... momentovy spinac "otvorené” XC .. konektor

S2 .. momentovy spinac "zatvorené*“ Yoo brzda elektromotora

S3 ... polohovy spinac "otvorené”

Poznamka 1: Tepelna ochrana jednofazového elektromotora je Standardne zabudovana v elektromotore v nulovom vodici.

Poznamka 2: Momentové vypinanie nie je vybavené mechanickym blokovacim mechanizmom.
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7.2 Pracovny diagram spinacov

zatvorené

47 — 48
48 - 50

Spinac S\jilr?(y orvorsne Pracovny zdvih

SI

S2 15 - 16

S3

sS4

S5

S6

S13 44 - 46

S14

I Kontakt spojeny
|:| Kontakt rozpoijeny

Poznamka: 1 Momentové spinace S1, S2 reaguju na prekrocenie nastaveného vypinacieho momentu

v danom smere pohybu v fubovo/hej polohe ES v celom rozsahu pracovného zdvihu.
Poznamka 2: Signalizacné spinace S5, S6 su nastavite/né v pasme max. 50 % pracovného zdvihu

pred koncovou polohou. V pripade potreby vacSieho pasma pre signalizaciu je mozné vyuzit' reverzna
funkciu spinacov.

Poznamka 3: Tandemové polohové spinace S13,resp. S14 su spinané jednou vackou sucasne
s polohovym spina¢om S3, resp. S4.
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7.3 Rozmerové naértky
P-1377: Pripojenie FO7 / ISO 5210, B3, B4

ISO 5210, B4
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P-1378: Pripojenie F10/1SO 5210 (DIN 3210) B3, C, GO / neStandardné E,C
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P-1380: Pripojenie FO7, F10/1SO 5210, A
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P-1420: Pripojenie typu MC
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P-1452: Pripojenie typu AK
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P-1453: Pripojenie typu MK
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P-1454: Pripojenie typu AC
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P-2030a Pripojenie F10/1SO 5210, B1
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P-2148 Vyhotovenie servopohonu SO 2 s miestnym ovladanim
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7.4 Zéaznam o zaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy: Zaruéné oprava c.:

UZivatel' servopohonu: Reklamaciu uplatnil:
Typové cislo servopohonu: Vyrobné ¢islo servopohonu:
Reklamované chyba na vyrobku: Zistena chyba na vyrobku:

PouZzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dna: Podpis:
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7.5 Zaznam o pozaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

UZivatel servopohonu:

Miesto nasadenia servopohonu:

Typové ¢€islo servopohonu:

Vyrobné ¢islo servopohonu:

Zistena chyba na vyrobku:

PouZzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dna:

Podpis:
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7.6 Obchodné zastupenia
Slovenska republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460
Fax: +421 (0)51 7732 096
E-mail: regada@regada.sk

Ceska Republika:

Vyhradné zastUpenie Regada, s.r.o. pre predaj elektrickych servopohonov
Regada Ceska4, s.r.o.

Kopaninska 109

252 25 Ofech

PRAHA — zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301
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