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Prosime Vas, pred pripojenim a uvedenim servopohonu
do prevadzky, podrobne precitajte tento navod !

Preventivne a ochranné opatrenia uplatnené na tomto vyrobku nemdzu poskytovat’ pozadovanu bezpeénostnu
uroven, pokial vyrobok a jeho ochranné systémy nie su uplatriované pozadovanym a popisanym spdsobom a ak
inStalacia a udrzba nie je vykonavana pod/a prisluSnych predpisov a pravidiel!
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1. VSeobecne
1.1. Uéel a pouZitie vyrobku

Elektrické servopohony (dalej ES) jednootackové typu MPR 52 220 su vysokovykonné
elektromechanické vyrobky, konStruované pre priamu montdZ na ovladané zariadenia (regulacné
organy - armatury, ap.). Su ur¢ené pre dialkové ovladanie uzatvaracich organov v obidvoch smeroch
ich pohybu. M6Zu byt vybavené prostriedkami merania a riadenia technologickych procesov, u ktorych
je nositefom informacie na ich vstupe a (alebo) vystupe unifikovany analégovy jednosmerny pradovy
alebo napatovy signal. MozZzu sa pouzivat v karenarskych, energetickych, plynarenskych,
klimatizaénych a inych technologickych zariadeniach, pre ktoré s svojimi Gzitkovymi viastnostami
vhodné. Na ovladané zariadenie sa pripajaju pomocou paky .

Upozornenie:
Moznost’ spinania ES prostrednictvom polovodiéovych prvkov/spinaéov konzultujte

s vyrobcom.

{E Je zakazané pouzivat’'ES ako zdvihacie zariadenie!

1.2. Pokyny pre bezpeénost’

ES typu MPR na zéklade charakteristiky uvedenej v ¢asti ,Prevadzkové podmienky“ a z hladiska
miery ohrozenia je vyhradené technické zariadenie s vysokou mierou ohrozenia, pritom sa jedna o
elektrické zariadenie skupiny A (vid. Vyhlaska ¢. 508/2009 Z. z. MPSVR SR, 82 a Priloha €. 1, Ill. ¢ast,
ods. A). ES su v zmysle smernice LVD 2006/95/EC, nariadenia vliady SR 148/2016 Z.z. a normy EN
61010 -1, v edicii v zmysle platného certifikatu, ur€ené pre inStalacnu kategériu (kategoériu prepétia) Il.
Vyrobok spifia zakladné bezpe&nostné poZziadavky podla STN EN 60204-1 aje v zhode s STN EN
55011/A1 v platnej edicii

Poznamka: Zaradenie medzi elektrické zariadenia skupiny A vyplyva z moznosti umiestnit’ ES
v priestoroch z hfadiska Grazu elektrickym pradom osobitne nebezpecénych (prostredie mokré -
moznost pésobenia striekajucej vody).

Vplyv vyrobku na okolie

Elektromagneticka kompatibilita (EMC): vyrobok odpoveda poZiadavkdm smernice Europskeho
parlamentu a Rady Eurdpy o aproximacii pravnych predpisov ¢lenskych Statov, tykajlcich sa
elektromagnetickej kompatibility 2014/30/EU, prisludného nariadenia vliady SR 127/2016 Z. z.

a poziadavkam noriem EN 61000-3-3, EN 61000-6-2 a EN 61000-6-4+A1, v edicii v zmysle platného
certifikatu.

Vibréacie vyvolané vyrobkom: vplyv vyrobku je zanedbatelny.

Hluk vytvarany vyrobkom: pri prevadzke nesmie byt prekroCend hladina hluku A v mieste obsluhy
max. 78 dB (A).

1.3. Pokyny pre zaSkolenie obsluhy

Poziadavky na odbornu spésobilost’ oséb vykonavajuacich montaz, obsluhu a adrzbu

Elektrické pripojenie servopohonu moZze realizovat len osoba v zmysle legislativnych
poZiadaviek danej krajiny, v zavislosti od poZadovanej oblasti umiestnenia/pouZitia.
Obsluhu mézu vykonavat pracovnici odborne spésobili a zaSkoleni vyrobnym zavodom,
resp. zmluvnym servisnym strediskom.
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1.4. Upozornenia pre bezpeéné pouzivanie

1. Vyrobky su uréené pre pracu v prostrediach s rozsahom tepl6t: -25 °C az + 55 °C,

s rozsahom tlaku: 0,8 az 1,1 bar.

2. Pokial je servopohon umiestneny na zariadeni, ktoré reguluje médium s vySSou
teplotou ako + 55°C, zabezpecte zariadenie dodatocnou konstrukciou tak, aby bola
zachovana teplota okolia max. + 55°C a aby sa teplota neprenaSala cez

pripojovacie komponenty!

3. Zaslepky vyvodiek su uréené len pre obdobie prepravy a skladovania, t.j. pre obdobie
po zabudovanie servopohonu do prevadzkykedy musia byt nahradené pripojovacimi kablami!

4. V pripade nevyuZitia niektorej vyvodky pre vyvedenie kabla, musi byt tato nahradena vhodnou
zaslepovacou zatkou

5. Teplota v mieste vstupu kablov do servopohonu mdZe dosiahnut pri prevadzkovani
servopohonu max. 90°C. Pri vybere pripojovacich kédblov do servopohonu je preto nutné
uvazovat aj s touto teplotou.

Upozornenia pre bezpeéné pouzivanie
Istenie vyrobku:

ES nema vlastnu ochranu proti skratu, preto do privodu napdjacieho napatia musi byt zaradené
vhodné istiace zariadenie ( isti€ resp. poistka ), ktoré sluzi zaroven aj ako hlavny vypinac. Pre istenie
odporucame pouzit poistku typ , T alebo stykac typ ,,C".

Druh zariadenia z hlfadiska pripojenia: Zariadenie je uréené pre trvalé pripojenie.

1.5. Udaje na servopohone
Typovy Stitok: Stitok vystrazny:
R REGAERE  WadeinSlovakia (€ @
Typ | N2 | 200 1] .
o' | TR b | o[ v D)

2Tl JA]e—=[ [MAX] m o2l IS0 s/ |y

Typovy Stitok obsahuje zakladné identifikacné, vykonové a elektrické Udaje: oznacenie vyrobcu, typ,
vyrobné ¢islo, vypinaci moment, doba prestavenia, stupen krytia, pracovny uhol, napajacie napatie
a prud.

Grafické zna€ky na servopohone

Na servopohonoch su pouzité grafické znacky a symboly nahradzujice napisy, niektoré z nich su
v stlade s STN EN ISO 7010, STN ISO 7000 a IEC 60417 v platnej edicii.

& Nebezpecné napatie (STN EN ISO 7010-W012)
§<—>I Zdvih servopohonu

oF- Vypinaci moment

@ Rucné ovladanie (0096 STN ISO 7000)

@ Svorka ochranného vodi¢a (5019 IEC 60417)



4 MPR 52 220

1.6. Podmienky zaruky

Konkrétne podmienky zaruky obsahuje kdipna zmluva.

Zarucéna doba je podmienena montazou pracovnikom podla ¢l. 1.3 a zaSkolenym vyrobnou
firmou, resp. montadzou zmluvnym servisnym strediskom.

Dodavatel zodpoveda za kompletnost dodavky a zaru€uje vlastnosti vyrobku, ktoré stanovuju
technické podmienky (TP) alebo vlastnosti dohodnuté v kipnej zmluve.

Dodavatel nezodpoveda za zhorSené vlastnosti vyrobku, ktoré spbésobil odberatel pri skladovani,
neodbornej montazi alebo nespravnom prevadzkovani.

1.7. Servis zaruény a pozaruény

Zaruény servis je vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu, resp. niektorym
zmluvnym servisnym strediskom na zaklade pisomnej reklamécie.
Pri reklamécii sa odporuca predlozit:
- képiu resp. opis potvrdenia o montazi a inStalacii
zakladné udaje z typového Stitku (typové a vyrobné ¢islo)
popis reklamovanej chyby (dobu nasadenia, okolité podmienky (teplota, vihkost, ...), rezim
prevadzky vratane ¢astosti spinania, druh vypinania (polohové alebo momentové), nastaveny
vypinaci moment
kontakt na firmu, ktora vykonala montaz a elektrické pripojenie.

Odporuc¢ame, aby pozaruény servis bol vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu,
resp. niektorym zmluvnym servisnym strediskom. Servisny pracovnik po vykonani reklamaénych prac
vypracuje zaznam o servisnom zasahu, ktory odoSle do vyrobnej firmy.

1.7.1. Zivotnost servopohonov

Zivotnost ES je minimalne 6 rokov.
Servopohony pouZité na uzatvaraci rezim (uzatvaracie armatary), vyhovuju poZiadavkam
na minimalne 15 000 pracovnych cyklov (cyklus Z — O — Z pre jednootackové servopohony).

Servopohony pouZzité na regulaénu prevadzku (requlaéné armatdry, vyhovuja nizSie uvedenym pocétom
prevadzkovych hodin, pri celkovom pocte 1 milién zopnuti:

Castost spinania
max.1200[h"| 1000(h'] | s00[h'] | 250[h"] | 125 [
Minimalna oCakavana zZivotnost — pocet prevadzkovych hodin
850 | 1000 | 2 000 | 4 000 | 8 000

I?oba €istého chodu je min. 200 hodin, maximalne 2 000 hodin.
Zivotnost' v prevadzkovych hodinach zavisi od zatazenia a ¢astosti spinania.

Poznamka: Velka ¢astost spinania nezaistuje lepSiu regulaciu, preto nastavenie parametrov regulacie
volte len s nevyhnutne nutnou ¢astostou spinania, potrebnou pre dany proces.

1.8. Prevadzkové podmienky
1.8.1. Umiestnenie vyrobku a pracovnéa poloha

Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozna na krytych miestach priemyselnych objektov bez
regulacie teploty, vihkosti a s ochranou proti priamemu vystaveniu klimatickym vplyvom (napr. priamemu
slneénému Ziareniu).

Servopohony musia byt umiestnené tak, aby bol pristup ku koliesku ruéného ovladania,
k vrchnému krytu a k vyvodkam.

Zabudovanie a prevadzka ES je mozna v fubovolnej polohe. Obvyklou je poloha so zvislou
polohou osi vystupnej €asti nad armatuirou a s ovladanim hore.
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Upozornenie:
Pri umiestneni na volnom priestranstve musi byt ES opatreny lahkym zastreSenim proti
priamemu pdsobeniu atmosferickych vplyvov. Pri umiestneni v prostredi s relativhou
vihkostou nad 80% a vo vonkajSom prostredi pod pristreSkom je nutné trvalo zapojit
vyhrievaci rezistor priamo - bez tepelného spinaca.

1.8.2. Pracovné prostredia

V zmysle normy STN EN 60 721-2-1 v platnej edicii su ES dodavané v nizSie uvedenych
vyhotoveniach:

1) Vyhotovenie ,mierne” - pre typ klimy mierna.

2) Vyhotovenie ,tropické" - pre typ klimy tropické a sucha.

V zmysle STN 33 2000-1 a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii ES musia odolavat vonkajSim vplyvom a

spolahlivo pracovat:
v podmienkach vonkajSich prostredi oznaéenych ako:

- teplé mierne az velmi horlce suché s teplotami -25°C az +55°C ........oooviiiiiiiiieeiieeecee e, AA 7*
- srelativnou vihkostou 10 -100%, vratane kondenzacie s max. obsahom 0,029 kg vody v 1 kg
suchého vzduchu, s vySSie uvedenymi teplotami ............ooooiiiiiiii i, AB 7*
- s nadmorskou vySkou do 2000 m, s rozsahom barometrického tlaku 86 kPa , 108 kPa ....... AC 1*
- s plytkym ponorenim - (VWroboK V KWL IP XT7) ooovvuieiiii e AD 7*

- s miernou prasnostou - s moznostou pésobenia nehorlavého, nevodivého a nevybusného prachu;

.....

1 =Gy ool [o] gToTe LRIV o] o Toto] 1 ) AE 6*
- s atmosferickym vyskytom korozivnych a znecistujucich latok (s velmi silnym stuprfiom kordznej
agresivity atmaosféry); pritomnost korozivnych znecistujucich latok je vyznamna .................. AF 2*

- s moznostou pésobenia stredného mechanického naméahania:
strednych sinusovych vibracii s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz, s amplitidou posuvu
0,15 mm pre f<f, a s amplitddou zrychlenia 19,6 m/s® pre f>f, ;(prechodova frekvencia f, je 57

AZ B2 HZ) oo AH 2*
strednych razov, otrasov a ChVENIA ...........cccevvviiiiiiiiiiiiceeeeeee e AG 2*
- s vaznym nebezpedim rastu rastlin a pliesni ........ccoooeii i, AK 2*
- s vaznym nebezpedim vyskytu zivocichov (hmyzu, vtdkov, malych zivo¢ichov) .................... AL 2*

- s0 Skodlivymi tc¢inkami Ziareni:
unikajucich pradov s intenzitou magnetického pola (jednosmerného a striedavého sietovej

frekvencie) do 400 A.M™ ..o ettt AM 2-2*
stredného slne¢ného Ziarenia s intenzitou > 500 a £ 700 W/M? ........coovvveeeeeeceenieennne AN 2*

- strednych seizmickych ucinkov so zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal ...........ccccvveeveeeeeiiiiiinnen. AP 3*
- s nepriamym ohrozenim bUrkovou CINNOSEOU ............uueiiiiiiiiiiicce e AQ 2*
- s rychlym pohybom vzduchu a silného Vetra ..........ccccoooeiiiiiiiiiiii e AR 3*, AS 3*
so schopnostami oséb odborne spdsobilych v zmysle €l. 1.3 ....ccooeeiiiiiiiiiiiee BA 4, BA 5*

- s Castym dotykom o0s6éb s potencialom zeme (osoby sa ¢asto dotykaju vodivych Casti, alebo stoja
Na VOAIVOM POAKIAAE) .....eeiiiiiiieee e e e e e e e BC 3*

- bez vyskytu nebezpecnych IAtok v ObJeKLe ..., BE 1*

* Oznacenia v zmysle STN 33 2000-1a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii

1.8.3. Napajanie a rezim prevadzky

Napéjacie napatie:

EIEKITOMOLON . ... 230V AC £10%
OVIAAANIE ..o 230 V AC £10%
(YA =1 = Lo P UURTPNt vid kap. 1.8
Frekvencia napdjacieho napatia ...........cccooooeeiiiiiiiiiiiei e 50 Hz, resp. 60** Hz + 2 %

* Pri frekvencii 60 Hz sa zavernéa doba skrati 1,2-krat.
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ReZim prevadzky: (v zmysle CSN/STN EN 60034-1, 8):
ES MPR 52 200 je ur€ené pre dialkové ovladanie
-s kratkodobym chodom S2-10 min.
-s preruSovanym S4-25%, 6 az 90 cyklov/hod.
resp. pre:  automaticku reguléaciu -s prerusovanym chodom S4-25%, 90 az 1200 cyklov/hod.

1.9. Popis

Elektrické servopohony jednootackové MPR VARIANT pozostavaju z tychto modulov:
Modul M 1 - elektromotor
Modul M 22 - predlohova skrifia
Modul M 3 - silovy prevod s ru¢nym ovladanim
Modul M 4 - riadiaca skrina
Modul M 6 - pakové Ustrojenstvo

M4

M2

e
S0
| E——

Obr.1

Modul M 1 - elektromotor

Specialny dvojfazovy asynchrénny elektromotor pre trvaly chod nakratko typu J9A10.
Elektromotor m& zabudovanu elektromagnetickl brzdu a v pracovnej oblasti takmer linearnu
charakteristiku.

Modul M 22 - predlohova skrina

Vykonava redukciu otaCok elektromotora na stanovenu prevodovi hodnotu. Pozostava zo
Siestich péarov spoluzaberajlcich ozubenych kolies a je ukonena kuzelovym pastorkom, ktory zabera
do kuzelového kolesa prevodu z modulu M3.
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Modul M 3 - silovy prevod s ruénym ovladanim (obr. 2)

Zostava je uloZena v skrini (1). Prevody su uloZzené na vystupnom hriadeli (3) a tvoria
samostatny montazny celok. Veniec (44) s vnatornym ozubenim zabezpeduje prevod medzi
pastorkom elektromotora a vystupnym hriadefom. V hornej €asti je uloZena zavitovka (2) pre snimanie
momentu a ruéné ovladanie, ktoré sa pouziva na prestavenie ovladaného zariadenia pri preruseni
elektrického pradu. Prestavenie sa vykona ruénym kolesom (4). Zavitovka je odpruzena a sila
vyvolana krdtiacim momentom vystupného hriadela posuva axialne zavitovku proti sile pruziny. Pohyb
zavitovky je snimany vidlicou s ¢apom cez hriadele (45), Ustiacou do ovladacej skrine. Posuv
zavitovky je imerny momentu. Vidlica zapada do zapichu, ¢o umozriuje rotaény pohyb ruéného kolesa
v kazdej polohe.

P
T 35 74 34 77
3 45 66
I S
78
|Nu J = | EN A
| N7 i A
| | : - 27 2
. ,:':\ — |I %/_
79 o Y | | s
R 4/ T I
' |I
e 2 44 ' Yo ==y
' T._/L/—
LN | E /2
g | — . g
76 ] ] 73 ] |
L son -
75 L ' 70

Obr.2
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Modul M 4 - riadiaca skrina (obr. 3) — vyhotovenie s kapacitnym vysielaGom
Nachadza sa v hornej Casti servopohonu. Na zakladnej doske (46), ktora uzatvara prevodovu
skrifu (1) sU upevnené tieto
funkéné bloky:
- polohové jednotka (obr.4) SE 16
- jednotka vysiela¢a (obr.5)
- momentova jednotka (obr.8)
- vyhrevny odpor

Obr. 3

Polohova jednotka (obr.4) 54 11

Po uvolneni matice polohovej jednotky (51) je - o
mozné natacat vacky (53), (54), (56), (57).
KonStrukcia polohovej jednotky je rieSena tak, ze pri 40

prestavovani jednej vacky ostatné zostavaju bez @\\‘ J“ = 13 60
pohybu. Po nastaveni polohovej jednotky je potrebné ﬁ\\;‘e@e
maticu (51) utiahnut. == ‘
55 | et e H
5 VM?HLJW@‘ M
32 —
I~

obr.4

Jednotka vysiela€a (obr. 5). Nahon na jednotku
vysiela¢a je vedeny z prevodovej jednotky. Ozubené 43b 43c 43d 43q 50 12

kolesa (43a), (43b), (43c), (43d) so spojkou vysielata \ /
|

(60), obr.4, tvoria konstrukény celok. Oto¢ny pohyb z
prevodovky na vysiela¢ je prenaSany cez spojku (60) po
utiahnuti skrutky (50). (®

' _§_ i}i SN o‘cixb

Obr. 5
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Modul M 4 - riadiaca skrina (obr. 6) — vyhotovenie s odporovym vysielaéom
Nachadza sa v hornej Casti servopohonu. Na zakladnej doske (46), ktora uzatvara prevodovu

skriiu (1) su upevnené tieto 83 286 33 16
funkéné bloky:

- polohové jednotka (obr.4)

- jednotka vysielaca (obr.5)

- momentova jednotka (obr.8)

- vyhrevny odpor

Obr. 6

Momentova jednotka pozostava z tychto celkov: 24
Jednotka spinacov (9) (obr.3,6) je vytvorena z dvoch
mikrospinaov S1 a S2. Do pracovnej polohy sa zasUva po

uvolneni skrutky (17) . 22
Jednotka vaciek (obr.8) je vytvorend dvoma prestavnymi
vackami (19) a (22), ktoré st umiestnené na hriadeli momentoveho . 7]

ovladaca (45) (obr. 2). Velkost natoCenia vaciek je Umerna
velkosti vypinacieho momentu.

=

Obr. 8

Vyhrevny odpor
Servopohon je vybaveny dvoma paralelne zapojenymi vyhrevnymi odpormi (16) (obr.3,6)
s celkovym vykonom 20 W. Zapojenie vyhrevnych odporov je podmienené pracovnym prostredim.

Elektrické prepojenie mézZe byt na svorkovnicu alebo na konektor.
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Modul M 6 - pakové ustrojenstvo (obr. 9)

Pakové ustrojenstvo tvori priruba s drazkou (27), v ktorej sa pohybuje kamen (32) so skrutkou
(28) unasajuc dorazy (29). Priruba (27) je priskrutkovana ku skrini servopohonu (1), ktorou prechadza
vystupny hriadel a na jeho volny koniec sa nasadzuje paka (30).

31 28 49 48 30

1.10. Technické udaje

Zakladné technické udaje su uvedené v tabulke ¢.1

Zakladné technické udaje

Tabulka &. 1:
. 1)
Typl Doba prac. | Vypinagi moment | g Elektromotor
typové prestavenia Uhol £ Nap4
o . j.motora/ , Men. ,
cislo +10[%] *1 +15 [%] % menov.nap. Men. vykon otagky Men. prad
[s/90°] [ [Nm] k] [V] £10% W] [1/min] Al
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
o 32 63 . 125 S
N o N .
x © 8 S © 8 ‘g o
ae 16 T 40, 100 w s @ 16 1380 0,31
=5y : N o N
S Te} o ™ >
> © 8
8 25, 63 8
Poznamky:

1) Spinacie prvky pre rézny charakter zataze (teda aj pre ES) uréuje norma STN EN 60 947-4-1.
5) Vypinaci moment uvedte v objednévke. Pokial sa neuvedie, nastavuje sa na maximalnu hodnotu prislusného rozsahu.
Zéberovy moment je min. 1,3-ndsobkom max. vypinacieho momentu zvoleného rozsahu.
6) Max. zataZzovaci moment je rovny:
0,8-nasobku max. vypinacieho momentu pre rezim prevadzky S2-10min, resp. S4-25%, 6-90 cyklov/hod.
0,6-ndsobkom max. vypinacieho momentu pre rezim prevadzky S4-25%, 90-1200 cyklov/hod.

Dalsie technické udaje:

Krytie SErVOPORNONU ...cooooiieceee e e e e e e aa s IP 67 (STN EN 60 529)
Mechanicka 0dolnost..........cccceei i, sinusové vibracie vid. kap. 1.6.2
0dOINOSE PAAOM.....uiii i e 300 padov so zrychlenim 5 m.s™
SEIZMICKA 0dOINOSE ... 6 stupriov Richterovej stupnice
Samovzpernost .......ciiiiii zaruéend v rozsahu 0% aZz 100% menovitého momentu
SPINMAEE: ...ttt a e e e eeaae s spinaCe DB 6 (Cherry)
Napajacie NAPALIE ...........ccevviiiiiiieeeieeeece e, max. 250 V; 50/60 Hz; 2 A, resp. 250 V DC; 0,1 A
Vyhrievaci prvok (E1)
Vyhrievaci rezistor - napajacie napatie: ............. podla napajacieho napétia motora (max. 250 V AC);

VYNFEVACT VYKON: ..ttt e e e e e et e e e e e e e e eneenees cca 20 W/55°C
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Tepelny spina€ vyhrievacieho prvku (F2)

Napajacie NapPAaLIe: ........cccvevveeeeriiiiiiiiiiee e podla napaj. napatia motora (max. 250 V AC, 5 A)
Teplota zopnutia: ...... +20°C+3°C
Teplota vypnutia: ....... +30°C+4°C
Nastavenie koncovych poléh
KONCOVE POIONOVE SPINACE........uuiiiiiieiiiiiiiiiiiee et pracovny uhol £1°
Pridavné polohové spinace ..........ccceeveieiiiiiiiiiiei e 5° pred koncovymi polohami

Nastavenie momentovych spinaéov
Vypinaci moment, pokial nie je Specifikované iné nastavenie, je nastaveny na menovity moment
S toleranciou £15%.

Vysielaée polohy

Odporovy

Hodnota odporu - jednoduchy BL ......ooooiiiiiiiii e e 100; 2 000 W
Hodnota odporu - AVOJItY B2 .......ueeiiiiiieii e 2x100; 2x2 000 W
ZIVOINOSE VYSIBIAGA  ....ovecveviieiieeeeee ettt ettt te et e e eae e ans 1. 10° cyklov
= L= V4| (=1 0 1o (N 0,5 W do 40°C, (0 W/125°C)
MaxXimaAINY Priud DEZCA .......coooiiiiiiiiiiiii e aaa max.35mA
Maximalne Napajacie NAPALIE .......ccciiiii i bbb b ar e araraenranneannes VvV PxR V DC/AC
Odchylka linearity odporoveho vysielaca poloNY ...........ccooiiiiiiiiiiieeiiiiiee e +1,5 [%]"
Hysterézia odporového vysielata polony ..........coooiiiiiiii e, max. 1,5 [%]"
Hodnoty odporu v koncovych polohach: ..............ccccoeeeel o"..... 3 93%, "Z"....... £ 5%

Kapacitny vysielaé (B3) bezkontaktny, Zivotnost 10 ® cyklov
2-vodi€ové zapojenie so zabudovanym zdrojom, resp. bez zdroja.
Pradovy signal 4+ 20 mA (DC) je ziskavany z kapacitného vysielata, ktory je napajany
z vnutorného, resp. externého napajacieho zdroja. Elektronika vysielata je chranena proti
pripadnému prepélovaniu a pradovému pretazeniu. Cely vysielac je galvanicky izolovany, takze na
jeden externy zdroj mozno pripojit vac¢si pocet vysielacov.

Napajacie napéatie vo vyhotoveni so zabudovanym zdrojom..............cccccooeeiii . 24V DC
Napdjacie napatie pre vyhotovenie bez Zdroja...........ccevvvviiiiiiiii e, 18az 28V DC
ZvInenie NapajacienN0 NAPEALIA .......coiiee i e e e max. 5%
MaXIMAINY PITKON ...t e e e e e e s bbbt et e e e e e e e s bbbt e e e e e e e e e e s nnnneeees 0,6 W
-\ €= VA0 NV 1o B0 Lo o SRR UUPPPPPPRPPIN 0 az 500 W
Zatazovaci odpor modZze byt jednostranne uzemneny.
Vplyv zataZovacieho odporu na VYStUPNY Prod...........cooooiiiiieieeieeensiiiieeeee e 0,02 %/100 W
Vplyv napajacieho napatia na VyStUPNY Prud...........ccceeeeiiiiiiiiiiiiiee i ivveneeee s 0,02 %/1V
TEPIOtNA ZAVISIOST ... e 0.5%/10°C
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohach: “O"“.... 20 mA (svorky 81; 82)
“Z'..... 4 mA (svorky 81; 82)
Tolerancia hodnoty vystupného signalu kapacitného vysielaca “Z i, +0,2 mA
(O LN +0,1 mA

Elektronicky polohovy vysiela€ (EPV) - prevodnik R/l (B3)

-2-vodiéové resp. 3-vodi€ové zapojenie (bez zabudovaného zdroja, resp. so zabudovanym
zdrojom)

Vystupny signal pre 2-vodi¢ové zapojenie ......... 4+ 20 mA (DC)
Vystupny signal pre 3-vodic¢ové zapojenie ......... 0+5mA (DC)
........ 0+ 20 mA (DC)
........ 4 +20 mA (DC)
........ 0+10V (DC)
Napajacie napéatie pre 2-vodiCové zapojenie bez zdroja .........cccoeeeeeiiiiiiiiiiieiiiiicccs 15az30V DC
Napajacie napéatie pre 2-vodi€ové zapojenie SO ZArojom.........cceeeeeeeeeeeeieeisieiinnnns 24V DC +1,5%

Zatazovaci odpor pre 2-vodiCoVe Zapojenie ......cccceeevviveiiiiiiiieeeeeceiin, max. R .=(Un-9V)/0,02A [W
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Napajacie napéatie pre 3-vodiCové zapojenie bez zdroja, resp. so zdrojom ................ 24V DC+1,5%
Zatazovaci odpor pre 3-vodiCové zapojenie 0 — 5 MA ...t max. 3 kW
Zatazovaci odpor pre 3-vodicové zapojenie 0/4 —20 MA .....oooiiiiiiiiiii e, max. 750 W
Zatazovaci odpor pre 3-vodi€ové zapojenie 0 — 10V ....iiiiiiiiiiiiiiiie e min.. 10 kW
TePlotNA ZAVISIOST ... e max. 0,020 mA /10 °C

Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohach na svorkach 81,82 .....,0".... 20 mA (5 mA, 10 V)

Tolerancia hodnoty VYStUPNENO SIGNAIU ..........eeviiiiiiiiiiie e WL +1,5 %
................................................................................................................................ ,0" +1,5 %Y

OACRYIKA INEATILY ...t ettt e et ee e e e e e +2.5 %%

HY ST ZIA. ...ttt ettt e ettt et ee et ee e max. 2,5 %Y

Y z menovitej hodnoty vysielada vztahovana na vystupné hodnoty

1.10.1. Mechanické pripojenie

. pékovo-kibovy mechanizmus
Hlavné a pripojovacie rozmery su uvedené v rozmerovych nacértkoch.

1.10.2. Elektrické pripojenie

Na svorkovnicu (X) ............ max. 32 svoriek — prierez pripojovacieho vodiéa max. 2,5mm?
................................... 2 kéblové vyvodky M25x1,5, priemer kabla 12 ,5 az19 mm.
Na konektor .......ccccceeeenee. max. 32 svoriek — prierez pripojovacieho vodi¢a 0,5mm?

2 kablové vyvodky, 1xM20x1,5 pre priemer kdbla 8 — 14,5 mm a
1xM25x1,5 pre priemer kabla 12,5 az 19 mm.

Ochranna svorka:
vonkajSia a vnutorna, su vzajomne prepojené a ozna¢ené znakom uzemnenia.
Elektrické pripojenie sa vykona podla schém zapojenia.

1.11. Konzervovanie, balenie, doprava, skladovanie a vybalenie

Plochy bez povrchovej Upravy su pred zabalenim oSetrené konzervaénym pripravkom MOGUL
LV 2-3.
Skladovacie podmienky:
- Skladovacia teplota: -10 az +50 °C
Relativna vlhkost vzduchu: max. 80 %
Skladujte zariadenia v Gdistych, suchych a dobre vetranych miestnostiach, chranené pred
necistotami, prachom, pédnou vihkostou (umiestnenim do regalov alebo na palety), chemickymi a
cudzimi zasahmi
V skladovacich priestoroch sa nesmua nachadzat plyny s kor6znymi u€inkami.

ES su dodavané v pevnych obaloch, zaruéujucich odolnost v zmysle poziadaviek noriem
STN EN 60 654.
Obal tvori krabica. Vyrobky v krabiciach je mozné balit na palety (paleta je vratnd). Na vonkajSej
Casti obalu je uvedené:
oznacenie vyrobcu,
nazov a typ vyrobku,
pocet kusov,
dalSie udaje - napisy a nalepky.
Prepravca je povinny zabalené vyrobky, uloZzené v dopravnych prostriedkoch zaistit' proti
samovolnému pohybu; v pripade otvorenych dopravnych prostriedkov musi zabezpecit ich ochranu
proti atmosferickym zrdzkam a striekajlcej vode. Rozmiestnenie a zaistenie vyrobkov v dopravnych
prostriedkoch musi zabezpedit ich pevnla polohu, vylu¢it moznost vzajomnych narazov a narazov
na steny dopravnych prostriedkov.
Preprava je mozna v nevykurovanych a nehermetizovanych priestoroch dopravnych prostriedkov
s vplyvmi v rozsahu : - teplota: -25° C aZ +70° C, (zvlaStne vyhotovenia -45° C aZz +45° C)
- vihkost: 5 az 100 %, s max. obsahom vody 0.029 kg/kg suchého vzduchu
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- barometricky tlak 86 az 108 kPa

Po obdrzani ES prekontrolujte, ¢ nedoSlo pocas prepravy, resp. skladovania kjeho
poSkodeniu. Zaroven porovnajte, ¢ Udaje na Stitkoch suhlasia so sprievodnou dokumentaciou
a s kupno-predajnou zmluvou /objednavkou. Pripadné nezrovnalosti, poruchy a poSkodenia
hlaste ihned’dodavatelovi.

Ak ES a ich prisluSenstvo nebudl ihned” montované, musia byt uskladnené v suchych, dobre

vetranych krytych priestoroch, chranené pred necistotami, prachom, pédnou vihkostou (umiestnenim

do regalov alebo na palety), chemickymi a cudzimi zasahmi, pri teplote okolitého prostredia od -10°C
do +50°C a pri relativnej vlhkosti vzduchu max. 80 %.

Je nepripustné skladovat’ ES vonku, alebo v priestoroch nechranenych proti priamemu
posobeniu klimatickych vplyvov!

Pripadné poSkodenia povrchovej Upravy okamzite odstrarite - zabranite tym poSkodeniu
koréziou.

Pri skladovani po dobu viac nez 1 rok, je nutné pred uvedenim do prevadzky skontrolovat
mazacie napline.

ES montované ale neuvedené do prevadzky je nutné chranit’ rovhocennym spésobom ako pri
skladovani (napr. vhodnym ochrannym obalom).

Po zabudovani na armatudru vo volhych a vihkych priestoroch, alebo v priestoroch so striedanim
teploty neodkladne zapojte vyhrievaci odpor - zabranite vzniku poSkodeni kor6ziou od
skondenzovanej vody v priestore ovladania.

Prebytoény konzervaény tuk odstrarite az pred uvedenim ES do prevadzky.

1.12.  Zhodnotenie vyrobku a obalu

Vyrobok aj obal je vyrobeny z recyklovatelnych materidlov- kovovych (ocel, hlinik, mosadz,
bronz, med, liatina), plastovych (PP, PA, POM, PC, PVC) a vyrobkov z gumy. Jednotlivé zloZky obalu
aj vyrobku po skonéeni jeho Zivotnosti neodhadzujte, ale roztriedte ich podla pokynov prisludnych
smernic a predpisov o ochrane zivotného prostredia a odovzdajte na dalSie spracovanie.

Vyrobok obsahuje napli mineralneho oleja, ktory je nebezpecny pre Zivotné prostredie. Po
skonéeni zivotnosti vyrobku je potrebné jeho jednotlivé Casti a naplne zhodnotit, resp. odstranit
znedistenie.
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2. Montaz a demontaz servopohonu

A Dbaijte na bezpecénostné predpisy !

Poznédmka:
Opatovne overte, ¢i umiestnenie ES odpoveda casti "Prevadzkové podmienky". Ak su

podmienky nasadenia odliSné od doporucenych, je potrebna konzultacia s vyrobcom.

Pred za¢atim montaze servopohonu na armataru:

Znovu prezrite, ¢i servopohon nebol po¢as skladovania poSkodeny.

Podla Stitkovych Gdajov overte sulad vyrobcom nastaveného zdvihu — pracovného uhlu a
pripojovacich rozmerov servopohonu s parametrami armatdry .
V pripade nesuladu, vykonajte zoradenie podla ¢asti “Zoradovanie®.

2.1. Mechanické pripojenie k armatire

Servopohon je od vyrobcu zoradeny na parametre podla typového Stitku, s pripojovacimi
rozmermi podfa prisluSného rozmerového nacrtku a nastaveny do medzipolohy.
Pred montadZzou nasadte koleso ru¢ného ovladania.

Mechanické pripojenie servopohonu pakovo-kibové
Odistite dosadaciu plochu pripojovacieho miesta na zakladovej doske pre upevnenie stojanu.
Pomocou upevnovacich skrutiek, resp. svornikov upevnite servopohon na zakladovu dosku.
Prestavte paky servopohonu a ovladacej klapky zhodne do jednej z krajnych koncovych poléh

Qtvorené, resp. zatvorené. BAKA

Tahadlom TV 360 spojte ovladacie péky

servopohonu a klapky. Pri montazi tahadla je

nutné dodrzat’

- rovnaké dizky ramien na pake servopohonu a
klapky

- uhol medzi pakou atahadlom v krajnej polohe,
ktory nesmie byt menSi ako 15° a vacsi ako )
165°. SERVOPOHON OVLADANY ORGAN

NataCanim spojovacich koncoviek na tahadle Obr.10

nastavte koncovu polohu klapky (napr. zatvorené).

TAHADLO

2.2. Elektrické pripojenie k sieti, resp. riadiacemu systému
Riadte sa pokynmi uvedenymi v kap. 1.2-1.4!
Pri  polozeni elektrického vedenia je potrebné dodrziavat predpisy pre inStalaciu

silnopradych zariadeni.
Vodiée ku svorkovniciam, resp. konektoru privadzajte skrutkovacimi vyvodkami.

Pred uvedenim servopohonu do prevadzky je potrebné pripojit vnatornd a vonkajsiu

zemniacu svorku.
Z dévodu zamedzenia prenikania vihkosti do ES okolo Zil pripojovacich kablov, je potrebné tieto vodice

v mieste vyvedenia z plaSta kablu utesnit’silikbnovou hmotou.

Odkrytujte ovladaciu skrifiu elektrického servopohonu a vykonajte pripojenie podla schémy
zapojenia, ktora je nalepena na vnutornej strane krytu ovladacej skrine.
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Po elektrickom pripojeni vykonajte kontrolu funkcie:

a) Svorkovnicové zapojenie.

Elektrické prepojenie motora na svorkovnicu servopohonu sa vykonava vo vyrobnom zavode.
Elektrické pripojenie ovladania a motora sa vykona cez 2 pripojovacie vyvodky M25x1,5 na
svorkovnicu s velkostou svorky 1,5 mm?. Celkovy podéet svoriek je max. 32. SU oznadené &islami
zodpovedajucimi zapojeniu na schéme umiestnenej vo vnutri krytu. Priemer pripojovacieho kabla je
12,5-19 mm.

b) Konektorové zapojenie.

Elektrické pripojenie sa vykonava cez 2 vyvodky konektora M20x1,5 a M25x1,5 — priemer kébla
8-14,5mma 12,5-19 mm.

Kontrola zapojenia ovladania. Servopohon prestavime ruénym kolesom (4) (obr. 1) do
medzipolohy. Spravne zapojenie skontrolujeme tak, Ze stlac¢ime tlacidlo "zatvara" (na skrinke
miestneho ovladania resp. na paneli skiSobnej tlaCidlovej skrine) a vystupna paka sa musi pohybovat
v smere hodinovych ruciciek pri pohfade na servopohon zvrchu. Ak tomu tak nie je, musime zamenit
sled privodnych faz elektrickej siete.

Upozornenie:
Z dévodu ochrany servopohonu pred mechanickym poskodenim, musia byt spinae S1 a S2 zapojené
Vv sérii s elektromotorom.

Kontrola momentovych spinaéov. Pri chode servopohonu v smere "zatvara" prepneme
kontakty spinaca S2 (21) (obr. 3) stlacenim tlacidla spina¢a. Pri sprdvnom zapojeni sa servopohon
musi zastavit. Analogicky opakujeme skuSku aj pre smer "otvara" prepnutim kontaktov spina¢a S1
(20). Ak je niektora funkcia nespravna, kontrolujeme zapojenie spinaov podla schémy zapojenia.

Kontrola polohovych spina€ov. Pri chode servopohonu v smere "zatvara" prepneme kontakty
spinacov S4 (37) resp. S6 (38) stlatenim vypinacieho pera prislusného spinaca. Pri spravnom
zapojeni sa musi servopohon zastavit pri prepnuti kontaktov spinada S4 a rozsvietit pri prepnuti
kontaktov spinacov S6. Analogicky opakujeme skusku aj pre smer "otvara". Stlacenim vypinacieho
pera u spinacov S3 (39) resp. S5 (40), servopohon sa musi zastavit resp. signalizovat. Ak opat nie je
niektora z funkcii spravna, skontrolujeme zapojenie spina¢ov podla schémy zapojenia.

2.3. Demontaz

Pozor!
Pred demontazou je potrebné odpojit’ elektrické napéjanie do servopohonu!
Prip4janie a odpajanie konektorov nevykonavajte pod napatim!

Vypnite ES od napéjania.

Pripojovacie vodic¢e odpojte od svorkovnice ES a k&bel uvolnite z vyvodiek.

Uvolnite upevnovacie skrutky priruby ES a ES oddelte od armatury.

Pri odosielani do opravy ES uloZte do dostatocne pevného obalu, aby pocas prepravy nedoSlo
k jeho poSkodeniu.
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3. Zoradovanie

Pozor! Pozri ¢lanok 1.2-1.4!
Vypnite elektricky servopohon z elektrickej siete!
DodrZujte bezpeénostné predpisy!

Zoradovanie vykonavajte na mechanicky a elektricky prepojenom servopohone. Tato kapitola
popisuje zoradenie servopohonu na parametre vySpecifikované v Specifikacnej tabulke v pripade, Ze
doSlo k rozladeniu niektorého prvku servopohonu. Rozmiestnenie nastavovacich prvkov ovladacej
dosky je na obr.3,6.

ES je z vyrobného podniku nastaveny na pevny pracovny zdvih - uhol (zadany odberatelom v
objednavke). Pokial chcete prestavit ES na iné parametre, postupujte nasledovne:

Servopohon elektricky pripojte na Specialny zdroj s oddelovacim transformatorom.

Nastavenie uhla natoéenia vystupnej ¢asti

Servopohony z vyrobného zavodu su nastavované iba na pevné uhly natoCenia vystupnej ¢asti
podla Specifikacnej tabulky. Nastaveny uhol nato€enia je uvedeny na typovom Stitku. Prestavenie
servopohonu je mozné vykonat iba vo vyrobnom podniku, resp. v niektorom zmluvnom servisnom
stredisku.

Nastavenie polohovej jednotky (obr. 4)

Polohova jednotka z vyrobného zavodu je nastavena tak, Ze ohraniCuje uhol nato€enia vystupnej
Casti v sulade s rozmerovym nacrtkom. Vychodzia poloha je definovana ako poloha "zatvorené". Od
tejto polohy smerom do polohy "otvorené" je merany nastaveny uhol natoenia vystupnej Casti
servopohonu. Presnost nastavenia spodnej polohy "zatvorené" podla rozmerového nacrtku a
celkového uhla natoéenia je v tolerancii £1°. Signalizatné spinate sU nastavené tesne pred
polohovymi spinaémi. Doladenie polohovo-signalizacnych spinacov je mozne vykonat nasledovne:

Servopohon prestavime do polohy "zatvorené". Vypinaci hrot vacky (57) po uvolneni matice (51)
natd¢ame v smere hodinovych rudiciek az narazi na vypinacie pero mikrospina¢a S4 (37). Su¢asne
zoradime signaliza¢ny spina¢ S6 (38) natocenim vypinacieho hrotu vacky (53) v rovhakom smere ako
prepina¢ S4. Vypinacie vacky zaistujeme dotiahnutim matice (51). Potom prestavime servopohon do
polohy "otvorené". Pri zaradovani spinacov S3 (39) a S5 (40) postupujeme obdobne ako pri
zoradovani spinacov S4 a S6. V polohe "otvorené" vypinacie hroty vaciek (54) a (56) na rozdiel od
polohy "zatvorené" nataCanim proti smeru hodinovych ruciciek. Odporic¢ame signalizacné spinace S5
a S6 nastavovat' tak, aby signalizovali tesne pred koncovou polohou.

Nastavenie jednotky kapacitného vysielaéa

Nahon z prevodovej jednotky na vysiela¢ je prenaSany cez treciu spojku po utiahnuti skrutky
(50) a preto zvlaStne nastavenie jednotky vysielaca nie je nutné. Uvolnenim skrutky (50) sa ndhon na
vysiela¢ odpoji a naopak, utiahnutim sa pripoji.

Vystupny signal z kapacitného vysielata 4 — 20 mA, resp. 20 — 4 mA je nastaveny vo vztahu
k zdvihu a polohovym koncovym spinacom s presnostou +1% z max. hodnoty.

Doladenie vystupnych signalov (4mA — poloha “zatvorené“, 20mA — poloha “otvorené“) sa
vykonava nasledovne (obr.3):

Do obvodu kapacitného vysielaa zapojime digitalny miliampérmeter.
Servopohon prestavime do polohy “zatvorené*.

Uvolnime upevnovacie skrutky (97) na drziaku vysielaca.

Nato¢enim vysiela¢a jednym resp. opaénym smerom doladime signal 4 mA.
Utiahneme skrutky (97).

Servopohon prestavime do polohy “otvorené*.

Trimrom (98) doladime signal 20 mA.

Vykoname kontrolu nastavenia signalov 4 — 20 mA.

N~ wNE
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Nastavenie jednotky odporového vysielaca
Nahon na jednotku vysielata je prenaSany cez ozubené koleso (14) (obr.6), ktorého Cap je
upevneny v spojke (60), obr.4. Vysiela¢ od nahonu odpojime uvolnenim skrutky (83) (obr.6) a
pootocenim drziaka vysielaca (26) (obr.6) prec zo zaberu.
Zoradenie sa vykonava nasledovne:
1. Servopohon prestavime do polohy zatvorené.
2. Rozpojime nahon odklopenim drziaka vysielaca (26) (obr.6).
3. Otacanim hriadelky prestavime vysiela¢ do polohy zatvorené. (Namerana hodnota signalu musi
byt max. 5W.)
4. Vratime drziak vysielac¢a do pévodnej polohy, obnovime zaber kolies a utiahneme skrutku (83).
5. Servopohon prestavime do polohy otvorené.
Skontrolujeme hodnotu odporu na vysielaci (min. 93W).

Nastavenie momentovej jednotky (obr.8)
Nastavovanie vypinacej sily je mozné robit iba v spojitosti so zariadenim na meranie osovej sily
a to iba v prisluSnom rozsahu 63-125 kN natacanim vaciek (19) a (22).

4. Obsluha a udrzba
4.1. Obsluha

Vo vSeobecnosti predpokladdme , Ze obsluhu ES bude vykonavat’ kvalifikovany pracovnik v zmysle
poZiadaviek kap. 1!

Po uvedeni ES do prevadzky je potrebné overit, ¢i pri manipuléacii nedosSlo k poSkodeniam povrchovych
Uprav - tieto je potrebné odstranit' v zaujme zabranenia poSkodeniu koréziou!

Obsluha jednootac¢kovych servopohonov vyplyva z podmienok prevadzky a obyCajne sa
obmedzuje na odovzdavanie impulzov k jednotlivym funkénym dloham. V pripade preruSenia dodavky
elektrického prudu vykoname prestavenie ovladaného organu ruénym kolesom. Obsluha dba na to,
aby bola vykonana udrzba, aby bol servopohon chraneny pred Skodlivymi G¢inkami okolia a pred
poveternostnymi vplyvmi, ktoré nie su v sulade s popisom pracovného prostredia uvedeného v
kapitole 1.6 Prevadzkové podmienky. Prevadzkovanie nad rozsah vypinacich momentov nie je
dovolené. Momentové spinace su nastavené na maximalne hodnoty.

4.2. Udrzba —rozsah a pravidelnost’

Pri prehliadkach a udrzbe je potrebné dotiahnut vSetky skrutky a matice, ktoré maju vplyv
na tesnost a krytie. Rovnako raz za rok je potrebné prekontrolovat a v pripade potreby utiahnut
upeviovacie skrutky vodi¢ov svoriek a zaistenie nasuvnych spojov s vodi¢mi.

Intervaly medzi dvomi preventivnymi prehliadkami su Styri roky.

Vymenu tesneni krytov a tesneni olejovej napine je potrebné vykonat' v pripade poSkodenia, alebo
po uplynuti 6. rokov doby pouzivania.

Plastické mazivo v dodavanych servopohobnoch je uréené pre celt dobu Zivotnosti vyrobku. Pocas
doby prevadzky ES nie je potrebné mazivo menit.

Olejova napln, pokial olej nevyteka z prevodovej skrine vinou chybného tesnenia, je stala. Vymena
olejovej naplne sa vykona po 6. rokoch prevadzky servopohonu. Kontrolu hladiny oleja je potrebné
vykonavat raz Stvrtroc¢ne.

Hladina oleja musi siahat az k plniacemu otvoru. N&pln oleja je 1.6 | (1,5 kg).

Mazanie
Mazacie prostriedky:

prevodovka - prevodovy olej Madit PP-80 (Slovnaft) SAE 80W
nahonovy mechanizmus na ovladacej doske — GLEIT- mHF 401/0, resp. GLEITMO585 K.
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Po kazdom pripadnom zaplaveni vyrobku skontrolujte, & do vyrobku nevnikla voda. Po pripadnom
vniknuti vody do vyrobku vyrobok pred opatovnym spustenim do prevadzky osuste a poSkodené
tesnenia resp. ostatné Casti ES je potrebné vymenit. Rovnako skontrolujte aj tesnost kabelovych
vyvodiek a v pripade ich poSkodenia je potrebné ich vymenit

Mazanie vretena armatlry sa vykonava nezavisle na udrzbe ES! (napr. mazacim tukom
pre mazanie armatury: tuk HP 520M (GLEIT-n).

.Kazdych 6 mesiacov doporucujeme vykonat kontrolny chod v ramci nastaveného pracovného

zdvihu na overenie spolahlivej funkcie, so spatnym nastavenim povodnej polohy.

Pokial nie je v reviznych predpisoch stanovené inak, vykonajte prehliadku ES raz za 4 roky, pricom

skontrolujte utiahnutie vSetkych pripojovacich a zemniacich skrutiek.
Po 6 mesiacoch a potom raz ro¢ne doporuCujeme preverit pevnost utiahnutia
upevnovacich skrutiek medzi ES a armatarou.

A Pri elektrickom pripajani a odpajani ES prekontrolujte tesniace kruzky kablovych vyvodiek

— poskodené a zostarnuté tesnenia nahradte originalnymi krdzkami!

Udrzujte ES v gistote a dbajte na odstranenie negistot a prachu. Cistenie vykonavajte pravidelne,

podla prevadzkovych moznosti a poziadaviek.

4.3. Poruchy aich odstranenie

Pri vypadku, resp. preruSeni napajacieho napatia zostane ES stat v pozicii, v ktorej sa nachadzal
pred vypadkom napajania. V pripade potreby je mozné ES prestavovat len ruénym ovladanim (ru¢nym
kolesom). Po obnoveni privodu napéajacieho napatia je ES pripraveny pre prevadzku.

V pripade poruchy niektorého prvku ES je mozné tento vymenit za novy. Vymenu mdéze vykonat
len servisné stredisko vyrobcu.

V pripade poruchy ES, postupujte podla pokynov pre zaruény a pozaruény servis.

Poznamka: Ak je potrebné ES demontovat, postupujte pod/a kapitoly "Demontaz".

Rozoberat’ ES na ucely opravy mézu osoby odborne spdsobilé a zaSkolené vyrobnym
zavodom resp. zmluvnym servisnym strediskom!
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5. PrisluSenstvo a nahradné dielce

5.1. PrisluSenstvo

Ako prisluSenstvo je dodavané pribalené ruéné koleso a vyvodky.

5.2. Zoznam nahradnych dielcov

a) Nahradné dielce pre 2 a 4 rocnej prevadzku

Pri pouzivani ES v zmysle podmienok stanovenych vyrobcom v NMOU, nie je potrebné

po 2-ro¢nej resp. 4-rocénej prevadzke dielce v ES menit.

b) Nahradné dielce pre opravy

Tabulka €. 3: Nahradné dielce pre opravy

Nazov dielca Obj. €islo Pozicia Obrazok
Elektromotor; 16 W; 230 V AC 63 592 071 M1 1
Mikrospina¢ CHERRY DB 6G-B1RB 64 051 220 - 3,6
Vysiela¢ odporovy drétovy RP19; 1x100 64 051 812 33 6
Vysiela¢ odporovy drétovy RP19; 1x2000 64 051 827 33 6
Vysiela¢ odporovy drétovy RP19; 2x100 64 051 814 33 6
Vysiela¢ odporovy drétovy RP19; 2x2000 64 051 825 33 6
Vysiela¢ CPT 64 051 781 10 3
Puzdro KU 40x30 63 249 037 75 2
Puzdro KU 14x12 63 243 150 76 2
Krazok 10 x 6 62 732 017 66 2
Gufero 16 x 28 x 7 62 735 044 70 2
Gufero 40 x 52 x 7 62 735 043 68 2
Kruzok 32 x 2 62 731 015 77, 34 2
Kruzok 110 x 3 62 732116 - 1
Krizok 125 x 3 62 732 114 - 1
Krizok 130 x 3 62 732 020 78 2
Tesnenie 04 A05 199 - -
Kéblova vyvodka M25 63 456 597 - -
Kéblova vyvodka M20 63 456 596 - -
Svorkovnica LTA—-12 -4 63 456 710 - -
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6. Prilohy
6.1. Schémy zapojenia
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Poznamky:

1. Priovladani elektromotora je nutné odbrzdit brzdu elektromotora privedenim napéjacieho napéatia 230 V AC
na svorky X3:7 a X3:8.

2. Standardne je servopohon dodavany s elektrickym pripojenim na svorkovnicu (svorkovnica elektromotora X3
a svorkovnica v riadiacej skrini X). Konektor XC plati v schémach zapojenia len pre elektrické pripojenie na
konektor

Legenda:
Legenda k schémam zapojenia Zxxx (napr. Z5c) s elektrickym pripojenim na svorkovnicu a k schémam
zapojenia ZKxxx (napr. ZK5c) s elektrickym pripojenim na konektor je identicka.

Z29%6a......... zapojenie elektromotora
Z298........... zapojenie silovych a polohovych spinacov a vyhrievacieho odporu
Z5C ..., zapojenie jednoduchého odporového vysielaca
Z6C............. zapojenie dvojitého odporového vysielaca
Z10g........... zapojenie vysielaca s pradovym vystupom (EPV, CPT, DCPT) - 2-vodi¢ bez zdroja
Z269u......... zapojenie vysielac¢a s pradovym vystupom (EPV, CPT, DCPT) - 2-vodi¢ so zdrojom
Z257b......... zapojenie el. polohového vysielaca prudového — 3-vodi¢ bez zdroja
Z260r.......... zapojenie elektronického polohového vysielata (EPV) prudového - 3-vodi¢ so zdrojom
Z257n......... zapojenie kapacitného vysielaca - 3-vodic¢ové vyhotovenie bez zdroja
Z260s......... zapojenie el. polohového vysielaca pridového CPT, 3 vodi€ so zdrojom
Z257m........ zapojenie EPV - 3-vodicové vyhotovenie bez zdroja s napatovym vystupnym signalom
Z260u......... zapojenie elektronického polohového vysielac¢a (EPV) napatového - 3-vodi¢ so zdrojom
Bl..ooooorenn odporovy vysiela¢ jednoduchy
B2...ooouree. odporovy vysiela¢ dvojity
B3 s elektronicky polohovy vysiela¢ (EPV)
B3a.............. kapacitny vysielac
B3b.....cooeene vysiela¢ DCPT3M
[N silovy spinac ,otvorené”
S22, silovy spinac ,zatvorené*“
S3 i polohovy spinac ,otvorené*
Sh.iiiin, polohovy spinac¢ ,zatvorené*
S5 pridavny polohovy spina¢ ,otvorené”
TG T pridavny polohovy spina¢ ,zatvorené"
M o elektromotor
Correeeee kondenzéator
Yo brzda elektromotora
El.oovonne, vyhrievaci odpor
) QTP svorkovnica
X3 svorkovnica elektromotora
XC i, konektor
WU oo, vstupné (vyst.) pridoveé (napatové)
signély
R, zrazaci odpor

Ricoieeiiiinenns zatazovaci odpor
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6.2. Rozmerové nacrtky
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Poz. Nazov

6.3. Legenda k obrazkom

(€. obr.)
SKIfa ...eveeeiiiiiiiiiiiiiiiiiis (2,9
Zavitovka.......cccooeeeiiiiiiiiiininnnn, (2)
Vystupny hriadel...................... (2,4)
Ru€né Koleso.........ccccvvveeennnns 1,2)
Jednotka spinacov................... (3,6)
VysielaC.......cccooeeeeiiiiiiiiiiiiinnnnn, 3)
Polohova jednotka.................... (3,6)
Prevodové ozubené koleso......(5)
Ozubené koleso...............c..u.e. (4)
Ozubené koleso vysielaca........ (6)
Vyhrevny odpor ..........c..cccueeee. (3,6)
SKrutka .....ooooeeeiiiiiiiieiieeeeeeeenn, (3,6)
SKrutka .....o.oooeviiiiiiiiieiie e, (3,6)
Vacka spinaca S2.................... (8)
SpinaC Sl....cccvveviiiiiiiiiieeeen, (3,6)
Spina€ S2........ooiiiiiiii, (3,6)
Vacka spinaca S1.................... (8)
Zaistovacia skrutka.................. (8)
Segment........ccccciiiieei e, (6)
Priruba s drazkou .................... 9)
SKrutka ...........evvviiviiiiiiiiiiiiiiins (9)
Dorazy paky........ccccevvveiieennnnnns 9)
PaKa ......vvveieeeeeeecciiiieeee e 9)
MaLICA.....vvveveveiiriiiiiiiiiiiieiiiiines (9)
Kamen ..., (9)
Jednotka vysielaca .................. (6)
Tesniaci krazoK.............cccueeee.. 2)
Zatka ......cooooeeeeeeee, (2)
PACKA ...vvvveeeeeeiieiiiieeee e (3,6)
Spina€ S4........oooiiiiiiie, (4)
SPINAC SB....ccvvveeiiiiiiiiiiieee, (4)
SpINac S3....ovvveieiiiiiieeeeen (4)

Spina€ S5.......coiiiii (4)

Poz.

41
43a
43b
43c
43d
44
45
46
48
49
51
53
54
56
57
60
64
65
66
68
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
97
98

Nazov (€. obr.)
Ozubené koleso................... (3,4,6)
Ozubené koleso a................... (5)
Ozubené koleso b................... (5)
Ozubené koleso c.............c..... (5)
Ozubené koleso d................... (5)
VENIEC.. oo i i, 2
Hriadel'...........coco (2)
Zakladna doska ...........c.eeee.... (3,6)
SKrutka ...oveeeeeeeeiiieiiiceeeeeee, (9)
SKrutka ...vveeeeeeeeeiiieiiceee e, (9)
MatiCa.........cevvvvviiiiiiiiiiie (4)
Vypinaci hrot S6 ..................... (4)
Vypinaci hrot S3...................... (4)
Vypinaci hrot S5...........cc.... (4)
Vypinaci hrot S4 ..................... 4)
Spojka vysielaca...................... 4)
Kondenzator ..........ccccceeevunnee (3,6)
Upeviov. sktrutka kondenz..... (3,6)
Tesniaci KrazoK....................... 2)
Tesniaci krazok 40 x 52 x 7..... (1,2)
Tesniaci krdzok 16 x 28 x 7..... (2)
Puzdro......ccccoiiiii (2)
PEro..cccoociiicee e, 2)
LOZISKO ...ccvvvviviiiiiiiii (2)
Podlozka A£14 X 8 ................... 2)
Bronzova vlozZka ..................... (2)
Bronzova vlozka ..................... 2)
Tesniaci krdZzok /32 x 2 ......... (2)
Tesniaci krdZzok A130 x 3 ....... (2)
Tesniaci krdZzok 125 x 3 ....... (2)
SKrutka .........evvvvviiiiiiiiiiiiiiiinns 3)
Nastavovaci trimer.................. 3)
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6.4. Zaznam o zaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy: Zarucéna oprava €.:

UZivatel servopohonu: Reklaméciu uplatnil:
Typové ¢islo servopohonu: Vyrobné ¢€islo servopohonu:
Reklamovana chyba na vyrobku: Zisten& chyba na vyrobku:

Pouzité ndhradné diely:

Poznamky:

Vystavil dna: Podpis:
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6.5. Zaznam o pozaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Uzivatefl servopohonu:

Miesto nasadenia servopohonu:

Typové ¢islo servopohonu:

Vyrobné ¢islo servopohonu:

Zistena chyba na vyrobku:

Pouzité ndhradné diely:

Poznamky:

Vystavil dna:

Podpis:
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6.6. Obchodné zastupenie a zmluvné servisné strediska
Slovenska republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460
Fax: +421 (0)51 7732 096
E-mail: regada@regada.sk

Ceska Republika:

Vyhradné zastlpenie Regada, s.r.o. pre predaj elektrickych servopohonov
Regada Ceska, s.r.o.

Kopaninska 109

252 25 Ofech

PRAHA - zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301
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