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Prosime Vas, pred pripojenim a uvedenim servopohonu
do prevadzky, podrobne precitajte tento navod !

Preventivne a ochranné opatrenia uplatnené na tomto vyrobku nemézu poskytovat’ poZzadovanu
bezpecénostnu Uroveri, pokial vyrobok a jeho ochranné systémy nie s uplatriované pozadovanym a
popisanym spbsobom a ak inStalacia a tdrzba nie je vykonavana pod/a prislusnych predpisov a

pravidiel!
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Tento Navod na montéz, obsluhu a udrzbu je vypracovany v zmysle poziadaviek prislusnych zakonov a
nariadeni vlady SR a v zmysle poZiadaviek Vyhlasky MPSVR SR ¢. 508/2009 Z.z.
Je vypracovany s ciefom zaistit' bezpecnost' a ochranu zZivota a zdravia pouzivatefa a s ciefom zamedzit' vzniku
materialnych $k6d a zamedzit ohrozeniu Zivotného prostredia.

1. VSeobecne
1.1 Uéel a pouZitie vyrobku

Elektricky servopohon (dalej ES) jednootackovy typu SP MIKRO je elektromechanicky vyrobok,
konstruovany pre montaz na ovladané zariadenia (regulacné organy — zmieSavacie armatuary, klapky,
gulové kohuty, Zallzie a iné zariadenia). ES je uréeny pre dialkové ovladanie ovladacich organov
v obidvoch smeroch ich pohybu. Mb6zZe byt vybaveny prostriedkami merania a riadenia
technologickych procesov, u ktorych je nositefom informacie na ich vystupe unifikovany analégovy
jednosmerny pradovy signal. MéZe sa pouzivat v karenarskych, energetickych, plynarenskych,
klimatizacnych a inych technologickych zariadeniach, pre ktoré je svojimi Gzitkovymi vlastnostami
vhodny.

Poznamka:
ES je zakdzané pouzivat ako zdvihacie zariadenie!
A Moznost’ spinania ES prostrednictvom polovodi¢ovych prvkov /spinacov konzultujte s vyrobcom
servopohonu

1.2 Pokyny pre bezpeénost

1.2.1 Charakteristika vyrobku z hfadiska miery ohrozenia

ES typu SP MIKRO na zaklade charakteristiky uvedenej v ¢asti "Prevadzkové podmienky"

a z hladiska miery ohrozenia je vyhradené technické zariadenie s vysokou mierou ohrozenia, pritom
sa jednd o elektrické zariadenie skupiny A (vid. VyhlaSka MPSVR SR ¢&. 508/2009, § 2 a Priloha €. 1,
[ll. Cast, ods. A - plati pre tzemie SR). ES st v zmysle smernice LVD 2014/35/EU resp. nariadenia
vlady SR 148/2016 Z.z. resp. nariadenia vlady CR 118/2016 Sb. a normy STN EN 61010-1+A1,

v edicii v zmysle platného certifikatu, uréené pre instalacnu kategoriu (kateg6riu prepatia) Il, stuper
znedistenia 2.

Poznamka: Zaradenie medzi elektrické zariadenia skupiny A vyplyva z mozZnosti umiestnit
A servopohon v priestoroch z hfadiska Urazu elektrickym priddom osobithe nebezpecénych
(prostredie mokré — moznost’ posobenia striekajucej vody).

1.2.2 Vplyv vyrobku na okolie

Elektromagneticka kompatibilita (EMC): vyrobok odpoveda poziadavkam smernice Eurépskeho
parlamentu a Rady Eurdpy o aproximacii pravnych predpisov ¢lenskych Statov, tykajlacich sa
elektromagnetickej kompatibility 2014/30/EC, prisluSného nariadenia vliady SR 127/2016 Z. z.

a poziadavkam noriem STN EN IEC 61000-6-4, STN EN IEC 61000-6-2, STN EN IEC 61000-3-2+A1,
STN EN 61000-3-3,+A1+A2 v edicii v zmysle platného certifikatu.

Vibrécie vyvolané vyrobkom: vplyv vyrobku z hfadiska vyvolavania vibréacii je zanedbatelny

Hluk vytvarany vyrobkom: hladina hluku A v mieste obsluhy max. 62 dB (A).

1.3 Pokyny pre zaSkolenie obsluhy

PoZiadavky na odbornu spdsobilost’ 0sdb vykonavajucich montéaz, obsluhu a udrzbu
Elektrické pripojenie servopohonu méze realizovat' len osoba v zmysle legislativnych
poziadaviek danej krajiny, v zavislosti od poZzadovanej oblasti umiestnenia/pouZitia.
Obsluhu mézu vykonavat pracovnici odborne spésobili a zaSkoleni vyrobnym zavodom,
resp. zmluvnym servisnym strediskom.
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1.4 Upozornenia pre bezpeéné pouzivanie
1. Vyrobky s uréené pre pracu v prostrediach s rozsahom teplét: -20 °C az + 60 °C ,

s rozsahom tlaku: 0,8 az 1,1 bar.

2. Pokial je servopohon umiestneny na zariadeni, ktoré reguluje médium s vy3Sou
teplotou ako + 60°C, zabezpedlte zariadenie dodato¢nou konstrukciou tak, aby bola
zachovana teplota okolia max. + 60°C a aby sa teplota neprenaSala cez

pripojovacie komponenty!
3. Zaslepky vyvodiek st urCené len pre obdobie prepravy a skladovania, t.j. pre obdobie
po zabudovanie servopohonu do prevadzky, kedy musia byt nahradené pripojovacimi kablami!
4. V pripade nevyuZitia niektorej vyvodky pre vyvedenie kdbla, musi byt tAto nahradena vhodnou
zaslepovacou zatkou
5. Teplota v mieste vstupu kablov do servopohonu moéZe dosiahnut pri prevadzkovani
servopohonu max. 90°C. Pri vybere pripojovacich kablov do servopohonu je preto nutné
uvazovat aj s touto teplotou.
Istenie vyrobku
ES SP MIKRO nema vlastnu ochranu proti skratu. Preto do privodu napajacieho napéatia musi
byt zaradené vhodné istiace zariadenie (isti¢ resp. poistka), ktoré sluzi zaroven ako hlavny vypinac.
Pre istenie odporti¢ame pouZit poistku typ ,T* alebo styka¢ typ ,C".
Druh zariadenia z hfadiska pripojenia: Zariadenie je uréené pre trvalé pripojenie.

1.5 Udaje na servopohone
Typovy Stitok: Stitok vystrazny:

REGADA

Typovy Stitok obsahuje zakladné identifikacné, vykonové a elektrické Udaje: oznacenie vyrobcu, typ,
vyrobné ¢islo, doba prestavenia, stupen krytia, pracovny zdvih/uhol, napajacie napétie a prad.

Grafické zna€ky na servopohone
Na servopohonoch su pouzité grafické znacky a symboly nahradzujuce napisy, niektoré z nich su
v sulade s ISO 7000, IEC 60417 a EN IEC 61010.

6 nebezpecéné napatie (5036 IEC 60417)

@ svorka ochranného vodica (5019 IEC 60417)

1.6 Podmienky zaruky

Konkrétne podmienky zaruky obsahuje kiipna zmluva.

Zaruéna doba je podmienena montazou pracovnikom podfa ¢l. 1.3 a zaSkolenym vyrobnou
firmou, resp. montdzou zmluvnym servisnym strediskom.

Dodavatel zodpoveda za kompletnost dodavky a zarucuje vlastnosti vyrobku, ktoré stanovuju
technické podmienky (TP) alebo vlastnosti dohodnuté v kiipnej zmluve.

Dodéavatel nezodpoveda za zhorSené vlastnosti vyrobku, ktoré spdsobil odberatel pri skladovani,
neodbornej montazi alebo nespravnom prevadzkovani.
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1.7 Servis zaruény a pozaruény

Zaruény servis vykonava servisné stredisko vyrobného zavodu, resp. niektoré zmluvné
servisné stredisko na z&klade pisomnej reklamacie.

Pri reklamacii odportuc¢ame predlozit:
képiu resp. opis potvrdenia 0 montazi a inStalacii
zakladné udaje z typového Stitku (typové a vyrobné ¢islo)
popis reklamovanej chyby (dobu nasadenia, okolité podmienky - teplota, vlhkost..., rezim
prevadzky vratane ¢astosti spinania)

Odporucame, aby pozaruény servis bol vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu,
resp. niektorym zmluvnym servisnym strediskom.

1.7.1 Zivotnost servopohonov

Zivotnost ES je minimalne 6 rokov.
Servopohony pouZité na uzatvaraci rezim (uzatvaracie armatdry), vyhovuju poZiadavkam
na minimalne 15 000 pracovnych cyklov (cyklus Z — O — Z pre jednootackové servopohony).

Servopohony pouZzité na regulaéni prevadzku (regulaéné armatiry, vyhovuju nizSie uvedenym
poctom prevadzkovych hodin, pri celkovom pocte 1 miliébn zopnuti:

Castost spinania
max. 1200[h* | 1000 | s00h'] | 250" | 125 [hY]
Minimalna o¢akavana zivotnost — pocet prevadzkovych hodin
850 | 1000 | 2 000 | 4 000 | 8 000

@oba ¢istého chodu je min. 200 hodin, maximalne 2 000 hodin.
Zivotnost' v prevadzkovych hodinach zavisi od zatazenia a ¢astosti spinania.

Poznamka: Velka Castost spinania nezaistuje lepSiu regulaciu, preto nastavenie parametrov regulacie
volte len s nevyhnutne nutnou ¢astostou spinania, potrebnou pre dany proces.

1.8 Prevadzkové podmienky
1.8.1 Umiestnenie vyrobkov a pracovna poloha

Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozna na krytych miestach priemyselnych objektov
bez regulécie teploty, vihkosti a s ochranou proti priamemu vystaveniu klimatickym vplyvom (napr.
priamemu slne¢nému Ziareniu).

Servopohony musia byt umiestnené tak, aby bol pristup k vrchnému krytu a k vyvodkam s
kablami.

Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozna v fubovolnej polohe. Obvyklou je poloha
so zvislou polohou osi vystupnej ¢asti a s ovladanim hore.

Upozornenie:

Pri umiestneni na volnom priestranstve musi byt ES opatreny lfahkym zastreSenim proti
priamemu pdsobeniu atmosférickych vplyvov.
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1.8.2 Pracovné prostredia

V zmysle normy STN EN 60 721-2-1 v platnej edicii s ES dodavané v nizSie uvedenych
vyhotoveniach:
1) Vyhotovenie ,mierne“ - pre typ klimy mierna.
3) Vyhotovenie ,tropické” - pre typ klimy tropicka a sucha.
V zmysle STN 33 2000-1 a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii ES musia odolavat vonkajSim vplyvom
a spolahlivo pracovat:
v podmienkach vonkajSich prostredi ozna€enych ako :
mierne az horlce suché s teplotami -20°C aZ +60°C ..........ceeiiieeiiiiiiiiiiie e eeeans AA T*
v priemyselnych prostrediach: pri vys3ie uvedenych teplotach
- srelativnou vihkostou 10 az 100 %, s prilezitostnou kondenzaciou, s max. obsahom vody
0,029 kg/kg suchého vzduchu, s vy3Sie uvedenou teplotoU ........cceeeeeeeieiieiiiiieee e, AB 7*
s nadmorskou vySkou do 2 000 m, s rozsahom barometrického tlaku 86 az 108 kPa ............ AC 1*
so silnou prasnostou - s moznostou pdsobenia nehorlavého, nevodivého a nevybusSného prachu;
stredna vrstva prachu; spad prachu vaési nez 350 ale najviac 1000 mg/m? za defi (vyrobok v kryti

=30 IR AE 6*
s atmosferickym vyskytom korozivnych a znecistujucich latok (so silngym stupfiom kordznej
agresivity atmosféry); pritomnost’ korozivnych znecistujucich latok je vyznamna ................... AF 2*
s moznostou pdsobenia stredného mechanického namahania:.

- strednych razov, OtrasoVv @ CNVENIA ...........ccovviiiiiiiiiiiiieeeeeee e AG 2*

- strednych sinusovych vibracii s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz, s amplitidou posuvu
0,075 mm pre f<f, a s amplitdou zrychlenia 9,8 m/s® pre f>f, (prechodova frekvencia f, je 57 az

Sy = ) PP PO PPPRRRRN AH 2*
s vaznym nebezpe€im rastu rastlin a pliesni ... AK 2*
s vaznym nebezpecim vyskytu zivo¢ichov (hmyzu, vtdkov, malych zivo€ichov) ..................... AL 2*
so Skodlivymi Gcinkami Ziareni:
unikajucich bludNYCh PrUAOV ........oooiiiiiiiiiii e AM 2*
s intenzitou magnetického pola (jednosmerného a striedavého sietovej frekvencie) do 400 A.m™
stredného slne¢ného Ziarenia s intenzitou > 500 @ £ 700 W/M? .......ccooivveeeeiiieeeeeeeee e, AN 2*
strednych seizmickych G¢inkov so zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal ...........ccccvvveeeeeeeiiiiiinnen. AP 3*
s nepriamym ohrozenim bUrkovou CINNOSTOU ........cuuviiiiiiiieiiiiiiii e AQ 2*
s rychlym pohybom vzduchu a velkého Vetra ............ccccceeeiiiiiiiiicc e, AR 3, AS 3*
so schopnostami oséb odborne spésobilych :
so schopnostami 0sdb odborne spdsobilych v zmysle €l. 1.3 ....cccoooiiiiiiiiii, BA 4, BAS
s ¢astym dotykom oséb s potencidlom zeme (osoby sa ¢asto dotykaju vodivych Casti, alebo stoja
(F= RV e o 11V o] o g oToTo |14 F=To [= ) PP P PP PPPPPPPPPPPPP BC 3*

* Oznacenia v zmysle IEC 60 364-3:1993 a STN 33 2000-3 (mod. IEC 60 364-3:1993).

1.8.3 Napajanie a rezim prevadzky

Napéjacie napatie:

elektromotor .......covveiveeiie . 230V AC £10%, resp. 24 V AC £10%, resp. 24 V DC £10%
OVIAdANIE ..ccveeeeeeeeee e 230V AC £10%, resp. 24 V AC £10%, resp. 24 V DC £10%
A4V (=1 F= Lo R vid kap.1.8.1
Frekvencia napdjacieho NAapatia ..............ceviiiiiiiiiiiiiicie e 50/60** Hz +2%

** Pri frekvencii 60Hz sa doba prestavenia skrati 1,2 krat.

Rezim prevadzky (v zmysle STN EN 34-1 v platnej edicii.):
ES SP MIKRO je uréeny pre dialkové ovladanie:
s kratkodobym chodom S2-15 min.
s prerusovanym chodom S4 25%, 6 az 90 cyklov/hod.

ES SP MIKRO s externym regulatorom je uréeny pre automaticku regulaciu
s prerusovanym chodom S4-25%, 90 az 1200 cyklov/hod.
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Poznamka:
SP MIKRO s externym regulatorom je mozné pouzit pre automatickd regulaciu s tym, Ze max. zatazovaci
moment je 0,8 nasobkom max. zatazovacieho momentu SP MIKRO s dia/kovym ovladanim.

1.9 Popis

Servopohon SP MIKRO je zariadenie sliZiace na ovladanie otoénych zmieSavacich armatur,
klapiek, Zaluzii, pripadne inych armatir a zariadeni spifiajtcich podmienky pre jeho prevadzkovanie.

Hnacou jednotkou servopohonu je synchrénny elektromotor (3) na obr. 1, z ktorého sa kratiaci
moment prenasSa cez €elné prevody uloZzené medzi vrchnou doskou (1) a spodnou doskou (2). Tieto
dosky su ulozené v spodnom kryte (6) ktory tvori nosnu ¢ast servopohonu. Elektromotor je ovladany
cez polohové spinace (4), ktoré su spinané otacavym pohybom vaciek (5), uloZzenych priamo na
vystupnom hriadeli vyvedenom cez ovladaciu dosku do ovladacej Casti. Celé vnatorné zapojenie je
realizované prostrednictvom vyvedenych vodi¢ov. Na vonkajSom kryte servopohonu sa nachadzaju
vyvodky pre vyvedenie kablov (7). Na vonkajSej strane spodného krytu sa nachadza zemniaca svorka.

Podla druhu objednavky sa méze v ovladacej ¢asti nachadzat’ aj odporovy vysiela¢ polohy (8),
ktory sluzi ako spatna vazba alebo ako dialkovy vysielaé polohy. Dialkovy vysiela¢ polohy
s unifikovanym vystupnym signalom je zlozeny z odporového vysielata (8) a dosky elektroniky (9).
Otocny pohyb vysiela¢a je odvodeny od vystupného hriadela cez systém ozubenych kolies.

Obr.1
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1.10 Technické udaje
1.10.1 Zakladné technické udaje

Zakladné technické udaje ES:

Maximalny zatazovaci moment [Nm], doba prestavenia [s/90°], pracovny uhol [°] a parametre
elektromotora su uvedené v tabufke €. 1.

Tabulka €. 1: Zakladné technické udaje

— Elektromotorl)
Typ/ Doba Max. 8
t)(pové prestavenia Prac. uhol zatazovaci % Napéjacie Menovity Men. Men. Kapacita
Cislo +10 [%] moment £ napatie vykon otacky prad kondenzatora
[s/90°] ] [Nm] kg] V]+10% | [W] [1/min] (Al [nF/V]
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
o o
S § § “ % 230 0,45 0,0165 0,1/400
5 5" H N
< S 120 g 8 8| g 250
o 1
» 3 & S S| 24 0,28 0,08 4,7/63
2 &
1) Spinacie prvky pre rézny charakter zataze (teda aj pre ES) urCuje norma STN EN 60 947-4-1.
Dalsie technické udaje:
Krytie ServoponOoNnU: ... IP 65 (STN EN 60 529 v platnej edicii)
Mechanick& odolnost’
sinusové vibracie s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz........... s amplitidou posuvu 0,15 mm pre f<f,
....................................................... s amplitadou zrychlenia 19,6 m/s® pre f > f,
........................... (prechodova frekvencia f, musi byt v rozsahu 57 az 62 Hz))
0dOINOSE PAOM.......iiiiiiiiii e 300 padov so zrychlenim 5 m.s?
SEIZMICKA 0dOINOSE ... 6 stupnov Richterovej stupnice
Samovzpernost’.......ccccceeines zaru€ena v celom rozsahu maximalneho zatazovacieho momentu
Vysiela€e polohy
Odporovy vysielaé
Hodnota odporu - JEANOAUCHY BL.....uiiiiiiiieiiiiiiiieeeee et 100; 1000; 2 000 W
ZIVOINOSE VYSIEIAGA  ..evviiiii i 1.10° cyklov
ZaAtAZIEEINOSE ..o 0,5W do 70 °C; (0 W/105°C)
MaxXimAINy Priud DEZCA ........cooiiiiiiiiiiiiie e s max.35 mA
Maximalne Napajacie NAPELIE ...........ceeiiiiiiiiiiiiiiieee e v PXRV DC/AC
Odchylka linearity odporového vysielaca polohy ..., +2 [%]V
Hysterézia odporového vysielata polohy ... max. 1,5 [%]"
Hodnoty odporu merané na kabli B na vodicil a vodici 2 v koncovych polohéach ES:... ,0"...... 3 93%
................................................................................................................................ WL £ 5%
Elektronicky polohovy vysielaé (EPV) - prevodnik R/l (B3)
2-vodi€ové zapojenie (bez zabudovaného zdroja)
Vystupny signal pre 2-vodiCOVE ZAPOJENIE ......cceeeiiiiiiiiiiec e 4+ 20 mA (DC)
Napéjacie napatie pre 2-VOdiCOVE ZAPOJENIE.......cccivuuriieiiriiiiiiiieeeeeeiiiieeeae e e e e e .15az30Vv DC
Zatazovaci odpor pre 2-vodiCOVE Zapojeni€........cccoceeiciiicurnnnrnnnrnnnnnnnns max. RL=(U,-9V)/0,02A W

(U, - napéjacie napatie [V])
TePlotNA ZAVISIOSE .......coeeeeeeeeeeeeeeeee max. 0,020 mA /10 °C
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohach: .. "O“.... 20 mA (na kabli B na vodicil a vodici 2)
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................................................................................ "Z"..... 4 mA (na kébli B na vodi¢il a vodici 2)

Tolerancia hodnoty vystupného signalu elektronického vysielaca .............ccccccceeenen. "Z" +0,2 mA
.................................................................................................................................. "O" +0,1 mA
Odchylka linearity elektronického vysielaca polony ............ccccuiiiiiiiiiiiiiiii e +2 [%]
Hysterézia elektronického vysielada polohy ..., .max. 1,5 [%]"
Yz menovitej hodnoty vysielaca vztahovana na vystupné hodnoty
Spinace:
napdjacie napatie ... 250 V(AC); 2 A; cosj =0,8, 0,1 A - 250 V DC, resp.: 24 V (DC); 2 A; T=L/R=3ms
MIN. SPINACIE NAPALIE ....eeiiiiiiiiiitieii it e e e et e e e e e s s b bbbt r e e e e e e s s st bbb e e e e e e e e e s e annbbeeeeeeas 20V
a1 AT o1 T= Tod 1 o] (€T PSPPSR 80 mA
PrePiNacia dOD@ .........uuuiiiiiiiiiii e a e e e e max. 20 ms
.40 ] F=To3 0 )V oo | T | SRRSO 50 MW

Elektrické ovladanie:
dialkové ovladanie (pohyb vystupného &lena servopohonu je ovladany napajacim napatim)

Véla vystupnej €asti: ...... < 1° pri zatazeni 5%-nou hodnotou maximalneho zatazovacieho momentu

Nastavenie polohovych spinacov:
Polohové spinace (S3, S4) su nastavené na pracovny uhol podla tabulky vyhotoveni.
Pridavné polohové spinace (S5, S6) su nastavené na cca 15° pred koncovymi polohami.

Odchylka pracovného uhlu:
pre SP MIKRO ........... +1°

Mazanie: mazaci tuk GLEIT - mHF 401/0, resp. GLETMO 585K

1.10.2 Mechanické pripojenie

prirubové (1ISO 5211)
Hlavné a pripojovacie rozmery s uvedené v rozmerovych nacértkoch.

1.10.3 Elektrické pripojenie

s vyvedenymi kablami:
- dizka vyvedenych ké&blov 1000mm
- max. prierez kabla je 3,4,6resp.7x0,5mm? pre ovladanie (podla vyh.)
- max. prierez kébla je 3x0,5mm? pre spatno-vézobné snimanie

Poznamky:
1. Privodové kable musia byt upevnené k pevnej konstrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek

2. Vodic¢e vystupnych signélov z prevodnika je potrebné viest oddelene od silovych vodi¢ov resp. pouZzit’ tienené
vodice

Ochranné svorka: vonkajSia a vnutorna, su vzajomne prepojené a oznacené znakom ochranného
uzemnenia.

Elektrické pripojenie sa vykonava podla schém zapojenia.
ES nema vlastnl ochranu proti skratu. Preto do privodu napajacieho napatia musi byt zaradené
vhodné istiace zariadenie (isti€ resp. poistka), ktora slizi zaroven aj ako hlavny vypinac.

1.11 Konzervovanie, balenie, doprava, skladovanie a vybalenie

Plochy bez povrchovej Upravy su pred zabalenim oSetrené konzervacnym pripravkom MOGUL
LV 2-3.
Skladovacie podmienky:
Skladovacia teplota: -10 az +50 °C
Relativna vlhkost vzduchu: max. 80 %
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Zariadenia skladujte v Cdistych, suchych a dobre vetranych miestnostiach, chranené pred
necistotami, prachom, pédnou vihkostou (umiestnenim do regalov alebo na palety), chemickymi a
cudzimi zdsahmi

V skladovacich priestoroch sa nesmua nachadzat plyny s koréznymi uc€inkami.

ES su dodavané v pevnych obaloch, zarucujucich odolnost v zmysle poziadaviek noriem

STN EN 60 654.

Obal tvori krabica. Vyrobky v krabiciach je mozné balit na palety (paleta je vratnd). Na vonkajSej
¢asti obalu je uvedené:

oznacenie vyrobcu,

nazov a typ vyrobku,

pocet kusov,

dalSie (daje - napisy a nalepky.

Prepravca je povinny zabalené vyrobky uloZzené v dopravnych prostriedkoch zaistit' proti
samovolnému pohybu; v pripade otvorenych dopravnych prostriedkov musi zabezpe€it ich ochranu
proti atmosférickym zrazkam a striekajucej vode. Rozmiestnenie a zaistenie vyrobkov v dopravnych
prostriedkoch musi zabezpedit ich pevnu polohu, vylu€it moznost vzajomnych narazov a narazov
na steny dopravnych prostriedkov.

Preprava je mozna v nevykurovanych a nehermetizovanych priestoroch dopravnych prostriedkov
s vplyvmi v rozsahu :- teplota: -25° C az +70° C

- vihkost: 5 az 100 %, s max. obsahom vody 0.029 kg/kg suchého vzduchu

- barometricky tlak 86 az 108 kPa

Po obdrzani ES prekontrolujte, ¢i nedoSlo poc¢as prepravy, resp. skladovania k jeho
poSkodeniu. Zaroven porovnajte, €i Udaje na Stitkoch suhlasia so sprievodnou dokumentaciou
a s kipno-predajnou zmluvou /objednavkou. Pripadné nezrovnalosti, poruchy a poSkodenia
hlaste ihned’dodavatelovi.

Ak ES a ich prislusenstvo nebudd ihned” montované, musia byt uskladnené v suchych, dobre

vetranych krytych priestoroch, chranené pred necistotami, prachom, pédnou vlhkostou (umiestnenim

do regalov alebo na palety), chemickymi a cudzimi zasahmi, pri teplote okolitého prostredia od -10°C
do +50°C a pri relativnej vlhkosti vzduchu max. 80 %.

Je nepripustné skladovat’ ES vonku, alebo v priestoroch nechranenych proti priamemu
posobeniu klimatickych vplyvov!

Pripadné poSkodenia povrchovej Upravy okamzite odstrasite - zabranite tym poSkodeniu
koréziou.

Pri skladovani po dobu viac nez 1 rok, je nutné pred uvedenim do prevadzky skontrolovat’
mazacie naplne.

ES montované ale neuvedené do prevadzky, je nutné chranit’ rovnocennym spbsobom ako pri
skladovani (napr. vhodnym ochrannym obalom).

Po zabudovani na armaturu vo vol/hych a vlhkych priestoroch, alebo v priestoroch so striedanim
teploty neodkladne zapojte vyhrievaci odpor - zabranite vzniku poSkodeni koréziou od
skondenzovanej vody v priestore ovladania.

Prebytocny konzervacény tuk odstrarite az pred uvedenim ES do prevadzky.

1.12 Zhodnotenie vyrobku a obalu

Vyrobok bol vyrobeny z recyklovatelnych materialov - kovovych (ocel, hlinik, mosadz, bronz,
med), plastovych (PP, PA, PC) a vyrobkov z gumy.

Obal a vyrobok po skoncéeni jeho Zivotnosti je potrebné rozobrat, sucasti roztriedit podla druhu
pouZzitého materialu a dopravit ich na miesta, kde je mozné pouZzité materialy recyklovat, pripadne
likvidovat.

Samotny vyrobok ani obal nie suU zdrojom znecistovania Zivotného prostredia a neobsahujl
nebezpecny odpad.
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2. Montaz a demontaz servopohonu

Poznamka:
Opatovne overte, ¢i umiestnenie ES odpoveda casti "Prevadzkové podmienky"; ak su
podmienky nasadenia odliSné od odporuc¢anych, je potrebna konzultacia s vyrobcom.

Pred zacatim montaze servopohonu na armatdru:

Znovu prezrite, ¢i servopohon nebol pocas skladovania poSkodeny.

Podla Stitkovych adajov overte sulad vyrobcom nastaveného pracovného uhla a pripojovacich
rozmerov servopohonu s parametrami armatiry .
V pripade nesuladu vykonajte zoradenie podla ¢asti “Zoradenie*.

2.1 Montéaz

ES je od vyrobcu zoradeny na parametre podla typového Stitku, s pripojovacimi rozmermi podla
prisluSného rozmerového nacrtku a nastaveny do medzipolohy.

2.1.1 Mechanické pripojenie servopohonu k armature

Pred mechanickym pripojenim servopohonu k armature je nutné skontrolovat, ¢i pracovné uhly
servopohonu (podra typového Stitku) a armatiry su zhodné.

Elektricky servopohon SP je vhodny na ovladanie uzatvaracich klapiek, gulovych kohutov,
zmieSavacich a inych armatur s pracovnym uhlom nato¢enia do 120°.

Servopohony sa mézu montovat a prevadzkovat v fubovolnej polohe. Pri montazi je nutné
uvazovat s priestorom na demontaz vrchného krytu a s moznostou zoradenia ovladacich prvkov.

Pred montaZzou servopohonu na zariadenie je potrebné odistit stykové plochy servopohonu
a zariadenia, vystupujaci hriadel a kizne plochy tahadiel natriet tukom neobsahujicim kyseliny.

Po mechanickom pripojeni musi byt vykonané zoradenie servopohonu.

2.1.2 Elektrické pripojenie k sieti, resp. riadiacemu systému

1. Riadte sa pokynmi c¢asti ,Poziadavky na odborn( spbsobilost’...“ !
2. Pri realizcii elektrického vedenia je potrebné dodrziavat’ predpisy pre inStalaciu silnopradych

zariadeni!
A 3. Pred uvedenim ES do prevadzky je potrebné pripoji’ vnatornd a vonkajSiu zemniacu svorku!
4. Privodné kable musia byt upevnené ku pevnej konstrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek!
5. Vodice vystupnych signélov z prevodnika je potrebné viest’ oddelene od silovych vodicov, resp. pouzit’
tienené vodice.
6. Z dévodu zamedzenia prenikania vlhkosti do ES okolo Zil pripojovacich k&blov, je potrebné tieto
vodice v mieste vyvedenia z plasta kablu utesnit’ silikdnovou hmotou.

Pripojenie nariadiaci systém :

Riadenie ES je mozné prostrednictvom externého polohového regulétora

Poznamky:

1. Ak bude ES ovladany externym regulatorom, ktory vyuziva unifikovany signal dvojvodi¢ového vysielaca
(odporového s prevodnikom v dvojvodic¢ovom zapojeni), je potrebné zaistit’ pripojenie dvojvodi¢ového okruhu
vysielaca na elektrickll zem navéazujuceho externého regulatora!

2. Pripojenie méze byt vykonané iba v jednom mieste, v fubovo/nej ¢asti okruhu mimo ES !

3. Elektronika dvojvodicovych vysielacov je galvanicky izolovand, preto externy zdroj méze byt pouzity pre
napajanie viacerych vysielacov (pocet zavisi od prudu, ktory je zdroj schopny dodavat)!

Elektrické pripojenie sa vykona cez vyvedené kablové vodi¢e prechddzajdce dvomi kdblovymi vyvodkami
MBF 16 a MBF 12. Vyvody kablov su ozna¢ené podla schémy zapojenia.

Po elektrickom pripojeni sa odporuca vykonat kontrolu funkcie:
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Servopohon nastavte do medzipolohy. Spravny smer pohybu vystupu servopohonu skontrolujete tak,
Ze stladite tlacidlo "zatvara" (na skrinke ruéného ovladania, resp. na paneli skiSobnej tlacidlovej skrine) a
sledujete vystupny hriadel, ktory sa musi otd¢at v smere chodu hodinovych rudiciek, pri pohlade na
servopohon zhora. Ak tomu tak nie je, zamerite fazovy privod na opaény smer chodu.

Vykonajte kontrolu zapojenia spinacov jednotiek ovladania tak, ze pri chode ES (pri spravnom
pripojeni) do zvoleného smeru postupne spinajte kontakty prislusnych spinacov stld€anim ovladacich
prvkov. Pri spravnom pripojeni musi ES zastavit. Ak je niektora z funkcii nespravna, skontrolujte zapojenie
spinacov podla schém zapojenia.

A Dbajte na bezpecnostné predpisy!

2.2 Demontaz

Pred demontézou je potrebné odpojit’ elektrické napajanie ES!
Pripajanie a odpajanie nevykonavajte pod napatim!

Vypnite ES od napajania.

Pripojovacie vodi¢e ES odpojte od svorkovnic el. rozvodu.

Uvolnite upeviiovacie skrutky priruby a ES oddelte od armatury.

Pri odosielani do opravy ES uloZte do dostatoéne pevného obalu, aby pocas prepravy nedoslo
k jeho poskodeniu.

3. Zoradovanie

Pozor! Pozri kapitolu Poziadavky na odborni spésobilost...
Odpoijte elektricky servopohon od elektrickej siete!
Dodrzujte bezpeénostné predpisy!

Zoradovanie sa vykonava na mechanicky a elektricky pripojenom servopohone. Tato kapitola
popisuje zoradenie servopohonu na parametre vySpecifikované v Specifikaénej tabulke v pripade, Ze doSlo
k rozladeniu niektorého prvku servopohonu. Rozmiestnenie nastavovacich prvkov ovladacej dosky je na
obr.1.

Ovladacie prvky pre zoradenie su pristupné po odobrati vrchného krytu servopohonu. Vrchny kryt
odoberieme po vyskrutkovani 4 skrutiek, ktorymi je upevneny k ovladacej doske servopohonu.

Po zoradeni ES je potrebné vrchny kryt opatovne upevnit pomocou 4 skrutiek .

3.1 Zoradenie polohovej jednotky (obr.2)
Servopohon z vyrobného zavodu je nastaveny na pevny uhol (90°, 120° alebo 160°) uvedeny na

typovom Stitku servopohonu. Pri zoradovani servopohonu postupujte nasledovne:

Servopohon prestavte do polohy "zatvorené" a vackou (13) otaCajte v smere hodinovych ruciCiek az
prepne spina¢ S4 (18). Sucasne zoradte aj pridavny polohovy spina¢ S6 (20) natoCenim vypinacej
vacky (15) v rovnakom smere ako vacky (13) pri spinacéi S4 tak, aby zopol cca x% pred (skor ako) S4.
Servopohon prestavte do polohy "otvorené" a vackou (12) otacajte proti smeru hodinovych ruciciek, az
prepne spina¢ S3 (17). Sucasne zoradte aj pridavny polohovy spina¢ S5 (19) natocenim vypinacej
vacky (14) v rovnakom smere ako vacky (12) pri spinaci S3 tak, aby zopol cca x% pred (skor ako) S3.

Legenda: 15 ,@‘ 20 €<
12 .....Vacka spinaca S3 ' : I ]
13 .....Vacka spinaca S4 M\m I&I

=t
O O

14 .....Vacka spinaca S5 13 | -_ﬁ
15 .....Vacka spinaca S6 L1 Iﬁl
17 .....Polohovy spina¢ "otvorené" Q\M 34 |1 17
18 ... Polohovy spinac "zatvorené" . , I—I ¢ NO NC
19 ... Pridavny  polohovy  spinac —1{S3 |1 |
"otvorené"
20 ... Pridavny  polohovy  spina¢ Obr.2
"zatvorené"

Pri vyhotoveni servopohonu s vysielacom polohy je mozné prestavovat’ polohové spinace v navaznosti na
rozsahové moznosti prestavovania vysielaca.
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3.2 Zoradenie odporového vysiela¢a (obr.3)

V ES SP MIKRO je odporovy vysielaé pouZzity vo funkcii dialkového ukazovatela polohy.
Pred zoradovanim odporového vysielata musia byt zoradené spinace polohy.

Odporovy vysiela¢ nie je potrebné zoradovat, pretoZze sa samocinne zoradi prestavenim servopohonu do
obidvoch krajnych poléh. Vysiela¢ nie je mozné zoradit na iny pracovny uhol, ako je uvedeny na typovom

Stitku servopohonu.

Zoradenie spociva v nastavovani hodnoty odporu vysielaca v definovanej krajnej polohe ES.

Poznamka:

V pripade, Ze sa ES nevyuziva v celom pracovnom uhle uvedenom na typovom Stitku, hodnota odporu

v krajnej polohe ,otvorené“ sa imerne znizi.

Postup pri zoradovani je nasledovny:

Meraci pristroj na meranie odporu pripojte na svorky 2 a 3 na k&bli B ES SP MIKRO.

ES prestavte do polohy "zatvorené"

Natacajte spoluzaberajucim kolesom (12) s kolesom na hriadelke vysielac¢a, az na meracom
pristroji nameriate hodnotu odporu £ 5 % menovitej hodnoty odporu vysielaca pri ES SP MIKRO,
alebo pri ES SP MIKRO s EPV, (tj. s odporovym vysielatom s prevodnikom PT 2) 7 az 10 %

z menovitej hodnoty odporu. B
Odpojte meraci pristroj zo svorkovnice. /

[ / |

3.3 Zoradenie elektronického polohového vysielaéa
(EPV) - odporového vysielaéa s prevodnikom PT 2

3.3.1 EPV -2-vodi¢ové vyhotovenie (Obr. 4)
Odporovy vysiela¢ s prevodnikom PT 2 je zvyrobného

—

| -

zavodu nastaveny tak, Ze vystupny pradovy signal merany na - P - B
vodi¢och 1-2 (schéma zapojenia Z595a) ma hodnotu: | |

v polohe “otvorené“ ..............cccc.... 20 mA

v polohe “zatvorené® ..................... 4 mA +) 2 3 R

V pripade potreby opatovného zoradenia prevodnika postupuijte
takto:
ES prestavte do polohy ,zatvorené“ a vypnite napajanie
prevodnika.
Zoradte odporovy vysiela¢ podla predchadzajucej kapitoly s tym,
Ze hodnotu odporu merajte na svorkdch R-R (obr. 4). PouZity je
odporovy vysiela¢ s ohmickou hodnotou 100 W.
Zapnite napgjanie prevodnika.

(-) 1

Obr. 4
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Otacanim nastavovacieho trimra A (obr. 4) nastavte hodnotu vystupného pradového signalu meraného
na kabli B na vodicil a vodi¢i 2 na hodnotu 4mA.
ES prestavte do polohy ,otvorené*.
Otacanim nastavovacieho trimra B (obr. 4) nastavte hodnotu vystupného pradového signalu meraného
na kabli B na vodicil a vodi¢i 2 na hodnotu 20mA.
Skontrolujte vystupny signal z prevodnika v obidvoch krajnych polohach a v pripade potreby
postup zopakuijte.
Poznamka:
Hodnotu vystupného signalu 4-20mA je mozné nastavit' pri hodnote 75 az 100% menovitého pracovného uhla
uvedeného na typovom Stitku servopohonu. Pri hodnote menej neZ 75% sa hodnota 20mA Umerne zniZuje.

4. Obsluha a udrzba
4.1 Obsluha

Vo vSeobecnosti predpokladame , Ze obsluhu ES bude vykonavat kvalifikovany pracovnik
v zmysle poziadaviek kap. 1!

Po uvedeni ES do prevadzky je potrebné overit, ¢i pri manipulacii nedoSlo k poSkodeniam
povrchovych Uprav - tieto je potrebné odstranit’ v zaujme zabranenia poskodeniu koréziou!

ES vyzaduje len nepatrni obsluhu. Predpokladom pre spolahlivi prevadzku je spravne
uvedenie do prevadzky.

Obsluha tychto ES vyplyva z podmienok prevadzky a spravidla spoCiva v spracovavani
informacii pre nasledne zabezpecenie pozadovanej funkcie.

Obsluha musi dbat na vykonanie predpisanej udrzby a na to, aby ES bol poCas prevadzky
chraneny pred Skodlivymi G€inkami okolia, ktoré presahuju ramec pripustnych vplyvov.

Pri vypadku, resp. preruSeni napajacieho napétia servopohon zostane stat v pozicii, v ktorej sa
nachadzal pred vypadkom napajania.

4.2 Udrzba —rozsah a pravidelnost’

Pri prehliadkach a udrzbe je potrebné dotiahnut vSetky skrutky a matice, ktoré maja vplyv
na tesnost a krytie.

Intervaly medzi dvomi preventivnymi prehliadkami sa Styri roky.

Vymenu tesneni krytov je potrebné vykonat v pripade poskodenia, alebo po uplynuti doby 6.
rokov doby pouZivania.

Plastické mazivo v dodavanych servopohonoch je uréené pre cell dobu Zivotnosti vyrobku. Pocas
doby prevadzky ES nie je potrebné mazivo menit.

Mazacie prostriedky - prevody - vo vyhotoveni pre prostredie s teplotami -25°C az +55°C mazaci
tuk GLEIT - m- HF 401/0, resp. GLEITMO 585 K

A Mazanie vretena armatiry sa vykonava nezavisle na udrzbe ES!

Kazdych 6 mesiacov doporucujeme vykonat kontrolny chod v rdmci nastaveného pracovného

zdvihu (pracovnych otacok) na overenie spolahlivej funkcie, so spatnym nastavenim pévodnej

polohy.

Pokial nie je v reviznych predpisoch stanovené inak, vykonajte prehliadku ES raz za 4 roky,

pricom skontrolujte utiahnutie vSetkych pripojovacich a zemniacich skrutiek, pre zamedzenie

prechodového odporu.

Po 6 mesiacoch od uvedenia do prevadzky a potom raz ro¢ne doporucujeme preverit pevnost

utiahnutia upevrniovacich skrutiek medzi ES a armatirou (skrutky dotahovat krizovym spésobom).
Udrzujte ES v &istote a dbajte na odstranenie negistdt a prachu. Cistenie vykonavajte

@ pravidelne, podla prevadzkovych moznosti a pozZiadaviek.
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4.3 Poruchy aich odstranenie

Pri vypadku, resp. preruSeni napajacieho napatia zostane ES stat v pozicii, v ktorej sa
nachadzal pred vypadkom napajania. Po obnoveni privodu napajacieho napatia je ES pripraveny
pre prevadzku.

V pripade poruchy niektorého prvku ES je moZné tento vymenit’ za novy. Vymenu mdze vykonat
len zmluvné servisné stredisko vyrobcu.

V pripade poruchy ES postupujte podla pokynov pre zaruény a pozarucny servis.

s ~n

Poznamka: Ak je potrebné ES demontovat, postupujte podfa kapitoly

5. Zoznam nahradnych dielcov

Tabulka ¢. 2 Nahradné dielce

"Demontaz".

Néazov dielca Obj. éislo Pozicia Obrazok
Elektromotor; 0,45 W; 230 V AC 63 592 010 3 1
Elektromotor; 0,45 W; 220 V AC 63 592 010 3 1
Elektromotor; 0,28 W; 24V AC 63 592 013 3 1
Mikrospina¢ CHERRY DB 6G Al1LB 64 051 466 4 1
Vysiela¢ odporovy drétovy RP19; 1x100 64 051 812 8 1
Vysiela¢ odporovy drotovy RP19; 1x1000 64 051 816 8 1
Vysiela¢ odporovy drétovy MUP1350; 1x2000 64 051 824 8 1
Kéablova vyvodka M12 63 457 080 7 1
Kéablova vyvodka M16 63 457 021 7 1
Kébel 3-Zilovy 63 414 430 7 1
Kéabel 4-Zilovy 63414 434 7 1
Kébel 6-Zilovy 63 414 431 7 1
Kébel 7-Zilovy 63 414 433 7 1
Tesnenie 04 790 800 - -
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6. Prilohy
6.1 Schémy zapojenia ES SP MIKRO

2594 |- | |2594a] L - 4 2595 Z£3585a
+ & T+t &
53 54 S3 54 55 S6 B1
_L/MS-\" . 1 WITE |'/-".'1:'?\'| 4 i—! -|__ | |
1o/ o Ve s Vool . i
— ¢ BROWN {‘-’\_ |
—— ©OGEREN | e -
S e orow ! C |
Ik [ v T GRLY |ﬁ, ul
R} ' 6: FINK | f m -
N B N _ | L [
CARI= &40 | ) CARI = A7 | b = o :
i | =
12 3 ;3 ¢ I CUT 4-20 ma
) ot l_f ) I L % 1 RL max. 500 Ohm
A AD L Y AN Al L ot Un=TE—30 W DC
7594b <$ L | [7594c < - < +
ar ar ar
S3 S4 S3 S4 S5 S6
C C
CABLE A( D CABLE A( )
PE12 3 PE12 3 435 6
bt Pr
PE N 4L1 PEN +L1
Legenda:
Z594 ................ zapojenie 24VAC elektromotora s polohovymi spinaémi
Z594b .............. zapojenie 220/230VAC elektromotora s polohovymi spinami
Z595 ... zapojenie jednoduchého odporového vysielaca polohy
Z595a .............. zapojenie el. polohového vysielaca pridového - 2-vodi¢ bez zdroja
Z59%a .............. zapojenie 24VAC elektromotora s polohovymi spinaémi pre vyhotovenie servopohonu
s pridavnymi polohovymi spinaémi
Z594cC ............. zapojenie 220/230VAC elektromotora s polohovymi spinaémi pre vyhotovenie servopohonu
s pridavnymi polohovymi spinaémi
WHITE ............ farba vodica "BIELA"
BROWN .......... farba vodica "HNEDA"
GREEN ........... farba vodica "gELENA"
YELLOW ......... farba vodi¢a "ZLTA"
GREY .....ccc...... farba vodica "SIVA"
PINK ..o, farba vodi¢a "RUZOVA"
Bl . odporovy vysiela¢ jednoduchy S4 s polohovy spina¢ ,zatvorené*“
R zataZovaci odpor S5 pridavny polohovy spina¢ ,otvorené*“
B3 i elektronicky .polohovy vysielag SCJERE pridavny polohovy spinac ,zatvorené*
MS ... jednofazovy elektromotor RIS vystupne prudove signaly
C o kondenzator PE........ uzemnenie

S3 e polohovy spinac¢ ,otvorené*“
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6.2 Rozmerové nacértky a mechanické pripojenia
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TVAR PRIPOJOVACIEHO
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6.3 Zaznam o zaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Zaruéné oprava é.:

UZivatel servopohonu:

Reklaméciu uplatnil:

Typové ¢€islo servopohonu:

Vyrobné ¢&islo servopohonu:

Reklamovana chyba na vyrobku:

Zistena chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dna:

Podpis:
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6.4 Z&znam o pozaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Uzivatel servopohonu:

Miesto nasadenia servopohonu:

Typové ¢€islo servopohonu:

Vyrobné éislo servopohonu:

Zistena chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dia:

Podpis:
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6.5 Obchodné zastupenie a zmluvné servisné strediska
Slovenské republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460
Fax: +421 (0)51 7732 096
E-mail: regada@regada.sk

Ceska Republika:

Vyhradné zastUpenie Regada, s.r.o. pre predaj elektrickych servopohonov
Regada Ceska, s.r.o.

Kopaninska 109

252 25 Orech

PRAHA — zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301
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