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Prosime Vas, pred pripojenim a uvedenim servopohonu
do prevadzky, podrobne precitajte tento navod !

Preventivne a ochranné opatrenia uplatnené na tomto vyrobku nemdzu poskytovat’ pozadovanu
bezpecénostnl Uroveri, pokial vyrobok a jeho ochranné systémy nie su uplatriované pozadovanym a
popisanym spdsobom a ak inStalacia a udrzba nie je vykonavana pod/a prislusnych predpisov a

pravidiel!
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Tento Navod na montédz, obsluhu a UdrZbu je vypracovany v zmysle poZiadaviek prislusnych zakonov a
nariadeni vlady SR a v zmysle poZiadaviek Vyhlasky MPSvVR SR ¢. 508/2009 Z.z.
Je vypracovany s ciefom zaistit' bezpecnost' a ochranu zZivota a zdravia pouZzivatefa a s ciefom zamedzit' vzniku
materialnych $k6d a zamedzit ohrozeniu Zivotného prostredia.

1. VSeobecne
1.1 Uéel a pouZitie vyrobku

Elektrické servopohony (dalej ES) jednootackové typu SP 0.1 (dalej SP) a SPR 0.1 (dalej SPR)
si vysokovykonné elektromechanické vyrobky, konStruované pre priamu montdZz na ovladané
zariadenia (regulacné organy — klapky, gulové ventily, Zallzie a iné zariadenia). ES su urcené pre
dialkové ovladanie ovladacich organov v obidvoch smeroch ich pohybu. M6zu byt vybavené
prostriedkami merania a riadenia technologickych procesov, u ktorych je nositefom informacie na ich
vstupe a (alebo) vystupe unifikovany analégovy jednosmerny pradovy alebo napéatovy signal. MoZu sa
pouzivat v karenarskych, energetickych, plynarenskych, klimatizatnych a inych technologickych
zariadeniach, pre ktoré s svojimi Uzitkovymi vlastnostami vhodné. Prip4jaju sa pomocou priruby
ISO 5211, alebo pomocou stojana a pripojovacieho dielca/paky.

Poznédmka:

Pri ES so zabudovanym regulatorom v koncovych poloh&ch nie je mozné pocitat’s tesnym uzavretim
prostrednictvom ovladacich signalov.

Moznost spinania ES prostrednictvom polovodic¢ovych prvkov /spinacov konzultujte s vyrobcom
servopohonu.

A ES je zakazané pouzivat’ako zdvihacie zariadenie!

1.2 Pokyny pre bezpeénost

Charakteristika vyrobku z hfadiska miery ohrozenia

ES typu SP a SPR na zaklade charakteristiky uvedenej v ¢asti "Prevadzkové podmienky"
a z hladiska miery ohrozenia je vyhradené technické zariadenie s vysokou mierou ohrozenia, pritom
sa jedna o elektrické zariadenie skupiny A (vid. VyhlaSka MPSVR SR ¢&. 508/2009, § 2 a Priloha €. 1,
1. East, ods. A - plati pre tizemie SR). ES st v zmysle smernice LVD 2014/35/EU, nariadenia vlady
SR 148/2016 Z.z. a normy STN EN 61010-1+A1l v edicii v zmysle platného certifikatu, uréené pre
inStalacnu kategoriu (kateg6riu prepatia) Il, stupen znedistenia 2.
Vyrobok spifia zakladné bezpeénostné poziadavky podla STN EN 60204-1 aje v zhode s STN EN
55011/A1 v platnej edicii.

Poznamka: Zaradenie medzi elektrické zariadenia skupiny A vyplyva z mozZnosti umiestnit’ servopohon
v priestoroch z hfadiska Urazu elektrickym pradom osobitne nebezpecnych (prostredie mokré —
moznost pdsobenia striekajlcej vody).

Vplyv vyrobku na okolie

Elektromagneticka kompatibilita (EMC): vyrobok odpoveda poZiadavkdm smernice Eurépskeho
parlamentu a Rady Eurdpy o aproximacii pravnych predpisov ¢lenskych Statov, tykajlacich sa
elektromagnetickej kompatibility 2014/30/EC, prislusného nariadenia vlady SR 127/2016 Z. z.

a poziadavkam noriem STN EN IEC 61000-6-4, STN EN IEC 61000-6-2, STN EN IEC 61000-3-2+A1,
STN EN 61000-3-3+A1+A2, v edicii v zmysle platného certifikatu.

Vibrécie vyvolané vyrobkom: vplyv vyrobku z hfadiska vyvolavania vibréacii je zanedbatelny

Hluk vytvarany vyrobkom: hladina hluku A v mieste obsluhy max. 62 dB (A).

1.3 Pokyny pre zaSkolenie obsluhy

Poziadavky na odborni spbsobilost’ oséb vykondavajlucich montaz, obsluhu a udrzbu
Elektrické pripojenie servopohonu méze realizovat' len osoba v zmysle legislativnych
poziadaviek danej krajiny, v zavislosti od poZadovanej oblasti umiestnenia/pouZzitia.
Obsluhu mézu vykonavat pracovnici odborne spésobili a zaSkoleni vyrobnym zavodom,
resp. zmluvnym servisnym strediskom.



SP 0.1, SPR 0.1 3

1.4 Upozornenia pre bezpeéné pouzivanie
1. Vyrobky su ur€ené pre pracu v prostrediach s rozsahom teplét: -25 °C az + 55 °C

s rozsahom tlaku: 0,8 az 1,1 bar.

2. Pokial je servopohon umiestneny na zariadeni, ktoré reguluje médium s vySSou
teplotou ako + 55°C, zabezpecte zariadenie dodatocnou konstrukciou tak, aby bola
zachovana teplota okolia max. + 55°C a aby sa teplota neprenaSala cez

pripojovacie komponenty!

3. Zaslepky vyvodiek st urCené len pre obdobie prepravy a skladovania, t.j. pre obdobie
po zabudovanie servopohonu do prevadzky, kedy musia byt nahradené pripojovacimi kablami!

4. V pripade nevyuZitia niektorej vyvodky pre vyvedenie kdbla, musi byt tAto nahradena vhodnou
zaslepovacou zatkou

5. Teplota v mieste vstupu kablov do servopohonu moéZe dosiahnut pri prevadzkovani
servopohonu max. 90°C. Pri vybere pripojovacich kablov do servopohonu je preto nutné
uvazovat aj s touto teplotou.

Istenie vyrobku: ES SP a SPR nema vlastnl ochranu proti skratu, preto do privodu napajacieho
napatia musi byt zaradené vhodné istiace zariadenie ( isti€ resp. poistka ), ktoré slizi zaroven aj ako
hlavny vypinac.

Druh zariadenia z hfadiska pripojenia: Zariadenie je ur€ené pre trvalé pripojenie.

1.5 Udaje na servopohone

Typovy Stitok: Stitok vystrazny:
REGADA Made in Slovakia (1 1 | | .
O [P | [N® 1O
I N.m]| /907 ]l | Al

Typovy Stitok obsahuje zakladné identifikacné, vykonové a elektrické udaje: oznaéenie vyrobcu, typ,
vyrobné gislo, doba prestavenia, stupen krytia, pracovny zdvih/uhol, napajacie napétie a prud.
Grafické zna€ky na servopohone

Na servopohonoch su pouzité grafické zna¢ky a symboly nahradzujdce napisy, niektoré z nich su
v sulade s STN EN ISO 7010, STN ISO 7000 a IEC 60417 v platnej edicii.

& Nebezpe&né napétie (STN EN ISO 7010-W012)
E — 4 I Zdvih servopohonu

o%- Vypinaci moment

@ Rucné ovladanie (0096 STN I1SO 7000)
@ Svorka ochranného vodi¢a (5019 IEC 60417)

1.6 Podmienky zaruky

Konkrétne podmienky zaruky obsahuje kiipna zmluva.

Zaruéna doba je podmienend montaZzou pracovnikom podia ¢€l. 1.3 a zaskolenym vyrobnou
firmou, resp. montazou zmluvnym servisnym strediskom

Dodavatel zodpoveda za kompletnost dodavky a zarucuje vlastnosti vyrobku, ktoré stanovuju
technické podmienky (TP) alebo vlastnosti dohodnuté v kiipnej zmluve.

Dodéavatel nezodpoveda za zhorSené vlastnosti vyrobku, ktoré spdsobil odberatel pri skladovani,
neodbornej montazi alebo nespravnom prevadzkovani.
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1.7 Servis zaruény a pozaruény

Zaruény servis vykonava servisné stredisko vyrobného zavodu, resp. niektoré zmluvné
servisné stredisko na z&klade pisomnej reklamacie.

Pri reklamacii odportuc¢ame predlozit:
képiu resp. opis potvrdenia o montazi a elektrickom pripojeni
kontakt na firmu, ktor4 vykonala montaz a elektrické pripojenie
zakladné udaje z typového Stitku (typové a vyrobné ¢islo)
popis reklamovanej chyby (dobu nasadenia, okolité podmienky (teplota, vihkost, ...), rezim
prevadzky vratane ¢astosti spinania, druh vypinania (polohové alebo silové), nastavena vypinaci
moment.
Odporucame, aby pozaruény servis vykonavalo servisné stredisko vyrobného zavodu, resp.
niektoré zmluvné servisné stredisko.
Servisny pracovnik po vykonani reklamaénych prac vypracuje zaznam o servisnom zasahu,
ktory odosle do vyrobnej firmy.

1.7.1 Zivotnost servopohonov

Zivotnost ES je minimalne 6 rokov.
Servopohony pouzité na uzatvaraci rezim (uzatvaracie armatdry), vyhovuju poziadavkam
na minimalne 15 000 pracovnych cyklov (cyklus Z — O — Z pre jednootackoveé servopohony).

Servopohony pouZité na regulaénu prevadzku (requlaéné armatury, vyhovuju nizSie uvedenym
poctom prevadzkovych hodin, pri celkovom pocte 1 miliébn zopnuti:

Castost spinania
max.1200[h"] | 1000[h? | s00[h" | 250[h7" | 125 [}
Minimalna o¢akavana Zivotnost — pocet prevadzkovych hodin
850 | 1000 | 2 000 | 4 000 | 8 000

Doba €istého chodu je min. 200 hodin, maximalne 2 000 hodin.
Zivotnost' v prevadzkovych hodinach zavisi od zatazenia a ¢astosti spinania.

Poznamka: Velka ¢astost spinania nezaistuje lepSiu regulaciu, preto nastavenie parametrov regulacie
volte len s nevyhnutne nutnou ¢astostou spinania, potrebnou pre dany proces.

1.8 Prevadzkové podmienky
1.8.1 Umiestnenie vyrobkov, pracovna poloha a pouZitie pevnych dorazov

Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozna na krytych miestach priemyselnych objektov
bez regulacie teploty, vihkosti a s ochranou proti priamemu vystaveniu klimatickym vplyvom (napr.
priamemu slneénému Ziareniu).

Servopohony musia byt umiestnené tak, aby bol pristup ku koliesku ruéného ovladania, k
vrchnému krytu a k vyvodkam.

Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozna v fubovolnej polohe. Obvyklou je poloha
so zvislou polohou osi vystupnej ¢asti a s ovladanim hore.

Pracovny uhol nastaveny pevnymi dorazmi musi byt vaési ako uhol nastaveny spinaémi
S3, S4. Pevné dorazy sluzia len na vymedzenie polohy pri ruénom nastavovani pohonu.
Pouzitie pevnych dorazov v motorickej prevadzke ES je nepripustné!

Pri umiestneni na vofnom priestranstve musi byt ES opatreny lahkym zastreSenim proti
priamemu pésobeniu atmosferickych vplyvov. Pri umiestneni v prostredi s relativnhou vihkostou
nad 80% a vo vonkajSom prostredi pod pristreSkom je nutné trvalo zapojit vyhrievaci rezistor
priamo - bez tepelného spinaca.
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1.8.2 Pracovné prostredia

V zmysle normy STN EN 60 721-2-1 v platnej edicii su ES dodavané v niZSie uvedenych
vyhotoveniach:

1) Vyhotovenie ,mierne“ - pre typ klimy mierna

2) Vyhotovenie ,tropické” - pre typ klimy tropick& sucha a sucha

3) Vyhotovenie ,morské" - pre typ klimy morska

V zmysle STN 33 2000-1 a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii ES musia odolavat vonkajSim vplyvom
a spolahlivo pracovat:
v podmienkach vonkajSich prostredi oznaéenych ako:

teplé mierne az teplé suché s teplotami -25°C azZ +55°C .........uvvuvrriirrriririiiiirineieerineeenennne.. AA 7*
s relativnou vihkostou 10, 100%, vratane kondenzécie s max. obsahom 0,029 kg vody v 1 kg

suchého vzduchu pri teplote 27 °C, s teplotami -25°C @z +55°C.....ccceiiiiiiiiiiiiiiiiie e, AB 7*
s nadmorskou vySkou do 2 000 m, s rozsahom barometrického tlaku 86 az 108 kPa ............ AC 1*
s pdsobenim tryskajlcej vody zo vSetkych smerov - (vyrobok v Kryti IP X5) ........cccvvvvneennnn. AD 5*
s plytkym ponorenim - (VYrobok v KIYEi IP X7) ..cooovriiiiii et AD 7*
s ponarenim - (VWrobok V KIyti IPX8) ....ouuvuiiiiii e AD 8*

so silnou prasnostou - s moznostou pésobenia nehorfavého, nevodivého a nevybusného prachu; stredna
vrstva prachu; spad prachu vaési nez 350 ale najviac 1000 mg/m? za defi (vyrobok v kryti IP 6x).. AE 6*
s atmosferickym vyskytom korozivnych a znecistujucich latok (so silnym stupfiom kordznej

agresivity atmosféry); pritomnost’ korozivnych znecistujucich latok je vyznamna ................... AF 2*
s moznostou pdsobenia stredného mechanického namahania:.
strednych rdzov, OtrasoVv a ChVENIA ............ceeiiiiiiiiiiiccc e eeaens AG 2*

strednych sinusovych vibrécii s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz, s amplitidou posuvu
0,15 mm pre f<f, a s amplitdou zrychlenia 19,6 m/s” pre f>f, (prechodova frekvencia f, je 57

= AL Y ) AH 2*
s vaznym nebezpe€im rastu rastlin a pliesni ... AK 2*
s vaznym nebezpec¢im vyskytu zivoc¢ichov (hmyzu, vtdkov, malych Zivo€ichov) ..................... AL 2*
so Skodlivymi Gcinkami Ziareni:

unikajucich bIudNYCh PrUAOV ..........oevviiiiiiiiiiiieiieiieeieeeiee e aaeeeeeesaesesseeseeeeeeneaseennnene AM 2-2*

s intenzitou magnetického pola (jednosmerného a striedavého sietovej frekvencie)

do 400 A.m™ stredného slneéného Ziarenia s intenzitou > 500 a £ 700 W/m? ................... AN 2*
strednych seizmickych Gcinkov so zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal .........cccccceeeeeeeeeiiiiiiiinnnnn. AP 3*
s nepriamym ohrozenim bUrkovou CINNOSTOU ..........ccuuiiiiiiie i AQ 2*
s rychlym pohybom vzduchu a VEIKENO Vetra ...........cceuvveiiiiiiiiiiiiiiiie e AR 3, AS 3*
so schopnostami 0sdb odborne spdsobilych v zmysle €. 1.3 ..o, BA 4, BA 5*
s Castym dotykom o0sdb s potencidlom zeme (osoby sa ¢asto dotykaju vodivych ¢asti, alebo stoja
(F= RV oo 1AV o] o g eToTo |14 F=To [= ) PP PPPPPPPPPPPPPPPP BC 3*
bez vyskytu nebezpenych [atok vV ODJEKLE .........ciiiiiiiiicc e BE 1*

* Oznacenia v zmysle STN 33 2000-1a STN 33 2000-5-51v platnej edicii.

1.8.3 Napajanie a rezim prevadzky

Napéjacie napatie:

CIEKETOMOLOL .. 220/230 V AC £10%, resp. 24 V AC +10%
[0V, F= T =Y [T TR 220/230 V AC £10%, resp. 24 V AC +10%
A4V (=1 F= Lo TR vid kap.1.8.1
Frekvencia napdjacieno NAPELIA ...........cccuiiiiiiiiiii e 50/60** Hz +2%

** Pri frekvencii 60Hz sa doba prestavenia krati 1,2 krat.



6 SP 0.1, SPR 0.1

ReZim prevadzky (v zmysle STN EN 60034-1, 8):

ES SP je uréeny pre dialkové ovladanie:
s kratkodobym chodom S2-10 min.
s preruSovanym chodom S4-25%, 6 az 90 cyklov/hod.

ES SPR s regulatorom je uréeny pre automatickd regulaciu
s preruSovanym chodom S4-25%, 90 az 1200 cyklov/hod.

Poznamka:
ES SP je mozné po spojeni s externym regulatorom pouzit' ako regula¢ny ES s tym, Ze pre tento ES plati rezim
prevadzky a vykonové parametre ako pre typ SPR 0.1 so zabudovanym regulatorom.
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1.9 Popis afunkcia

Elektricky servopohon SP, resp. SPR je zariadenie uréené na dialkové ovladanie a automatickd
regulaciu otoénych zmieSavacich armatur, klapiek, zalGzii, gulovych ventilov s uhlom nato¢enia od
60° do 360°, pripadne inych armatir a zariadeni spifiajicich podmienky na jeho prevadzkovanie.

Servopohon SP, resp. SPR je ovladany privadzanim elektrického napatia na prislusné spinace
polohovej jednotky do elektromotora, ¢im je uréeny smer otd€ania vystupného hriadela. Krutiaci
moment od elektromotora sa prenaSa cez Stvor resp. patstupriovl prevodovku na vystup, ktory je
spojeny s ovladanym zariadenim. Priamo z vystupu je cez dosku prevodu vyvedeny hriadel, na
ktorom je upevnené centralne ozubené koleso sliziace ako ndhon pre polohovl jednotku a vysielac.
Vypnutie servopohonu sa dosiahne prepnutim prisluSného polohového spinaa pomocou vacky
polohovej jednotky nastavenej na pozadovany pracovny uhol. Pridavné polohové spinace polohovej
jednotky sa mézu vyuzit na signalizaciu dosiahnutej polohy. Na sledovanie okamzitej polohy
vystupného hriadela servopohonu slizi odporovy alebo kapacitny vysielaé polohy resp. odporovy
vysiela¢ s prevodnikom s unifikovanym pradovym alebo napatovym signalom.

Servopohon mbéze byt vybaveny rozpojenim prevodu alebo aj ru¢nym ovladanim, ktoré sa
pouziva pri vypadku elektrickej energie alebo pri zoradovani servopohonu. Pre vizualne sledovanie
polohy vystupu sliZi ukazovatel polohy resp. paka.

Pre ovladanie unifikovanym signdlom méze byt navySe zabudovany elektronicky regulator.

o8

Legenda

50.... kdblova vyvodka
51....drziak svorkovnic

52 ....svorkovnica
53....tepelny spinac

54 .... polohové jednotka

55 .... vyhrevny odpor

56 .... doska s kondenzatorom
57 ....vysiela¢ polohy

58.... elektromotor



8 SP 0.1, SPR 0.1

1.10 Technické udaje
1.10.1 Zakladné technické udaje

Zakladné technické udaje ES:
maximalny zatazovaci moment [Nm], doba prestavenia [s/90°], pracovny zdvih [°] a parametre
elektromotora su uvedené v tabulke €. 1.

Tabulka €. 1: Zakladné technické udaje

i Elektromotorl)
Typ/ Doba Prac. | ZataZovaci moment g Men. prad
. : : - Kap. kond.
ty'p)olve prestg)vema 2dvih maximalny g Napajacie Men. Men. | 230/220 ap. kond
cislo % napétie vykon | otag. (24) 2301220
V AC 24V AC vV AC
[s/90°] [ [Nm] [kg] [V] £10% w] [1/min] [A] [UF/V]
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
16
10
202 7.3 ?(308800) 46/63 | 0,47/500

20 32 375
-5 40 2 47 0605511 30/63 | 0,33/500
° b 32 2 | 230220 (0.51)
x o s N e}
o 80 8 S | @ | AC | 275 | 375 | ~O | 25/63 | 0,29/500
= X - o e resp. 04
o o o | B | 24AC
o § 40 > 3 7.3 ?(307788) 46/63 | 0,47/500
”e 2 375 0051

60 50 4,7 (d 51) 30/63 | 0,33/500

120 2,75 | 375 ?(304‘; 25/63 | 0,29/500

1) Spinacie prvky pre rézny charakter zataze (teda aj pre ES) urCuje norma STN EN 60 947-4-1.
2) ES s maximélnym zataZzovacim momentom 20 Nm su samovzperné len do hodnoty momentu 10 Nm.
3) Odchylky rychlosti prestavenia : -15% pri teplotach pod —-10°C
+10% pri 230/220 V AC

DalSie technické udaje:
Krytie servopohonU:.....ccccoooeeeiiiiiiiiiie e, IP 65 resp. IP 67 resp. IP 68 (STN EN 60 529)
Podla definicie pre elektrické servopohony, krytie IP 68 vyhovuje nasledujicim poZziadavkam:

- vy3ka stipca vody: max. 10 m

- doba nepretrzitého ponorenia vo vode: max. 96 hodin.
Mechanicka odolnost’
- sinusové vibracie:- s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz,
- s amplitidou posuvu 0,15 mm pre f <f,,
- s amplitidou zrychlenia 19,6 m/s’ pre f > f,,
(prechodova frekvencia f, musi byt v rozsahu 57 az 62 Hz);

OdOINOSE PAAOM ...ttt e 300 padov so zrychlenim 5 m.s?
SeiZMICKA OOINOSYE ......eiiiiiiiiiiiieiee e 6 stupnov Richterovej stupnice
Samovzpernost’: ... zaruéend v rozsahu 0% az 100% zatazovacieho momentu

Vysiela€e polohy
Odporovy vysielaé

Hodnota odporu - jednoduchy Bl.........coouiiiiiiiiii e eeans 100; 2 000 W
Hodnota odporu - dVOJity B2........eeoiiiiieiiceeiie e 2x100; 2x 2 000 W
WAV 114 T TS YA VAsI 1<) = Loz NP 10° cyklov
WA= | €= VA | (=11 0 1) (T 0,5W do 40 °C; (0 W/125°C)
Maximalne PrudoVE ZAtAZENIE .........cccoeeuiiiiiiii e e s e e e e e e et e e e e e e e e eesraaaas 100 mA

MaxXimaAINy Priud DEZCA ........oooiiiiiiiiiiii e max.35 mA
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Maximalne napajacie NAPELIE ............eeviiiieiiiiiiiiiieeeee e V PxR V DC/AC
Odchylka linearity odporoveho vysielaca polony ... +2 [%]Y
Hysterézia odporového vysielata polohy ... max. 1,5 [%]"
Hodnoty odporu v koncovych polohach:

pre SP : 2O 3 93%, ,Z"....... £ 5%

pre SPR s regulatorom: “O“...... 3 85%a £95%,"Z3% 3%af 7%

Kapacitny vysielaé (B3) bezkontaktny, Zivotnost’ 10° cyklov
2-vodi€ové zapojenie so zabudovanym zdrojom, resp. bez zdroja.
Pradovy signal 4+ 20mA (DC) je ziskavany z kapacitného vysielada, ktory je napajany
z vnatorného, resp. externého napdjacieho zdroja. Elektronika vysielata je chranena proti
pripadnému prepélovaniu a pradovému pretazeniu. Cely vysiela¢ je galvanicky izolovany, takZze na
jeden externy zdroj mozno pripojit vacsi pocet vysielacov.

Napdjacie napatie vo vyhotoveni so zabudovanym zdrojom............ccoevuiiiiiiiieeiiieiiiiien e, 24V DC
Napdjacie napatie pre vyhotovenie bez zdroja .......cccoeevieeiiiiiiiiiiii e, 18az 28V DC
Zvinenie NapajacienO NAPEALIA . ........coiii it max. 5%
MAXIMAINY PITKON ...ttt e e e e e s ettt e e e e e e s s bbb e e e e e e e e e e annneeees 0,6 W
WA= |- V.40) V7= ol I oo | o o] QTP PPRPPRP 0 az 500 W
ZataZovaci odpor mdZe byt jednostranne uzemneny.
Vplyv zatazovacieho odporu na vyStupny Prod..........ccceeeeeeeeieeeiiiiiiiiieeee e 0,02 %/100 W
Vplyv napajacieho napétia na vystupny prod.............oiiiiiiiieeiiiiiiiiiineeeeeeeee e 0,02 %/1V
TEPIOtNA ZAVISIOST ... e e e e e 0.5%/10°C
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohéch: .............ccccccoonneee "O".... 20 mA (svorky 81,82)
......................................................................................................... "Z"..... 4 mA (svorky 81,82)
Tolerancia hodnoty vystupného signalu kapacitného vysielaa .................cccoevvvieennnnn. "Z" +0,2 mA

"O" +£0,1 mA

Elektronicky polohovy vysielaé (EPV) - prevodnik R/l (B3)
a) 2-vodicové zapojenie (bez zabudovaného zdroja, resp. so zabudovanym zdrojom)

Pradovy SIgNAL .......ouiiiiii et 4+ 20 mA (DC)
Napdjacie napatie (pri vyhotoveni bez zabudovaného zdroja) .........cccccceeeeiieieiiiinnnnnnnn. 15az30V DC
Zatazovaci odpor (D€Z ZAroja)..........uuueiiiieeiiiiiiiiiie e, max. R =(U,-9V)/0,02A W]
................................................................................................................. (U, - napajacie napatie [V])
ZataZovaci odpor (pri vyhotoveni so zabudovanym zdrojom, resp. vonkajSim zdrojom, 24
V D) it e max. R_.= 750 W
TeplotNA ZAVISIOST ... . max. 0,020 mA /10 °C
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohach: “O“........ .. 20 mA (svorky 81; 82)
“Z"... 4 mA (svorky 81; 82)
Tolerancia hodnoty vystupného signalu elektronického vysielaca: “Z“ ........ ... +0,2 mA

“O“ ... 20,1 mA
b) 3-vodi€ové zapojenie (bez zabudovaného zdroja, resp. so zabudovanym zdrojom)

Pradovy SIQNAL .......ouiiiiii e 0+ 20 mA (DC)
PrUAOVY SIGNAL ...t e e e e st e e e e e e aae s 4 +20 mA (DC)
PrUAOVY SIGNAL ...ttt e e e s e e e e e e aaaeas 0+5 mA (DC)
Napajacie napatie (pri vyhotoveni bez zabudovaného zdroja)............ccccoeeeeeeeeeeeeeeenns 24V DC+1,5%

ZataZzovaci odpor (pri vyhotoveni bez zabudovaného zdroja, so zabudovanym zdrojom alebo
vonkajSim zdrojom , 24 V DC):
- max. 3 kWpre signal 0 + 5 mA (DC)
- max. 750 Q pre signal 0 + 20 mA (DC) a 4 + 20 mA (DC)
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohéch:...“O"...... .. 20 mA, resp. 5 mA (svorky 81; 82)
2% 0 mA, resp. 4 mA (svorky 81; 82)
Tolerancia hodnoty vystupného signalu elektronického vysielaca“Z"..... ......... +0,2 mA
“O“..... +0,1 mA
Odchylka linearity elektronického vysielaa polohy...............eeeiiiiiiiiiiiii e + 2 [%]”
Hysterézia elektronického vysielada polohy ..., max. 1,5 [%]”

Y z menovitej hodnoty vysielada vztahovana na vystupné hodnoty
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Elektronicky polohovy regulator (N)

Programové vybavenie regulétora
A) Funkcie a parametre:

programovatelné funkcie:
pomocou funkénych tladidiel SW1, SW2 a LED diéd D3, D4 priamo na regulatore,
pomocou pocitaca, resp. terminalu s prislusnym programom, prostrednictvom rozhrania RS 232

programovatelné parametre:
- riadiaci signal
odozvu na signal SYS - TEST
zrkadlenie (stlpajuca / klesajuca charakteristika)
necitlivost
krajné polohy ES (iba pomocou pocitaca a programu ZP2)
spbsob regulacie

B) Prevadzkové stavy regulatora
Chybové hlasenie z pamate portch: (pomocou LED didéd alebo rozhrania RS 232 a personalneho
pocitaca)
- chyba riadiaci signal alebo je porucha riadiaceho signalu

vstupna hodnota pridového riadiaceho signalu pod 3,5 mA
pritomnost signalu SYS - TEST
¢innost spinacov
porucha spatnovazobného vysielaca polohy

Statistické udaje: (pomocou rozhrania RS 232 a personéalneho poditaca)
- pocet prevadzkovych hodin regulatora
- pocet zopnuti relé v smere ,otvara“
- pocet zopnuti relé v smere ,zatvara“

Napajacie napatie: sVOrky 61(L1L)-1(N) ..cooerrriiiiiiiieiieeice e 230 VAC,£10%
FIrEKVENCIA: ..ooiiiiiieiie e 50/60 Hz £ 2 %
Vstupné riadiace Signaly - analOgOVe: ...........coooiiiiiiiiiiiiiiee e 0-20mA
..................................................................................................................................... 4-20mA
........................................................................................................................................ 0-10V
(ES otvara pri zvySovani riadiaceho signalu)
T TT= T c= W =T o [ Lo - PP 0,5%
NECItIVOST FEQUIALOTA: ...vvueei i 1-10% -(nastavitelnd)
Spatna vazba (snimac polohy): ......... odporova 100 az 10 000 W
................................................. pradova 4 az 20 mA
SHOVE VY STUDY ettt e e e e e e sttt e e e e e e e s nab b b e e e e aeeeeaanns 2x relé 5 A/250V AC
Vystupy digitadlne 4x LED (napdjanie; porucha; nastavovanie; "otvara“ — “zatvara“ — dvojfarebnou LED)
POrUCROVY StaV: ... e spina¢ kontrolky 24 V, 2 W - POR
Reakcia pri poruche:.......ccooooeiiiiiiiiiii e, - porucha snimaca - chybové hlasenie LED
Chyba riadiaCi SIGNAL.........coviiiiiiiii s - chybové hlasenie LED
REZIM QY S i e e e e e e - chybové hlasenie LED

Nastavovacie prvky: - komunikaény konektor
- 2x tlacidlo kalibracie a nastavenia parametrov

Spinace:
napajacie napatie ................... 250 V(AC); 50/60 Hz; 6(4) A; cosj =0,6, resp.: 24 V (DC); T=L/R=3ms
Vyhrievaci prvok (E1)
Vyhrievaci rezistor - napajacie napétie: ............. podla napajacieho napéatia motora (max. 250 V AC);
VYNFEVACT VYKON: ... e e e e et e e e e e e e e ereraaaans cca 10 W/55°C
Tepelny spina€ vyhrievacieho prvku (F2)
Napajacie Napatie: ..........cccccvvviiei e, podla nap4j. napétia motora (max. 250 V AC, 5 A)

Teplota zopnutia: ...... +20°C +3°C
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Teplota vypnutia: ....... +30°C +4°C

Ruéné ovladanie: - ruénym kolieskom

Otacanim ruéného kolieska proti smeru hodinovych ruciiek sa vystupny hriadel servopohonu

pohybuje v smere ,Z".

Vola vystupnej éasti: ......cccceeeen... max. 1,5° pre ES SP (pri 5 % zataZeni zataZzovacim momentom)
................................................ max. 1° pre ES SPR (pri 5 % zatazeni zatazovacim momentom)

Nastavenie koncovych pol6h:
Koncové polohové spinace su nastavené s presnostou + 1°.
Pridavné polohové spinace su nastavené +15° pred koncovymi polohami.

1.10.2 Mechanické pripojenie

prirubové (1SO 5211)
stojan a paka
Hlavné a pripojovacie rozmery su uvedené v rozmerovych naértkoch.

1.10.3 Elektrické pripojenie

Elektrické pripojenie:

na svorkovnicu (X) - max. 23 svoriek — menovity prierez pripojovacieho vodiéa max. 2,5 mm?

- 3 kablové vyvodky-1x M20x1,5 — priemer kabla 8 az 14,5 mm a 2 x M16x1,5 - priemer kébla 6 —10,5
mm. Pri pouZiti dvoch typov extendovanych vyvodiek je priemer kabla 9 - 13 mm (max. na 2
poziciach, bez kombinacie s vyvodkou s priemerom kabla 14 az 18 mm), resp. 14 az 18 mm (iba pre
jednu poziciu).

Ochranné svorka:
vonkajSia a vnatornda, sl vzajomne prepojené a oznacené znakom ochranného uzemnenia.

Elektrické pripojenie sa vykonava podla schém zapojenia.

1.11 Konzervovanie, balenie, doprava, skladovanie a vybalenie

Plochy bez povrchovej Upravy su pred zabalenim oSetrené konzervacnym pripravkom MOGUL
LV 2-3.
Skladovacie podmienky:
- Skladovacia teplota: -10 aZz +60 °C
Relativna vlhkost vzduchu: max. 80 %
Skladujte zariadenia v C¢istych, suchych a dobre vetranych miestnostiach, chranené pred
necistotami, prachom, pédnou vihkostou (umiestnenim do regélov alebo na palety), chemickymi a
cudzimi zasahmi
V skladovacich priestoroch sa nesmu nachadzat plyny s kor6znymi G&inkami.

ES su dodavané v pevnych obaloch, zaru€ujacich odolnost v zmysle poziadaviek noriem
STN EN 60 654.

Obal tvori krabica. Vyrobky v krabiciach je mozné balit na palety (paleta je vratna). Na vonkajSej
Casti obalu je uvedené:

oznacenie vyrobcu,

nazov a typ vyrobku,

pocet kusov,

dalSie udaje - napisy a nalepky.

Prepravca je povinny zabalené vyrobky, uloZené v dopravnych prostriedkoch zaistit proti
samovolnému pohybu; v pripade otvorenych dopravnych prostriedkov musi zabezpecit ich ochranu
proti atmosferickym zrazkam a striekajucej vode. Rozmiestnenie a zaistenie vyrobkov v dopravnych
prostriedkoch musi zabezpedit ich pevnu polohu, vylu¢it moznost vzadjomnych narazov a narazov
na steny dopravnych prostriedkov.
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Preprava je mozna v nevykurovanych a nehermetizovanych priestoroch dopravnych prostriedkov
s vplyvmi v rozsahu : - teplota: -25° C az +70° C

- vihkost: 5 az 100 %, s max. obsahom vody 0.029 kg/kg suchého vzduchu

- barometricky tlak 86 az 108 kPa

Po obdrzani ES prekontrolujte, ¢i nedoSlo poéas prepravy, resp. skladovania k jeho
poSkodeniu. Zaroven porovnajte, €i Udaje na Stitkoch suhlasia so sprievodnou dokumentaciou
a s kipno-predajnou zmluvou /objednavkou. Pripadné nezrovnalosti, poruchy a poSkodenia
hlaste ihned’dodavatelovi.

Ak ES a ich prisluSenstvo nebudld ihned” montované, musia byt uskladnené v suchych, dobre

vetranych krytych priestoroch, chranené pred necistotami, prachom, pddnou vlhkostou (umiestnenim

do regalov alebo na palety), chemickymi a cudzimi zasahmi, pri teplote okolitého prostredia od -10°C
do +60°C a pri relativnej vlhkosti vzduchu max. 80 %.

Je nepripustné skladovat’ ES vonku, alebo v priestoroch nechranenych proti priamemu
posobeniu klimatickych vplyvov!

Pripadné poSkodenia povrchovej Upravy okamzite odstrasite - zabranite tym poSkodeniu
koréziou.

Pri skladovani po dobu viac nez 1 rok, je nutné pred uvedenim do prevadzky skontrolovat’
mazacie naplne.

ES montované ale neuvedené do prevadzky je nutné chranit’ rovnocennym spdsobom ako pri
skladovani (napr. vhodnym ochrannym obalom).

Po zabudovani na armaturu vo vo/hych a vlhkych priestoroch, alebo v priestoroch so striedanim
teploty neodkladne zapojte vyhrievaci odpor - zabranite vzniku poSkodeni koréziou od
skondenzovanej vody v priestore ovladania.

Prebytoény konzervaény tuk odstrarite az pred uvedenim ES do prevadzky.

1.12 Zhodnotenie vyrobku a obalu

Vyrobok bol vyrobeny z recyklovatelnych materialov - kovovych (ocel, hlinik, mosadz, bronz,
med), plastovych (PP, PA, PC) a vyrobkov z gumy.

Obal a vyrobok po skoncéeni jeho Zivotnosti je potrebné rozobrat, su€asti roztriedit podla druhu
pouZzitého materidlu a dopravit ich na miesta, kde je mozné pouzité materidly recyklovat pripadne
likvidovat.

Samotny vyrobok ani obal nie sU zdrojom znecistovania Zivotného prostredia a neobsahujl
nebezpecny odpad.
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2. Montaz a demontaz servopohonu

A Dbajte na bezpeénostné predpisy!

Poznamka:
Opatovne overte, ¢ umiestnenie ES odpoveda casti "Prevadzkové podmienky". Ak su
podmienky nasadenia odliSné od doporucenych, je potrebna konzultacia s vyrobcom.

Pred zacatim montaze servopohonu na armatdru:

Znovu prezrite, €i servopohon nebol pocas skladovania poSkodeny.

Podla Stitkovych adajov overte sulad vyrobcom nastaveného pracovného uhla a pripojovacich
rozmerov servopohonu s parametrami armatiry .
V pripade nesuladu, vykonajte zoradenie podla ¢asti “Zoradenie*.

2.1 Montéaz

ES je od vyrobcu zoradeny na parametre podla typového Stitku, s pripojovacimi rozmermi podla
prisluSného rozmerového nacrtku a nastaveny do medzipolohy.

2.1.1 Mechanické pripojenie servopohonu k armatare

Servopohony sa mdZzu montovat a prevadzkovat v lubovolnej polohe. Pri montazi je nutné
uvazovat s priestorom na demontaz vrchného krytu a s moznostou zoradenia ovladacich prvkov.

Pred montaZou servopohonu na zariadenie je potrebné oCistit stykové plochy servopohonu a
zariadenia, vystupujaci hriadel a klzne plochy tahadiel natriet tukom neobsahujicim kyseliny.

Servopohony SP a SPR sa dodavaju z vyrobného zavodu vo vyhotoveniach:
a) S prirubou F 04, F 03 alebo FO5 podla normy ISO 5211
b) So stojanom a pakou, pakou a tahadlom alebo bez paky s vystupujicim hriadelom Stvorcového
prierezu 11 x 11 mm alebo kruhového prierezu £ 22 mm

Prirubové servopohony sa na armatdru pripdjaja pomocou Styroch skrutiek so zavitom M5
(priruby F 03 a F 04) pripadne M6 (priruba F 05). Skrutky musia byt v prirube servopohonu
zaskrutkované do hibky 10 mm pripadne 12 mm.

Servopohony so stojanom sa pripajaju ku zédkladu pomocou dvoch skrutiek so zavitom M10.
Hibka zaskrutkovania skrutiek do ocelového zéakladu
nesmie byt menSia ako 10 mm, do zakladu zo zliatin @
hlinika menSia ako 16 mm.

Servopohony s malou pakou sa k ovladanému YK/ /T / T

zariadeniu pripajajd pomocou pakového mechanizmu —\l
pozostavajuceho z dvoch tahadiel TV-160 a 1/4 " rarky so '
zavitmi na obidvoch koncoch. \

Servopohony s velkou pakou sa k ovladanému
zariadeniu pripdjaj0  pomocou pakového mechanizmu CQOS h
pozostavajuceho z dvoch tahadiel TV-360 a 1/2 " rarky so N \ | \

zavitmi na obidvoch koncoch. Hrubé nastavenie polohy —
malej paky na servopohone pri montazZi je mozné menit

oto¢enim naboja na vystupnom hriadeli o uhol 90°, alebo Obr.2

pootacanim paky na naboji o uhol 60° resp. kombinaciou

tychto Ukonov o uhol 30°. Nastavenie polohy velkej paky sa da dosiahnut pootaanim tejto paky na
drézkovanom hriadeli.
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Mechanické spojenie prirubové

Ocistite dosadacie plochy pripojovacich miest servopohonu a armatdry.
V pripade potreby k servopohonu pripojte pridavny adaptér alebo prepojovaci méstik (napr. mostik
s ruénou pékou, ktora sluzi zaroven ako ukazovatel polohy a doraz).
Armaturu prestavte do koncovej polohy otvorené, resp. zatvorené.
Na servopohone vykonajte rozpojenie prevodu otoc¢enim gombika z polohy “motorické“ do polohy
“ruéne”.
Ruénym kolieskom resp. ru¢nou pakou prestavte vystupny hriadel servopohonu do zhodnej
koncovej polohy ako bola prestavena armatura.

na koncovy doraz pri vyhotoveni s pevnymi dorazmi

do koncovej polohy az zopne prislusny polohovy spina¢ pri vyhotoveni bez pevnych dorazov
Ruénym kolieskom, resp. ruénou pakou natacajte vystupny hriadel servopohonu tak, az su
zosuUladené pripojovacie miesta servopohonu a armatary (otvory prirub, prepojovacej spojky).
Pomocou upevinovacich skrutiek (nie st predmetom dodavky) mechanicky spojte servopohon
(adaptér, mostik) s armaturou.
Oto¢ny gombik rozpojenia prevodu vratte do povodnej polohy “motorické*”.

Mechanické spojenie so tahadlom a pakou

Odistite dosadaciu plochu pripojovacieho miesta na zakladovej doske vzduchotechnickej klapky .-
ovladaného zariadenia pre upevnenie stojanu.

Pomocou upevhovacich skrutiek resp. svornikov (nie s predmetom dodavky servopohonu)
upevnite stojan servopohonu na zakladova dosku.

Na servopohone vykonajte rozpojenie prevodu oto¢enim gombika z polohy ,motorické“ do polohy
~fucne”.

Prestavte paky servopohonu a ovladacej klapky zhodne do jednej z krajnych koncovych poléh
otvorené resp. zatvorené.

Tahadlom TV 160 resp. TV 360 spojte ovladacie paky servopohonu a vzduchotechnickej klapky.
Pri montazi tahadla na paky servopohonu a klapky je nutné dodrzat’

rovnaké dizky ramien upevnenia tahadla
uhol medzi pakou a tahadlom v krajnych poloh&ch, ktory ne smie byt mensi ako 15° a vacsi ako 165°.

Nata¢anim spojovacich koncoviek na tahadle nastavte koncova polohu klapky (zatvorené, resp.
otvorené).
Oto¢ny gombik rozpojenia prevodu vratte do pévodnej polohy ,motorické*.

Poznamky

1.

Polohu paky na servopohone je mozné menit:

a.) Mala paka P-1235/A:

- vysunutim naboja (aj s pakou) a otac¢anim po 90° (4x90°)

- a vysunutim paky z vodiacich kolikov na naboji a otd¢anim po 60° (6x60°)

b.) Velka paka P-1235/B: vysunutim paky z draZzkovaného hriadela a otad¢anim po 20° (18 draziek).
c.) Mala paka P-1300 (nahrada za KP II):

- vysunutim néboja (aj s pakou) a otaéanim po 90° (4x90°)

- a vysunutim paky z vodiacich kolikov na naboji a otd¢anim po 45° (8x45°)

d.) Velka paka P-1298:

- hasunutim paky na pero a zaistenim cez zverny spoj

2.

Tahadlo TV 160 resp. TV 360 patri do rozsireného vybavenia servopohonu. Dodavka tahadla je
vykonavana na zaklade Specifikacie. Prepojovacia rarka nie je predmetom dodavky tahadla.
Potrebné dizka rurky sa odmeriava az pri montazi.
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2.1.2 Elektrické pripojenie k sieti, resp. riadiacemu systému

1. Riadte sa pokynmi c¢asti ,Poziadavky na odborn( spbsobilost’...“ !
i 2. Pri poloZeni elektrického vedenia je potrebné dodrziavat’ predpisy pre inStalaciu silnoprudych

zariadeni!
3. Vodi¢e k svorkovniciam privddzajte kablovymi vyvodkami! Priemery plaStov vodicov musia
zodpovedat uréenému rozsahu uvedenému v kap. 1.10.3!
4. Pred uvedenim ES do prevadzky je potrebné pripojit’ vnatornd a vonkajSiu zemniacu svorku!

5. Vodic¢e vstupnych ovladacich signalov do regulatora a vystupnych signalov z prevodnika je potrebné viest

oddelene od silovych vodic¢ov, resp. pouZit' tienené vodice.

6 Privodné kable musia byt upevnené ku pevnej konstrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek!

7. Z dévodu zamedzenia prenikania vlhkosti do ES okolo Zil pripojovacich kablov, je potrebné tieto vodice

v mieste vyvedenia z plasta kablu utesnit silikbnovou hmotou.

i

Pripojenie nariadiaci systém :

Riadenie ES je mozné prostrednictvom: - zabudovaného polohového regulatora

- externého polohového regulatora
1. Ak bude ES ovladany externym regulatorom, ktory vyuziva unifikovany signal dvojvodi¢ového vysielaca
(kapacitného resp. odporového s prevodnikom v dvojvodicovom zapojeni), je potrebné zaistit’ pripojenie
dvojvodi¢ového okruhu vysiela¢a na elektrickli zem navazujlceho externého regulatora!
2. Pripojenie méZe byt vykonané iba v jednom mieste, v fubovolnej ¢asti okruhu mimo ES !
3. Elektronika dvojvodi¢ovych vysielacov je galvanicky izolovana, preto externy zdroj méze byt pouZity pre
napdjanie viacerych vysiela¢ov (pocet zavisi od pradu, ktory je zdroj schopny dodavat)!

Poznamky:
1. Vodice vstupnych ovladacich signalov do regulatora a vystupnych signélov z prevodnika je potrebné viest

oddelene od silovych vodi¢ov resp. pouzit tienené vodice.

2. KES su dodavané upchavkové vyvodky, ktoré v pripade spravneho nasadenia na privodné vedenia
zabezpecuju krytie az IP 68. Pre pozadované krytie je potrebné pouzit' tesniace krazky pod/a skutoéného
priemeru kabla a pozadovanej teplotnej odolnosti.

3. Pri upevriovani kdbla je potrebné prihliadat’ k pripustnému polomeru ohybu, aby nedosSlo k poSkodeniu, resp.
nepripustnej deformécii tesniaceho elementu kablovej vyvodky. Privodné kéble musia byt upevnené
k pevnej konStrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek.

4. Pre pripojenie diafkovych vysielacov doporucujeme pouZit tienené vodice.

5. Celné plochy krytu ovladacej ¢asti musia byt pred opatovnym upevnenim &isté, natreté tukom bez kyselin
(napr. zriedenou vazelinou) a tesnenia neposkodené, pre zabranenie vzniku Sparovej korozie.

6. Reverzicia ES je zarucend, ak ¢asovy interval medzi vypnutim a zapnutim napajacieho napatia pre opacny
smer pohybu vystupnej ¢asti je minimalne 50 ms.

7. Oneskorenie po vypnuti, t.j. ¢as od reakcie spinacov az kym je motor bez napatia, smie byt max. 20 ms.

8. Odporu¢ame, aby odpovedajuca ochrana smeru bola vypinana priamo odpovedajicim polohovym, resp.
momentovym relé.

1]

Po elektrickom pripojeni sa odporuca vykonat kontrolu funkcie:

Servopohon zakrytujte a nastavte do medzipolohy. Spravny smer pohybu vystupu servopohonu
skontrolujete tak, Ze stlaCite tlaidlo "zatvara" (na ovladacej skrini) a sledujete ukazovatel polohy,
ktoré sa musi ot&€at’ proti smeru hodinovych ruciciek. Ak tomu tak nie je, zamenite privod faz.

Vykonajte kontrolu zapojenia spinacov jednotiek ovladania tak, Ze pri chode ES (pri spravnhom
pripojeni) do zvoleného smeru postupne spinajte kontakty prislusnych spinacov stlaanim ovladacich
prvkov. Pri sprdvnom pripojeni musi ES zastavit alebo signalizovat nastavenu polohu podla prepnutia
zvoleného spinaca. Ak je niektord z funkcii nespravna, skontrolujte zapojenie spina¢ov podla schém
zapojenia.

U vyhotovenia SPR (so zabudovanym elektronickym regulatorom) je potrebné v procese
prevadzkovania vykonat autokalibraciu, pre zaistenie optimalnej funkcie.
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Postup je nasledovny:

- ES prestavte do medzipolohy (polohové a silové spinace nie si zopnuté)
pomocou tladidla SW1 stlaéeného na cca 2 sek. (t.j. do doby az sa rozsvieti diéda D3) a po cca 2
sek. opakovaného stlatenia SW1 na cca 2 sek. prestavte regulator do rezimu autokalibracie.
Pocas tohto procesu regulator vykona kontrolu spatnovazobného vysiela¢a a zmysel otacania,
prestavi ES do polohy otvorené a zatvorené, vykona meranie zotrvaénych hmét v smere
L,OTVARA" a ,ZATVARA" a uloZi nastavené parametre do EEPROM pamaéte. V pripade, Ze v
priebehu inicializacie sa vyskytne chyba (napr. v zapojeni resp. nastaveni) bude inicializacny
proces preruSeny a regulator prostrednictvom diody D4 poda hlasenie o druhu zavady. V opaénom
pripade po dokonceni inicializatného procesu regulator prejde do regulaéného rezimu. V pripade
potreby prestavenia parametrov regulatora postupujte podfa kapitoly ,Zoradenie ES“. Dbajte na
bezpecnostné predpisy !

2.2 Demontaz

Pred demontézou je potrebné odpaijit elektrické napajanie ES!
Pripajanie a odpéjanie nevykonavajte pod napatim!

Vypnite ES od napajania.

Pripojovacie vodi¢e odpojte od svorkovnic ES a kabel uvolnite z vyvodiek.

Uvolnite upeviiovacie skrutky priruby a skrutky spojky ES a ES oddelte od armatury.

Pri odosielani do opravy ES ulozte do dostato¢ne pevného obalu, aby pocas prepravy nedoslo
k jeho poSkodeniu.

3. Zoradovanie

Pozor! Pozri kapitolu 1.2-1.4!
A Odpojte elektricky servopohon od elektrickej siete!
Dodrzujte bezpeénostné predpisy!

Zoradovanie sa vykonava na mechanicky a elektricky pripojenom servopohone. Tato kapitola
popisuje zoradenie servopohonu na vySpecifikované parametre, v pripade, Ze doSlo k rozladeniu
niektorého prvku servopohonu. Rozmiestnenie nastavovacich prvkov ovladacej dosky je na obr.1.

Ovladacie prvky pre zoradenie su pristupné po odobrati vrchného krytu servopohonu. Vrchny
kryt odoberieme po vyskrutkovani 4 skrutiek, ktorymi je upevneny k spodnému krytu servopohonu.

Po zoradeni ES je potrebné vrchny kryt opatovne upevnit pomocou 4 skrutiek. Pri nasadeni
vrchného krytu na ES treba dbat' na to, aby hriadel z polohovej jednotky zapadol do zarezu hriadela
ukazovatela. Zabezpedime to ruénym natocenim ukazovatela. Po nasadeni krytu a utiahnuti skrutiek
je potrebné zoradit ukazovatel polohy podla kapitoly 3.7.

3.1 Zmena polohy vystupu

Vo vyrobnom zavode sU koncové polohy servopohonu zoradené v sllade s rozmerovymi
nacrtmi. Ak pri mechanickom pripojovani podla kapitoly 2.1. toto zoradenie nevyhovuje, je mozné
pevny pracovny uhol 60°, 90°, 120° alebo 360° pootocit o lubovolna hodnotu (v krajnej polohe
"zatvorené"). Po zmene polohy vystupu je potrebné vykonat zoradenie servopohonu podla kapitol 3.2.
az 3.7.

Ak pri prestavovani servopohon zastane po vypnuti koncového spinata S4 pred Ziadanou
polohou, je potrebné pootacat vackou V4 proti smeru pohybu hodinovych ruciCiek, az kym nie je
nastavena Ziadana krajna poloha "zatvorené" (kap. 3.2).
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3.2 Zoradenie polohovych spinac¢ov (vyhotovenie bez vysielaéa polohy) (obr.3)

Postup pri zoradovani je nasledny:
- Servopohon sa nachadza v krajnej polohe "zatvorené".
Uvolnime matice M1 a M2 zaistujuce vacky natolko, aby tanierové pruziny eSte na nich vytvarali
axialny pritlak.
Vackou V4 otdCame proti smeru pohybu hodinovych rucigiek az prepne spina¢ S4.
Servopohon sa prestavi o pevny pracovny uhol (60°, 90°, 120° alebo 360°) do krajnej polohy
"otvorené".
Ak pri prestavovani servopohon zastane v dosledku vypnutia koncového spinata S3 pred
poZzadovanou polohou, je potrebné po uvolneni
matice M1 a M2 vackou V3 pootacat proti smeru
pohybu hodinovych ruciiek, az kym nie je
nastavena pozadovana krajna poloha "otvorené".
Vackou V3 natdCame v smere pohybu
hodinovych ruci€iek, az prepne spina¢ S3.

SPING SB

T 58 A0 spine s5
T 51 L spin se
i T sping s3

V pripade zoradenia pridavnych polohovych
spinacov postupujeme nasledne:
- Servopohon prestavime do polohy , v ktorej
chceme aby zopol spina¢ S6 v smere "zatvara".
Vackou V6 otaCame proti smeru pohybu ﬂ
hodinovych ruci€iek, az prepne spina¢ S6.
Servopohon prestavime do polohy , v ktorej
chceme aby zopol spina¢ S5 v smere "otvara".
Vackou V5 otaCame v smere pohybu hodinovych Obr.3
ruciciek, az prepne spina¢ S5.
Po zoradeni polohovych spinacov vacky zaistime
maticami M1 a M2.

VACKA SPINACA S3

Poznadmka: Pri vyhotoveni servopohonu s vysielaom polohy je moZné prestavovat polohové spinace v
navaznosti na rozsahové moznosti prestavovania vysielaca.

3.3 Zoradenie odporového vysielaca

V ES SP je odporovy vysiela€ pouZzity vo funkcii dialkového ukazovatela polohy; v ES SPR (s
regulatorom) vo funkcii spatnej vazby do regulatora polohy, pripadne dialkového ukazovatela.

Pred zoradovanim odporového vysielata musia byt zoradené spinace polohy.

Vysiela¢ nie je mozné zoradit na iny pracovny uhol, ako je uvedeny na typovom Stitku
servopohonu.

Zoradenie spociva v nastavovani hodnoty odporu vysielaca v definovanej krajnej polohe ES.

Poznamky:
1. V pripade, Ze sa ES nevyuZiva v celom rozsahu zdvihu uvedeného na typovom Stitku, hodnota odporu

v krajnej polohe ,otvorené* sa Umerne zniZi.

2. Pri ES SPR 0.1 s regulatorom su pouZité vysielace s ohmickou hodnotou 2000W. V ostatnych
pripadoch pri vyvedenej odporovej vetve na svorkovnicu su pouZité vysielade s ohmickou hodnotou
pod/a Specifikacie zakaznika.

Postup pri zoradovani je nasledovny:

- Meraci pristroj na meranie odporu pripojte na svorky 71 a 73 svorkovnice ES, resp. na svorky 7 a
10 regulatora ES.
ES prestavte do polohy "zatvorené" (ruénym kolesom az po zopnutie prislusného koncového
spinaa S4).
Natacajte hriadelkou vysielata, az na meracom pristroji nameriate hodnotu odporu £ 5 %
menovitej hodnoty odporu vysielaCa pri ES SP, resp. 3 az 7 % menovitej hodnoty odporu vysielata
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pri ES SP s regulatorom , alebo pri ES SP s EPV, t.j. s odporovym vysielatom s prevodnikom
PTK1.
Odpojte meraci pristroj zo svorkovnice.

3.4 Zoradenie elektronického polohového vysielaca (EPV) - odporového vysiela¢a
s prevodnikom PTK 1

3.4.1 EPV -2-vodicéové vyhotovenie (Obr. 4,4a)

Odporovy vysiela¢ s prevodnikom PTK1 je z vyrobného zdvodu nastaveny tak, Ze vystupny prudovy
signal merany na svorkach 81-82 méa hodnotu:
v polohe “otvorené“ ................ 20 mA
v polohe “zatvorené“ .............. 4 mA

V pripade potreby opétovného zoradenia prevodnika postupujeme takto:

ES prestavte do polohy ,zatvorené“ a vypnite napdjanie prevodnika.

Zoradte odporovy vysiela¢ podla predchadzajucej kapitoly stym, Ze hodnotu odporu merajte na
svorkach X-Y (obr. 4,4a). Pouzity je odporovy SVORKA "X"
vysiela¢ s ohmickou hodnotou 100 W,

Zapnite napédjanie prevodnika.

Ot4¢anim  nastavovacieho trimra ZERO

nastavte hodnotu vystupného pridového

signdlu meraného na svorkadch 81-82 na GAIN
hodnotu 4mA.

ES prestavte do polohy ,otvorené*. ®
Otacanim nastavovacieho trimra GAIN nastavte
hodnotu  vystupného  pradového  signalu
meraného na svorkach 81-82 na hodnotu
20mA.

Skontrolujte  vystupny signal z prevodnika ® ®
v obidvoch krajnych polohach a v pripade ®

potreby postup zopakuijte.

ZERO

SVORKA "Y"

Obr.4

Poznamka:

Hodnotu vystupného signédlu 4-20mA je mozné ZERO
nastavit’ pri hodnote 75 aZz 100% menovitého zdvihu GAIN /
uvedeného na typovom Stitku servopohonu. Pri \

hodnote menej nez 75% sa hodnota 20mA Umerne

Znizuje.

Zoradenie EPV pre ES SPR s regulatorom:
Rozpojte obvod na vyvedenych svorkéch 81 a
82 odstranenim prepojky.

Odpojte riadiaci signal zo svoriek 86 a 88.

ES prestavte do smeru “OTVARA“ resp.
“ZATVARA* ruénym kolesom, alebo privedenim X (71)
napatia na svorky 1 a 20 pre smer “OTVARA" Y (73)
resp. 1 a 24 pre smer “ZATVARA".

ES prestavte do polohy ,zatvorené“ a vypnite 82
napéjanie prevodnika na svorkach 1 a 61. Obr. 4a

Zoradte odporovy vysielat podla

predchadzajucej kapitoly s tym, Ze hodnotu odporu merajte na svorkdch X-Y (obr. 4,4a).

Pripojte napgjacie napéatie na svorky 1 a 61.

Otacanim nastavovacieho trimra ZERO nastavte hodnotu vystupného pridového signalu meraného na
svorkach 81-82 na hodnotu 4mA.

ES prestavte do polohy ,otvorené*.

Otacanim nastavovacieho trimra GAIN nastavte hodnotu vystupného pridového signalu meraného na
svorkach 81-82 na hodnotu 20mA.
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Skontrolujte vystupny signal z prevodnika v obidvoch krajnych polohach a v pripade potreby postup
zopakuijte.

Po zoradeni vysielaCa pripojte prepojku na svorky 81 a 82 v pripade, Ze vystupny signal nebudete
vyuZivat (obvod cez svorky 81 a 82 musi byt uzavrety).

Pripojte riadiaci signal na svorky 86 a 88.

3.4.2 EPV - 3-vodicéové vyhotovenie (Obr. 5)

Odporovy vysiela¢ s prevodnikom je z vyrobného zavodu nastaveny tak, Ze vystupny pradovy signal
merany na svorkach 81-82 ma hodnotu:

v polohe "otvorené“........ 20 mA resp. 5 mA

v polohe "zatvorené“ ...... 0 mA resp.4 mA
podla vySpecifikovaného vyhotovenia prevodnika .

V pripade potreby opatovného zoradenia prevodnika postupuijte takto:
ES prestavte do polohy ZERO GAIN
.zatvorené“ a vypnite napajanie \ / SVORKA X"

prevodnika. N
A~ SVORKA "Y"

Zoradte odporovy vysiela¢ podla
predchadzajlcej kapitoly s tym, Zze
hodnotu odporu merajte na
svorkach X-Y (obr. 5,5a). Pouzity
je odporovy vysiela¢ s ohmickou
hodnotou 2000 W resp. 100W.
Zapnite napajanie prevodnika. Obr. 5

OtaCanim nastavovacieho trimra

ZERO ~ nastavte ho_dnqtu ZERO GAIN
vystupného pradového signalu
meraného na svorkach 81-82 na
hodnotu OmA resp. 4mA.

ES prestavte do polohy ,otvorené“.
OtaCanim nastavovacieho trimra
GAIN nastavte hodnotu
vystupného prudového signalu
meraného na svorkach 81-82 na
hodnotu 20mA resp. SmA.

Skontrolujte  vystupny  signal 78 (+24V) Y (73)
z prevodnika v obidvoch krajnych 81 (OUT) % / X (71)
polohdch a v pripade potreby 82(GND) —{ — — (70)
postup zopakuijte. +

1 1

Obr.5a

@P &

@22

Poznamka:

Hodnotu vystupného signalu (0 -20mA ,4 -

20mA resp. 0 -5mA podla Specifikacie) je mozné nastavit' pri hodnote 85 az 100% zdvihu, uvedeného na
typovom Stitku ES. Pri hodnote menej nez 85% sa hodnota vystupného signalu tmerne znizuje.

3.5 Zoradenie kapacitného vysielaca CPT1/A

Tato kapitola popisuje zoradenie vysiela¢a na vySpecifikované parametre (Standardné hodnoty
vystupnych signdalov) v pripade, Ze doSlo kich prestaveniu. Kapacitny vysiela¢ slizi ako vysielac
polohy ES s unifikovanym vystupnym signalom 4+20 mA u ES SP 0.1 , resp. ako spatna vazba do
regulatora polohy av pripade potreby sucasne vo funkcii dialkového vysielata polohy ES s
unifikovanym vystupnym signalom 420 mA pre ES SP 0.1 s regulatorom.
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Poznamka:
V pripade potreby obratenych vystupnych signéalov (v polohe ,OTVORENE® minimélny vystupny
signal) obréatte sa na pracovnikov servisnych stredisk.

Kapacitny vysiela¢ CPT1/A je vyrobcom zoradeny na pevny pracovny zdvih podla objednavky
a zapojeny podla schém zapojenia vlepenych v kryte. Pred elektrickou skiuSkou kapacitného vysielaca
je nutné vykonat kontrolu napajacieho zdroja uzivatela po pripojeni na svorky svorkovnice. Pred
zoradenim kapacitného vysiela¢a musia byt zoradené polohové spinace. Zoradovanie sa vykonava
pri menovitom napajacom napati 230 V/50 Hz a teplote okolia 20+ 5°C.

Jednotlivé vyhotovenia ES so zabudovanym kapacitnym vysielatom je mozné Specifikovat’ ako:
A) Vyhotovenie bez napajacieho zdroja (2-vodi¢ové vyhotovenie) pre ES SP 0.1
B) Vyhotovenie s napajacim zdrojom (2-vodi¢ové vyhotovenie) pre ES SP 0.1
C) Vyhotovenie CPT ako spatnej vazby do regulatora polohy pre ES SP 0.1 s regulatorom

A.) Zoradenie kapacitného vysiela€a bez napajacieho zdroja :
Pred pripojenim prekontrolujte napajaci zdroj. Namerané napéatie musi byt v rozsahu 18 az 28 V DC.

Napajacie napatie nesmie byt v Ziadnom pripade vy3Sie ako 30 V DC. Pri prekroceni tejto hodnoty
mbze dojst k trvalému poskodeniu vysielaca!

Pri kontrole resp. zoradeni vystupného signalu 4+20 mA postupujte takto:
- Do série svysielatom (pdél “-“; svorka 82 ) zapojte miliampérmeter triedy presnosti 0,5 so

zatazovacim odporom nizSim ako 500 W.
Prestavte ES do polohy ,ZATVORENE", hodnota signalu musi pritom klesat.
Skontrolujte hodnotu signélu pre polohu ,ZATVORENE" (4 mA).
Doladenie signélu vykonajte tak, Ze po uvolneni upeviiovacich skrutiek (15) nataCajte
vysielatom (10), aZz dosiahne signal Ziadani hodnotu 4 mA. Upevhovacie skrutky opatovne
utiahnite.
ES prestavte do polohy “OTVORENE “, hodnota signalu musi pritom 15 10
stupat.
Skontrolujte hodnotu signalu pre polohu “OTVORENE “ (20 mA).
Doladenie signalu vykonajte otacanim trimra (20), az signal dosiahne |
Ziadant hodnotu 20 mA. -@ + ool
Opatovne vykonajte  kontrolu  vystupného signalu v polohe
“ZATVORENE" a nasledne “OTVORENE “.
Tento postup opakujte aZz do dosiahnutia zmeny zo 4 na 20 mA
s chybou mensou nez 0,5 %.
Odpojte miliampérmeter, skrutky zaistite zakvapkavacim lakom. Obr.6

20

B.) Zoradenie kapacitného vysiela€a s napéjacim zdrojom :

1.) Kontrola napajacieho napatia: 230 V AC = 10% na svorkach 78,79

2.) Pri kontrole resp. zoradeni vystupného signalu 4+20 mA postupujte takto:
Na vyvedené svorky 81,82 pripojte miliampérmeter triedy presnosti 0,5 so zatazovacim
odporom nizSim ako 500 W.
Dalsi postup ako pri vyhotoveni bez napéjacieho zdroja v predchadzajlcej &asti A.

C.) Zoradenie kapacitného vysiela€a pre spatnu vazbu do regulatora polohy :

Pri kontrole, resp. zoradeni vystupného signalu 4+20 mA postupujte takto:
Rozpojte obvod na vyvedenych svorkach 81 a 82 odstranenim prepojky.
Pripojte napajacie napatie na svorky 1 a 61.
Odpoijte riadiaci signal zo svoriek 86 a 88
ES prestavte do smeru ,,OTVARA resp. ZATVARA* ruénym kolesom, alebo privedenim napatia na
svorky 1 a 20 pre smer ,OTVARA" resp. 1 a 24 pre smer ,ZATVARA"
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Na vyvedené svorky 81,82 pripojte miliampérmeter triedy presnosti 0,5 (napr. Cislicovy) so
zatazovacim odporom nizSim ako 500 W.

Dalsi postup ako pri vyhotoveni bez napéjacieho zdroja v predchadzajlcej &asti A.

Po zoradeni vysielac¢a pripojte prepojku na svorky 81 a 82 v pripade, Ze vystupny signal
z kapacitného vysiela¢a nebudete vyuZivat (obvod cez svorky 81 a 82 musi byt uzavrety).

Pripojte riadiaci signél na svorky 86 a 88.

navazujuceho regulatora, pocitaca a pod. Pripojenie musi byt vykonané iba vjednom mieste
v fubovolhej ¢asti okruhu mimo ES!
Poznédmka:
Pomocou trimra (20) je mozné unifikovany vystupny signal kapacitného vysielac¢a zoradit’ pre fubovo/na
hodnotu pracovného zdvihu zrozsahu cca 40% aZ 100% vyrobcom nastavenej hodnoty pracovného
zdvihu, uvedenej na typovom Stitku ES.

@ Uzivatel musi zabezpecit’ pripojenie dvojvodi¢ového okruhu kapacitného vysielaca na elektricki zem

3.6 Zoradenie regulatora polohy (obr. 7)

Zabudovany polohovy regulator novej generacie REGADA je voci uzivatelovi velmi prijemne
tvariaci sa riadiaci systém pre ovlddanie pohonov analégovym signalom. Tento regulator vyuZiva
vysoky vykon RISC procesora MICROCHIP pre zaistenie vSetkych funkcii. Zaroven umoZznuje
vykonavat nepretrziti autodiagnostiku systému, chybové hlasenie poruchovych stavov ako aj pocet
reléovych zopnuti a pocet prevadzkovych hodin regulatora. Privedenim analégového signalu na
vstupné svorky svorkovnice 86(GND, -) a 88(+) dochadza k prestavovaniu vystupu ES.

PoZadované parametre a funkcie je mozno programovat pomocou funkénych tlacidiel SW1-SW2 a
LED diéd D3-D4 priamo na regulatore podla tabulky ¢&. 2.

3.6.1 Nastavovanie regulatora

Mikroprocesorova jednotka regulatora z vyrobného zavodu je naprogramovana na parametre
uvedené v tabulke €. 2 ( poznamka 2).

Nastavenie regulatora sa vykonava pomocou tlacidiel a LED diod.

Pred zoradenim regulatora musia byt zoradené polohové a momentové spinace ako aj vysiela¢
polohy, a ES musi byt v medzipolohe (polohové a silové spinace nie st zopnuté).

Rozmiestnenie nastavovacich a
O ® signalizaénych  prvkov  na  doske
02 D103 D4 regulatora REGADA je na obr.7:
TR O ® Tlaéidlo SW1 | spasta inicializaénd rutinu a
Og O p= umoZfiuje listovanie v
2 B, [SW1 nastavovacich menu
Tlaéidlo SW2 | nastavovanie parametrov vo
@ :@: SW2 zvolenom menu
Diéda D1 signalizacia napéjania
regulatora
57 © M 5] Di6éda D2 signalizacia chodu ES do
ooo smeru ,OTVARA" (zelend) —
B ODD DDD ooo 00000000001 LZATVARA" (éer\/en(é) )
Diéda D3 (2lté svetlo) poétom
blikajucich koédov signalizuje
Obr. 7 zvolené nastavovacie menu
Diéda D4 (Cervené  svetlo)  poctom
blikajucich kdédov signalizuje
nastavovany, resp. nastaveny
parameter  regulatora  z
vybraného menu.




22 SP 0.1, SPR 0.1

Tabulka €. 2
Diéda D3 (zlta) | Nastavovacie Didda D4 (€ervend) Nastavovany parameter
- pocet bliknuti menu - pocet bliknuti yp
1 bliknutie 0-20mA
1 bliknutie riadiaci signal 2 bliknutia 4-20mA (*) (*9
3 bliknutia 0-10VvVDC
odozva na sianal 1 bliknutie ES na signal SYS otvori
2 bliknutia cvs TEng 2 bliknutia ES na signal SYS zatvori
3 bliknutia ES na signal SYS zastavi (*)
srkadlenie 1 bliknutie ES ZATVARA pri_zvySovani riadiaceho
. . (stupajuca / signalu
3 bliknutia Klesajlica -
charakteristika) 2 bliknutia ES OTVARA pri zvySovani riadiaceho
signélu (*)
. : necitlivost . . 1 - 10 % necitlivost regulatora (nastavenie od
4 bliknutia requlatora 1-10 bliknuti vyrobcu 3% (¥))
1 bliknutie Uzka na silu
. . " . 2 bliknutia Uzka na polohu (¥)
5 bliknuti sposob regulacie 3 bliknutia Sirok& na silu
4 bliknutia Siroké na polohu
Poznamky: 1. regulator pri autokalibracii automaticky nastavi typ spatnej vazby — odporova/pradova
2. (*) - nastavené parametre z vyrobného zavodu, pokial zakaznik neurci inaé
3. (**) - vstupny signal 4 mA - poloha ,zatvorené”
20 mA - poloha ,otvorené”

Zakladné nastavenie regulatora (programovy RESET regulatora ) — v pripade problémov
S nastavenim parametrov je mozné sucasnym stlaéenim SW1 a SW2 a potom zapnutim napajania
vykonat zékladné nastavenie. Tladidla je nutné podrzat zatlatené do doby, aZz sa rozblika ZltA LED
dioda.

Postup prestavenia regulatora:

ES prestavime do medzipolohy.

Inicializaéna rutina sa spusta pri zapnutom regulatore, nulovej regulaénej odchylke a kratkom
stlaeni tlagidla SW1 na dobu cca 2 sek. (t.j. do doby aZ sa rozsvieti diéda D3). Po uvolneni tlacidla
nabehne niektoré z predvoleného menu (obvykle riadiaci signal), ¢o sa zn&zorni opakovanim 1
bliknutim na diéde D3 a predvoleny parameter (obvykle riadiaci signal 4 - 20 mA), ¢o sa znazorni
opakovanymi 2 bliknutiami na diéde D4. Po tomto je mozno prestavovat pozadované parametre
regulatora podra tabulky ¢.2:

kratkym stlaCenim tlacidla SW1 listovat v menu zobrazované po¢tom bliknuti diodou D3

kratkym stlacenim tlaidla SW2 nastavovat parametre zobrazované poc¢tom bliknuti diodou D4

Po prestaveni parametrov podla poZiadavky uZivatela prepnite pomocou tlacidla SW1
stlateného na cca 2 sek. (t.j. do doby az sa rozsvieti dibda D3) regulator do autokalibracie, ¢o je
signalizované blikanim Zltej LED D3 6x. Pocas tohto procesu regulator vykona kontrolu
spatnovazobného vysielata a zmysel otacania, prestavi ES do polohy otvorené a zatvorené, vykona
meranie zotrvaénych hmét v smere ,OTVARA* a ,ZATVARA* a uloZi nastavené parametre do
EEPROM pamate. V pripade, Ze v priebehu inicializacie sa vyskytne chyba (napr. v zapojeni resp.
nastaveni) bude inicializacny proces preruSeny a regulator prostrednictvom diddy D4 poda hlasenie o
druhu zavady. V opac¢nom pripade po dokonceni inicializaéného procesu regulator prejde do
regulaéného rezimu.

Chybové hlasenie regulatora pomocou diédy D4 pri inicializacii:

4 bliknutia - chybne zapojené silové spinace

5 bliknuti - chybne zapojeny spatnovazobny vysiela¢

8 bliknuti - zly smer otacania pohonu alebo opacne zapojeny spatnovazobny vysielacé
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3.6.2 Sledovanie prevadzkovych a poruchovych stavov

Sledovanie prevadzkovych a poruchovych stavov je mozné pri odkrytovanom ES.

a.) Prevadzkovy stav pomocou signalizacie LED di6édy D3:

trvalo svieti — regulator reguluje

trvalo zhasnuté — regula¢na odchylka v rozsahu pasma necitlivosti — ES stoji

b.) Poruchovy stav pomocou signalizacie LED di6éd D4 — trvalo svieti , D3 blikanim indikuje

poruchovy stav

1 bliknutie (opakované):

- signalizacia rezimu ,TEST" - ES sa prestavi do
polohy podfla nastavenia signalu v menu ,TEST*
(pri spojeni sv. 66 a 86)

2 bliknutia (opakuju sa po kratkej prestavke):

- chyba riadiaci signal - ES sa prestavi do
polohy podla nastavenia signalu v menu ,TEST“

4 bliknutia (opakuju sa po kréatkej prestavke): - signalizacia Cinnosti silovych spinacov (ES
vypnuty silovymi spinaémi v medzipolohe)
5 bliknuti (opakuju sa po kratkej prestavke): - porucha spatnovazobného vysiela¢a - ES sa

prestavi do polohy podla nastavenia signalu v
menu ,, TEST*

7 bliknuti (opakuju sa po kratkej prestavke):

- riadiaci signal (prud) pri rozsahu 4 - 20 mensi
ako 4 mA (3,5 mA)

3.7 Zoradenie ukazovatela polohy

Po zoradeni servopohonu a jeho zakrytovani je potrebné nastavit ukazovatel polohy.

Ukazovatel sa nastavuje nataCanim ukazovatela rukou voci
znacke (obr.8) v polohe "otvorené", resp. "zatvorené".

Poznamka: Krajné polohy "otvorené" a "zatvorené" na Stitku
ukazovatela platia pre menovité uhly ES (60°, 90°, 120°, 360°)
podla typového Stitku servopohonu. V pripade, Ze pracovny FF[
uhol je mensi, ukazovatel polohy sa nebude pohybovat v celom

NASTAVENIE UKAZOVATELA NASTAVENIE UKAZOVATELA
PRE POLOHU "ZATVORENE" PRE POLOHU "OTVORENE”

A A

rozsahu podla Stitku ukazovatela (nato¢enie bude Umerné A A

zmenSeniu pracovného uhla).

3.8 Nastavenie

koncovych dorazov

Mechanické dorazy je
mozné nastavit v rozsahu -5°

az 10° pre kazdd polohu
nezavisle. Servopohon je
z vyrobného zavodu

nastaveny na pracovny uhol
podla Specifikacie.

Pri  prestaveni postupujte
nasledovne:
povolte kontramaticu

daného dorazu

prestavte doraz na danu
novu polohu

zaistite dorazovu skrutku
kontramaticou

DORAZOVE SKRUTKY,

Obr.9 Pohlad na prirubu el
servopohonu
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zoradte elektrickil koncovu polohu, spina¢ S3 alebo S4 v zmysle ¢lanku 3.2

Upozornenie!

Pracovny uhol nastaveny pevnymi dorazmi musi byt vaési ako uhol nastaveny spinaémi
S3, S4. Pevné dorazy slizia len na vymedzenie polohy pri ruénom nastavovani pohonu.
PouZitie pevnych dorazov v motorickej prevadzke ES je nepripustné!

4. Obsluha a udrzba
4.1 Obsluha

1. Vo vSeobecnosti predpokladame , Ze obsluhu ES bude vykonavat kvalifikovany pracovnik v zmysle

pozZiadaviek kap. 1!
!fs 2. Po uvedeni ES do prevadzky je potrebné overit, ¢ pri manipulacii nedoSlo k poSkodeniam
povrchovych Uprav - tieto je potrebné odstranit’v zaujme zabranenia poskodeniu koréziou!

ES vyzaduje len nepatrni obsluhu. Predpokladom pre spofahlivi prevadzku je spravne
uvedenie do prevadzky.

Obsluha tychto ES vyplyva z podmienok prevadzky a spravidla spoCiva v spracovavani
informacii pre nasledne zabezpecéenie pozadovanej funkcie.

Obsluha musi dbat na vykonanie predpisanej udrzby a aby ES bol po¢as prevadzky chraneny
pred Skodlivymi G¢€inkami okolia, ktoré presahuju rdmec pripustnych vplyvov.

Pri vypadku, resp. preruSeni napajacieho napétia servopohon zostane stat v pozicii, v ktorej sa
nachadzal pred vypadkom napajania. V pripade potreby je moZné servopohon prestavovat ruénym
ovladanim (ak je servopohon vybaveny mechanizmom pre rozpojenie prevodu).

Ruéné ovladanie:
V pripade potreby pouzitia ruéného ovladania (zoradovanie, kontrola funkcie, vypadok apod.)
pOStUpthe podla nasledujucich pokynov:
Vypnut napajacie napétie servopohonu.
Otocit gombikom rozpojenia prevodu do pravej strany o 90° (obr.10), Sipka gombika smeruje na
symbol ruky), ¢im sa rozpoji prevod v servopohone. Pri pakovych servopohonoch je potrebné
drzat paku, aby zariadenie pri zatazi nenarazilo na koncovu polohu.
Armatuaru nastavit do zvolenej polohy:

a) pri servopohonoch s ruénym ovladanim - zatlaenim a A

otaCanim ru¢ného kolieska umiestneného na vrchnom

kryte servopohonu. Pri ota¢ani kolieska proti smeru

hodinovych ruciCiek sa armatira otaca do polohy < m
zatvorené. Po prestaveni armatlry do zvolenej polohy N
vréatit gombik rozpojenia prevodu do polohy motoricka ky
prevadzka, ¢im dojde k spojeniu prevodu. Ruéné koliesko m§ T
vratit povytiahnutim do pdévodnej polohy.

b) pri servopohonoch bez ruéného ovladania vo vyhotoveni
so stojanom a pakou - pomocou tejto paky. Po prestaveni
armatary vratit gombik rozpojenia prevodu spat do
povodnej polohy. Obr.10

RUCNA PREVADZKA MOTORICKA PREVADZKA

Poznamka:
Po vrateni gombika rozpojenia prevodu do polohy motoricka prevadzka, ak neddjde k spojeniu prevodu, je
potrebné pootocit ruénym kolieskom alebo pakou, aby sa ozubené kolesa dostali do zaberu.
Pri ruénom ovladani servopohonu nedochadza k rozladeniu nastavenych koncovych poléh a
vysielaca.
Servopohony bez rozpojenia prevodu sa nedaju ru¢ne ovladat.
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4.2 Udrzba - rozsah a pravidelnost’

Pri prehliadkach a udrzbe je potrebné dotiahnut vSetky skrutky a matice, ktoré majua vplyv
na tesnost a krytie. Rovnako raz za rok je potrebné prekontrolovat a v pripade potreby utiahnut
upeviovacie skrutky vodi€ov svoriek a zaistenie nasuvnych spojov s vodiémi.

Intervaly medzi dvomi preventivnymi prehliadkami sa Styri roky.

Vymenu tesneni krytov je potrebné vykonat v pripade poskodenia, alebo po uplynuti doby 6. rokov
doby pouzivania.

Plastické mazivo v dodavanych servopohobnoch je uréené pre cell dobu Zivotnosti vyrobku. Pocas
doby prevadzky ES nie je potrebné mazivo menit.

Mazacie prostriedky - prevody - vo vyhotoveni pre prostredie s teplotami -25°C az +55°C mazaci
tuk GLEIT - m- HF 401/0, resp. GLEITMO 585 K
- vo vyhotoveni pre prostredia s teplotami —-50°C az +40°C mazaci
tuk ISOFLEX® TOPAS AK 50.

A Mazanie vretena armatiry sa vykonava nezavisle na udrzbe ES!

Kazdych 6 mesiacov doporucujeme vykonat kontrolny chod v rdmci nastaveného pracovného

zdvihu (pracovnych otacok) na overenie spolahlivej funkcie, so spatnym nastavenim povodnej

polohy.

Pokial nie je v reviznych predpisoch stanovené inak, vykonajte prehliadku ES raz za 4 roky,

pricom skontrolujte utiahnutie vSetkych pripojovacich a zemniacich skrutiek, pre zamedzenie

nahrievania.

Po 6 mesiacoch od uvedenia do prevadzky a potom raz ro¢ne doporucujeme preverit pevnost

utiahnutia upeviovacich skrutiek medzi ES a armatarou (skrutky dotahovat' krizovym spésobom).

- Pri elektrickom pripajani a odpajani ES prekontrolujte tesniace kruzky k&blovych
@ vyvodiek — poSkodené a zostarnuté tesnenia nahradte originalnymi krazkami!

Udrzujte ES v &istote a dbajte na odstranenie negistét a prachu. Cistenie vykonavajte
pravidelne, podla prevadzkovych moznosti a poziadaviek.

4.3 Poruchy aich odstranenie

Pri vypadku, resp. preruSeni napajacieho napatia zostane ES stat v pozicii, v ktorej sa
nachadzal pred vypadkom napdjania. V pripade potreby je mozné ES prestavovat len ruénym
ovladanim (ruénym kolesom). Po obnoveni privodu napdajacieho napatia je ES pripraveny
pre prevadzku.

V pripade poruchy niektorého prvku ES je mozné tento vymenit za novy. Vymenu mdze vykonat
len zmluvné servisné stredisko vyrobcu.

V pripade poruchy ES, postupujte podla pokynov pre zaruény a pozarucny servis.

Pre opravu regulatora pouzite poistku subminiatirnu do DPS, F1,6 A, resp. F2A, 250 V, napr. typ Siba
164 050.1,6 resp. MSF 250 a pre opravu zdroja DB...., M160 mA, 250V, napr. Siba, resp. MSF 250.

Poznamka: Ak je potrebné ES demontovat, postupujte pod/a kapitoly "Demontaz".
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5. Zoznam nahradnych dielcov

Tabulka ¢. 3 Nahradné dielce

Nazov dielca Obj. ¢islo Pozicia Obrazok
Elektromotor; 2,75 W; 230 V 63 592 XXX 58 1
Elektromotor; 4,7 W; 230 V 63 592 XXX 58 1
Elektromotor; 7,3 W; 230 V 63 592 XXX 58 1
Mikrospinaé CHERRY D3 s rolnic¢kou 64 051 738 - -
Vysiela¢ kapacitny CPT 1 64 051 499 10 6
Vysiela¢ odporovy drétovy RP19; 1x100 64 051 812 57 1
Vysiela¢ odporovy drétovy RP19; 1x2000 64 051 827 57 1
Vysiela¢ odporovy drétovy RP19; 2x100 64 051 814 57 1
Vysiela¢ odporovy drétovy RP19; 2x2000 64 051 825 57 1
Tesnenie — IP 65 04 709 000 - -
Tesnenie — IP 67 62 732 376 - -
Kéablova vyvodka M16 63 456 595 50 1
Kablova vyvodka M20 63 456 596 50 1
Svorkovnica EKL 0 EDS PA 63 456 710 52 1

Upozornenie: Dodavkou nahradnych dielov vyrobca nezodpoveda za Skody spbsobené ich
demontdZzou a montdzou.InStaldciu, vymenu nahradnych dielov musi vykonavat opravneny,
kvalifikovany personal.
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6. Prilohy

6.1 Schémy zapojeni ES SP 0.1
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6.2 Schémy zapojeni ES SPR 0.1 (s regulatorom)

Legenda:

Z5a........ zapojenie jednoduchého odporového vysielaca polohy

Z6a........ zapojenie dvojitého odporového vysielaca polohy

Z10a...... zapojenie el. polohového vysielaca pradového - 2-vodi¢ bez zdroja, resp.
....... zapojenie kapacitného vysiela¢a — 2-vodiCové vyhotovenie bez zdroja

Z19a ..... zapojenie elektromotora s polohovymi spinami

Z21a ..... zapojenie pridavnych polohovych spinacov

ZAla...... zapojenie vyhrievacieho odporu s tepelnym spinaom

Z238a.... zapojenie ES SPR 0.1 s regulatorom a s odporovou spatnou vazbou

Z239a.... zapojenie ES SPR 0.1 s regulatorom a s pradovou spatnou vazbou

Z257a.... zapojenie el. polohového vysiela¢a pridového — 3 —vodi¢ bez zdroja

Z260a.... zapojenie el. polohového vysielac¢a pradového — 3 —vodi¢ so zdrojom

Z269a.... zapojenie el. polohového vysielac¢a pradového — 2 —vodi¢ so zdrojom, resp.

zapojenie kapacitného vysiela¢a — 2-vodi€ové vyhotovenie so zdrojom
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XO[E[ 12220061 = [66]36/87]88 63[69 2426 XQ (@] 1122120[61 < [66[e6/87]88)] l68[s9 [24]26]81]82]
r . . ... Ll [ . . . .. .., 1
P I T I T T A R R R T T
L,7,!4@97,7,7,7,7,2157,30@ L ©114810 3017 19 1215 20163132
o H L S R g
PEN TEST! ‘HLASEN\E PEN Lt TESTB * 2W§‘HLASEN\EI 3
SIG. J_U/I JPORUCH SIG. L) v/t JPORUCH ¥ é
Z21a < _ Z5a Z10a Z41a
B1 B3
i”L,*,J"
|
X [10[7173 XQ [8182
r ., T W . ]
}XC iii | }XC \
L 22 | f 312
+L:JI
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Bl ........ odporovy vysiela¢ jednoduchy R o zrazaci odpor (neplati pre tento typ ES)
B2......... odporovy vysiela¢ dvojity R zatazovaci odpor
B3......... elektronicky .polohovy vysielag S3 polohovy spina¢ ,otvorené*
M,MS.... jednofazovy elektromotor S4 ... polohovy spina¢ ,zatvorené*“
C . kondenzator S5 ... pridavny polohovy spina¢ ,otvorené”
N e regulator polohy S6 ... pridavny polohovy spina¢ ,zatvorené“
F1 ... tepelna ochrana elektromotora E1l ......... vyhrievaci odpor
-neplati pre tento typ ES ui ... vstupné (vystupné) napatové (prudové) signaly
F2.. tepelny spinac¢ vyhrievacieho odporu X svorkovnica
Y e brzda elektromotora XC.ieeen. konektor

-neplati pre tento typ ES

Poznamka 1 : V pripade, Ze vystupny signal z kapacitného vysiela¢a (schéma zapojenia Z239a) sa nevyuziva (neuzavrety
obvod medzi svorkami 81 a 82), je nutné svorky 81 a 82 prepojit prepojkou (prepojka je zapojena vo vyrobnom zavode len
pre pripojenie na svorkovnicu). Pri vyuzivani vystupného pradového signalu z kapacitného vysiela¢a je potrebné prepojku
odstranit.

Poznamka 2 : Vo vyhotoveni ES s napajacim napatim 24 V AC nie je potrebné pripojit zemniaci vodi¢ PE.

Poznadmka 3 : Vo vyhotoveni s regulatorom ked' je vyuZivana spétné vazba z CPT vysielacom; pri pouZivani vystupného
signalu, nie je tento signal galvanicky oddeleny od vstupného signéalu!

Poznamka 4 : V pripade potreby galvanicky oddeleného vystupného signalu je potrebné pouzit galvanicky oddelovaci ¢len
(nie je stcastou dodavky), napriklad NMLSG.U07/B (vyrobca SAMO Automation s.r.0.). Po konzulticii méZe dodat tento
modul vyrobca ES.

PRACOVNY DIAGRAM SPINACOV

otvorené zatvorené
Pracovny zdvih

Spina¢ | Cislo svorky

S3 20 - 22
M3(23) — 24
S4 24 - 26 o
@) Q
S5 27 -28

28 -30

31-32 _ |
S6 32-34
I Kontakt spojeny
|:| Kontakt rozpojeny

Poznadmka 1: Signalizacné spinace S5, S6 su nastavite/né v pasme 100 % pracovného zdvihu pred koncovou
polohou.
Poznamka 2: Svorky M2(19) a M3(23) nie su vyvedené na svorkovnicu - sU zapojené do obvodu motora.

NC COM NO COM NO NC
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6.3

Rozmerové nacrtky
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6.4 Zaznam o zaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy: Zaruéna oprava €.:

Uzivatel servopohonu: Reklaméciu uplatnil:
Typové ¢islo servopohonu: Vyrobné éislo servopohonu:
Reklamovana chyba na vyrobku: Zistena chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dia: Podpis:
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6.5 Zaznam o pozaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Uzivatel servopohonu: Miesto nasadenia servopohonu:

Typové ¢€islo servopohonu: Vyrobné éislo servopohonu:

Zistena chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dia: Podpis:
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6.6 Obchodné zastupenie a zmluvné servisné strediska
Slovenska republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460
Fax: +421 (0)51 7732 096
E-mail: regada@regada.sk

Ceska Republika:

Vyhradné zastipenie Regada, s.r.o. pre predaj elektrickych servopohonov
Regada Ceska4, s.r.o.

Kopaninska 109

252 25 Orech

PRAHA - zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301
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