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Prosime Vas, pfed pfipojenim a uvedenim servopohonu
do provozu, podrobné prectéte tento navod !

Obsah
Y =TT o 1= o L= PR 2
1.1 UGI @ POUZILH VITODKU ..o s 2
1.2 POKYNY PrO DBZPECNOSE......cocviviiiciiicie ettt ettt bbbttt b s bbb bt es s bbbt b en st bbbt n s 2
1.3 Pokyny pro zaSKOoIENTi ODSIUNY .........c.cuiiiiiiiricic s 2
1.4 Upozornéni pro DEZPEENE POUZIVANI.........ccveiiieririiiieii ettt et b bbb bbb bbb s s bbb bnans 3
1.5 POOMINKY ZAIUKY ..ottt ettt bbbt bbbt bbb bbb s ettt b et s s et et e bbb n s 3
1.6 SEIVIS ZANUCNT @ POZATUCNT .....ovuiveiiisciiieie s 3
1.7 PrOVOZNT POUMINKY ....cviviiicicieicisi ittt ettt b bbbt b bbbttt b bt e bbb b s s sttt bbn s 4
1L8 POPIS 1ottt 6
1.9 TECHNICKE UAAJE . vvvevvieeictctee ettt b bbbttt bbbt b bt e e bbbt b s s bbbt b n s 7
1.10 Dodavani, vybaleni @ SKIAQOVANI...........cccoviviiiieiiesice e 9
1.11 ZhodnOCENT VYTODKU @ ODIU ......vuvvuveiiiiieiiiieiei i 9
2. MONtAZ a demONtAZ SEIVOPONONU ...uuuuii i e e e e et e e e e e e e e e e et e e e e e e e e eeesaaaanns 10
2.1 MONEAZ.....ooececes e bbbt b e 10
2.2 DEBIMONIAZ ...ttt 13
T ST 40 AV 1 o | 14
3.1 SEfiZENT SIHOVE JBANOLKY ...vviiicictciee bbb bbb bbb bbb b et bt ettt bn s e 14
3.2 Sefizeni polohovych SPINACH (OBF.5)........vuiiiirieiriiieii e 14
3.3 Sefizeni 0dpOrOVEND VYSIACE ......cccviiiccicicc ettt bbbt bbbt bbb n st bee 15
3.4 Sefizeni elektronického polohového vysilace (EPV) - odporoveho vysilage s pfevodnikem PTK 1 ........ccocvvvivininnns 15
I ® ] o 1 (1] g T= W= WU [0 [ 74 o I- WO 17
A1 OBSIUNG..... iR b bR ARttt nne 17
4.2 Udrzba — r0zSah @ PravideINOSt...............veeerverrieisiees e sesesessesss st et ss st 17
SISy aF= T g I F= T = To [ Tod o I 1110 NS 18
(ST =1 (o] ) V25PN 19
6.1 SCREMALA ZAPOJENI.....vevriiireiiiiieiete bbb bbb 19
6.2 Rozmérové nacrtky a mechanické PRIPOJENI........ccvvcceieiici et bbbt bne 20
6.3 Z&znam 0 ZArunim SEIVISNIM ZASANU.........cccueviieiicicicce e 24
6.4 Z&znam 0 POZArUCNIM SEIVISNIM ZASANU........ueviveireiiieieieieiei bbb 25
6.5  ODChOUNT ZASIOUPENT .....vviiectcictete sttt bbb bbb bbb bbbt s s bbbt as s s 26

Vydani: 02/2025
Pravo na zménu vyhrazeno! Ev. ¢islo dokumentu: 74 1003 04




2 ST MINI

1. VSeobecné
1.1 Uégel a pouziti vyrobku

Elektrické servopohony (dale ES) pfimocaré typu ST MINI jsou vysokovykonné
elektromechanické vyrobky, konstruované pro pfimou montadZ na ovladané zafizeni (regulaéni organy
- armatury, ap.). Typ ST MINI je urCen pro dalkové ovladani uzaviracich organd a ve spojeni
s externim regulatorem pro automatickou regulaci regula¢nich organt v obou smérech jejich pohybu.
Mohou byt vybavené prostfedky méfeni a Fizeni technologickych procesu, u kterych je nositelem
informace na jejich vystupu unifikovany analogovy stejnosmérny proudovy signal. Mohou se pouzivat
v topenérskych, energetickych, plynarenskych, klimatizacnich a jinych technologickych zafizenich, pro
které jsou svymi uzitkovymi vlastnostmi vhodné. Na ovladané zafizeni se pfipojuji pomoci pfiruby,
resp. prostrednictvim sloupkd a pfirub.

Poznamka:
Je zakazané pouzivat ES jako zdvihaci zafizeni !
Moznost spinani ES prostfednictvim polovodicovych prvkd / spinaéd konzultuje s vyrobcem
servopohonu

1.2 Pokyny pro bezpeénost

Charakteristika vyrobku z hlediska miry ohroZeni

ES typu ST MINI na zakladé charakteristiky uvedené v ¢asti ,Provozni podminky“ a z hlediska
miry ohroZeni je vyhrazené technické zafizeni s vysokou mirou ohroZeni, pfitom se jedn& o elektrické
zafizeni skupiny A (viz. Vyhlaska ¢&. 508/2009 Z. z. MPSVR SR, 82 a P¥iloha €. 1, Ill. ¢ast, odst. A —
plati pro Gzemi SR). ES jsou ve smyslu smérnice LVD 2014/35/EU, pfislu§ného nafizeni viady CR
118/2016 anormy EN 61010-1+Al, v edici ve smyslu platného certifikatu, urené pro instala¢ni
kategorii (kategorii pfepéti) Il, stupen znecisténi 2.

Vyrobek spliiuje zakladni bezpe&nostni pozadavky podle CSN EN 60204-1 a je ve schod& s CSN EN
55011/A1 v platné edici.

servopohon v prostorech z hlediska Urazu elektrickym proudem Zivotné nebezpecénych

2 Poznamka: Zarazeni mezi elektrické zarfizeni skupiny A vyplyvA z moznosti umistit
(prostredi mokré — moznost pdsobeni strikajici vody).

Vliv vyrobku na okoli

Elektromagneticka kompatibilita (EMC): vyrobek odpovida poZadavkim smérnic Evropského
parlamentu Rady Evropy a Rady Evropy o aproximaci pravnich predpist ¢lenskych statu, tykajicich se
elektromagnetické kompatibility 2014/30/EU, nafizeni viady CR 117/2016 a pozadavkdm norem EN
IEC 61000-6-4, EN IEC 61000-6-2, EN IEC 61000-3-2+A1 a EN 61000-3-3 + A1+A2, v edici ve
smyslu platného certifikatu.

Vibrace vyvolané vyrobkem: vliv vyrobku z hlediska vyvolavani vibraci je zanedbatelny.

Hluk vytvareny vyrobkem: hladina hluku A v misté obsluhy max. 62 dB (A).

1.3 Pokyny pro zaSkoleni obsluhy

PoZadavky na odbornou zpuisobilost osob vykonévajicich montaz, obsluhu a udrzbu

poZzadavk( dané zemé, v zavislosti na pozadovaném misté a pouZziti.
Obsluhu mohou vykonavat pracovnici odborné zpusobili a zaSkoleni vyrobnim zavodem, resp.
smluvnim servisnim stfediskem.

c Elektrické pfipojeni servopohonu muZe provadét pouze osoba ve smyslu legislativnich
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1.4 Upozornéni pro bezpeéné pouzivani

1. Vyrobky jsou uréené pro praci v prostiedi tvofeném plyny, parami a milhou,

A hoflavym a vodivym prachem s rozsahem teplot -25 °C az + 55°C; s rozsahem tlaku
0,8 az 1,1 bar.

2. Pokud je servopohon umistény na zafizeni, které reguluje médium s vySsi teplotou
nez + 55°C, zabezpeéte zafizeni dodate¢nou konstrukci tak, aby byla zachovana teplota okoli
max. + 55°C a aby se teplota nepfenasela pres pfipojovaci komponenty!

3. Zaslepky vyvodek jsou uréeny jen pro obdobi prepravy a skladovani, t.j. pro obdobi do zabudovani
servopohonu do provozu s nebezpecim vybuchu, kdy musi byt nahrazené pfipojovacimi kabely!

4. V pripadé nevyuziti nékteré vyvodky pro vyvedeni kabelu, musi byt tato nahrazena certifikovanou
Ex vyvodkovou zaslepovaci zatkou.

5. Teplota v misté vstupu kabell do servopohonu mize dosahnout pfi provozu max. 90°C. Pfi navrhu
pfipojovacich kabel(l do servopohonu je proto nutné uvazovat i s touto teplotou.

Jisténi vyrobku

ES ST MINI nema vlastni ochranu proti zkratu, proto do pfivodu napajeciho napéti musi byt
zafazeno vhodné jistici zafizeni ( jisti€ resp. pojistka ), které slouzi zaroven také jako hlavni vypinac.
Druh zafizeni z hlediska pFApojeni : Zafizeni je uréené pro trvalé pfipojeni.

1.5 Podminky zaruky

Konkrétni podminky zaruky obsahuje kupni smlouva.

Zarucni doba je podminéna montazi pracovnikem znalym podle 8§ 5, vyhlasky 50/1978 Sb.,
a zaSkolenym vyrobni firmou, resp. montazi smluvnim servisnim stfediskem..

Dodavatel zodpovida za kompletnost dodavky a zaruCuje vlastnosti vyrobku, které stanovuji
technické podminky (TP) anebo vlastnosti dohodnuté v kupni smlouvé.

Dodavatel nezodpovida za zhorSené vlastnosti vyrobku, které zplUsobil odbératel pfi skladovani,
neodbornou montédzi anebo nespravnym provozovanim.

1.6 Servis zaruéni a pozaruéni

Zaruéni servis je vykonavany servisnim stfediskem vyrobniho zavodu, resp. nékterym
smluvnim servisnim stfediskem na zakladé pisemné reklamace.

PFi reklamaci se doporucuje pfedloZit:
kopii resp. opis potvrzeni 0 montazi a instalaci
zakladni udaje z typového Stitku (typové a vyrobni ¢islo)
popis reklamované chyby (dobu nasazeni, okolni podminky (teplota, vlhkost, ...)), rezim
provozu véetné &etnosti spinani, druh vypinani (polohové anebo silové), nastavena vypinaci
sila).

Doporucujeme, aby pozaruéni servis byl vykonavany servisnim stfediskem vyrobniho zavodu,
resp. nékterym smluvnim servisnim stfediskem.
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1.6.1 Zivotnost servopohont:

Zivotnost ES je minimalné 6 roka.

Servopohony pouZité na uzaviraci rezim (uzaviraci armatury) vyhovuji poZzadavkiim na minimalné
15 000 pracovnich cykld (cyklus Z - O —Z pro linearni servopohony).

Servopohony pouzité na regulacni provoz (regula¢ni armatury) vyhovuji nize uvedenym podétam
provoznich hodin, pfi celkovém poctu 1 milion sepnuti:

Cetnost spinani

max. 1 200 [h"] |1 000 [h] 500 [hY] 250 [h] 125 [hY]
Minimalni o¢ekavana Zivotnost-pocet provoznich hodin

850 | 1000 2 000 | 4 000 |8 000

Doba Cistého chodu je min. 200 hodin, maximalné 2 000 hodin.
Zivotnost v provoznich hodinach zavisi od zatiZzeni a ¢etnosti spinani.

Poznamka: Velka ¢etnost spinani nezajistuje lepsi regulaci, proto nastaveni parametrd regulace volte
jen s nevyhnutelné nutnou ¢etnosti, potfebnou pro dany proces.

1.7 Provozni podminky
1.7.1 Umisténi vyrobkd a pracovni poloha

Zabudovani a provoz servopohonu je mozny na krytych mistech pramyslovych objektl bez
regulace teploty, vlhkosti a s ochranou proti pfimému vystaveni klimatickym vlivdm (napf.
pfimému slune¢nimu zéafeni).

Servopohony musi byt umisténé tak, aby byl pfistup ke krytu ovladaci skfing, do ovladaci skfinég,
k vyvodkam .

Zabudovani a provoz servopohonu je mozny v libovolné poloze. Obvyklou je poloha se svislou
polohou osy vystupni ¢asti a s ovladanim nahofre.

Upozornéni:
PFi umisténi na volném prostranstvi musi byt ES opatfeny lehkym zastfeSenim proti pfimému
pusobeni atmosférickych vlivu.

1.7.2 Pracovni prostredi

V smyslu normy CSN EN 60721-2-1 v platné edici jsou elektrické servopohony dodavany v nize
uvedenych provedenich:

1) Provedeni, mirné“- pro typ klimatu mirny

2) Provedeni ,tropické suché a suché" - pro typ klimatu tropicky suchy a suchy

Pracovni prostfedi (ve smyslu €SN 33 2000-1 a €SN 33 2000-5-51 v platné edici)

ES musi odolavat vnéjSim vplyvam a spolehlivé pracovat:
v podminkach venkovnich prostiedi ozna€enych jako :

mirné az horké suché s teplotami -25°C @z +55°C ......coiiiiiiiiiii i eeeans AA T*
s relativni vihkosti 10-100%, véetné kondensace s max. obsahem 0,028 kg vody v 1 kg suchého
vzduchu pfi teploté 27°C, s teplotami -25°C aZ +55°C .....cooiiiieiiiieeeeeeeeee AB 7*
s nadmorskou vyskou do 2 000 m, s rozsahem barometrického tlaku 86 az 108 kPa ............ AC 1*
s mélkym ponofenim — (VYrobek V Kyl IP X7).....coooviiiiiii e AD 7*

s ponofenim - (VWrobek V KIyti IPX8).....c...uiiiiiiiiieiiiiiiiiiiee ettt AD 8*



ST MINI 5

se silnou prasnosti - s moznosti pasobeni nehoflavého, nevodivého a nevybusného prachu;
stfedni vrstva prachu; spad prachu vétsi neZ 350 ale nejvic 1000 mg/m? za den (vyrobek v kryti

=N IR AE 6*
s atmosferickym vyskytem korozivnich a znecistujicich latek (se silnym stupném korozni agresivity
atmosfeéry); pfitomnost korozivnich znecistujicich latek je vyznamna ............ccccccveeeeniiiinnee. AF 2%

s moznosti pusobeni stfedniho mechanického namahani:
stfednich sinusovych vibraci s frekvenci vrozsahu 10 az 150 Hz, s amplitudou posuvu
0,15 mm pro f<fp a s amplitudou zrychleni 19,6 m/s2 pro f>fp;(pfechodova frekvence fp je 57

VA G2 o ) RSP AH 2*

stifednich razd, otfFeSU @ CRVENT .......oooeeee AG 2*
s vaznym nebezpe€im rdstu rostlin @ pliSNi..........oooiiiiiiiii e AK 2*
s vaznym nebezpec¢im vyskytu zivocichud (hmyzu, ptdkd, malych Zivo€ichd) .............cccuveeee. AL 2*
se Skodlivymi ucinky zafeni:

unikajicich bludnych proudu............ccoooo i AM 2-2*

s intenzitou magnetického pole (stejnosmérného a stfidavého pole sitové frekvence)

do 400 A.mstfedniho sluneéniho zafeni s intenzitou > 500 a £ 700 W/m? ...........ccveue.... AN 2*
stfednich seizmickych U&inkd se zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal ...........ccovvveeeeeeeeerieiiiiinnnn. AP 3*
s neprimym ohrozenim boufkovou GINNOSE.............couiiiiiiiiie e AQ 2*
s rychlym pohybem vzduchu a velkK€ho VELIU...........c..uviieiiiiiiii e AR 3, AS 3*
se schopnostmi osob odborné zpusobilych:

osob znalych ve smyslu §5, Vyhl.&. 50/1978 Sb. (plati pro CR) ......ccccevveeveevernnn. BA 4, BA 5*
s ¢astym dotykem osob s potencidlem zemé (osoby se ¢asto dotykaji vodivych €asti, anebo stoji
[F= RV oTe [1Y7=T0 T oo o |4 F= To =) TR BC 3*

* Oznadeni v smyslu CSN 33 2000-1 a CSN 33 2000-5-51.

1.7.3 Napajeni a rezim provozu

Napéjeci napéti :

LS S] 2 0] 1 10] o SR 230V AC £10%, resp. 24 V AC £10%
[0 1V, F= T = o [T 230 V AC £10%, resp. 24 V AC +10%
OAPOIOVY VYSTIAC ... e e e e e e s e e e e e e e e e arba e eeeeeeeeend v PxR V AC/DC
Napajeci napéti pro 2- vodiCOVE ZapOjENT.......uuiiiie e 15az30Vv DC
Napajeci napéti pro 3- VOdiCOVE ZaPOJENT......uuuuiiii i 24 V DC +20%
Frekvence Nnapajecino NAPELT ........ooiiiiiiiiiiie e 50/60** Hz +2%

** PFi frekvenci 60Hz se rychlost prestaveni zvysi 1,2 krat.

RezZim provozu:

ES ST Mini je uréeny pro dalkové ovladani:
s kratkodobym chodem S2-10 min.
s preruSovanym chodem S4-25%, 6 az 90 cykld/hod.

ES ST Mini s externim regulatorem je uréeny pro automatickou regulaci
s preruSovanym chodem S4-25%, 90 az 1200 cykli/hod.

Poznamka:
ST MINI s externim reguladtorem je moZné pouZit pro automatickou regulaci s tim, Ze max. zatéZovaci sila
je 0,8 ndsobkem max. zatéZovaci sily ST MINI s dalkovym ovladanim.



6 ST MINI

1.8 Popis

Hnaci ¢asti servopohonu (obr.1) je elektromotor (1), ktery je napéjeny a ovladany pres dva
silové spinace (2). Silové spinace jsou spinané palcem (5). Polohové spinace (3) jsou spinané
pohybem vacek (4) . V pfipadé vypadku elektrické energie, anebo poskozeni spinacl se maze ES
ovladat ru¢né. Servopohon je ovladany pfivedenim napéti na pfislusné svorky servopohonu. PFi
pfivedeni napéti na svorky 1 a 12 u dvojsilového vyhotoveni (silové spinate S1 a S2), resp.1a 20 v
pfipadé jednosilového vyhotoveni (polohovy spina¢ S3 a silovy spina¢ S2), vystupni ¢ast
servopohonu vykonava primocary pohyb ve sméru "otvira". Pohyb ve sméru "zavira" se dosahne
pfivedenim napéti na svorky 1 a 16 resp. 1 a 24 podle konkrétniho schéma zapojeni. Podle druhu
objednavky se mize v ovladaci ¢asti nachazet i odporovy vysila€ polohy (6), ktery slouzi jako zpétna
vazba, anebo jako dalkovy vysila¢ polohy. Dalkovy vysila¢ polohy s unifikovanym vystupnim signalem
je slozeny z odporového vysilace (6) a desky s elektronikou (11). Oto€ny pohyb vysilace je odvozen
od vystupniho ozubeného hiebene pfes systém ozubenych kol (7).

Obr. 1
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1.9 Technické udaje
1.9.1 Zakladnitechnické udaje

Zakladni technické udaje ES:
vypinaci sila [N], rychlost pfestaveni [mm/min], pracovni zdvih [mm] a parametry elektromotoru jsou
uvedené v tabulce €. 1.

Tabulka €. 1. Zakladni technické Udaje

° F;rg(g[;dr;/]i]h g Elektromotorl)
30 Rychlost. : Max. zatez. | VYPinaci | o
= prf:(t)&;;;;m bez | o \ysi- sila +1SE)”?>/O] E Napaj. Jm. | Jmen. | Jmen. | Kap.
s - Yggg lagem - T | Mmotoru vykon | otag. proud | kond.
jmen.nap.
[mm/min] | [mm] [mm] [N] [N] [ka] V110% | [W] | [1/min] [A] [WF/V]
1 2 3 4 6 7 8 |9 10 11 12 13 14
220 250
440 480
5 630 700
830 920
1000 1100
220 250
440 480
7,5 630 700
830 920
1000 1100
N 220 250
% 6:7:8: 440 480 o
5 10 10: 630 700 2
5 16, | 125 | 83 920|158 feap. |275 | ars | 004 |027
< 25 %g; 1000 1100 | (2] sy | (0,40) | (25)
= e 220 250 o
S 440 480
B 15 630 700
830 920
1000 1100
220 250
440 480
30 630 700
830 920
1000 1100
220 250
40 440 480
630 700

1) Spi naci prvky pro rdzny charakter zatéze (tedy i pro ES) uréuje norma CSN EN 60 947-4-1.

DalSi technické udaje:
Kryti SEBrVOPORNONU:..ccoiiiiiiieiiec e IP 67, IP 68 (CSN EN 60 529)
Podle definice pro elektrické servopohony, kryti IP 68 vyhovuje nasledujicim poZzadavkim:
- vySka sloupce vody: max. 10 m
- doba nepretrzitého ponofeni ve vodé: max. 96 hodin.
Mechanick& odolnost:
sinusové vibrace s frekvenci v rozsahu 10 az 150 Hz
s amplitudou posuvu 0,075 mm pro f < f,
s amplitudou zrychleni 9,8 m/s” pro f > f,
(pFechodova frekvence f, musi byt v rozsahu 57 az 62 Hz)
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(oT0 (o] a o 1S A o =T [=] o o TP 300 padl se zrychlenim 5 m.s™
SEIZMICKA OUOINOSE ....evvviiiieeii i 6 stuprid Richterovy stupnice
SAMOSVOINOSE: ittt zarucena v rozsahu 0% az 100% jmenovité sily
Vysilace:
Odporovy vysilaé
Hodnota odporu - jednoduchy BL...........cooiiiiiii 100; 2 000 W
ZIVOINOSE VYSTIABE ..ottt ettt e e e ettt e e e e see e e eeeeeeeee e 1.10° cykli
ZAtiZILEINOST ...ee e 0,5 W pfi 40 °C; (0 W/125 °C)
Maximalni Proudove ZatiZENT ..........oooiiiiiiiii i e e eeaaraees max. 35 mA
Maximalni NAPAJECT NAPELI.......ccveieeiiiiiiie e v PxRV DC/AC
Odchylka linearity odporoveho vysilace poIoNY ... +2 [%]"
Hysteréze odporového vysilage polony .............eeviiiiiiiiiiii e max. 1,5 [%]”
Hodnoty odporu v koncovych poloh&ch: ..., “O*....3 93%, “Z" .... E5%

Elektronicky polohovy vysilaé (EPV) - pfevodnik R/l (B3)
a) 2-vodi¢ové zapojeni resp. 3 —vodi€ové zapojeni (bez zabudovaného zdroje)

Vystupni signal pro 2-vodi€oVE ZapOJENT .....cccieeeiiiiiiiiiiie e 4 +20 mA (DC)
Vystupni signal pro 3-vodi€OVE ZaPOJENT ......eeieeiiiiiiiiiiec e 0 +5mA (DC)
............................................................................................................................. 0 +20 mA (DC)
............................................................................................................................. 4 +20 mA (DC)
............................................................................................................................... 0+10V (DC)
Napéjeci napéti pro 2-vodiCOVE ZapOJENT .......uvviiiiiieiiiiiiiiiiiii e 15az 30V DC
Napéjeci napéti pro 3-vodiCOVE ZaPOJENT .......uvveiiiiieeiiiiiiiiiiiie e 24V DC+20%
ZatéZovaci odpor pro 2-vodi€. Pfevodnik 4 —20 MA .......cccccoevviiivvinennenn. max. RL=(Un-9V)/0,02A WM
............................................................................................................. (Un - napajeci napéti [V])
ZatéZzovaci odpor pro 3-vodi€. Pfevodnik 0-5 MA ... max. 3kW
Zatézovaci odpor pro 3-vodi¢. Pfevodnik 0-20mA, 4-20MA .......covvviviiiiieeiiiieieeeieeeeeeeeenen max. 750 W
Zatézovaci odpor pro 3-vodi€. Pievodnik 0-10 V... min. 10 kW
Teplotni ZAVISIOST .....ovviiiii e max. 0,020 mA / 10°C
Hodnoty vystupniho signalu v koncovych poloh&ch: .."O".... 20 mA (5mA, resp. 10 V)(svorky 81,82)
................................................................................ "Z"..... 4 mA (0 mA, resp. 0 V)(svorky 81,82)
Tolerance hodnoty vystupniho signalu elektronického vysilage ..........ccooooeeiiiiiiiiieennnn. "Z" +0,2 mA
.................................................................................................................................. "O" 10,1 mA
Odchylka linearity elektronického vysilace PoIONY ...........ccooiiiiiiiiiiiiiiiiic e +2 [%]Y
Hysteréze elektronického vysilace polohy ..., max. 1,5 [%]”
D, jmenovité hodnoty vysilace vztahovana na vystupni hodnoty
Spinace:
napajeci napéti... 250 V(AC); 2 A; cosj =0,8,0,1 A -250V(DC), resp.: 24V (DC); 2 A; T=L/R=3ms
MIN. SPINACT NAPELT .eeeiiiiee i e e et e e e e e e e e e bbbt e e e e e e e e e bbb reeeeeaeeas 20V
MAX. SPINACT PrOUD ....eiiiiiieeii ittt e e ettt e e e e e s e bbbt e e e e e e e e s e b bbb e e e aeeeeessannnnnees 100 mA
PIEPINACT dODa ..., eeeeeeer b e e e aaaraaa max. 20 ms
740 ] F=To3 s 1o o | o To | (USSP 50 MW
RUGNT OVIAANT: ..evviiiiiiiiiii e trubkovym kli¢em ¢&.6 po rozpojeni pfevodu
Vale vystupni €asti: .....ccccvvveveeeeiiiiiiiiiin, max. 0,25mm (pfi 5 % zatiZzeni maximalni vypinaci silou)

Nastaveni koncovych poloh:
Polohovy spina¢ S3 resp.S4 je nastaveny na vyspecifikovany pracovni zdvih.

Koncové polohové spinace jsou nastavené s presnosti + 0,5mm ve vztahu k spodni poloze zdvihu.

Nastaveni silovych spina€t neni.
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1.9.2 Mechanické pfipojeni

sloupkové
pfirubové
Hlavni a pfipojovaci rozméry jsou uvedené v rozmérovych naértkach.

1.9.3 Elektrické pfipojeni
na svorkovnici (X):

max. 10 svorek s prifezem pripojovaciho vodi¢e max. 1,5 mm?
2 kabelové vyvodky — 1 x pramér kabelu 5 az 10 mm, 1x primér kabelu 4 az 7 mm

Ochrann& svorka: vnéj§i a vnitfni, jsou vzajemné propojené a oznacené znakem ochranného
uzemneéni.

Elektrické pfipojeni se vykonava podle schéma zapojeni.
Pozor!

Vyrobek je v kryti IP 67. Pro dostatecné zajisténi kryti je nutné ddsledné upevnéni vrchniho krytu,
jako i dodrzeni pruméru pfipojovacich kabeld a jejich ddsledného upevnéni v kabelovych vyvodkach.
Po zaplaveni vyrobku se doporucuje jeho vizualni kontrola p/i sejmutém vrchnim krytu. V pfipadé
vniknuti vody je potfebné vyrobek pred opétovnym spusténim do provozu v jeho vnit/i ¢asti osusit.

1.10 Dodavani, vybaleni a skladovani

Servopohony se dodavaji v obalech zaru€ujicich odolnost pfi pusobeni mechanickych a
teplotnich vlivii podle CSN EN 60 654.

Po obdrZeni servopohonu prekontrolujte, jestli nedoSlo béhem prepravy, resp. skladovani k jeho
posSkozeni. Zaroven porovnejte, jestli Udaje na Stitkdch souhlasi s pravodni dokumentaci a s kupni-
prodejni smlouvou (objednavkou). Pfipadné nesrovnalosti, poruchy a poSkozeni hlaste ihned
dodavateli.

Servopohony a jejich pfisluSenstvi, musi byt uskladnéné v suchych, dobfe vétranych krytych
prostorech, chranéné pred necistotami, prachem, pudni vlihkosti (umisténim do regalt anebo na
palety), chemickymi a cizimi zasahy, pfi teploté okolniho prostfedi od -10°C do +50°C a pfi relativni
vihkosti vzduchu max. 80 %.

Pozor!
A Je nepfipustné skladovat ES venku, anebo v prostorech nechranénych proti pfimému
pusobeni klimatickych vlivd!

1.11 Zhodnoceni vyrobku a obalu

Vyrobek byl vyrobeny z recyklovatelnych materiélt - kovovych (ocel, hlinik, mosaz, bronz, méd),
plastovych (PP, PA, PC) a vyrobkd z gumy.

Obal a vyrobek po skonceni jeho Zivotnosti je potfebné rozebrat, soucasti roztfidit podle druhu
pouZitého materidlu a dopravit je na mista, kde je mozZné pouZzité materidly recyklovat pfipadné
likvidovat.

Samotny vyrobek ani obal nejsou zdrojem znedistovani zivotniho prostfedi a neobsahuji
nebezpecny odpad.
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2. Montaz a demontaz servopohonu

Poznédmka:
Opétovné ovérte, jestli umisténi ES odpovida ¢asti "Provozni podminky". Pokud jsou podminky
nasazeni odliSné od doporucenych, je potfebna konzultace s vyrobcem.

Pred zacatkem montaze ES na armaturu:
- Znovu zkontrolujte, jestli nebyl ES béhem skladovani poSkozeny.
- Podle stitkovych Gdaju ovéfte soulad vyrobcem nastaveného pracovniho zdvihu a pfipojovacich
rozmérl servopohonu s parametry armatury .
V pfipadé nesouladu, vykonejte sefizeni podle ¢asti “Sefizeni".

2.1 Montéaz

ES je od vyrobce sefizeny na parametry podle typového Stitku, s pfipojovacimi rozméry podle
pfislusného rozmérového nacrtku a nastaveny do mezipolohy.

2.1.1 Mechanické pripojeni servopohonu k armature

Servopohony se mohou montovat a provozovat v libovolné poloze. PFi jiné nez vertikalni
poloze ES, musi byt sloupky umistény v poloze jeden nad druhym.
PFfi montazi je nutné uvazovat s prostorem pro demontaz vrchniho krytu a s moznosti sefizeni
prvku.

Upozornéni:
PFi prekroceni spodni polohy za polohu vyznacenou ukazatelem, bez pfipojené armatury dojde k mechanickému

rozpojeni Sroubu a matice servopohonu tj. k znefunkénéni servopohonu.



ST MINI 11

Mechanické pfipojeni ve sloupkovém vyhotoveni - obr. 3
Postup pfipojeni:
- zkontrolujte Stitky, jestli zdvih servopohonu a zdvih armatury jsou souhlasné,
armaturu (B) nastavte do polohy "zavieno" a servopohon (A) do mezipolohy, (poloha mezi
ukazateli polohy "O", "Z")
po sejmuti vrchniho krytu servopohonu uvolnéte matice (4) na sloupkéach (6),
stfidavym zplsobem naSroubujte sloupky (6) do pfiruby armatury (13),
matice sloupku (4) dotahnéte napevno,
odSroubovanim Sroubt spojky (7) rozeberte &asti spojky (3),
matici spojky (3) nasroubujte na hfidel armatury (10) souc¢asnym pfiblizovanim vystupniho hfidele
servopohonu ku hfideli armatury tak, aby byl dosahnuty pfipojovaci rozmér "L" podle rozmérového
nacrtu a typového ¢isla na Stitku servopohonu,
matici spojky (3) odSroubuijte o jednu ota¢ku a pojistéte matici (12),
utahnéte Srouby spojky (7).
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Mechanické pripojeni v pfirubovém vyhotoveni - obr. 4

Po

stup pfipojeni:

zkontrolujte Stitky, jestli zdvih servopohonu a zdvih armatury jsou souhlasné,

armaturu (B) nastavte do polohy "zavfeno" a servopohon (A) nastavte do mezipolohy,

servopohon (A) nasadte na armaturu (B),

odSroubujte Srouby spojky (3) a rozeberte ¢asti spojky,

matici spojky (3) naSroubujte na vystupni hfidel armatury (10) tak, aby pfiruba servopohonu (5)
dosedla na pfirubu armatury (13),

pfiruby spojte dotahnutim centralni matice (11), resp. Srouby v pfirubé servopohonu (podle
konkrétniho pfipojeni ES) ,

zkontrolujte pFipojovaci rozmér "L" mezi spojkou a pfirubou (13) v misté styku se sloupky podle
rozmérového nacrtu a typového ¢isla na Stitku servopohonu,

matici spojky (3) odSroubujte o jednu otacku vlevo a pojistéte matici (12), tim dosahnete predpéti,
které zaruci dosednuti sedla armatury.

utahnéte Srouby spojky (7).

A..... elektricky servopohon
3 matice spojky

4. matice sloupku
5. pfiruba servopohonu
6........ sloupek

B........ armatura

10....... hfidel armatury
11....... centralni matice
12....... pojistn4 matice
13....... pFiruba armatury

Obr.4
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2.1.2 Elektrické pripojeni k siti, resp. fidicimu systému

1. Ridte se pokyny é&asti ,PoZadavky na odbornou zpdsobilost ... !
2. PA polozZeni elektrického vedeni je potfebné dodrZovat predpisy pro instalaci silnoproudych

4. Pred uvedenim ES do provozu je potfebné pripojit vnit/i a vnéjSi zemnici svorku!

5. Privodni kabely musi byt upevnéné k pevné konstrukci nejdale 150 mm od vyvodek!

6. Vodic¢e vystupnich signald z prevodniku je potfebné vést oddélené od silovych vodicd, resp. pouzit
stinéné vodice.

zarizeni!
f! 3. Vodice k svorkovnici, resp. konektoru privadéjte Sroubovacimi vyvodkami!

Pripojeni na Fidici systém :
Rizeni ES je mozné prostfednictvim:- externiho polohového regulatoru

Servopohon je zapojeny podle schéma zapojeni, které je viepeno do vrchniho krytu. Elektrické
pfipojeni se vykonava pres ucpavkové vyvodky (9) na svorkovnici (10) (obr.1) s poctem svorek max.
10 s velikosti svorky 1,5 mm?® . Kvili rozb&hu elektromotoru je v servopohonu instalované sestava
kondenzatoru (8).
Pripojeni na Fidici systém :
Rizeni ES je mozné prostfednictvim: - externiho polohového regulatoru

Poznamky:
1. KES jsou dodavané ucpavkové vyvodky, které v pfipadé spravného nasazeni na privodni vedeni

zabezpecuji kryti aZ IP 68. Pro poZadované kryti je potfebné pouzit krouzky podle skute¢ného prameéru
kabelu.

2. Priupevriovani kabelu je potfebné prihlizet k pfipustnému poloméru ohybu, aby nedoslo k poSkozeni, resp.
nepripustné deformaci tésniciho elementu kabelové vyvodky. Privodni kabely musi byt upevnéné k pevné
konstrukci nejdale 150 mm od vyvodek.

3. Pro pfipojeni dalkovych vysila¢d doporucujeme pouZzit stinéné vodice.

4. Celni plochy krytu ovladaci éasti musi byt pfed opé&tovnym upevnénim &isté, natfené tukem bez kyselin
(napf. zfedénou vazelinou) a tésnéni neposkozené, pro zabranéni vzniku sparové koroze.

5. Reverzace ES je zaru¢ena, pokud ¢asovy interval mezi vypnutim a zapnutim napajeciho napéti pro opacny
smér pohybu vystupni ¢asti je minimalné 50 ms.

6. Zpozdéni po vypnuti, t.j. cas od reakce spinacd dokud je motor bez napéti, smi byt max. 20 ms.

7. Doporucujeme, aby odpovidajici ochrana sméru byla vypinana pfimo odpovidajicim polohovym, resp.
silovym spinacem.

Dbejte na pokyny vyrobcd armatur, jestli vypinani v koncovych polohach ma byt realizované
prostfednictvim polohovych, anebo silovych spinacd!

Po elektrickém pfipojeni se doporucéuje vykonat kontrolu funkce:

Servopohon zakrytujte a nastavte do mezipolohy. Spravny smér pohybu vystupu servopohonu
zkontrolujete tak, Ze stlagite tlaCitko "zavird" a sledujete tahlo, které se musi posouvat ze
servopohonu.

Vykonejte kontrolu zapojeni spinacl jednotek ovladani tak, Ze pfi chodu ES (pfi spravném
pfipojeni) do zvoleného sméru postupné spinejte kontakty prisluSnych spinaci stlacenim ovladacich
prvkd. PFi spravném pripojeni musi ES zastavit. Pokud je néktera z funkci nespravna, zkontrolujte
zapojeni spinacl podle schéma zapojeni.

A Dbejte na bezpeénostni predpisy !
2.2 Demontéaz

Pred demontéZi je potfebné odpojit elektrické napajeni ES!
Pripojovani a odpojovani nevykonavejte pod napétim!

Vypnéte ES od napajeni.
Pripojovaci vodi¢e odpojte od svorkovnic ES a kabel uvolnéte z vyvodek.
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Uvolnéte upevnovaci Srouby pfiruby a Srouby spojky ES a ES oddélte od armatury.
PFi odesilani do opravy ES ulozte do dostateéné pevného obalu, aby béhem prepravy nedoslo
k jeho poskozeni.

3. SefAzovani

Pozor! Podivejte se na kapitolu 1.2-1.4!
A Odpojte elektricky servopohon od elektrické sité!
DodrZujte bezpeénostni predpisy!

Elektrické servopohony se z vyrobniho zavodu dodavaji sefizené na parametry podle typového
Stitku.

Sefizovani se vykonava na mechanicky a elektricky pfipojeném servopohonu. Tato kapitola
popisuje sefizeni servopohonu na parametry vyspecifikované ve specifikacni tabulce v pfipadé, Ze
doSlo k rozladéni nékterého prvku servopohonu. Rozmisténi nastavovacich prvk{ ovladaci desky je
na obr.1.

3.1 Serizeni silové jednotky

Ve vyrobnim zavodé jsou vypinaci sily, jak pro smér "otvira" (silovy spina¢ S1), tak pro smér
"zavira" (silovy spina¢ S2), nastavené na vypinaci silu s toleranci +10%. Ciselné hodnoty jsou
uvedené ve specifikacni tabulce. Sefizovani a pfestavovani silové jednotky na jiné hodnoty osovych
sil neni mozné.

3.2 Sefizeni polohovych spinaéd (obr.5)

Polohové spinace se sefizuji nastavenim vacek, které je spinaji. Pootaceni vacky se vykonava
Sroubovakem vloZzenym do drazky vacky.

3.2.1 Sefizeni koncového spinace S3

PFi jednosilovém zapojeni servopohonu je elektromotor pfi pohybu servopohonu ve sméru
"otvira" napéajeny pres polohovy spina¢ S3. V pfipadé jeho rozladéni postupujeme nasledovné:
Servopohon s ovladanym zafizenim se prestavi do Zadané krajni polohy "otevieno".
Vacka spinajici spina¢ S3 se nataci ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek az pfepne spina¢ S3.

3.2.2 SefFizeni koncového spinaée S4

Pokud je ES vybaveny koncovym spinacem S4 pro polohu "zavira", v pfipadé jeho rozladéni

postupujeme nasledovné:

- Servopohon s  ovladanym
zafizenim se prestavi do
Zadané krajni polohy "zavieno".
Vacka spinajici spina¢ S4 se
nataci proti sméru pohybu
hodinovych ruciek az prepne

spinac S4.
S3 — polohovy spina¢ "otevieno"
S4 — polohovy spina¢ "zavieno"

Obr.5
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3.3 Sefizeni odporového vysilace

V ES ST je odporovy vysila€ pouzity ve funkci dalkového ukazatele polohy

Pred sefizovanim odporového vysilace musi byt sefizené spinace polohy.

Odporovy vysila¢ neni potfebné samostatné sefizovat, protoZze se samocinné sefidi pfestavenim
servopohonu do obou krajnich poloh na specifikovany zdvih podle Stitku. Vysila¢ neni mozné prestavit
na jiny pracovni zdvih, nez je uvedeno na typovém Stitku.

Poznamky:

1. PA prestaveni servopohonu na jiny pracovni zdvih by hodnoty odporu vysilace v krajnich polohéch
servopohonu neodpovidaly hodnotam uvedenym na typovém Stitku .

2. Vpripadé, Ze se ES nevyuZiva v celém rozsahu zdvihu uvedeného na typovém Stitku, hodnota odporu
v krajni poloze ,otevieno” se Umérné snizi.

3.4 Sefizeni elektronického polohového vysilaée (EPV) - odporového vysilace
s prevodnikem PTK 1

3.4.1 EPV -2-vodi¢ové vyhotoveni (Obr. 6)

Odporovy vysila¢ s prevodnikem PTK1 je zvyrobniho zavodu nastaveny tak, ze vystupni
proudovy signal méfeny na svorkach 81-82 ma hodnotu:
poloze “otevieno” ............... 20 mA
v poloze “zavieno® .............. 4 mA
V pfipadé potifeby opétovného sefizeni prevodniku
postupujeme takto:

ES prestavte do polohy ,zavieno" a vypnéte GAI N /
napajeni prevodniku. \

Sefidte odporovy vysilaé podle predchazejici
kapitoly stim, Ze hodnotu odporu méfte na
svorkach X-Y (obr. 6). Pouzity je odporovy vysila¢
s ohmickou hodnotou 100 W.

Zapnéte napajeni prevodniku.

Otacenim nastavovaciho trimru ZERO nastavte
hodnotu vystupniho proudového signalu méfeného X (71
na svorkach 81-82 na hodnotu 4mA. (71)
ES pfestavte do polohy ,otevieno*. 81 Y (73)
Otacenim nastavovaciho trimru GAIN  nastavte 82
hodnotu vystupniho proudového signalu méfeného

na svorkach 81-82 na hodnotu 20maA.

Zkontrolujte vystupni signél z pfevodniku v obou

krajnich polohach a v pfipadé potfeby postup zopakuijte.

ZERC

Obr. 6

Poznamka:
Hodnotu vystupniho signalu 4-20mA je mozné nastavit pfi hodnoté 75 aZz 100% jmenovitého zdvihu uvedeného
na typovém Stitku servopohonu. PA hodnoté méné nez 75% se hodnota 20mA Umérné snizuje.
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3.4.2 EPV - 3-vodi¢oveé vyhotoveni (Obr. 7)

Odporovy vysila¢ s pfevodnikem je z vyrobniho zavodu nastaveny tak, Ze vystupni proudovy signal
méfeny na svorkach 81-82 se zdrojem) ma hodnotu:

v poloze "otevieno® ........ 20 mA resp. 5 mA resp. 10 V

v poloze "zavieno“ ......... 0 mA resp.4 mAresp. 0V
podle vyspecifikovaného vyhotoveni pfevodniku .

V pfipadé potieby opétovného sefizeni

prevodnlku postupuite takto: ZERC GAIN
ES pfestavte do polohy ,zavieno“ a
vypnéte napdjeni prevodniku.
Sefidte  odporovy vysilaé podle
pfedchézejici kapitoly stim, Ze
hodnotu odporu méfte na svorkach
X-Y (obr. 7). Pouzity je odporovy
vysila¢ s ohmickou hodnotou 2000 W

resp. 100W.

Zapnéte napajeni prevodniku. 78 (+24V)

Otacenim nastavovaciho trimru ZERO 81 (OUT)

nastavte hodnotu vystupniho 82 (G\D)

proudového signalu meéfeného na

svorkach 81-82 na hodnotu OmA resp.

4mA.

ES prestavte do polohy ,otevieno®. Fig.7

Otacenim nastavovaciho trimru GAIN

nastavte hodnotu vystupniho proudového signalu méreného na svorkach 81-82 na hodnotu 20mA
resp. SmA.

Zkontrolujte vystupni signal z pfevodniku v obou krajnich polohach a v pfipadé potfeby postup
zopakuijte.

Poznamka:

Hodnotu vystupniho signalu (0 -20mA ,4 -20mA resp. 0 -5mA podle specifikace) je mozné nastavit pi hodnoté
85 az 100% zdvihu, uvedeného na typovém Stitku ES. PA hodnoté méné nez 85% se hodnota vystupniho
signalu tmérné snizuje.
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4. Obsluha a udrzba
4.1 Obsluha

Ve vSeobecnosti prfedpokladame, Ze obsluhu ES bude vykonavat kvalifikovany pracovnik
ve smyslu pozadavku kap. 1!

Po uvedeni ES do provozu je potfebné ovérit, jestli pAi manipulaci nedoSlo k poskozeni
povrchovych Uprav - tyto je potfebné odstranit v zajmu zabranéni poskozeni korozi!

ES vyZaduje jen nepatrnou obsluhu. Pfedpokladem pro spolehlivy provoz je spravné uvedeni do
provozu.

Obsluha téchto ES vyplyva z podminek
provozu a zpravidla spociva ve zpracovavani
informaci pro  néasledné  zabezpeceni
pozadované funkce.

Obsluha musi dbat na vykonéni
predepsané udrzby a aby ES byl béhem
provozu chranény pred Skodlivymi G&inky
okoli, které pfesahuji ramec pfipustnych vlivd.

Ruéni ovladani

V pripadé potfeby pouziti ruéniho
ovladani obr.8 (sefizovéni, kontrola funkce,
vypadek a pod.) postupujte  podle
nasledujicich pokynu:

Vypnéte napéajeci napéti.

SloZte vrchni kryt (12).

Stisknéte tlacitko ruéniho rozpojeni(14)
a drzte.

Zasunte trubkovy kli¢ ¢&.6 (soucéast
dodavky) na hfidel ruéniho ovladani (13)
apri stalém drzeni tlagitka rucniho
ovladani otacejte klickou proti sméru
hodinovych ruc€iCek. Armatura se prestavi
do polohy otevieno. Po prestaveni
armatury do zvolené polohy pustte tlacitko Obr.8
rozpojeni prevodu, které se po uvolnéni

pfestavi do polohy motoricky provoz, tim

dojde ke spojeni prevodu®.

Vyberte kli¢ a nasadte krytku.

YV pripadé, ze po vraceni tlagitka rozpojeni pfevodu do polohy motoricky provoz nedojde k spojeni
prevodu, je potfebné pootocit klickou, aby se ozubena kola dostala do zabéru.

4.2 Udrzba - rozsah a pravidelnost

Pfi prohlidkach a udrzbé je potfebné dotahnout vS8echny Srouby a matice, které maji vliv na
tésnost a kryti. Stejné jednou za rok je nutné prekontrolovat a v pfipadé potfeby utahnout upevriovaci
Srouby vodi€u svorek a zajisSténi nasuvnych spoja s vodici.

Intervaly mezi dvéma preventivnimi prohlidkami jsou &tyfi roky.

Vymeénu tésnéni krytu je potfebné provést v pfipadé poSkozeni nebo po uplynuti doby 6 rok( doby
pouzivani.

Plastické mazivo v dodavanych servopohonech je ur€eno pro celou dobu Zivotnosti vyrobku.
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Po dobu provozu ES neni potfeba mazivo ménit.

Mazaci prostfedky — prevody - HF 401/0, resp. GLEITMO 585 K
- pfimocary adaptér — HP 520M (GLEIT- n).

A Mazani vietena armatury se vykonava nezavisle na udrzbé ES!

Kazdych 6 mésict doporuéujeme vykonat kontrolni chod v ramci nastaveného pracovniho zdvihu
na ovéreni spolehlivé funkce, se zpétnym nastavenim plvodni polohy.
Pokud neni v reviznich pfedpisech stanoveno jinak, provedte prohlidku ES jednou za 4 roky,
pficemz zkontrolujte utaZzeni vSech pfipojovacich a zemnicich Sroubd, pro zamezeni
pfechodovych odporu.
Po 6 mésicich a potom raz ro¢né doporu¢ujeme proveéfit pevnost utahnuti upevriovacich Sroubt
mezi ES a armaturou (Srouby utahovat kfizovym zpusobem).
- Pri elektrickém pfipajeni a odpajeni ES prekontrolujte tésnici krouzky kabelovych
vyvodek — poSkozené a zestarnuté tésnéni nahradte originalnimi krouzky!
Z i S Udrzujte ES v &istoté a dbejte na odstranéni nedistot a prachu. Cisténi provadsijte
pravidelné, podle provoznich moZnosti a poZadavek.

5. Seznam nahradnich dilg
Tabulka ¢. 3 Nahradni dily

Nazev dilu Obj. €islo Pozice Obrazek
Elektromotor; 2,75 W; 230 V 63 592 382 1 1
Odporovy vysila¢ dratovy RP19; 1x100 64 051 812 6 1
Odporovy vysila¢ dratovy RP19; 1x2000 64 051 827 6 1
CHERRY DB 6G A1BA 64 051 447 2 1
CHERRY DB 6G Al1LB 64 051 466 3 1
Upozornéni:

Dodéavkou nahradnich dilt vyrobce nezodpovida za Skody zplsobené jejich demontézi a montazi.
Instalaci, vyménu nahradnich dilil musi vykonavat opravnény, kvalifikovany personal.
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6. PFilohy
6.1 Schémata zapojeni
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Legenda:

Z20....... Schéma zapojeni elektromotoru se silovymi spinaci a polohovym spinacem
Z21, Z307b.... Schéma zapojeni pfidavnych polohovych spinacu
Z22....... Schéma zapojeni dalkového vysila¢e polohy - odporového, jednoduchého
Z23....... Schéma zapojeni elektronického polohového vysilace - 2-vodi¢ bez zdroje
Z287,2287d....Schéma zapojeni elektromotoru se silovymi a polohovymi spinadi
Z306......Schéma zapojeni polohového spinace s vyvedenym rozpinacim kontaktem
Z307.....Schéma zapojeni polohového spinace s vyvedenym spinacim kontaktem
Z257.....Schéma zapojeni elektronického polohového vysilage - 3-vodi¢ bez zdroje

Poznamky:

dalkovy vysila¢ polohy - odporovy,
jednoduchy
elektronicky polohovy vysila¢
kondenzator
vystupni proudovy signal
elektromotor

srazeci odpor

S4

zatéZovaci odpor

silovy spinac "otevieno"
silovy spina¢ "zavieno"
polohovy spinac¢ "otevieno"
polohovy spina¢ "zavieno"

X, X1, X2..svorkovnice

1. Schéma zapojeni je potfebné uvést v objednavce. Zapojeni je limitované maximalnim poctem svorek 10.
2. Ve vyhotoveni ES s napajecim napétim 24 V AC neni potfebné pfipojit zemnici vodi¢
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6.2 Rozmérové nacértky a mechanické pripojeni
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6.3 Zaznam o zaruénim servisnim zasahu

Servisni stfedisko:

Datum opravy: Zaruéni oprava ¢.:

UZivatel servopohonu: Reklamaci uplatnil:

Typové ¢€islo servopohonu: Vyrobni éislo servopohonu:
Reklamovana chyba na vyrobku: Zjisténa chyba na vyrobku:

Pouzité nahradni dily:

Poznamky:

Vystavil dne: Podpis:
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6.4 Zaznam o pozaruénim servisnim zasahu

Servisni stfedisko:

Datum opravy:

UZivatel servopohonu:

Misto nasazeni servopohonu:

Typové ¢€islo servopohonu:

Vyrobni éislo servopohonu:

Zjisténé chyba na vyrobku:

Pouzité nahradni dily:

Poznamky:

Vystavil dne:

Podpis:
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6.5 Obchodni zastoupeni
Slovenské republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460
Fax: +421 (0)51 7732 096
E-mail: regada@regada.sk

Ceska Republika:

Vyhradni zastoupeni Regada, s.r.o. pro prodej elektrickych servopohont
Regada Ceska, s.r.o.

Kopaninska 109

252 25 Orech

PRAHA — zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301
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