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Provozni navod pro uzaviraci klapky ABO série 600 a 900

1. Uvod
2. Bezpecnostni pokyny
3. Doprava a skladovani
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Centrické klapky ABO série 600 a 900 slouzi k uzavirdni, ptip. regulaci proudéni média v
potrubi. K uréeni spravného typu klapky a materidlového provedeni slouzi katalogové listy,

pfipadné doporuceni vyrobce pfi osobni konzultaci.

2. Bezpecnostni pokyny

7. Pomoc pfi
poruchdch

j“rEI

Bezpecnostni predpisy je nutno peclivé prostudovat pred vykonanim jednotlivymi ¢innosti, jinak nelze uplatnit zaruku
vyrobku. Veskeré prace pfi montdzi, provozu ptip. demontdazi klapky musi provadét odborné vyskoleny personal.

Armaturu mulzZeme provozovat jen tehdy, pokud
parametry tlaku a teploty média jsou v souladu s
typovymi Udaji pro dany typ klapky.

Musi byt zajisténo, aby materidl soucasti klapek, které
prichazeji do styku s prepravovanym médiem, byl
vhodny pro dané médium.

Aplikace, pro kterou klapka nebyla uréena, neni
pfipustna. Pfi zméné média ¢i chemického sloZeni se
prosim obratte na obchodni oddéleni.

Vnitfni primér priruby musi mit takovy rozmér, aby
nedoslo k poskozeni motylu pfi otvirani. Pfilis maly
vhitfni pramér priruby mizZe vést k zablokovani motylu a
mUze zpUsobit jeho poskozeni. PFilis velky vnitfni primér
priruby muZe zabranit spravné funkci vnitfniho tésnéni mezi
motylem a manZetou, stejné tak spravné funkci vnéjsiho
tésnéni mezi manZetou a pfirubami. Doporucéenad radialni vile
mezi motylem a dirou v protikusu viz AP1609 Table D.1

/A Klapka v provedeni ATEX dle ISO80079-36,IEC60079-0.
wrozoREl - Maximalni teplota povrchu uzaviraci klapky, ve vztahu
k teploté vzniceni pfitomné vybusné atmosféry bude splfiovat
obecné pozadavky uvedené v CSN EN 1127-1 ¢&l.6.4.2.
Uzaviraci klapka bude uzemnéna pres svoji uzemnovaci
svorku. Uzemnéni bude splfiovat poZadavky CSN CLC/TR
60079-32-1 ¢l.13. *) Skutec¢na maximalni teplota nezavisi na
samotném vyrobku, ale na jeho provoznich podminkach,
zejména teploté provozniho média. Pro ureni povrchové
teploty vyrobku T ve vztahu k jeho provozni teploté Tprovoz
plati nasledujici: Tprovoz < +40°C: T=40°C; Tprovoz > +40°C:
T= Tprovoz. Pfifazeniteplotni tfidy ve vztahu k teploté T:
T6..T<+80°C; T5.. T<+495°C; T4... T £+130°C.

' Klapky se montuji do potrubi s ustadlenym pritokem.
wozomEl Nutno potitat s obecnymi pravidly pro ustaleni
pratoku za potrubnim prvkem zpUsobujicim turbulence (napf.
Cerpadlo, jiné klapky, atd.). BéZzné min.6xDN proti proudu,

NEBEZPECI

MEBEZPECI

MEBEZFECI

MEBEZPECI

min.4xDN po proudu, ovSem zdlezi na konkrétnich
podminkach, které speC|f|ku1e projektant
Motylkova klapka o Smérpratoku

Min. 4 x DN potrubi
ve sméru proudéni

Min. 6 x DN potrubi
proti sméru proudéni

A Pokud je teplota média v potrubi nebo teplota okoli
vrOZORIBN vy nebo niZsi neZ doporucuje vyrobce pohonu, pak
je nutné pohon od téchto teplot izolovat (chranit) dle pokynl
vyrobce pohond.

Pokud je klapka pouZita jako koncovd armatura musi
byt na volném vystupu z klapky zaslepovaci pfiruba
nebo musi byt klapka v uzaviené poloze bezpecné zajisténa
(uzamceni paky apod.).
Pokud je nutno koncovou klapku tlakového potrubi
otevfit, je nutno vénovat pozornost vytékajicimu
médiu, aby se zabrdnilo mozinym skoddm nebo ublizeni
zdravi.

/N Klapka v provedeni pro kyslik a ,silicone free” musi
wEEL hyt zabalena v pGvodnich plastovych obalech od
vyrobce az do kone¢né montaze do potrubi. Pfi montazi
pouzivat Cisté naradi (bez maziva, prachu, Spon aj.) a
pracovni odév, aby nedoslo ke kontaminaci klapek.

/\ Klapka s pohonem musi byt sefizena pred
e zamontovéanim do potrubi, s dirazem na sefizeni
koncovych poloh.
Klapky s pohonem slouzici k regulaci musi byt
navrzeny tak, aby nedoSlo ke kavitaci
(v pfipadé potreby konzultujte s vyrobcem).
Detailné provérovat funkci klapky s pohonem az po
montazi mezi pfiruby potrubi.
Pfed demontazi klapky z potrubi musi byt potrubi
pfed i za klapkou bez tlaku — nebezpeci
nekontrolovaného uniku kapaliny. Pokud se jednd o
tekutiny zdravi Skodlivé, musi byt potrubi Uplné
vyprazdnéno. Klapka musi byt dekontaminovana.

PFi dopravé a skladovani klapek bez paky nebo bez

NEBEZPEC|

VEBEZPECI

NEEEZPEC

NEBEZPECI

NEBEZPECH

el pohonu  musi byt  zajiSténo, Ze nedojde
k otevieni klapky (nebezpeci poskozeni motylu).

P Poloha paky ukazuje postaveni motylu. Paka kolmo
wormmd  ha potrubi - klapka je uzaviena,

paka rovnobéziné s potrubim — klapka je oteviena.

Klapky nejsou samosvorné, proto paka nebo pohon
nesmi byt demontovdny, pokud je potrubi pod
tlakem. Pokud je potifeba zabudovat klapku bez pohonu, je
potieba zajistit, Ze tato klapka nebude pod tlakem.
Otevirani a uzavirani klapky nesmi byt prudké,
naopak plynulé, aby nedoslo k hydraulickému razu
a tim k poskozeni potrubi a pfipadnému ohroZeni osob.
Neni dovoleno pouzivat nahradni dily od jinych
vyrobcUl. Nelze zarucit bezpecny provoz

Klapku nepouZivat jako podpéru pfi konstrukci
potrubniho vedeni.

NEBETPECI

NEBEZPECI

NEBEZPECI

NEBEZPECI
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U jednocinnych pneumatickych pohon( v provedeni Pfipojeni potrubi musi byt provedeno tak, aby se na
uvozomml NO (normalné otevienych) je nutno tésnici hrany | weereti  klapku pfi a po instalaci neprendselo namahani
motyla chranit pti dopraveé a skladovani. Pfi montazi je nutno | nebo vibrace.
klapku ru€né pfivfit nebo pfipojit vzduch na pneupohon a /N Rucni ovladani klapek provadéjte bez zvysSeného
privfit. ueeevect  gsili. PouZiti ndstavell na zvétSeni paky nebo poutziti

A Pneumatické (ptip. hydraulické) pohony musi byt | uder( neni pfipustné.
uiozommb sefizeny tak, aby nedochazelo k rychlému uzavreni /AN Klapku zvedat Uvazy protazenymi pres
(nebo otevreni) pratoku potrubim. Pokud neni udano jinak, | "® ucha, zdvitovd oka nasroubovanymi
doporuduje se ¢as uzavirani t (sec) = DN (mm) / 50. v télese provedeni T ¢i hrdla klapky. Nikdy
T Dvojcinné pneumatické pohony nejsou samosvorné, nezvedat za pohon ¢i vnitini otvor klapky pro
WOZOREN 5 roto musi byt stale pod tlakem vzduchu.
Elektricky pohon musi byt setizen tak, aby k vypnuti
wwerei - pohonu  doSlo od koncového spinace, nikoli od
momentového (viz pokyny vyrobce elektrického pohonu).

U klapek DN 300 a vétsich je doporucena vodorovna
weretl - poloha htidele. U klapek DN 32-250 je dovolena
jakakoliv poloha (pokud neexistuje omezeni od vyrobce ~
pohonu). Nikdy nestoupejte na klapky a pohony

Ovladani pohonu namontovaného na armaturu je | a  Klapky nikdy nemontovat pfimo na PFVZOVG
NEGEZPEC] povoleno, jen kdyi je k|apka z obou stran pﬁpojena' VEBEZPEC kompenzatory ZdUVOdU, e se ZVYSI kroutici
k potrubi. P¥i ovladani pfed spinénim této podminky hrozi | moment a klapka se nedd prakticky ovladat.

Uraz a odpovida za néj vyhradné uZivatel. Vyjimku tvofi klapka Po demontaZi klapek z potrubi dbejte toho, aby
s pohonem, kde je v zakladni poloze motyl otevieny (NO). Zde | i Nedoslo k poSkozeni tésnicich ploch a manzety.

je nezbytné nutné priviit motyl pfed montazi pomoci vzduchu Pfi poruchach funkce klapky Ci jejim poskozeni
nebo ovladacich prvkd. ueeezrect - kontaktujte obchodni oddéleni nebo

reklamace@abovalve.com .

3. Doprava a skladovani

e Zakladni pokyny pro skladovani pryZzovych dild viz 1ISO 2230.

e Klapky skladovat, pokud mozno v uzavienych, suchych, bezprasnych a temperovanych prostorach pfi teplotach +5°C az
+25°C. Idealné kolem 15°C. Pfi teplotach pod 10°C mUze dojit k ¢astenému zatuhnuti manzety. ManZety nevystavovat
pfimému slune¢nimu zafeni, ozdénu, styku srozpoustédly, pfimému kontaktu stopnymi télesy, mechanickému
poskozeni, vibracim, deformacim. Klapky se nedoporucuji skladovat na podlaze. Pfi dlouhodobém skladovani pryii se
snizuje jeji elasticita. Relativni vlhkost vzduchu by neméla presahnout 50%. Klapku nechat aZ do zacatku montaze
v plvodnim obalu z vyroby. Pfi skladovani delSim jak 5 mésicll je nutno veskeré plochy pfichazejici do styku s manzetou
peclivé odistit a namazat silikonovym mazivem.

o Klapky skladovat s motylem v mirné pooteviené poloze (cca 15°, nikdy ne pIné zaviené!!). Hrany motylu chranit pred
mechanickym poskozenim.

e Klapky nestohovat, pokud moZno na sebe, mohlo by dojit k poSkozeni manzZety. Jinak je nutné jednotlivé vrstvy proloZit
kartonem nebo mirelonovymi pdsy.

e Pfi dlouhodobém skladovani je nutno pravidelné otacet motylem, aby nedochdzelo k zatuhnuti pohyblivych ¢asti klapky.
Pokud dojde k zatuhnuti, pak je nutno motyl a manzetu peclivé ocistit a nasledné nakonzervovat silikonovym mazivem.
Poté klapku nékolikrat otevfit a zavftit. Pfi skladovani pfi teploté nizsi nez 0°C s motylem nikdy nepohybujte.

e Ochranné natéry a konzervacni vrstvy je nutno kontrolovat v 6-ti mési¢nich intervalech a pfipadné opravit. Konzervaci
manzet provést silikonovym mazivem.

e Pfi dopravé vétsich klapek jefabem je nutno vazat pouze za téleso, nikoli za pohon nebo paku.

e Klapky dodavané bez pohonu je nutno pfepravovat tak, aby se nemohly v dlsledku vnéjsich vlivli (otfest) v prepravni
poloze otevfit.

4. Montaz do potrubi

e Tésnici plochy klapky jsou tvoreny Casti pryZové manzety. Doporucujeme, aby byly pouzity pfiruby na potrubi s hladkou
plochou tvar B dle EN 1092-1.

e  Uzaviraci klapky se montuji mezi ptiruby krkové nebo ploché podle normy EN1092-1.

e Pred montdzi je nutno provérit, zda dodana klapka odpovida PN, DN a materialdm pro dané poufiti a zda pfi dopravé
nedoslo k néjakému poskozeni klapky (poskozena klapka se nesmi pouzit!).
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e Pied montazi klapky dikladné vycistéte potrubni systém od mechanickych necistot, okuiji, rzi, strusky aj. Na dilech nesmi
byt ostré hrany, jez by zplsobovaly poskozeni manzety. PryZzové dily, které nemaji dostatek maziva na manzetach, znovu
namazte silikonovym mazivem.

e Po skladovani klapek pti teplotdch nizSich nez 0°C je potfreba dat klapky pred instalaci na
24 hod do prostiedi, kde je teplota minimalné 10°C. Klapky se tim prohteji v celém prirezu. Teprve potom se mohou
namontovat do potrubi.

e  Pfiinstalaci klapky nesmi byt potrubi pod tlakem.

e Klapku si pfipadné pfi montaZi podeprete (pouze pfiinstalaci), abyste zabranily zbyteénému narlstani napéti vyvolaného
pfipojovanim potrubi.

e Uchyceni potrubi si fesi zakaznik sam dle celkového feseni potrubniho systému.

e Nastavte obé priruby potrubi tak, aby se dala vloZit klapka mezi né, aniz by doslo k poskozeni manzety. K montazi se

nesmi pouZivat Zadné ostré nastroje. TOLERANCE o

e  Pfiruby potrubi musi byt rovnobézné a osy obou potrubi DN Tolerance[mm)
musi byt souosé. Nerovnobézné nastaveni pfirub vede k netésnosti 32-150 0.6
klapek v sedle, protoZe tlak na manzetu bude nerovnomérny. 200-300 0,8
Tolerance rovnobéznosti pfirub dle EN558. | 350-500 1,0

Kontrola vnitiniho priiméru pfirub potrubi je pro spolehlivou B00-800 2,0

funkci klapky velmi duleZita

e Zkontrolovat vnitfni primér protipfirub z dlvodu
spravné funkce klapky (otaceni motylu). Informace o
rozméru vystupu motylu z klapky viz TAB.1 Musi se pocitat
s pfipadnou nesouososti pfirub potrubi, vili motylu,
nedokonalym vycentrovanim klapky a tvarem manzety!!!
PriliS maly vniténi primér pfiruby potrubi vede k Spravnd montadz Nesprdvnd montdZ Nesprdvnd montadz
zablokovani motylu a muizZe zpUsobit vazné poskozeni motylu a nefunkénost klapky. PFilis velky vnitfni primér pFiruby
potrubi miZe zabranit spravné funkci vnitfniho utésnéni mezi motylem a manzetou, stejné tak spravné funkci utésnéni
mezi manzetou a pfirubou potrubi.
e Klapku s mirné pootevienym motylem (cca 15°) vlozte
mezi pfiruby (motyl nesmi pfesahovat stavebni délku
klapky). Potom 2 hornimi a 2 spodnimi Srouby lehce
dotdhnéte a vycentrujte klapku. NepouZivat zadna
dodatecna tésnéni mezi pfirubami potrubi a klapkou. U
klapek s vétsi tloustkou natéru (C4, C5) dbat zvy$ené
opatrnosti pfi instalaci klapky a dotahovani sroubti, aby
nedoslo k popraskani natéru.
e Otevrete prichod klapkou a ovéfte, zda motyl je lehce
pohyblivy (zda se nedotyka protikusu).
o Pfiruby na nékolika mistech bodové privarte k potrubi.
e Potom klapku vyjméte a pfiruby pfivaite po celém
obvodu k potrubi. Po ochlazeni pfirub klapku znovu
vloZte mezi pfiruby potrubi (s dostatecnou vli),
vyrovnejte a lehce dotahnéte 4 Srouby. Oteviete
prichod klapkou a ovérte, zda je motyl lehce pohyblivy
v celém rozsahu jeho pohybu.
o Doplrite ostatni Srouby a utdhnout je do kfize
e Srouby dotdhnéte tak, aby se
protipfiruba jen lehce dotkla kovu télesa
klapky. Takto se dosdahne optimdlniho a
dostateCného utésnéni. Tento stav je
potieba kontrolovat vizualné.
Nerovnomérné utahovani sroubl ma za nasledek zvyseni
krouticich moment( klapky.
e  Prezkousejte fadnou funkci klapky (motyl nesmi
nardzet do pfirub potrubi).
e Vzhledem ktomu, Ze vpotrubi se mohou
vyskytovat predpéti, nesouososti, nerovnobéznosti




%] ABO vaive

pfirub ¢i roztazeni pfirub je vétsi nez stavebni délka, nelze garantovat spravné utazeni klapky v pfirubovém spoji
kontrolou utahovaciho momentu.
eV pfipadé ATEX provedeni propojte uzemnovaci drat, ktery vychazi z klapky s potrubim, které musi byt uzemnéno. Které
musi byt uzemnéno.

Klapky se zavitovymi oky umozZnuji montaz na konec potrubi, ale
dlouhodobé tyto klapky jako koncové je mozno pouzit pouze
tehdy, pokud je tlak pred klapkou mensi, jak 6 bar pro DN32-200
a 3 bary u DN250 a vétsich.

Dldvodem je, Ze manZeta neni dostate¢né rovnomeérné seviena
mezi obéma pfirubami. Provozovat klapky s oky s prichozimi
dirami ¢i zavity na konci potrubi na plny tlak je mozné pouze
tehdy, pokud jsou zpevnény protipfirubou nebo musi mit paku
s uzamykanim v zaviené poloze.

Chyby pfi montazi:

o Nedostatecnd rovnobéZnost pfirub —tlak na manzetu bude nerovnomérny z obou stran, dojde k deformaci manzZety a tim
k netésnosti mezi klapkou a pfirubou, nebo mezi manzetou a hrideli.

e Priruby jsou pfili$ blizko sebe — miZe dojit k deformaci manZety béhem montaze a tim k jejimu rychlému opotrebeni.
Naopak pfi velké vzdalenosti pfirub dochazi pfi dotahovani k velkému pnuti v potrubi.

o Deformace manzety zplisobena montazi klapky s motylem v uzaviené poloze — mUzZe dojit k trvalé deformaci kontaktnich
ploch manzety a motylu. ZvySuje se tim kroutici moment klapky.

e Poufiti nespravnych prirub — mlze dojit ke kolizi motylu s vnitfnim otvorem pfiruby (pokud je pfilis maly vnitini primeér),
coz bude branit spravnému otevirani motylu a zpUsobi jeho poskozeni.

e Pouziti dodatecného tésnéni mezi klapkou a prirubou potrubi — dojde k vytlaceni manzety smérem dovnitf, ¢imz se zvysi
kroutici moment klapky a zhorsi ¢i znemozni se otevirdni ¢i zavirani motylu.

e Svarovani v blizkosti uzaviraci klapky — dochazi k poskozeni manzety vlivem vysoké teploty

e MontaZ klapky pfimo na pryZovy kompenzator — zvysuje se kroutici moment plsobenim pryZového kompenzatoru a
armatura se prakticky nedd ovladat.

Demontaz priruby i potrubi za uzaviraci klapkou typu T (LUG - zavitové otvory)

e Uzaviete pfivod tlaku tak, aby pfi
demontazi priruby ¢i potrubi nevznikal
pretlak nebo nedochazelo k raztim.

e Motyl musi byt v poloze zavfeno.

e Zkontrolujte, zda tlak pred klapkou
nepresahuje 6 bar u klapek DN32 - 200
a u klapek DN 250 a vétSich max. 3
bary. Na obrdzcich dole jsou zobrazeny klapky LUG (se zavitovymi otvory), které jsou namontovany mezi pfiruby potrubi.

e Postupné uvolnujte Srouby do ktiZe na strané za klapkou a potom odstrante pfirubu a potrubi za klapkou.

TAB. 1. Rozmér vystupu motylu z klapky a vnitfni pramér pfiruby [mm]

vystup motylu s Vnitfni primér krkové priruby Min. vnitini primér
DN z klapky Stav:brr:‘lr:elka EN1092-1 typ 11 na potrubi pfiruby na potrubi, D—n
Z, mm ’ PN6,10,16, Cl. 150 (GOST PN16), mm mm i =
32 11/4“ 22 33 B,T 32,8-37,2(31) 31
40 11/2“ 22 33 B,T 39,3-43,1 (38) 31 .
50 2 24 43 B, T/111F 51,2-54,5 (49) 34 H _L__,
65 21/2" 45 46 B, T/115F 70,3 (66) 62,7 Cl. 150 54 -
80 3 65 46 B,T/117 F 82,5 (78) 72 :
100 4 85 52 B,T/130 F 100,8-107,1 (96) 90 I
125 5« 111 56 B,T/143 F 125-131,7 (121) 119 A |
150 6 137 56 B,T/143 F 150-159,3 (146) 146 |N —
200 8" 190 60 B,T/155 F 207,3-206,5 (202) 196
250 10 239 68 B,T/168 F 254-260,4 (254) 249
300 12 289 78 B, T/182 F 309,7 (303) 297 |
350 14" 327 78 B, T/194 F 339,6-352 (351) 335
400 16“ 363 102 B,T 390,4-403 (398) 370
500 20 474 127 B, T/234 F 492 (501) 484
600 24" 559 154 B,T/272 F 590-595,8 (602) 566 E

5. Tlakova zkouska potrubi

Vlastni klapka je odtlakovana u vyrobce. Po zamontovani do potrubi je nutno odtlakovat cely potrubni Usek s klapkami.
Pfitom je nutno dodrzet:
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e Nové instalovany usek pfed montazi klapky peclivé proplachnout (vycistit) a odstranit vSechny mechanické necistoty.
e Pri otevrenych klapkach se odtlakuje na 1,5 nasobek PS.
® Pri uzavrenych klapkach se odtlakuje na 1,1 ndsobek PS.

6. Provoz a udrzba

e Pro rucni ovladani klapky staci bézna sila, neni vhodné prodluzovat délku paky.

o Pfi pace rovnobézné s potrubim je klapka oteviena, poloha paky kolmo na potrubi znamena klapku uzavienou.

o Klapky s pakou ¢i Snekovym prevodem se uzaviraji ve sméru hodinovych ruci¢ek a oteviraji pohybem proti sméru
hodinovych rucicek.

o Klapky s elektrickym nebo pneumatickym pohonem se ovladaji pomoci signal( a jsou nastaveny vyrobcem. Tato
nastaveni bez souhlasu vyrobce nemérnite.

e Otevirani a zavirdni musi byt pozvolné, nikoli prudké, aby nedoslo k hydraulickému razu.

o Klapky jsou bezudrzbové, béhem provozu se pouze sleduje, zda nedochazi k prisaku vnéjsim povrchem.

o Pokud vzniknou problémy s tésnosti sedla i hfidele Ize vyménit manzetu ¢i O — krouzky za nové.

o Pokud klapka zlstava dlouhodobé ve stejné poloze, je vhodné klapku minimalné 4 x za rok nékolikrat zavrit a otevrit.

e Povolené rychlosti proudéni pro kapaliny 4 m/s a plyny 35 m/s pro PN16; 3 m/s pro kapaliny a 30 m/s pro plyny pro
PN10; 2.5 m/s pro kapaliny a 25 m/s pro plyny pro PN6.

e V pfipadé ATEX provedeni klapky je tfeba jednou za rok zkontrolovat funkénost pruziny ATEXového Sroubu. V pfipadé
nefunkénosti je tfeba Sroub vymeénit za novy

7. Pomoc pfri poruchach

Pfiznak Mozna p¥icina Reseni
. Malo dotaZené Srouby pfirub Dotazeni Sroubl
Netésnost - T M -~ P
X Klapka neni vystfedéna Pfemontovani klapky do spravné polohy
mezi o T o
Klaokou  a Velky vnitfni primér priruby Vyména prirub
pFl’r")ubami Spalena nebo poskozena manzeta Vyména manzety
potrubi Pfiruby nejsou rovnobézné Nutna celkova oprava
Pfiruby jsou poskozeny svarovanim nebo nejsou zcela rovné Nutna celkova oprava
Pevné ¢astice mezi manZetou a motylem Vyjmuti klapky a jeji vycisténi, pfipadné vyména poskozenych dild
Klapka nejde | Ztvrdla nebo porézni manzeta Vyména manzety
zavfiit nebo | Tlak média je vyssi Provéreni tlaku média
otevrit Zablokovany pohon Kontrola pohonu
Elektropohon neni ptipojen k siti Pfipojeni zdroje elektrické energie
Klapka Spatné nastavend poloha zavieno Kontrola sefizeni polohy
v uzavieném | Opotfebovany motyl Vyména motylu
stavu . , . L .
. Opotifebovand manzeta Vyména manzety
netésni
Poskozena manzeta nebo tésnéni hridele Vyména manzety nebo tésnéni
Prasak Pfiruby nejsou rovnobéiné tzn. nerovnomérna deformace . .
‘ Nutna celkova oprava
kolem manzety
hridele Nespravny pohon, nespravné namontovany pohon tzn. nadmérny L S, -
P VY P P ye ¥ Vymeéna pohonu, provedeni sprdvné montaze
tlak na hridel
. .. Nékolikeré otevreni a zavieni klapk
Trhava V klapce se zachytily necistoty ] , Py
funkee a proplachnuti
Nedostatecny ptivod vzduchu do pohonu Zvyseni tlaku nebo objemu privadéného vzduchu
Klapka se | Porucha pohonu Vyména nebo opraveni pohonu
neotaci Klapka je ucpana necistotami Propldchnuti nebo vycisténi klapky
Pohyb PFilepeni manzety specidlnim lepidlem nebo pouziti klapky

PFilis vysoka rychlost média (odsati manzety od télesa)

maniety s navulkanizovanou manZetou
v télese Protipfiruby maji pfilis velky vnitini primér Nutna celkova oprava
klapky Motyl zGstal dlouho v zaviené poloze a doslo k vyschnuti manZety | Nutné motylem pravidelné pohybovat
Nespravny rozmér vnitf. prdméru priruby — dochazi ke zhutriovani . .
Nelze zcela P 9 Y ‘ M P E y Nutna celkova oprava
o materidlu manzety smérem dovnitf
otevrit a

Nespravna montaz manzety do télesa - médium se nachazi mezi

zavrit motyl . N
manZetou a télesem

Spravna montaz manzety

Zvieny Necistoty na manZeté Ocisténi manZety

k:ZZ:i:? Prilis dotaZzena klapka mezi ptrirubami potrubi DotaZeni Sroubl mensimi utahovacimi momenty
Nevhodna zastavba klapky . .

moment na , Provéreni zastavby klapky v potrubi

Klapce v potrubi
Pohon neni dostatecné upevnén DotaZeni Sroubt u uchyceni pohonu

Klapka je | Nevhodna montdzZni poloha Zména montazni polohy

hlucéna Klapka pracuje mimo projektované parametry Kontrola vyprojektovanych a provoznich podminek




@ AB 0 valve

27.06.23
Orientacni doporucené max. utahovaci momenty Mk [Nm] p¥i pouZiti pevnostnich Sroubl 8.8
DN Sroub | M Sroub/ M Sroub/ | Mk DN Sroub/ | My [Nm] Sroub/ | M [Nm] Sroub/ M [Nm]
/PN6 | [Nm] PN10 [Nm] PN16 [Nm] PN6 PN10 PN16
32 M12 | 82 M16 200 M16 200 350 M20 200 M20 400 M24 700
40 M12 | 82 M16 200 M16 200 400 M20 200 M24 700 M27 1000
50 M12 | 82 M16 200 M16 200 500 M20 200 M24 700 M30 1400
65 M12 | 82 M16 200 M16 200 600 M24 700 M27 1000 M33 1900
80 M16 | 200 M16 200 M16 200 700 M24 700 M27 1000 M33 1900
100 | M16 | 200 M16 200 M16 200 800 M27 1000 M30 1400 M36 2500
125 | M16 | 200 M16 200 M16 200 900 M27 1000 M30 1400 M39 3200
150 | M16 | 200 M20 400 M20 400 1000 M27 1000 M33 1900 M39 3200
200 | M16 | 200 M20 400 M20 400 1200 M30 1400 M36 2500 M39 3200
250 | M16 | 200 M20 400 M24 700 1400 M33 1900 M39 3200 M45 4900
300 | M20 | 200 M20 400 M24 700 1600 M33 1900 M45 4900 M45 4900
Instalace klapek v potrubi
Chybnad instalace ‘ Sprdvné instalace Chybna instalace Sprdvné instalace
Abrazivni latky Koleno
|
Hfidel
HFidel Sory
(horizontdlIni) (vertikalni)
PRUTOK ‘\\*
N PRUTOK
PRUTOK \_» () 8
Hfidel vertikalni, kal se | Hridel horizontalni, kaly

hromadi na motylu

prochazi pod motylem

Hridel klapky (horizontalni)

Hridel klapky (vertikalni)

T- kus

Redukce potrubi

Hfidel
(hurlmntalm)

\. A

Hridel klapky (horizontalni)

Hfidel
(vertikalni)

T

Hridel klapky (vertikalni)

Hfidel
(horizontalni)

(X

Hridel
(vertikalni)

|

WTOK

Hridel klapky (horizontalni)

Hfidel klapky (vertikalni)

Orientace klapek Odstredivé Cerpadlo - orientace hfidelQ
Hfidel éerpadla
I ;|_/ Hridel Zerpadia (horizontdini)
(horizontélni)
$‘ |
| [
| | wlo'( \ PRUTOK
I T ‘N

PRUTOK

#

Zvyseny hluk, eroze a vibrace

PRUTOK

e—-

Zmenseny hluk, eroze a vibrace

Hridel _J’ !

(horizontdlni)

Hridel cerpadla horizontalni a
ht¥idel klapky horizontalni

Hfidel
(vemké\n‘j

Hfidel ¢erpadla horizontalni a
hfidel klapky vertikalni

Odstiedivé cerpadlo hridel cer
horizontalni

padla vertikadlni a hfidel klapky

Axialni €erpadlo — htidel cerp
vertikalni

adla vertikalni a hfidel klapky

[ Hfidel éerpadla
(vertikalni)

()4

HFidel
(venikélm)

PRUTOK

Hridel €erpadla vertikalni a
htidel klapky vertikalni

‘/— Hfidel ¢erpadla
(vertikalni)

S

PRUTOK

A
A

Hfidel
(horizontalni)

Hfidel ¢erpadla vertikdlni a
htidel klapky horizontalni

Hiidel Eerpadia
(vertikalni)

PRUTOK k
— |

I
- T

Hidel E
(horizontdlni)

Hridel cerpadla vertikalni a
h¥idel klapky horizontalni

/ “

Hidel Zerpadia
(vertikalni)

e

PRUTOK

-~

Hidel :
{vertikalni)

Hfidel cerpadla vertikalni a
htidel klapky vertikalni

Py ~
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Délky Sroubt pro potrubi

s krkovymi navarovacimi

prirubami dle EN1092-1.

Délky Sroubt jsou uréeny pfi pouzit

podlozek pod maticemi a pod
nékterymi hlavami Sroubd.

=N

valve

27.06.23

Velikost PN6 PN10
Pocet A < B Pocet C D vPoceE . A . ¢ B Pocet - c P & D T
Velikost Sroubd Zavitova ty¢ Sroub Sroubd Zavitova ty¢ Sroub Sroub, Zavitova Sroub Sroubd Zavitova tyc Sroub
DN | NPS | . PR . Matice PR . N T Velikost Sroubt zZavit. ty¢ Matice PR Matice Podlozk
Sroubl zavit. tyci Matice . zavit. tyci Matice Podlozk Y. N . zavit. tyci .
AB Podlozky Podlozka ¢, D Podlozka a tyci Matl(v:e Podlozka ¢, D Podlozka a
A B Podlozky
32 11/4 M12 4 100 80 8 50 30 14 M16 4 115 95 8 55 35 18
40 11/2 M12 4 100 80 8 50 30 14 M16 4 115 95 8 55 35 18
50 2 M12 4 110 90 8 55 35 14 M16 4 125 105 8 60 40 18
65 21/2 M12 4 110 100 8 55 35 14 M16 4 130 110 8 60 40 18
80 3 M16 4 120 100 8 60 40 16 M16 8 130 110 16 60 40 20
100 4 M16 4 130 110 8 60 40 16 M16 8 140 120 16 65 45 20
125 5 M16 8 140 120 16 65 45 18 M16 8 150 120 16 70 50 22
150 6 M16 8 140 120 16 65 45 18 M20 8 150 130 16 75 50 22
200 8 M16 8 150 130 16 70 50 20 M20 8 160 140 16 80 55 24
250 10 M16 12 160 140 24 75 55 22 M20 12 170 150 24 85 60 26
300 12 M20 12 170 150 24 80 55 22 M20 12 180 160 24 85 60 26
350 14 M20 12 170 150 24 80 55 22 M20 16 190 190 32 85 65 26
400 16 M20 16 200 180 32 920 65 22 M24 16 220 220 32 100 75 26
500 20 M20 20 230 210 40 - - 24 M24 20 250 250 40 100 80 28
600 24 M24 20 270 250 40 - - 30 M27 20 280 270 ,U“ 40 110 75 30
700 28 M24 20 290 ,U“ 260 ,,U“ 30 M27 20 ,U“ 300,U“ 35
700 28 M24 8 ,U“ 80 ,U" 50 ,U“ 30 M27 310,U“ 8 ,U“ 85 ,U" 55 ,U“ 35
800 32 mM27 20 ,U“ 320,U“ 285 ,U" 30 M30 20,U“ 340 ,U“ 38
800 32 mM27 8 ,U” 80 ,U“ 50 ,U“ 30 M30 320 ,,U“ 8,U" 95 ,U“ 60 ,U” 38
900 36 mM27 24 ,U“ 340 ,U“ 305 ,U“ 34 M30 20 ,U“ 350,U“ 38
900 36 mM27 8 ,U“ 85 ,U" 55 ,U“ 34 M30 350 ,U“ 8 ,U“ 95 ,U“ 60 ,U“ 38
1000 40 mM27 24 ,U" 360 ,,U” 330 ,U“ 38 M33 24 ,U“ 380 ,U“ 44
1000 40 mM27 8 ,U“ 90 ,U“ 60 ,U“ 38 M33 410 ,U“ 8 ,U” 105,,U“ 70 ,U“ 44
1200 | 48 M30 28 ,U“ 410 U 375 ,U“ 42 M36 28 ,U“ 450 ,U” 55
1200 48 M30 8 ,U” 100 ,,U“ 65 ,U“ 42 M36 460 ,U” 8,U" 120,U“ 80 ,U“ 55
1400 56 mM33 32 ,U“ 470 ,U“ 430,U“ 56 M39 32,U“ 500 ,U“ 65
1400 56 M33 8 ,U“ 115 ,U“ 80 ,U“ 56 M39 520 ,U“ 8 ,U“ 130 ,U“ 90 ,U“ 65
1600 | 64 M33 36 ,U" 525 ,U“ 485 ,U“ 63 M45 36 ,U” 570 ,U“ 75
1600 | 64 M33 8,U" 125 ,,U“ 90 ,,U” 63 M45 8,U” 150 ,,U“ 105 ,,U” 75
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Velikost PN16 CLASS 150
Pocet A < B Pocet C D vPoceE . A . < B Pocet ‘. N s < D T
. . o e ey Sroub . N e ey < Sroubl, Zavitova Sroub . N Zavitova tyc Sroub
DN NPS \{elnkosot s:rtfubu,w ZavntoYa tye Matice s:rtfubu,w ZavntoYa tye Sroulio T Velikost Sroubt zavit. tyc Matice s’rc.)ubu,w Matice Podlozk
Sroubd zavit. tyci Matice . zavit. tyci Matice Podlozk Y. . N zavit. ty€i N
AB Podlozky Podlozka ¢, D Podloska a tyci Matlfe Podlozka ¢, D Podlozka a
A B Podlozky

32 11/4 M16 4 110 90 ,B“ 8 55 35 18 1/2“-13 UNC 4 100 90 8 45 30 16

40 11/2 M16 4 110 90 ,,B“ 8 55 35 18 1/2“-13 UNC 4 100 90 8 45 30 18

50 2 M16 4 120 100,B“ 8 60 40 18 5/8“-11 UNC 4 130 110 8 60 40 20

65 21/2 M16 4 130 110,B“ 8 60 40 18 5/8“-11 UNC 4 140 115 8 65 45 22

80 3 M16 8 130 110,B" 16 60 40 20 5/8“-11 UNC 4 140 120 8 65 45 24
100 4 M16 8 140 120,B“ 16 65 45 20 5/8“-11 UNC 8 150 125 16 70 50 24
125 5 M16 8 150 120,B" 16 70 50 22 3/4“-10 UNC 8 160 130 16 75 50 24
150 6 M20 8 150 130,B“ 16 75 50 22 3/4“-10 UNC 8 160 140 16 75 50 25
200 8 M20 12 160 140 ,B“ 24 80 55 24 3/4“-10 UNC 8 175 150 16 80 55 28
250 10 M24 12 180 150 ,B“ 24 90 60 26 7/8“-9 UNC 12 190 165 24 90 65 30
300 12 M24 12 200 170,B“ 24 95 65 28 7/8“- 9 UNC 12 210 180 24 95 70 32
350 14 M24 16 200 ,,B“ 170,B“ 32 100 70 30 1“-8 UNC 12 220 190 24 110 75 35
400 16 mM27 16 230,B“ 200 ,B“ 32 110 80 32 1“-8 UNC 16 240 210 32 120 90 37
500 20 M30 20 280 ,B“ 250 ,,B“ 40 120 100 36 11/8“-7 UNC 20 290 255 40 130 100 43
600 24 M33 20 310,B“ 280 ,,B“ 40 140 100 40 11/4“-7 UNC 20 330 290 40 140 110 48
700 28 M33 20,U" 320 ,U" 290 ,U“ 40 11/4“-7 UNC 24 ,U" 370 ,U“ 320 ,U“ 71
700 28 M33 8 ,U“ 95 ,U" 60 ,U“ 40 11/4“-7 UNC 8 ,U” 125 ,U“ 90 ,U“ 71
800 32 M36 20 ,U“ 360 ,U 320 ,U" 41 11/2“-6 UNC 24 ,U“ 415 ,U“ 375,U“ 81
800 32 M36 8 ,U“ 100 ,U“ 60 ,U“ 41 11/2“-6 UNC 8 ,U” 145 ,U“ 105 ,U“ 81
900 36 M36 24 ,U" 385 ,,U“ 350 ,U“ 48 11/2“-6 UNC 28 ,U“ 440 ,U“ 400 ,U“ 90
900 36 M36 8,U” 110 ,U“ 70 ,U" 48 11/2“-6 UNC 8 ,U” 155,U“ 115 ,U“ 90
1000 40 M39 24 ,U“ 430 ,,U“ 380 ,U“ 59 11/2“-6 UNC 32,U“ 455 ,,U” 415 ,U“ 90
1000 40 M39 8 ,U“ 125 ,U“ 85 ,U" 59 11/2“-6 UNC 8 ,U” 155 ,U“ 115 ,U“ 90
1200 48 M45 28 ,U“ 520,U" 480 ,U“ 78 11/2“-6 UNC 40 ,U" 570 ,U" 520 ,U“ 108
1200 48 M45 8,U” 155 ,U“ 110,U“ 78 11/2“-6 UNC 8 ,U” 180 ,U“ 140 ,U“ 108
1400 56 Mmas 32 ,U“ 555 ,U“ 500 ,U“ 84 13/4“- UNC 44 ,U" 635 ,U" 580 ,U“ 124
1400 56 M4a5 8 ,U“ 165 ,,U“ 120 ,U“ 84 13/4“ UNC 8 ,U” 205 ,,U“ 160 ,U“ 124
1600 64 M52 36 ,U" 645 ,U“ 580 ,U“ 102 13/4“ UNC 48 ,U"
1600 64 M52 8 ,U” 195 ,U“ 140,U" | 102 13/4“ UNC 8 ,U”

,»U* = plati pro klapky v provedeni U




