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Prosime Vas, pred pripojenim a uvedenim servopohonu
do prevadzky, podrobne precitajte tento navod !

Preventivne a ochranné opatrenia uplatnené na tomto vyrobku nemdzu poskytovat’ pozadovanu
bezpecnostnu Grover, pokial vyrobok a jeho ochranné systémy nie s uplatriované poZzadovanym a
popisanym spdsobom a ak inStaldcia a Udrzba nie je vykonavana podfa prislusnych predpisov a pravidiel!
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Tento Navod na montéz, obsluhu a Udrzbu je vypracovany v zmysle poZziadaviek prislusnych zakonov a
nariadeni viady SR a v zmysle poziadaviek Vyhlasky MPSvR SR ¢. 508/2009 Z.z.
Je vypracovany s ciefom zaistit' bezpecnost' a ochranu zZivota a zdravia pouZzivatefa a s ciefom zamedzit' vzniku
materialnych $kéd a zamedzit ohrozeniu Zivotného prostredia.

1. VSeobecne
1.1 Uéel a pouZitie vyrobku

Elektrické servopohony (dalej ES) jednootackové typu SP 0 (dalej SP) a SPR 0 (dalej SPR) su
vysokovykonné elektromechanické vyrobky, konStruované pre priamu montaZz na ovladané zariadenia
(regula¢né organy — klapky, gulové ventily, ZalGzie a iné zariadenia). ES su uréené pre dialkové
ovladanie ovladacich organov v obidvoch smeroch ich pohybu. M6zZu byt vybavené prostriedkami
merania a riadenia technologickych procesov, u ktorych je nositefom informécie na ich vstupe a
(alebo) vystupe unifikovany analégovy jednosmerny pradovy alebo napatovy signal. MéZu sa pouzivat
v kdrenarskych, energetickych, plynarenskych, klimatizaénych a inych technologickych zariadeniach,
pre ktoré sU svojimi Uzitkovymi vlastnostami vhodné. Prip4jaju sa pomocou priruby 1SO 5211, alebo
pomocou stojana a pripojovacieho dielca/paky.

Poznamka:

Pri ES so zabudovanym regulatorom v koncovych poloh&ch nie je mozné pocitat’s tesnym uzavretim
prostrednictvom ovladacich signalov.

Moznost spinania ES prostrednictvom polovodic¢ovych prvkov /spinacov konzultujte s vyrobcom
servopohonu.

A ES je zakazané pouzivat’ako zdvihacie zariadenie!

1.2 Pokyny pre bezpeénost

1.2.1 Charakteristika vyrobku z hfadiska miery ohrozenia

ES typu SP a SPR na zaklade charakteristiky uvedenej v ¢asti "Prevadzkové podmienky"
a z hladiska miery ohrozenia je vyhradene technicke zariadenie s vysokou mierou ohrozenia, pritom
sa jedna o elektricke zariadenie skupiny A (vid. Vyhlaska MPSVR SR €. 508/2009, § 2 a Priloha €. 1,
1. Gast, ods. A - plati pre Gzemie SR). ES su v zmysle smernice LVD 2014/35/EU resp. nariadenia
viady SR 148/2016 Z.z. resp. nariadenia vliady CR 118/2016 Sh. a normy CSN/STN EN 61010-
1:2011+A1:2019 uréené pre inStalacnu kategoriu (katego6riu prepatia) Il, stupen znedistenia 2.

Vyrobok spifia zakladné bezpeénostné poziadavky podla STN EN 60204-1 aje v zhode s STN EN
55011/A1 v platnej edicii.

Pozndmka: Zaradenie medzi elektrické zariadenia skupiny A vyplyva z moZznosti umiestnit
servopohon v priestoroch z hfadiska Urazu elektrickym pridom osobitne nebezpecnych
(prostredie mokré — moznost’ pdsobenia striekajucej vody).

1.2.2 Vplyv vyrobku na okolie

Elektromagneticka kompatibilita (EMC): vyrobok odpoveda poziadavkam smernice Eurépskeho
parlamentu a Rady Eurdpy o aproximacii pravnych predpisov ¢lenskych Statov, tykajucich sa
elektromagnetickej kompatibility 2014/30/EC, prisluSného nariadenia vliady SR 127/2016 Z. z.

a poziadavkam noriem STN EN IEC 61000-6-4, STN EN IEC 61000-6-2, STN EN IEC 61000-3-2, STN
EN 61000-3-3 v sulade s platnymi certifikatmi.

Vibrécie vyvolané vyrobkom: vplyv vyrobku z hfadiska vyvolavania vibréacii je zanedbatelny

Hluk vytvarany vyrobkom: hladina hluku A v mieste obsluhy max. 62 dB (A).
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1.2.3 Poziadavky na odbornu spésobilost’oséb vykonavajuacich montaz, obsluhu a
adrzbu

Elektrické pripojenie mb6ze vykonavat elektrotechnik. (vid. § 21, Vyhlasky MPSVR SR
€.508/2009 Z. 2).

Pozndmky:

1. Elektrotechnik je pracovnik, ktory mé odborné vzdelanie elektrotechnického u¢ebného alebo Studijného
odboru (stredné, Uplné stredné alebo vysokoSkolské) a jeho odborna spdsobilost’ bola overené opravnenou
vzdelavacou organizaciou na overenie odbornej spdsobilosti.

2. Elektrotechnik méZe vykonavat ¢innost’ na vyhradenych elektrickych zariadeniach v rozsahu osvedcéenia
pri dodrzani podmienok ustanovenych predpismi na zaistenie bezpecénosti a ochrany zdravia pri praci,
bezpeénosti technickych zariadeni a bezpeénostno-technickymi poziadavkami.

1.2.4 Pokyny pre zaSkolenie obsluhy

Obsluhu m6zu vykonavat pracovnici odborne spdsobili a zaskoleni vyrobnym zavodom, resp.
A zmluvnym servisnym strediskom.
Upozornenia pre bezpeéné pouZivanie
Istenie vyrobku:

ES SP nema vlastni ochranu proti skratu, preto do privodu napdjacieho napatia musi byt
zaradené vhodné istiace zariadenie ( istiC resp. poistka ), ktoré slGzi zaroven aj ako hlavny vypinac.
Druh zariadenia z hlfadiska pripojenia: Zariadenie je uréené pre trvalé pripojenie.

1.3 Udaje na servopohone

Typovy Stitok: Stitok vystrazny:
REGADA Made in Slovakia C€ 1 | I |
(OIS |[NZ |O
I N.m|| s/907] ] VI Al

Typovy Stitok obsahuje zakladné identifikacné, vykonové a elektrické Udaje: oznagenie vyrobcu, typ,
vyrobné gislo, doba prestavenia, stupen krytia, pracovny zdvih/uhol, napajacie napétie a prud.

Grafické zna€ky na servopohone
Na servopohonoch su pouzité grafické zna¢ky a symboly nahradzujuce napisy, niektoré z nich su
v stlade s STN EN ISO 7010, STN ISO 7000 a IEC 60417 v platnej edicii.

& Nebezpecné napitie (STN EN ISO 7010-W012)
§<—>I Zdvih servopohonu

oF- Vypinaci moment

@ Ruéné ovladanie (0096 STN ISO 7000)

@ Svorka ochranného vodic¢a (5019 IEC 60417)
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1.4 Podmienky zaruky

Konkrétne podmienky zaruky obsahuje kiipna zmluva.

Zéaru¢né doba je podmienena montazou pracovnikom elektrotechnikom podra § 21, vyhlasky ¢.
508/2009 Z.z. MPSvVR SR a zaSkolenym vyrobnou firmou, resp. montdZzou zmluvnym servisnym
strediskom.

Dodavatel zodpoveda za kompletnost dodavky a zarucuje vlastnosti vyrobku, ktoré stanovuju
technické podmienky (TP) alebo vlastnosti dohodnuté v kiipnej zmluve.

Dodéavatel nezodpoveda za zhorSené vlastnosti vyrobku, ktoré spdsobil odberatel pri skladovani,
neodbornej montazi alebo nespravnom prevadzkovani.

1.5 Servis zaruény a pozaruény

Zaruény servis vykonava servisné stredisko vyrobného zavodu, resp. niektoré zmluvné
servisné stredisko na zaklade pisomnej reklamacie.

Pri reklamacii odporuc¢ame predlozit:
képiu resp. opis potvrdenia o montazi a inStalacii
zakladné udaje z typového Stitku (typové a vyrobné ¢islo)
popis reklamovanej chyby (dobu nasadenia, okolité podmienky (teplota, vihkost, ...), rezim
prevadzky vratane €astosti spinania, druh vypinania (polohové alebo silové), nastavena vypinaci
moment.

Odporucame, aby pozaruény servis vykonavalo servisné stredisko vyrobného zavodu, resp.
niektoré zmluvné servisné stredisko.

Servisny pracovnik po vykonani reklamacnych prac vypracuje zaznam o servisnom zasahu, ktory
odosle do vyrobnej firmy.

1.5.1 Zivotnost servopohonov

Zivotnost ES je minimalne 6 rokov.
Servopohony pouZité na uzatvaraci rezim (uzatvaracie armatdry), vyhovuju poZiadavkam
na minimalne 15 000 pracovnych cyklov (cyklus Z — O — Z pre jednootackoveé servopohony).

Servopohony pouZzité na regulaéni prevadzku (regulaéné armatdry, vyhovuju nizSie uvedenym
poctom prevadzkovych hodin, pri celkovom pocte 1 miliébn zopnuti:

Castost spinania
max.1200[h"] | 1000[h? | s00[h" | 250[h7" | 125 [}
Minimalna o¢akavana zivotnost — pocet prevadzkovych hodin
850 | 1000 | 2 000 | 4 000 | 8 000

@oba ¢istého chodu je min. 200 hodin, maximalne 2 000 hodin.
Zivotnost' v prevadzkovych hodinach zavisi od zatazenia a ¢astosti spinania.

Poznamka: Velka ¢astost spinania nezaistuje lepSiu regulaciu, preto nastavenie parametrov regulacie
volte len s nevyhnutne nutnou ¢astostou spinania, potrebnou pre dany proces.

1.6 Prevadzkové podmienky
1.6.1 Umiestnenie vyrobkov a pracovnéa poloha

Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozné na krytych miestach priemyselnych objektov
bez regulécie teploty, vihkosti a s ochranou proti priamemu vystaveniu klimatickym vplyvom (napr.
priamemu slneénému Ziareniu).

Servopohony musia byt umiestnené tak, aby bol pristup ku koliesku ruéného ovladania, k
vrchnému krytu a k vyvodkam.

Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozna v lubovolnej polohe. Obvyklou je poloha
so zvislou polohou osi vystupnej ¢asti a s ovladanim hore.
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Upozornenie:

Pri umiestneni na volnom priestranstve musi byt’ ES opatreny lahkym zastreSenim proti
priamemu pdsobeniu atmosférickych vplyvov.

Pri umiestneni v prostredi s relativnou vlhkostou nad 80%, vo vonkajSom prostredi pod
pristreSkom je nutné trvalo zapojit vyhrievaci rezistor priamo — bez tepelného spinaca.

1.6.2 Pracovné prostredia

V zmysle normy STN EN 60 721-2-1 v platnej edicii si ES dodavané v nizSie uvedenych
vyhotoveniach:

1) Vyhotovenie ,mierne“ - pre typ klimy mierna

2) Vyhotovenie ,tropické vihké" - pre typ klimy tropicka vlihka

3) Vyhotovenie ,tropické suché a suché” - pre typ klimy tropicka sucha a sucha

4) Vyhotovenie ,morské" - pre typ klimy morska

V zmysle STN 33 2000-1 a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii:
ES musia odolavat vonkajSim vplyvom a spolahlivo pracovat’:
v podmienkach vonkajSich prostredi oznaéenych ako:

teplé mierne az velmi hordce suché s teplotami -25°C az +55°C .....ccooooeiiiiiiiiiiien e, AA T*
s relativnou vihkostou 10, 100%, vratane kondenzécie s max. obsahom 0,029 kg vody v 1 kg

suchého vzduchu, s vysSie uvedenymi teplotami...........coooiiiiiiiiiii e, AB 7*
s nadmorskou vySkou do 2 000 m, s rozsahom barometrického tlaku 86 az 108 kPa ............ AC 1*
s pdsobenim tryskajucej vody zo vSetkych smerov - (vyrobok v kryti IP X4) ........ccccceeeeennnnne AD 4*
s plytkym ponorenim - (VWroboK V KIyE [P X7) ..ooooiiiiiiiiiiieieee e AD 7*
s ponarenim - (VWroboK V KIyti IPX8) ......vvuiiiiii e e AD 8*

s miernou prasnostou - s moznostou pdsobenia nehorfavého, nevodivého a nevybusného prachu;
] AE 5*
so silnou prasnostou - s moznostou pésobenia nehorfavého, nevodivého a nevybusného prachu; stredna
vrstva prachu; spad prachu vaési nez 350 ale najviac 1000 mg/m? za defi (vyrobok v kryti IP 6x)..AE 6*
s atmosferickym vyskytom korozivnych a znecistujlcich latok (so silnym stupfiom kor6znej

agresivity atmosféry); pritomnost korozivnych znedcistujucich latok je vyznamna ................... AF 2*
s moznostou pdsobenia stredného mechanického namahania:.
- strednych rdzov, otrasov a Chvenia ............ccoooo i, AG 2*

- strednych sinusovych vibracii s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz, s amplitidou posuvu
0,15 mm pre f<f, a s amplitdou zrychlenia 19,6 m/s* pre f>f, (prechodova frekvencia f, je 57 az

G2 = ) PP PPRERR AH 2*
s vaznym nebezpe€im rastu rastlin @ pesni ... AK 2*
s vaznym nebezpec¢im vyskytu zivoc¢ichov (hmyzu, vtdkov, malych Zivo€ichov) ..................... AL 2*
so Skodlivymi G€inkami Ziareni:
- unikajucich bIudNYCh PrudOV ........cc.uviiiiiiiie e AM 2-2*
- s intenzitou magnetického pola (jednosmerného a striedavého sietovej frekvencie) do 400 A.m’

!stredného sine&ného Ziarenia s intenzitou > 500 a £ 700 W/M? .........cccceeveveveeereeereeennn, AN 2*
strednych seizmickych Gcinkov so zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal ..........ccccceeeeeeeeeriiiiiiinnnnn. AP 3*
s nepriamym ohrozenim bUrkovou CINNOSTOU ........cuuviiiiiiiiiiiiiiiii e AQ 2*
s rychlym pohybom vzduchu a VEIKENO Vetra ...........cceevvieiiieiiiiiiiiiiiee e AR 3, AS 3*
so schopnostami oséb odborne spésobilych :
- elektrotechnikov v zmysle 821, Vyhl.€. 508/2009 Z.z. MPSVR SR ...........cccevvvvvnnnnn. BA 4, BA 5*
s ¢astym dotykom oséb s potencidlom zeme (osoby sa ¢asto dotykaju vodivych Casti, alebo stoja
(gF= Yo o [\ 0T a W oo To |4 F=To (=) USRI BC 3*
bez vyskytu nebezpenych [AtoK V ODJEKLE ........c..eviiiiiiiiiii e BE 1*

* Oznacenia v zmysle STN 33 2000-1a STN 33 2000-5-51v platnej edicii.
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1.6.3 Napajanie arezim prevadzky

Napajacie napaétie:

ClEKITOMOLOL <. 230/220 V AC £10%, resp. 24 V AC/DC +10%
(014 E=To F= T [T 230/220 V AC £10%, resp. 24 V AC/DC +10%
VYSIEIACE. ... e vid kap.1.8.1
Frekvencia napdjacieho NAapatia .............cceuiiiiiiiiiiiiiicic e 50/60** Hz +2%

** Pri frekvencii 60Hz sa doba prestavenia krati 1,2 krét.

ReZim prevadzky (v zmysle STN EN 60034-1 v platnej edicii):

ES SP je ureny pre dialkové ovladanie:
s kratkodobym chodom S2-10 min.
s preruSovanym chodom S4 25%, 6 az 90 cyklov/hod.

ES SPR s regulatorom je uréeny pre automatickd regulaciu
s prerusovanym chodom S4-25%, 90 az 1200 cyklov/hod.
Poznamka:

ES SP je mozné po spojeni s externym regulatorom pouzit ako regulaény ES s tym, Ze pre tento ES plati
rezim prevadzky a vykonové parametre ako pre typ SPR so zabudovanym regulatorom.
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1.7 Popis afunkcia

Servopohon SP, resp. SPR je zariadenie slUziace na ovladanie oto¢nych zmieSavacich armatur,
klapiek, zaluzii, pripadne inych armatir a zariadeni spifiajicich podmienky pre jeho prevadzkovanie.

Hnacou jednotkou servopohonu je synchrénny elektromotor (3) na obr. 1, z ktorého sa krutiaci
moment prendSa cez c&elnd prevodovku uloZzend v spodnom kryte (1), tvoriaceho nosna cast
servopohonu. Cela prevodovka je zakryta doskou prevodu (2), v ktorej su zaroven uloZzené hriadele
pastorkov v klznych lozZiskach. Prevodovka je vybavena mechanizmom pre rozpojenie prevodu pri
ruénom ovladani servopohonu.
Elektromotor je ovladany cez
polohové spinace (4), ktoré su
spinané otdCavym  pohybom
vaciek (5), uloZzenych priamo na
vystupnom hriadeli vyvedenom
cez dosku prevodu do ovladacej
Gasti. Na doske prevodu sa podla
druhu objednavky moZzZu
nachadzat’ svorkovnica  na
pripojenie  elektromotora  (6),
svorkovnica na pripojenie
vysielac¢a (7) a odporovy vysiela¢
(8). Na vonkajSich stranach
servopohonu sa  nachadzaju
vyvodky (9) pre vyvedenie kablov,
zemniaca svorka (10) a gombik
rozpojenia prevodu (11).

Servopohon  mdZze byt
vybaveny ruénym ovladanim,
ktoré je umiestnené na vrchnom
kryte.

Pre ovladanie unifikovanym
signalom mbéze byt navyse
zabudovany elektronicky
regulator.

Legenda

1. spodny kryt

2. doska prevodu

3...... elektromotor

4...... polohové spinace

5. vacky

6...... svorkovnica na pripojenie
elektromotora

T svorkovnica na pripojenie

vysielaa
8...... odporovy vysielac
9. vyvodky

10.... zemniaca svorka

11.... gombik rozpojenia
prevodu

16.... skrutky
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1.8 Technické udaje
1.8.1 Zakladné technické udaje

Zakladné technické tdaje ES:

maximalny zatazovaci moment [Nm], doba prestavenia [s/90°], pracovny zdvih [°] a parametre

elektromotora su uvedené v tabulke ¢. 1.

Tabulka €. 1: Zakladné technické udaje

cw 4
) Doba Zatazovaci 8 Elektromotor”
s 29 : Prac. c o o
> g »| prestavenia zdvih moment 3 Napaj.motora Menovity Menovity prad
P20 1109 ? maximalny £ menov. na - — 3
£ -nap. | vykon | otacky | 24 vAC |24 v DC? | 220230 v AC
[s/90°] ] [Nm] [kg] V] £10% | [W] | [Umin] (Al
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
20 4
40 5o 8
80 S 9 16 1 300 | 0,25 - 0,025
N
o 120 ;-8 8 25 5
o © o o —~ x |
o | —0 829 32 283
a2 130 TS g 70 A2 \% 220/230AC
2 0 Q g¢ ) oS S resp.
o'¢ 15 e .g 12 | C\Il S| 24AC/DC
a o N 1) <
& % 30 S g E* 25 = 3“ 2 2,75 375 0,4 - 0,04
60 g S 32
N
100 SN 40
=7 In = 0,26
N =Y,
20 25 6 1700 - =076
1) ES s maximalnym zataZzovacim momentom 12 Nm su samovzperné len do hodnoty momentu 7 Nm,
ES s max. zataZzovacim momentom 25 Nm su samovzperné len do hodnoty momentu 15 Nm.
2) Pre24VDC:-50% az +30%.
3) Zavislost zavernej doby od kratiaceho momentu ( vid graf €.1).
4) Spinacie prvky pre rézny charakter zataze (teda aj pre ES) ur€uje norma STN EN 60 947-4-1.

ZAVISLOST ZAVERNEJ DOBY OD KROTIACEHO MOMENTU

L]

Dalsie technické Gdaje:

10

20  KROTIACI MOMENT

Graf ¢.1

Podla definicie pre elektrické servopohony, krytie IP 68 vyhovuje nasledujicim poziadavkam:

- vy3ka stipca vody: max. 10 m

- doba nepretrzitého ponorenia vo vode: max. 96 hodin.

Mechanicka odolnost”

- sinusové vibracie:- s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz,

- s amplitidou posuvu 0,15 mm pre f <f,,
- s amplitidou zrychlenia 19,6 m/s’ pre f > f,,

IP 65, IP 67, IP 68 (EN 60 529 v platnej edicii)
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(prechodova frekvencia f, musi byt v rozsahu 57 az 62 Hz);

OdOINOSE PAAOM:...eiiiiiiiiii e 300 padov so zrychlenim 5 m.s™
SeizMICKA 0dOINOSE . ..oiiiiiiii e 6 stupnov Richterovej stupnice
Samovzpernost: ..., zaruéena v plnom rozsahu maximalneho

zatazovacieho momentu, okrem zatazovacich momentov uvedenych v tabulke vyhotoveni
Vysiela€e polohy

Odporovy vysielaé

Hodnota odporu - jednoduchy Bl.........ooouiiiiiiiic e eeens 100; 2 000 W
ZIVOINOSE VYSIBIAGA ...c.vcvveveiviicieeeeeeete ettt te et et e e e e ete e e 10° cyklov
WA= | €= VA | (=] 1 0 1) (T 0,5W do 40 °C; (0 W/125°C)
Maximalny prad DEZCA ..........uuiiiiii e max.35 mA
Maximalne NAPAJACIE NAPALIE ..........uuvuuuruuuriiuiiiiiriiiiriirrr ... V PxR 'V DC/AC
Odchylka linearity odporového vysielaca polohy ..., +2 [%]V
Hysterézia odporového vysielata polohy ... max. 1,5 [%]"
Hodnoty odporu v koncovych polohach:

PIE SP 0 oot SO 3 93%, ,Z"....... £ 5%

pre SPR 0 S regulatorom: ........ccccccvvvvvviiieiiiiiiiiieieeeee, “O“..... 3 85%a £95%,"Z3 3% at 7%

Elektronicky polohovy vysielaé (EPV) - prevodnik R/l (B3)
a) 2-vodiéové zapojenie (bez zabudovaného zdroja, resp. so zabudovanym zdrojom)

PrUdOVY SIGNAL ...t e e e e e s e e e e e e s a e e s 4 + 20 mA (DC)
Napdjacie napatie (pri vyhotoveni bez zabudovaného zdroja) .........cccccceeeeiieieiiiinnnnnnnn. 15az30V DC
ZataZovaci odpor (Dez Zdroja)...........cccuuvviiiiieeiiiiiiiee e max. R =(U,-9V)/0,02A WM
................................................................................................................. (U, - napéjacie napatie [V])
ZataZzovaci odpor (pri vyhotoveni so zabudovanym zdrojom, resp. vonkajSim zdrojom, 24
LY ) TSR max. R.= 750 W
TEPIONA ZAVISIOSE.......oeiiiiiieee e . max. 0,020 mA /10 °C
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohéach: “O“........ .. 20 mA (svorky 81; 82)
“Z"... 4 mA (svorky 81; 82)
Tolerancia hodnoty vystupného signalu elektronického vysielaca: “Z“ ........ ... +0,2 mA

‘0" ... 0,1 mA

b) 3-vodi€ové zapojenie (bez zabudovaného zdroja, resp. so zabudovanym zdrojom)

Pradovy SIQNAL .......ouuiiiii et 0+ 20 mA (DC)
PrUdOVY SIGNAL ...t e e e e st e e e e e aa s 4 + 20 mA (DC)
PrUAOVY SIGNAL ...ttt e e e e s a e e e e e e e aae s 0+5 mA (DC)
Napajacie napatie (pri vyhotoveni bez zabudovaného zdroja)............cccceeeeeeeeeeeeeeenn 24V DC+1,5%

ZataZovaci odpor (pri vyhotoveni bez zabudovaného zdroja, so zabudovanym zdrojom alebo
vonkajSim zdrojom , 24 V DC):

- max. 3 kWpre signal 0 + 5 mA (DC)

- max. 750 Q pre signal 0 ~ 20 mA (DC) a 4 + 20 mA (DC)

Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohéach: O“........... 20 mA, resp. 5 mA (svorky 81; 82)
“Z 0 mA, resp. 4 mA (svorky 81; 82)
Tolerancia hodnoty vystupného signalu elektronického vysielaca “Z“ ............. +0,2 mA
“OF . 0,1 mA
Odchylka linearity elektronického vysielaa polohy...............eeeiiiiiiiiiiiii e + 2 [%]V
Hysterézia elektronického vysielada polohy ..., max. 1,5 [%]”

1) z menovitej hodnoty vysielaca vztahovana na vystupné hodnoty
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Elektronicky polohovy regulétor (N)
Programové vybavenie regulétora
A) Funkcie a parametre:

programovatelné funkcie:
pomocou funkénych tladidiel SW1, SW2 a LED diéd D3, D4 priamo na regulatore,
pomocou pocitaca, resp. terminalu s prislusnym programom, prostrednictvom rozhrania RS 232

programovatelné parametre:
- riadiaci signal
odozvu na signal SYS - TEST
zrkadlenie (stlpajuca / klesajuca charakteristika)
necitlivost
krajné polohy ES (iba pomocou pocitaca a programu ZP2)
spbsob regulacie

B) Prevadzkové stavy regulatora
Chybové hlasenie z pamate poruch: (pomocou LED didd alebo rozhrania RS 232 a personalneho
pocitaca)
- chyba riadiaci signal alebo je porucha riadiaceho signalu

vstupna hodnota pridového riadiaceho signalu pod 3,5 mA
pritomnost signalu SYS - TEST
¢innost spinacov
porucha spatnovazobného vysielaca polohy

Statistické udaje: (pomocou rozhrania RS 232 a personéalneho poditaca)
- pocet prevadzkovych hodin regulatora
- pocet zopnuti relé v smere ,otvara“
- pocet zopnuti relé v smere ,zatvara“

Napajacie napatie: sVOrky 61(L1L)-1(N) ...ooorrriiieiiiieiiieece e 230 VAC,£10%
FIrEKVENCIA: ..ooiiiiiieiieee s 50/60 Hz £ 2 %
Vstupné riadiace Signaly - analOgoOVE: ..........uuiiiiiiiiieie e e 0-20mA
..................................................................................................................................... 4-20mA
........................................................................................................................................ 0-10V
Vstupny odpor pre SIgNAl 074 - 20 MA ......eeii e e e e e e s eeeaeeeas 250w
Vstupny odpor pre SIgNAI 072 - 10 V...t e e e e s e e e e e as 50kW
(ES otvara pri zvySovani riadiaceho signalu)
ooV = R =T (U1 = (o] - PRSP 0,5 %
NeCItliVOSE FEQUIALOTA: ... 1-10 % -(nastavitelnd)
Spéatna vazba (snimac polohy): ......... odporova 100 az 10 000 W
................................................. prudové 4 az 20 mA
SHOVE VY STUPY ..ttt e et e e e e e e e e e e et s e e e e e e e e esneraanns 2xrelé 5 A/250 V AC
Vystupy digitalne 4x LED (napajanie; porucha; nastavovanie; "otvara“ — “zatvara“ — dvojfarebnou LED)
POIUCNOVY STAV: ...t spina¢ kontrolky 24 V, 2 W - POR
Reakcia pri poruche:........cccccvvvviiiiiiiiiiiiiiieeeeeee - porucha snimaca - chybové hlasenie LED
Chyba riadiaci SIgNAL...........uuiiiiii e - chybové hlasenie LED
REZIM SYS - chybové hlasenie LED

Nastavovacie prvky: - komunika¢ny konektor
- 2x tlacidlo kalibracie a nastavenia parametrov.

Spinace:

NAPAJACIE NAPALIE .....eeeeieiiiiie et 250 V(AC); 2 A; cos j =0,8, resp.: 24 V (DC);
........................................................................ 2 A - induktivna zataz, 3 A - ohmicka zataz; T=L/R=3ms
T AT o] [ g F= (el (SR g F= T - L= PR 20V
MIN. SPINACT PIUA ...ttt e e e e e s bbbt e e e e e e e e s anb bbb et e eaaeeeaennnnneees 100 mA
PrePiNacia dOD@ .........uuiiiiiiiiiiii e e e e e e e e max. 20 ms

[P40] F= Vo7 ) Ao To [ o Lo SR EP TR 20 MW
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Ruéné ovladanie: - ruénym kolieskom
Otacanim ruéného kolieska v smere hodinovych rugi¢iek sa vystupny hriadel servopohonu pohybuje
v smere ,,O - otvorené*.

Elektrické ovladanie:
dialkové ovladanie (pohyb vystupného &lena servopohonu je ovladany napajacim napatim)

Vola vystupnej €asti: ..ccccceeeeieeeiiiiiiiiiiiii e, max. 1° (pri 5 % zatazeni zatazovacim momentom)

Nastavenie polohovych spinacov:
Polohové spinace (S3, S4) su nastavené na pracovny zdvih podla tabulky vyhotoveni.
Pridavné polohové spinace (S5, S6) su nastavené na cca 15° pred koncovymi polohami.

Odchylka pracovného zdvihu:

pre SP i +1°
pre SPR ... + 1°, pri teplote okolia 20 + 5°C, teplotny drift max. 1%/10K.
Hmotnost:

Podla vyhotovenia a mechanického pripojenia :
SP0-1,4az2Kkg
SPR0-1,8az 2,4 kg

1.8.2 Mechanické pripojenie

prirubové (1SO 5211)
stojan a paka a tahadlo
Hlavné a pripojovacie rozmery su uvedené v rozmerovych naértkoch.

1.8.3 Elektrické pripojenie

na svorkovnicu (X) - max.12 svoriek s menovitym prierezom pripojovacieho vodi¢a 1,5 mm?,
max.2,5 mm? (pre SP 0), resp.12 svoriek s menovitym prierezom pripojovacieho vodi¢a 1,5 mm?,
max.2,5 mm?+ 5 svoriek s prierezom pripojovacieho vodi¢a max. 0,5 mm? (pre SPR 0)

3 kablové vyvodky- M16x1,5 - priemer kabla 6 az 10,5 mm.

Pri pouZiti dvoch typov extendovanych vyvodiek - priemer kabla 9 - 13 mm (max. na 2 poziciach, bez
kombinacie s vyvodkou s priemerom kabla 14 az 18 mm), resp. 14 az 18 mm (iba pre jednu poziciu).

Ochranné svorka:
vonkajSia a vnatornd, su vzadjomne prepojené a oznacené znakom ochranného uzemnenia.

Elektrické pripojenie sa vykonava podla schém zapojenia.

1.9 Konzervovanie, balenie, doprava, skladovanie a vybalenie

Plochy bez povrchovej Upravy su pred zabalenim oSetrené konzervacnym pripravkom MOGUL
LV 2-3.
Skladovacie podmienky:
- Skladovacia teplota: -10 az +60 °C
Relativna vlhkost vzduchu: max. 80 %
Skladujte zariadenia v CdCistych, suchych a dobre vetranych miestnostiach, chranené pred
necistotami, prachom, pédnou vihkostou (umiestnenim do regélov alebo na palety), chemickymi a
cudzimi zdsahmi
V skladovacich priestoroch sa nesmu nachadzat plyny s kor6znymi G&inkami.

ES su dodavané v pevnych obaloch, zarucujucich odolnost v zmysle poziadaviek noriem
STN EN 60 654.
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Obal tvori krabica. Vyrobky v krabiciach je mozné balit na palety (paleta je vratnd). Na vonkajSej Casti
obalu je uvedené:

oznacenie vyrobcu,

nazov a typ vyrobku,

pocet kusov,

dalSie (daje - napisy a nalepky.

Prepravca je povinny zabalené vyrobky, uloZzené v dopravnych prostriedkoch zaistit proti
samovolnému pohybu; v pripade otvorenych dopravnych prostriedkov musi zabezpec€it ich ochranu
proti atmosferickym zrazkam a striekajucej vode. Rozmiestnenie a zaistenie vyrobkov v dopravnych
prostriedkoch musi zabezpedit ich pevnu polohu, vyluéit moznost vzajomnych narazov a narazov
na steny dopravnych prostriedkov.

Preprava je mozna v nevykurovanych a nehermetizovanych priestoroch dopravnych prostriedkov
s vplyvmi v rozsahu :- teplota: -25° C az +70° C, (zvlaStne vyhotovenia -55° C az +45° C)

- vihkost: 5 az 100 %, s max. obsahom vody 0.029 kg/kg suchého vzduchu

- barometricky tlak 86 az 108 kPa

Po obdrzani ES prekontrolujte, ¢i nedoSlo poc¢as prepravy, resp. skladovania k jeho
poSkodeniu. Zaroven porovnajte, €i Udaje na Stitkoch suhlasia so sprievodnou dokumentaciou
a s kipno-predajnou zmluvou /objednavkou. Pripadné nezrovnalosti, poruchy a poSkodenia
hlaste ihned’dodavatelovi.

Ak ES a ich prisluSenstvo nebudd ihned” montované, musia byt uskladnené v suchych, dobre

vetranych krytych priestoroch, chranené pred necistotami, prachom, pddnou vlhkostou (umiestnenim

do regalov alebo na palety), chemickymi a cudzimi zasahmi, pri teplote okolitého prostredia od -10°C
do +60°C a pri relativnej vlhkosti vzduchu max. 80 %.

Je nepripustné skladovat’ ES vonku, alebo v priestoroch nechranenych proti priamemu
posobeniu klimatickych vplyvov!

Pripadné poSkodenia povrchovej Upravy okamzite odstrasite - zabranite tym poSkodeniu
koréziou.

Pri skladovani po dobu viac nez 1 rok, je nutné pred uvedenim do prevadzky skontrolovat’
mazacie naplne.

ES montované ale neuvedené do prevadzky je nutné chranit’ rovnocennym spdsobom ako pri
skladovani (napr. vhodnym ochrannym obalom).

Po zabudovani na armatiru vo volhych a vlhkych priestoroch, alebo v priestoroch so striedanim
teploty neodkladne zapojte vyhrievaci odpor - zabranite vzniku poSkodeni koréziou od
skondenzovanej vody v priestore ovladania.

Prebytoény konzervaény tuk odstrarite az pred uvedenim ES do prevadzky.

1.10 Zhodnotenie vyrobku a obalu

Vyrobok bol vyrobeny z recyklovatelnych materialov - kovovych (ocel, hlinik, mosadz, bronz,
med), plastovych (PP, PA, PC) a vyrobkov z gumy.

Obal a vyrobok po skoncéeni jeho Zivotnosti je potrebné rozobrat, sucasti roztriedit podla druhu
pouZzitého materidlu a dopravit ich na miesta, kde je mozné pouzité materidly recyklovat pripadne
likvidovat.

Samotny vyrobok ani obal nie sU zdrojom znecistovania Zivotného prostredia a neobsahujl
nebezpecény odpad.
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2. Montaz a demontaz servopohonu

A Dbajte na bezpeénostné predpisy!

Poznamka:
Opatovne overte, ¢ umiestnenie ES odpoveda casti "Prevadzkové podmienky". Ak su
podmienky nasadenia odliSné od doporucenych, je potrebna konzultacia s vyrobcom.

Pred zacatim montaze servopohonu na armatdru:

Znovu prezrite, ¢i servopohon nebol pocas skladovania poSkodeny.

Podla Stitkovych adajov overte sulad vyrobcom nastaveného pracovného uhla a pripojovacich
rozmerov servopohonu s parametrami armatdry .
V pripade nesuladu, vykonajte zoradenie podla ¢asti “Zoradenie*.

2.1 Montéaz

ES je od vyrobcu zoradeny na parametre podla typového Stitku, s pripojovacimi rozmermi podla
prisluSného rozmerového nacrtku a nastaveny do medzipolohy.

2.1.1 Mechanické pripojenie servopohonu k armatare

Pred mechanickym pripojenim servopohonu k armature je nutné skontrolovat, ¢i uhly natocenia
servopohonu (podla typového Stitku) a armatary sa zhodné.

Elektricky servopohon SP je vhodny na ovlddanie uzatvaracich klapiek, gufovych kohutov,
zmieSavacich a inych armatdr s uhlom natocenia do 270°.

Servopohony sa mbézu montovat a prevadzkovat v [ﬁE]
[ubovolnej polohe. Pri montazi je nutné uvazovat s priestorom na
demontaz vrchného krytu a s moZznostou zoradenia ovladacich }
prvkov.

Pred montaZzou servopohonu na zariadenie je potrebné
ocistit stykové plochy servopohonu a zariadenia, vystupujuci
hriadel a kizne plochy tahadiel natriet tukom neobsahujicim
kyseliny.

Mechanické pripojenie je mozné realizovat’ prostrednictvom:

a) Priruby

Pri mechanickom pripojeni prirubovych servopohonov postupujte

nasledovne (obr. 2):

- skontrolujte Stitky, & pracovny uhol servopohonu (A)
a pracovny uhol armatary (B) su suhlasné,
servopohon (A) a armatdru (B) nastavte do polohy "zatvorené",
servopohon (A) nasadte na armataru (B),
takto nasadeny servopohon upevnite Styrmi skrutkami so
zavitom M5 (1) s pruznymi podloZkami (2) a utiahnite (skrutky
musia byt v prirube servopohonu zaskrutkované do hibky
10 mm),

ak nesuhlasia otvory v prirube armatdry (B) so zavitovymi Legenda:
otvormi na servopohone (A) pootocte ruénym kolesom, az A.... elektricky servopohon
otvory budu suhlasit. 1 ... skrutka

2 ... podlozka

B.... armatura
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b) Stojana

Servopohony so stojanom sa pripajaju ku zakladu pomocou dvoch skrutiek so zavitom M6.
Hibka zaskrutkovania skrutiek do ocelového zékladu nesmie byt mensia ako 6 mm, do zékladu zo
zliatin hlinika menSia ako 12 mm.

K ovlddanému zariadeniu (vetracie klapky) sa pripajaju:
- priamo cez spojku
- pomocou pakového mechanizmu pozostavajuceho z dvoch pak (servopohonu a ovladaného
zariadenia) a tahadla prepojeného rurkou so zavitmi na obidvoch koncoch (podla rozmerového
nacrtu P-0100). .
Pri montazi pakového mechanizmu nesmie byt 15 — ’T_ - — — = ’T

uhol medzi pakou a tahadlom mensi ako 15° a vacési / | / |
ako 165° (obr. 3). Hrubé nastavenie polohy paky na
servopohone pri montazi je mozné menit otoéenim

naboja na vystupnom hriadeli o uhol 90°, alebo
pootaCanim paky na naboji o uhol 60° resp.

kombinéaciou tychto ikonov o uhol 30°. S R N
& \ B
I \
L—
Obr.3

2.1.2 Elektrické pripojenie k sieti, resp. riadiacemu systému

1. Riadte sa pokynmi c¢asti ,Poziadavky na odborn( spbsobilost’...“ !
2. Pri polozeni elektrického vedenia je potrebné dodrziavat predpisy pre inStalaciu silnopradych

zariadeni!
A 3. Vodi¢e k svorkovniciam privadzajte kablovymi vyvodkami! Priemery plastov vodicov musia
zodpovedat uréenému rozsahu uvedenému v kap. 1.8.3!
4. Pred uvedenim ES do prevadzky je potrebné pripojit’ vndtornd a vonkajSiu zemniacu svorku!
5. Privodné kable musia byt upevnené ku pevnej konstrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek!
6. Vodic¢e vstupnych ovladdacich signalov do regulatora a vystupnych signalov z prevodnika je potrebné
viest’oddelene od silovych vodicov, resp. pouZit'tienené vodice.
7. Z dévodu zamedzenia prenikania vihkosti do ES okolo zil pripojovacich kablov, je potrebné tieto vodice
v mieste vyvedenia z plasta kablu utesnit silikbnovou hmotou.

Pripojenie nariadiaci systém :
Riadenie ES je moZzné prostrednictvom: - zabudovaného polohového regulatora

- externého polohového regulatora
1. Ak bude ES ovladany externym regulatorom, ktory vyuziva unifikovany signal dvojvodi¢ového vysielaca
(kapacitného resp. odporového s prevodnikom v dvojvodicovom zapojeni), je potrebné zaistit’ pripojenie
dvojvodi¢ového okruhu vysiela¢a na elektrickll zem navazujlceho externého regulatoral
2. Pripojenie méze byt vykonané iba v jednom mieste, v fubovo/nej ¢asti okruhu mimo ES !
3. Elektronika dvojvodi¢ovych vysielacov je galvanicky izolovana, preto externy zdroj méze byt pouZity pre
napdjanie viacerych vysiela¢ov (pocet zavisi od pradu, ktory je zdroj schopny dodavat)!

Poznamky:

1. Vodic¢e vstupnych ovladacich signalov do regulatora a vystupnych signalov z prevodnika je potrebné viest
oddelene od silovych vodi¢ov resp. pouzit tienené vodice.

2. KES su dodavané upchavkové vyvodky, ktoré v pripade spravneho nasadenia na privodné vedenia
umozriuju zabezpecit krytie az IP 68. Pre poZadované krytie je potrebné pouzit' tesniace krizky pod/a
skutoéného priemeru kébla a pozadovanej teplotnej odolnosti.

3. Pri upevriovani kabla je potrebné prihliadat’ k pripustnému polomeru ohybu, aby nedoslo k poSkodeniu resp.
nepripustnej deformécii tesniaceho elementu kablovej vyvodky. Privodné kéble musia byt upevnené
k pevnej konstrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek.

4. Pre pripojenie diafkovych vysielacov doporucujeme pouZit' tienené vodice.

5. Celné plochy krytu ovladacej ¢asti musia byt pred opatovnym upevnenim &isté, natreté tukom bez kyselin
(napr. zriedenou vazelinou) a tesnenia neposkodené, pre zabranenie vzniku Sparovej korozie.

6. Reverzicia ES je zarucend, ak ¢asovy interval medzi vypnutim a zapnutim napéjacieho napétia pre opacny
smer pohybu vystupnej ¢asti je minimalne 50 ms.

7. Oneskorenie po vypnuti, t.j. ¢as od reakcie spinacov az kym je motor bez napatia, smie byt max. 20 ms.

1]
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8. Odporu¢ame, aby odpovedajuca ochrana smeru bola vypinana priamo odpovedajicim polohovym, resp.
momentovym relé.

Po elektrickom pripojeni sa odporuca vykonat kontrolu funkcie:

Servopohon zakrytujte a nastavte do medzipolohy. Spravny smer pohybu vystupu servopohonu
skontrolujete tak, Ze stlacite tlacidlo "zatvara" (na skrinke ruéného ovladania, resp. na panel
skuSobnej tlacidlovej skrine) a sledujete vystupny hriadel, ktory sa musi otaCat v smere chodu
hodinovych rugiciek, pri pohlade na servopohon zhora. Ak tomu tak nie je, zamente privod faz.

Vykonajte kontrolu zapojenia spinac¢ov jednotiek ovladania tak, Ze pri chode ES (pri sprdvnom
pripojeni) do zvoleného smeru postupne spinajte kontakty prislusnych spinacov stla€anim ovladacich
prvkov. Pri spravnom pripojeni musi ES zastavit. Ak je niektora z funkcii nespravna, skontrolujte
zapojenie spinacov podla schém zapojenia.

U vyhotovenia SPR (so zabudovanym elektronickym regulatorom) je potrebné v procese
prevadzkovania vykonat autokalibréciu, pre zaistenie optimalnej funkcie.

Postup je nasledovny:

- ES prestavte do medzipolohy (polohové a silové spinace nie su zopnuté)
pomocou tlacidla SW1 stlaceného na cca 2 sek. (t.j. do doby az sa rozsvieti diéda D3) a po cca
2 sek. opakovaného stlatenia SW1 na cca 2 sek. prestavte regulator do rezimu autokalibréacie.
Pocas tohto procesu regulator vykona kontrolu spatnovazobného vysiela¢a a zmysel otacania,
prestavi ES do polohy otvorené a zatvorené, vykona meranie zotrvaénych hmét v smere
L,OTVARA" a ,ZATVARA" a uloZi nastavené parametre do EEPROM pamaéte. V pripade, Ze v
priebehu inicializacie sa vyskytne chyba (napr. v zapojeni resp. nastaveni) bude inicializacny
proces preruSeny a regulator prostrednictvom diddy D4 poda hlasenie o druhu zavady. V opaénom
pripade po dokonceni inicializatného procesu regulator prejde do regulaéného rezimu. V pripade
potreby prestavenia parametrov regulatora postupujte podfa kapitoly ,Zoradenie ES“. Dbajte na
bezpecnostné predpisy !

2.2 Demontaz

Pred demontézou je potrebné odpaijit elektrické napajanie ES!
A Pripajanie a odpéjanie nevykonavajte pod napatim!

Vypnite ES od napajania.

Pripojovacie vodi¢e odpojte od svorkovnic ES a kabel uvolnite z vyvodiek.

Uvolnite upevnovacie skrutky priruby a skrutky spojky ES a ES oddelte od armatdry.

Pri odosielani do opravy ES ulozte do dostato¢ne pevného obalu, aby pocas prepravy nedoslo
k jeho poSkodeniu.
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3. Zoradovanie

Pozor! Pozri kapitolu 1.2.3 PoZiadavky na odborna spdsobilost...
Odpojte elektricky servopohon od elektrickej siete!
DodrZujte bezpeénostné predpisy!

Zoradovanie sa vykonava na mechanicky a elektricky pripojenom servopohone. Tato kapitola
popisuje zoradenie servopohonu na parametre vySpecifikované v Specifikanej tabulke v pripade, ze
doslo k rozladeniu niektorého prvku servopohonu. Rozmiestnenie nastavovacich prvkov ovladacej
dosky je na obr.1.

Ovladacie prvky pre zoradenie su pristupné po odobrati vrchného krytu servopohonu. Vrchny
kryt odoberieme po vyskrutkovani 4 skrutiek, ktorymi je upevneny k spodnému krytu servopohonu.
Po zoradeni ES je potrebné vrchny kryt opatovne upevnit pomocou 4 skrutiek.

3.1 Zoradenie polohovej jednotky (obr.4)
Servopohon z vyrobného zavodu je nastaveny na pevny uhol (90°, 120° alebo 160°) uvedeny na
typovom Stitku servopohonu. Pri zoradovani servopohonu postupujte nasledovne:

- Servopohon prestavte do polohy "zatvorené" a vackou (13) otacajte v smere hodinovych ruciiek az
prepne spina¢ S4 (18). Sucasne zoradte aj pridavny polohovy spina¢ S6 (20) nato¢enim vypinacej
vacky (15) v rovnakom smere ako vacky (13) pri spinaci S4.

- Servopohon prestavte do polohy "otvorené" a vackou (12) otacajte proti smeru hodinovych ruciciek,
az prepne spina¢ S3 (17). Sucasne zoradte aj pridavny polohovy spina¢ S5 (19) natocenim
vypinacej vacky (14) v rovhakom smere ako vacky (12) pri spinaci S3.

Legenda: o o
12 ...Vacka spinaa S3 M\m&l O O
N

13 ...Vacka spinaca S4
14 ...Vacka spina¢a S5

5 [ ]
15 ... Vagka spinaca S6 Q\m 41 1

17 ... Polohovy spinac "otvorené" : : I—I ¢ NO
18 ... Polohovy spina¢ "zatvorene" %E —-@l'— |
19 ... Pridavny polohovy spinag "otvorené"

20 ... Pridavny polohovy spina¢ "zatvorené" Obr. 4

QAN

Poznamka:
Pri vyhotoveni servopohonu s vysielacom polohy je mozné prestavovat’ polohové spinace v navéaznosti na
rozsahové moznosti prestavovania vysielaca.

3.2 Zoradenie odporového vysielaca

V ES SP je odporovy vysiela€ pouzity vo funkcii dialkového ukazovatela polohy; v ES SPR (s
regulatorom) vo funkcii spatnej vazby do regulatora polohy, pripadne dialkového ukazovatela.

Pred zoradovanim odporového vysielata musia byt zoradené spinace polohy.

Vysiela¢ nie je mozné zoradit na iny pracovny uhol, ako je uvedeny na typovom Stitku
servopohonu.

Zoradenie spociva v nastavovani hodnoty odporu vysielaca v definovanej krajnej polohe ES.
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Poznamky:
1. V pripade, Ze sa ES nevyuZiva v celom rozsahu zdvihu uvedeného na typovom &titku, hodnota

odporu v krajnej polohe ,otvorené“ sa merne znizi.

2. Pri ES SPR 0 s reguldtorom su pouZzité vysielac¢e s ohmickou hodnotou 2000W. V ostatnych
pripadoch pri vyvedenej odporovej vetve na svorkovnicu su pouZité vysiela¢e s ohmickou hodnotou pod/a
Specifikacie zakaznika.

Postup pri zoradovani je nasledovny:

- Uvolnite upevriovacie skrutky drziaka vysielaa a vysurite zo zaberu vysiela¢
Meraci pristroj na meranie odporu pripojte na svorky 71 a 73 svorkovnice ES SP, resp. na svorky
7a10 regulatora ES SPR.
ES prestavte do polohy "zatvorené" (ruénym kolesom az po zopnutie prislusného koncového
spinaa S4).
Natacajte hriadelkou vysielata, az na meracom pristroji nameriate hodnotu odporu £ 5 %
menovitej hodnoty odporu vysielaga pri ES SP, resp. 3 az 7 % menovitej hodnoty odporu vysielaca
pri ES SP s regulatorom , alebo pri ES SP s EPV, t.j. s odporovym vysielaom s prevodnikom
PTK1.
V tejto polohe vysiela¢ zasunte do zaberu s nahonovym kolesom a utiahnite upeviiovacie skrutky
na drziaku vysielaca.
Odpojte meraci pristroj zo svorkovnice.
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3.3 Zoradenie elektronického polohového vysielaéa (EPV) - odporového vysielaca
s prevodnikom PTK 1

3.3.1 EPV -2-vodiéové vyhotovenie (Obr. 6,6a)

Odporovy vysiela¢ s prevodnikom PTK1 je z vyrobného zavodu nastaveny tak, ze vystupny
prudovy signal merany na svorkach 81-82 (schéma zapojenia Z23 — bez zdroja, Z269 — so zdrojom
a bez regulatora) ma hodnotu:

v polohe “otvorené“ .............. 20 mA o
“ SVORKA "X
v polohe “zatvorené“ ............ 4 mA
V pripade  potreby  opatovného  zoradenia ZERO
prevodnika postupujte takto:
ES prestavte do polohy ,zatvorené“ a vypnite
napéjanie prevodnika. GAIN
Zoradte odporovy vysielac podla
predchadzajucej kapitoly stym, Ze hodnotu ®
odporu merajte na svorkach X-Y (obr. 6,6a). SVORKA "Y"
Pouzity je odporovy vysielaé s ohmickou
hodnotou 100 W.
Zapnite napajanie prevodnika. X
Otacanim nastavovacieho trimra ZERO (obr. ® Obr.6
6,6a) nastavte hodnotu vystupného priadového
signdlu meraného na svorkach 81-82 na
hodnotu 4mA. ZERO
ES prestavte do polohy ,otvorené“. /
Otacanim nastavovacieho trimra GAIN (obr. _

6,6a) nastavte hodnotu vystupného prudového
signdlu meraného na svorkach 81-82 na
hodnotu 20mA.

Skontrolujte  vystupny signal z prevodnika
v obidvoch krajnych polohach a v pripade
potreby postup zopakuijte.

Poznamka:

Hodnotu vystupného signalu 4-20mA je mozné
nastavit’ pri hodnote 75 az 100% menovitého zdvihu
uvedeného na typovom Stitku servopohonu. Pri
hodnote menej nez 75% sa hodnota 20mA Umerne
znizuje.

Obr. 6a
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3.3.2 EPV - 3-vodiéové vyhotovenie (Obr. 7,7a)

Odporovy vysiela¢ s prevodnikom je z vyrobného zavodu nastaveny tak, Ze vystupny pradovy signal
merany na svorkach 81-82 (schéma zapojenia Z257 bez zdroja a bez regulatora, Z260 — so zdrojom
a bez regulatora) ma hodnotu:

v polohe "otvorené*“........ 20 mA resp. 5 mA

v polohe "zatvorené“ ...... 0 mA resp.4 mA
podla vySpecifikovaného vyhotovenia prevodnika .

V pripade potreby opatovného zoradenia prevodnika postupujte takto:
ES prestavte do polohy ,zatvorené“ a vypnite napajanie prevodnika.
Zoradte odporovy vysiela¢ podla predchadzajicej kapitoly s tym, Ze hodnotu odporu merajte na
svorkach X-Y (obr. 7,7a). Pouzity je odporovy vysiela¢ s ohmickou hodnotou 2000 Wresp. 100W.
Zapnite napdjanie prevodnika.
OtaCanim nastavovacieho trimra ZERO GAIN
ZERO (obr. 7,7a) nastavte hodnotu —\ Yy SVORKA ™"

vystupného  pradového  signalu
"T~L_SVORKA "Y"

meraného na svorkach 81-82 na
hodnotu 0 mA resp. 4 mA.
ES prestavte do polohy ,otvorené”. ‘

208\,

@R &

OtaCanim nastavovacieho trimra
GAIN (obr. 7,7a) nastavte hodnotu
vystupného pradového  signalu
meraného na svorkach 81-82 na
hodnotu 20 mA resp. 5 mA
Skontrolujte vystupny signal
z prevodnika v obidvoch krajnych ZERO GAIN
polohach a v pripade potreby
postup zopakuijte.

Obr. 7

Poznédmka:

Hodnotu vystupného signalu (0 -20mA ,4 -
20mA resp. 0 -5mA pod/a Specifikécie) je
mozné nastavit’ pri hodnote 85 az 100%

zdvihu, uvedeného na typovom Stitku ES. 78 (+24V) ; (;f)
Pri hodnote menej nez 85% sa hodnota 81 (OUT) (71)
vystupného signalu Gmerne znizuje. 82 (GND) (70)

Obr.7a
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3.4 Zoradenie regulatora polohy (obr. 8)

Zabudovany polohovy regulator novej generacie REGADA je voci uzivatelovi velmi prijemne
tvariaci sa riadiaci systém pre ovladanie pohonov analégovym signalom. Tento regulator vyuZiva
vysoky vykon RISC procesora MICROCHIP pre zaistenie vSetkych funkcii. Zaroven umoZznuje
vykonavat nepretrziti autodiagnostiku systému, chybové hlasenie poruchovych stavov ako aj pocet
reléovych zopnuti a pocet prevadzkovych hodin regulatora. Privedenim analégového signalu na
vstupné svorky svorkovnice 86(GND, -) a 88(+) dochadza k prestavovaniu vystupu ES.

PoZadované parametre a funkcie je mozno programovat pomocou funkénych tlacidiel SW1-SW2 a
LED diéd D3-D4 priamo na regulatore podfa tabulky &. 2.

3.4.1 Nastavovanie regulatora

Mikroprocesorova jednotka regulatora z vyrobného zavodu je naprogramovana na parametre
uvedené v tabulke €. 2 ( poznamka 2).

Nastavenie regulatora sa vykonava pomocou tla¢idiel a LED diod.

Pred zoradenim regulatora musia byt zoradené polohové spinace ako aj vysiela¢ polohy, a ES
musi byt v medzipolohe (polohové spinace nie si zopnuté).

Rozmiestnenie nastavovacich a signalizacnych prvkov na doske regulatora REGADA je na obr.8:

Tlaéidlo SW1 | splsta inicializaénd rutinu a
umoznuje listovanie Y
O @ nastavovacich menu
Tlaéidlo SW2 | nastavovanie parametrov vo
TR O ) D2 D1D3 D4 zvolenom menu
Oop O s Diéda D1 signalizacia napajania
&) B, |SW regulatora
o- Di6da D2 signalizacia chodu ES do
o smeru ,OTVARA" (zelend) —
@ By |SW2 LZATVARA" (ervend)
Diéda D3 (2Ité svetlo) poétom
& o J4 @ blikajucich kdédov signalizuje
p— zvolené nastavovacie menu
B PPD DD ooo ©090000000|J| Di6da D4 (Cervené  svetlo)  poctom
blikajucich koédov signalizuje
Obr. 8 nastavovany, resp. nastaveny
parameter regulatora z
vybraného menu.
Tabulka €. 2
Diéda D3 (zlta) Nastavovacie Diéda D4 (€ervend) .
- : / N : . Nastavovany parameter
- pocet bliknuti menu - pocet bliknuti
1 bliknutie 0-20mA
1 bliknutie riadiaci signal 2 bliknutia 4-20 mA (*) (**)
3 bliknutia 0-10VvDC
odozva na sianl 1 bliknutie ES na signal SYS otvori
2 bliknutia SYS - TESqI' 2 bliknutia ES na signal SYS zatvori
3 bliknutia ES na signal SYS zastavi (*)
zrlfad!gnie 1 bliknutie ES ZATVARA pri_zvySovani riadiaceho
I (stupajtca / signalu
3 bliknutia - - - - —
klesajuca 2 bliknuti ES OTVARA pri zvySovani riadiaceho
charakteristika) Iknutia signalu (*)
4 bliknutia neC|tI|,vost 1-10 bliknuti 1-10% necnhvgst regulatoia (nastavenie od
regulatora vyrobcu 3% (*))
1 bliknutie Uzka na moment
. . A - 2 bliknutia Gzka na polohu (*)
5 bliknut Sposob regulacie 3 bliknutia Siroka na moment
4 bliknutia Siroka na polohu
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Poznamky: 1. regulator pri autokalibracii automaticky nastavi typ spatnej vazby — odporova/pradova
2. (*) - nastavené parametre z vyrobného zavodu, pokial zakaznik neurci ina¢
3. (**) - vstupny signél 4 mA - poloha ,zatvorené”
20 mA - poloha ,otvorené“

Zakladné nastavenie regulatora (programovy RESET regulatora) :

— v pripade problémov s nastavenim parametrov je mozné suc¢asnym stlacenim SW1 a SW2 a potom
zapnutim napajania vykonat zakladné nastavenie. Tlacidla je nutné podrzat zatlacené do doby, az sa
rozblika zltad LED didda.

Postup prestavenia reguléatora:

ES prestavime do medzipolohy.

Inicializaéna rutina sa spusta pri zapnutom regulatore, nulovej regula¢nej odchylke a kratkom
stlaeni tlaidla SW1 na dobu cca 2 sek. (t.j. do doby aZ sa rozsvieti diéda D3). Po uvolneni tlacidla
nabehne niektoré z predvoleného menu (obvykle riadiaci signal), ¢o sa znézorni opakovanim 1
bliknutim na diéde D3 a predvoleny parameter (obvykle riadiaci signal 4 - 20 mA), ¢o sa znazorni
opakovanymi 2 bliknutiami na diéde D4. Po tomto je mozno prestavovat pozadované parametre
regulatora podrfa tabulky ¢.2:

kratkym stlaCenim tlacidla SW1 listovat v menu zobrazované poctom bliknuti diodou D3

kratkym stlacenim tlaidla SW2 nastavovat parametre zobrazované poc¢tom bliknuti diodou D4

Po prestaveni parametrov podla poziadavky uZzivatela prepnite pomocou tlacgidla SW1
stlaeného na cca 2 sek. (t.j. do doby az sa rozsvieti didda D3) regulator do autokalibracie. Poc¢as
tohto procesu regulator vykona kontrolu spatnovazobného vysielada a zmysel otaCania, prestavi ES
do polohy otvorené a zatvorené, vykona meranie zotrvaénych hmét v smere ,OTVARA" a ,ZATVARA"
a ulozZi nastavené parametre do EEPROM pamaéte. V pripade, Ze v priebehu inicializacie sa vyskytne
chyba (napr. v  zapojeni resp. nastaveni) bude inicializatny proces preruSeny a regulator
prostrednictvom diédy D4 poda hlasenie o druhu zavady. V opaénom pripade po dokon&eni
inicializacného procesu regulator prejde do regulaéného rezimu.

Chybové hlasenie regulatora pomocou diédy D4 pri inicializacii:

4 bliknutia - chybne zapojené silové spinace

5 bliknuti - chybne zapojeny spatnovazobny vysiela¢

8 bliknuti - zly smer otacania pohonu alebo opaéne zapojeny spatnovazobny vysielag.

3.4.2 Sledovanie prevadzkovych a poruchovych stavov
Sledovanie prevadzkovych a poruchovych stavov je mozné pri odkrytovanom ES.

a.) Prevadzkovy stav pomocou signalizacie LED di6édy D3:
trvalo svieti — regulator reguluje
trvalo zhasnuté — regulacna odchylka v rozsahu pasma necitlivosti — ES stoji

b.) Poruchovy stav pomocou signalizacie LED di6od D4 — trvalo svieti , D3 blikanim indikuje
poruchovy stav

1 bliknutie (opakované): - signalizacia rezimu ,TEST" - ES sa prestavi do
polohy podfla nastavenia signalu v menu ,TEST*
(pri spojeni sv. 66 a 86)

2 bliknutia (opakuju sa po kratkej prestavke): - chyba riadiaci signal - ES sa prestavi do polohy
podla nastavenia signalu v menu ,TEST"

4 bliknutia (opakuju sa po kratkej prestavke): - signalizacia c¢innosti silovych spinaov (ES
vypnuty silovymi spinaémi v medzipolohe)

5 bliknuti (opakuju sa po kratkej prestavke): - porucha spatnovazobného vysielaca - ES sa
prestavi do polohy podla nastavenia signalu v
menu ,TEST"

7 bliknuti (opakuju sa po kratkej prestavke): - riadiaci signal (pruad) pri rozsahu 4 - 20 mensi
ako 4 mA (3,5 mA)
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3.5 Nastavenie koncovych dorazov

Mechanické dorazy je mozné nastavit vrozsahu -5° aZz 10° pre kazdu polohu nezavisle.
Servopohon je z vyrobného zavodu nastaveny na pracovny uhol podla Specifikacie.

Pri prestaveni postupuijte nasledovne:

povolte kontramaticu daného dorazu
prestavte doraz na danu novu polohu
zaistite dorazovu skrutku kontramaticou
zoradte elektrickl koncovu polohu, spina¢ S3 alebo S4 v zmysle ¢lanku 3.1

Upozornenie!

Pracovny uhol nastaveny
pevnymi dorazmi musi byt
vacesi ako uhol nastaveny
spinaémi S3, S4. Pevné dorazy
sldzia len na vymedzenie
polohy pri ruénom nastavovani
pohonu. PouZitie pevnych
dorazov v motorickej
prevadzke ES je nepripustné!

Dorazové skrutky

Obr.9 Pohlad na prirubu el.
servopohonu
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4. Obsluha a udrzba

4.1 Obsluha

Vo vSeobecnosti predpokladame , Ze obsluhu ES bude vykonavat' kvalifikovany pracovnik
v zmysle poziadaviek kap. 1!

Po uvedeni ES do prevadzky je potrebné overit, ¢i pri manipulacii nedoSlo k poSkodeniam
povrchovych Uprav - tieto je potrebné odstranit’ v zaujme zabranenia poSkodeniu koréziou!

ES vyzaduje len nepatrni obsluhu. Predpokladom pre spolahlivi prevadzku je spravne
uvedenie do prevadzky.

Obsluha tychto ES vyplyva z podmienok prevadzky a spravidla spodiva v spracovavani
informacii pre nasledne zabezpecéenie pozadovanej funkcie.

Obsluha musi dbat na vykonanie predpisanej udrzby a aby ES bol po¢as prevadzky chraneny
pred skodlivymi Gc¢inkami okolia, ktoré presahuju ramec pripustnych vplyvov.

Pri vypadku, resp. preruseni napajacieho napétia servopohon zostane stat v pozicii, v ktorej sa
nachadzal pred vypadkom napajania. V pripade potreby je moZné servopohon prestavovat ruénym
ovladanim (ak je servopohon vybaveny mechanizmom pre rozpojenie prevodu).

Ruéné ovladanie:

V pripade potreby pouzitia ruéného ovladania (zoradovanie, kontrola funkcie, vypadok apod.)
pOStUpthe podla nasledujucich pokynov:

Vypnite napajacie napétie servopohonu.

Otocte gombikom rozpojenia prevodu do pravej strany o 90° (obr.10, Sipka gombika smeruje na

symbol ruky), ¢im sa rozpoji prevod v servopohone. Pri pakovych servopohonoch je potrebné

drzat paku, aby zariadenie pri zatazi nenarazilo na koncovu polohu.

Armatuaru nastavte do zvolenej polohy:

a) pri servopohonoch s ruénym ovladanim - zatlatenim a ota€anim ruéného kolieska
umiestneného na vrchnom kryte servopohonu. Pri otad€ani kolieska proti smeru hodinovych
ruCiiek sa armatura otadca do polohy zatvorené. Po prestaveni armatlry do zvolenej polohy
vratte gombik rozpojenia prevodu do polohy motoricka prevadzka, ¢im dojde k spojeniu
prevodu. Ruéné koliesko vratte povytiahnutim do pévodnej polohy.

b) pri servopohonoch bez ruéného ovladania vo
vyhotoveni so stojanom a pakou - pomocou tejto /\/
paky. Po prestaveni armatlry vratte gombik 90°
rozpojenia prevodu spat do pévodnej polohy.
Poznamka: < O
Po vrateni gombika rozpojenia prevodu do polohy motoricka { S
prevadzka, ak nedbjde k spojeniu prevodu, je potrebné % P
pootocit’ ruénym kolieskom alebo pakou, aby sa ozubené
kolesa dostali do zaberu. lﬂ__@| T

Pri ruénom ovladani servopohonu nedochadza k
rozladeniu nastavenych koncovych poldh a vysielaca.

Servopohony bez rozpojenia prevodu sa nedaji ruéne RyENA PREVADZKA MOTORICKA PREVADZKA
ovladat.

Obr.10

4.2 Udrzba -rozsah a pravidelnost’

Pri prehliadkach a udrzbe je potrebné dotiahnut vSetky skrutky a matice, ktoré maju vplyv
na tesnost a krytie. Rovnako raz za rok je potrebné prekontrolovat a v pripade potreby utiahnut
upeviovacie skrutky vodi€ov svoriek a zaistenie nasuvnych spojov s vodiémi.

Intervaly medzi dvomi preventivnymi prehliadkami sa Styri roky.

Vymenu tesneni krytov je potrebné vykonat v pripade poskodenia, alebo po uplynuti doby 6. rokov
doby pouzivania.
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Plastické mazivo v dodavanych servopohobnoch je uréené pre celt dobu Zivotnosti vyrobku. Pocas
doby prevadzky ES nie je potrebné mazivo menit.

Mazacie prostriedky - prevody - mazaci tuk GLEIT - m- HF 401/0, resp. GLEITMO 585 K
A Mazanie vretena armatlry sa vykonava nezavisle na Udrzbe ES!

Kazdych 6 mesiacov doporucujeme vykonat kontrolny chod v rdmci nastaveného pracovného

zdvihu (pracovnych otacok) na overenie spolahlivej funkcie, so spatnym nastavenim pdvodnej

polohy.

Pokial nie je v reviznych predpisoch stanovené inak, vykonajte prehliadku ES raz za 4 roky,

pricom skontrolujte utiahnutie vSetkych pripojovacich a zemniacich skrutiek, pre zamedzenie

nahrievania.

Po 6 mesiacoch od uvedenia do prevadzky a potom raz ro¢ne doporucujeme preverit pevnost

utiahnutia upeviovacich skrutiek medzi ES a armatarou (skrutky dotahovat' krizovym spésobom).
Pri elektrickom prip4jani a odpéajani ES prekontrolujte tesniace krazky kablovych
vyvodiek — posSkodené a zostarnuté tesnenia nahradte originalnymi krazkami!
Udrzujte ES v &istote a dbajte na odstranenie negistét a prachu. Cistenie vykonavajte

pravidelne, podla prevadzkovych moznosti a poziadaviek.

4.3 Poruchy aich odstranenie

Pri vypadku, resp. preruSeni napajacieho napatia zostane ES stat v pozicii, v ktorej sa
nachadzal pred vypadkom napdjania. V pripade potreby je mozné ES prestavovat len ruénym
ovladanim (ruénym kolesom). Po obnoveni privodu napdjacieho napatia je ES pripraveny
pre prevadzku.

V pripade poruchy niektorého prvku ES je mozné tento vymenit za novy. Vymenu mdze vykonat
len zmluvné servisné stredisko vyrobcu.

V pripade poruchy ES, postupujte podla pokynov pre zaruény a pozarucny servis.

Pre opravu regulatora pouzite poistku subminiatirnu do DPS, F1,6 A, resp. F2A, 250 V, napr. typ Siba
164 050.1,6 resp. MSF 250 a pre opravu zdroja DB...., M160 mA, 250V, napr. Siba, resp. MSF 250.

s ~n

Poznamka: Ak je potrebné ES demontovat, postupujte podfa kapitoly "Demontaz".

5. Zoznam nahradnych dielcov

Tabulka ¢. 3 Nahradné dielce

Nazov dielca Obj. ¢islo Pozicia Obrazok
Elektromotor; 1 W; 220/230 V AC 63 592 006 3 1
Elektromotor; 2,75 W; 220/230 V AC 63 592 004 3 1
Elektromotor; 2,75 W; 24 V AC 63 592 007 3 1
Elektromotor; 6 W; 24 V DC 63 592 399 3 1
Kondenzéator KPI 300.047F 290NF 63 540 305 - -
Kondenzéator 100nF WIMA KS4J031004C00KSSD 63 540 192 - -
Mikrospina¢ CHERRY DB 6G Al1LB 64 051 466 4 1
Vysiela¢ odporovy drétovy RP19; 1x100 64 051 812 8 1
Vysiela¢ odporovy drétovy RP19; 1x2000 64 051 827 8 1
Vysiela¢ odporovy drétovy MUP 1350; 1x100 64 051 821 8 1
Vysiela¢ odporovy drétovy MUP 1350; 1x2000 64 051 824 8 1
Vyvodka ké&blova 63 457 021 9 1
Tesnenie 118x2,5 NFR 70 — IP 67 62 732 270 - -
Tesnenie — IP 65 04 790 800 - -
Svorkovnica EKL 0 EDS PA 63 456 710 6,7 1
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6. Prilohy
6.1 Schémy zapojenia
Schémy zapojenia ES SP 0
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Schéma zapojenia ES SPR 0 s regulatorom

2238 + % |y & 22 223
_Y F1_S3 S4 S6 B3
N| : —
| N (REGADA) | x1$ [T81E2
I/é | | | ' 15+30
X¢ [El112220761] |6|6|86/87188| 6869 [24126 R |58
4 24V
TesT! + | HLASENIE
PEN R Tun 2W®J PORUCH

2315 <+ + Z315a < ==
S3 S4 S3 S4 E1
T #7 ]\%@r‘ ’_‘ : T Kj ]%@r‘ r‘ !
2
| N (REGADA) | | 5 1 2 34N1 (REGAE)OA)l e5 |

v 2y N 1t | [ |

ple] [12220761] |6|6|86/87188| [68[69] X [1T22p0l61] |6|6|86/87188| 6a6a] [24126[60[78
t 24V 24V tt
- TEST! + | HLASENIE - TEST! * ' -
PE avoct so L) Lut WG | SR awvoct se ) Ju WG JERROR 5

Legenda:
Z19 ... zapojenie elektromotora s polohovymi spinaémi
721 . zapojenie pridavnych polohovych spinacov
222 ..o zapojenie jednoduchého odporového vysielaca polohy
Z23 e zapojenie el. polohového vysiela¢a pradového - 2-vodi¢ bez zdroja
Z40 .............. zapojenie elektromotora s polohovymi spinacmi pre vyhotovenie s Z21+722
7216 ............. zapojenie ES s elektromotorom 24 VV DC
7218 ............ zapojenie vyhrievacieho odporu s pridavnymi polohovymi spinaémi — s vyvedenymi rozpinacimi kontaktmi
Z238............. zapojenie ES SPR 0 s regulatorom s odporovou spatnou véazbou
Z257 ..o, zapojenie el. polohového vysiela¢a pradového — 3 —vodi¢ bez zdroja
Z260 ............. zapojenie el. polohového vysielac¢a pridového — 3 —vodi¢ so zdrojom
Z269 ............. zapojenie el. polohového vysielaca prudového -2-vodi¢ so zdrojom
Z315 ............. zapojenie ES SPR 0 s regulatorom 24 V DC s odporovou spatnou véazbou
Z315a. ........... zapojenie ES SPR 0 s regulatorom 24 V DC s odporovou spatnou vazbou a vyhrievacim odporom
Bl ... odporovy vysiela¢ jednoduchy R s zréZaci rezistor
[21C T elektronicky .polohovy vysielaé RL e zatazovaci odpor
C e, kondenzator S3 e polohovy spina¢ ,otvorené”
| S vyhrievaci odpor S4..e. polohovy spina¢ ,zatvorené”
WU vstupné (vyst.) pradové (napatové) signaly S5, pridavny polohovy spina¢ ,otvorené”
M, M1, MS.. jednofazovy elektromotor S6........... pridavny polohovy spinac ,zatvorené”
N regulator polohy X,X1,X2 .. svorkovnica
Poznamka 1:

1.Vo vyhotoveni ES s pridavnymi polohovymi spina¢mi (S5,S6) a stc¢asne s vyvedenym odporovym vysielacom
(B1) plati schéma zapojenia Z40+Z21+2722, alebo Z40+2218+222

2.Vo vyhotoveni s 3-vodi¢ovym prevodnikom bez zdroja (schéma zapojenia Z257) su svorky 78 a 82 navzajom
prepojené do jednej svorky s oznacenim 82.

3.Vo vyhotoveni ES s napajacim napatim 24 V~ nie je potrebné pripojit’ zemniaci vodi¢ PE.



SP 0, SPRO 27

6.2 Rozmerové nacrtky a mechanické pripojenia

Rozmerovy nacért SP 0 (SPR 0) - Cast spolo¢na pre nasledujuce rozmerové nacrty, kde sl
zobrazené len sp6soby mechanickych pripojeni.
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x TIETO ROZMERY PLATIA PRE VYHOTOVENIE § PREVODNIKOM RESP, S REGULATOROM
\VALID FOR SP 0 WITH ELECTRONIC POSITION TRANSMITTER AND SPR 0 WITH CONTROLLER\
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PRIRUBA ISO 5211
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¥ TIETO ROZMERY PLATIA PRE VYHOTOVENIE S PREVODNIKOM RESP. S REGULATOROM
\VALID FOR SP 0 WITH ELECTRONIC POSITION TRANSMITTER AND SPR 0 WITH CONTROLLER\
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PRIRUBA ISO 5211

P=1173

itEs
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* TIETO ROZMERY PLATIA PRE VYHOTOVENIE S PREVODNIKOM RESP. S REGULATOROM
\VALID FOR SP 0 WITH ELECTRONIC POSITION TRANSMITTER AND SPR 0 WITH CONTROLLER\




30

SP 0, SPR O

Tahadlo

P-0100

0K17

~18.5

1/4”

g

38

16

817




SP 0, SPRO

31

P=11/4

8.5

97

85

_ g g
_
=g 161
E% 127
- \ \
N
[ [
el
= o0 «©
=
\ A<
S N
= 4
&f I
<] | | | ]

ﬁ

10

16

POD?A SPECIFIKACNEJ TABU?KY

MECHANICKE PRIPOJENIE — KOD E
\MECHANICAL CONNECTION — CODE E\
\ACCORDING TO SPECIFICATION TABLE\
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\VALID FOR SP 0 WITH ELECTRONIC POSITION TRANSMITTER AND SPR 0 WITH CONTROLLER\
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P-1451
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O
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UKAZOVATEL POLOHY
Tvar A Tvar C
U
N
< r
>
| =

P—1451/F 14 - C
P—1451/E FO7 14 | 18 70 70 9 A
P-1451/D 8 13 A
P-1451/C 14 1 18 C
P—1451/B FO5 1 - 55 50 7 A
P—1451/A 14 - A
VYHOTOVENIE | PRIRUBA | U oV | Od1 | ¢d3 | ¢d4 Tvar
* TIETO ROZMERY PLATIA PRE VYHOTOVENIE S PREVODNIKOM
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Pre zmieSavacie armatury
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6.3 Zaznam o zaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Zaruéna oprava €.:

Uzivatel servopohonu:

Reklaméciu uplatnil:

Typové ¢islo servopohonu:

Vyrobné éislo servopohonu:

Reklamovana chyba na vyrobku:

Zisten4 chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dia:

Podpis:
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6.4 Zaznam o zaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Uzivatel servopohonu: Miesto nasadenia servopohonu:

Typové ¢islo servopohonu: Vyrobné éislo servopohonu:

Zistena chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dia: Podpis:
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6.5 Obchodné zastupenie a zmluvné servisné strediska
Slovenska republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460
Fax: +421 (0)51 7732 096
E-mail: regada@regada.sk

Ceska Republika:

Vyhradné zastipenie Regada, s.r.o. pre predaj elektrickych servopohonov
Regada Ceska4, s.r.o.

Kopaninska 109

252 25 Orech

PRAHA - zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301
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