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Prosime Vas, pred pripojenim a uvedenim servopohonu
do prevadzky, podrobne precitajte tento navod !
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Tento Navod na montéz, obsluhu a Udrzbu je vypracovany v zmysle poZziadaviek prislusnych zakonov a
nariadeni vlady SR a v zmysle poziadaviek Vyhlasky MPSvR SR ¢. 508/2009 Z.z..
Je vypracovany s ciefom zaistit' bezpecnost a ochranu Zivota a zdravia pouZivatela a s ciefom zamedzit' vzniku
materialnych 8k6d a zamedzit ohrozeniu Zivotného prostredia.

1. VSeobecne
1.1 Ugel a pouzitie vyrobku

Elektrické servopohony (dalej ES) priamociare typu MTR 52 420 su vysokovykonné
elektromechanické vyrobky, konStruované pre priamu montaZz na ovladané zariadenia (regulacné
organy — posuvace, ventily a iné zariadenia). ES su uréené pre dialkové ovladanie ovladacich organov
v obidvoch smeroch ich pohybu. M6zu byt vybavené prostriedkami merania a riadenia
technologickych procesov, u ktorych je nositelom informacie na ich vstupe a (alebo) vystupe
unifikovany analégovy jednosmerny pradovy alebo napatovy signal. MézZzu sa pouzivat
v karenérskych, energetickych, plynarenskych, klimatizacnych a inych technologickych zariadeniach,
pre ktoré st svojimi zitkovymi vlastnostami vhodné. Pripajaju sa pomocou stipikov alebo priruby.

Moznost’ spinania ES prostrednictvom polovodi¢ovych prvkov / spinacov konzultujte

ES je zakazané pouzivat’ ako zdvihacie zariadenie!
A s vyrobcom servopohonu

1.2 Pokyny pre bezpeénost

Charakteristika vyrobku z hfadiska miery ohrozenia

ES typu MTR na zaklade charakteristiky uvedenej v ¢asti ,Prevadzkové podmienky” a z hladiska
miery ohrozenia je vyhradené technické zariadenie s vysokou mierou ohrozenia, pritom sa jedna o
elektrické zariadenie skupiny A (vid. Vyhlaska €. 508/2009 Z. z. MPSVR SR, 82 a Priloha €. 1, Ill. Cast,
ods. A). ES st vzmysle smernice LVD 2006/95/EC, nariadenia vlady SR 148/2016 Z.z. a normy
IEC 61010-1 v platnej edicii, ur€ené pre inStala¢nu kategoriu (kategoriu prepatia) Il.

Poznamka: Zaradenie medzi elektrické zariadenia skupiny A vyplyva z moznosti umiestnit
A servopohon v priestoroch z hfadiska Urazu elektrickym pridom osobitne nebezpeénych
(prostredie mokré — moznost’ posobenia striekajucej vody).
Vplyv vyrobku na okolie
Elektromagnetickd kompatibilita (EMC): vyrobok odpoveda poziadavkam smernice Eurdpskeho
parlamentu a Rady Eurdpy o aproximacii pravnych predpisov c¢lenskych Statov, tykajlcich sa
elektromagnetickej kompatibility 2004/108/EC, prisluSného nariadenia vlady SR 127/2016 Z. z.
a poziadavkam noriem STN EN 61000-6-4, STN EN 61000-6-2, STN EN 61000-3-3 a STN EN 61000-
3-2 v platnej edicii.
Vibrécie vyvolané vyrobkom: vplyv vyrobku z hlfadiska vyvolavania vibracii je zanedbatelny.
Hluk vytvarany vyrobkom: hladina hluku A v mieste obsluhy max. 80 dB (A)

PoZiadavky na odborna sp6sobilost’osdb vykonavajucich montaz, obsluhu a adrzbu

Elektrické pripojenie mdze vykonavat elektrotechnik (vid. § 21,Vyhlasky ¢.508/2009 Z. z.
MPSVR SR)

Poznamky:
1. Elektrotechnik je pracovnik, ktory mé& odborné vzdelanie elektrotechnického ucebného alebo

Studijného odboru (stredné, Uplné stredné alebo vysokoSkolské) a jeho odborna spésobilost’ bola
overena opravnenou vzdelavacou organizaciou na overenie odbornej spésobilosti.

2. Elektrotechnik méze vykonavat’ c¢innost’ na vyhradenych elektrickych zariadeniach v rozsahu
osvedcenia pri dodrzani podmienok ustanovenych predpismi na zaistenie bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci, bezpeénosti technickych zariadeni a bezpecnostno - technickymi poziadavkami.
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Pokyny pre zasSkolenie obsluhy
Obsluhu mdzu vykonavat pracovnici odborne spodsobili a zaSkoleni vyrobnym zavodom, resp.
zmluvnym servisnym strediskom.

Upozornenia pre bezpeéné pouzivanie
Istenie vyrobku

ES MTR nema vlastnl ochranu proti skratu. Preto do privodu napajacieho napatia musi byt
zaradené vhodné istiace zariadenie (isti€ resp. poistka), ktoré sluzi zarover ako hlavny vypinac.
Druh zariadenia z hfadiska pripojenia: Zariadenie je uréené pre trvalé pripojenie.

1.3 Podmienky zaruky

Konkrétne podmienky zaruky obsahuje kiipna zmluva.

Zarucna doba je podmienena :

Zarucna doba je podmienena montazou pracovnikom elektrotechnikom podla § 21, vyhlasky &.
508/2009 Z.z. MPSVR SR a zaSkolenym vyrobnou firmou, resp. montaZzou zmluvnym servisnym
strediskom.

Dodavatel zodpoveda za kompletnost dodavky a zaruc€uje vlastnosti vyrobku, ktoré stanovuju
technické podmienky (TP) alebo vlastnosti dohodnuté v kipnej zmluve.

Dodavatel nezodpoveda za zhorSené vlastnosti vyrobku, ktoré spbésobil odberatel pri skladovani,
neodbornej montézi alebo nespravnom prevadzkovani.

1.4 Servis zaruény a pozaruény

Zaruény servis je vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu, resp. niektorym
zmluvnym servisnym strediskom na zaklade pisomnej reklamécie.

Pri reklamécii sa odporuca predlozit:
- k6piu resp. opis potvrdenia o montazi a inStalacii
- zakladné udaje z typového Stitku (typové a vyrobné ¢&islo)
- popis reklamovanej chyby

Pri poziadavke na pozaruény servis sa odporuca predlozZit’
- k6piu resp. opis potvrdenia o montazi a instalacii
- zakladné udaje z typového Stitku (typové a vyrobné ¢islo)

- popis reklamovanej chyby

Odporuca sa, aby pozaruény servis bol vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu, resp.
niektorym zmluvnym servisnym strediskom.

1.4.1 Zivotnost servopohonov

Zivotnost ES je minimalne 6 rokov.
Servopohony pouZzité na uzatvaraci rezim (uzatvaracie armatdry), vyhovuju poziadavkam
na minimalne 15 000 pracovnych cyklov (cyklus Z — O — Z pre linearne servopohony).

Servopohony pouZité na regulaénu prevadzku (regulaéné armatury, vyhovuju nizSie uvedenym poctom
prevadzkovych hodin, pri celkovom pocte 1 milién zopnuti:

Castost spinania
max.1200[h"] | 1000[h? | s00[h" | 250[h" | 125 [hY]
Minimalna oCakavana zZivotnost — pocet prevadzkovych hodin
850 | 1000 | 2 000 | 4 000 | 8 000

Doba €istého chodu je min. 200 hodin, maximalne 2 000 hodin.

Zivotnost' v prevadzkovych hodinach zavisi od zataZenia a éastosti spinania.

Poznamka: Velka Castost spinania nezaistuje lepSiu regulaciu, preto nastavenie parametrov regulacie
volte len s nevyhnutne nutnou ¢astostou spinania, potrebnou pre dany proces.
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1.5 Prevadzkové podmienky
1.5.1 Umiestnenie vyrobkov a pracovna poloha

Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozna na krytych miestach priemyselnych objektov
bez regulacie teploty, vihkosti a s ochranou proti priamemu vystaveniu klimatickym vplyvom (napr.
priamemu slne¢nému Ziareniu).

Servopohony musia byt umiestnené tak, aby bol pristup ku kolesu ru¢ného ovladania (4) (obr.2),
ku krytu ovladacej skrine (6), do ovladacej skrine (M4), ku vyvodkam (7).

Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozna v fubovolnej polohe, pokial os motora ostane
vo vodorovnej polohe; odchylka osi motora od vodorovnej roviny méze Cinit +15°. Obvyklou je
poloha so zvislou polohou osi vystupnej ¢asti a s ovladacou skrifiou hore.

Upozornenie:
Pri umiestneni na volnom priestranstve musi byt ES opatreny lfahkym zastreSenim proti
priamemu pdsobeniu atmosférickych vplyvov.
Pri umiestneni v prostredi s relativnou vihkostou nad 80%, vo vonkajSom prostredi pod
pristreSkom je nutné trvalo zapojit vyhrievaci rezistor priamo — bez tepelného spinaca.

1.5.2 Pracovné prostredia

V zmysle normy STN EN 60 721-2-1 v platnej edicii su ES dodavané v niZSie uvedenych
vyhotoveniach:

1) Vyhotovenie ,mierne" - pre typ klimy mierna.

2) Vyhotovenie ,tropické” - pre typ klimy tropicka a sucha.
V zmysle STN 33 2000-1 a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii ES musia odolavat vonkajSim vplyvom a

spofahlivo pracovat:
v podmienkach vonkajSich prostredi oznaéenych ako:

- teplé mierne az velmi horuce suché s teplotami -25°C aZ +55°C .......ccccooiviiiiiiiiiieeen i, AA 7*
- srelativhou vihkostou 10 -100%, vratane kondenzacie s max. obsahom 0,029 kg vody v 1 kg
suchého vzduchu, s vySSie uvedenymi teplotami ..........coooiiiiiii i AB 7*
s nadmorskou vyskou do 2 000 m, s rozsahom barometrického tlaku 86 az 108 kPa ......... AC 1*
s pbsobenim tryskajucej vody zo vSetkych smerov - (vyrobok v kryti IP X5) .............cccoe. AD 5*

s miernou prasnostou - s moznostou pdsobenia nehorfavého, nevodivého a nevybusSného
prachu; stredna vrstva prachu; spad prachu vaési nez 35 ale najviac 350mg/m? za defi (vyrobok
V KEYET TP 5X) ettt ettt ettt e e e e e ettt e e e e e et e e e e e e e e eeeae s AE 5*
so silnou prasnostou - s moznostou pésobenia nehorfavého, nevodivého a nevybuSného

.....

(VYTODOK W KIYLT TP BX) .. e e e et e e e e e e e e e ettt e e e e e e e e e eanaaaanaes AE 6*
s atmosferickym vyskytom korozivnych a znedistujacich latok (so silnym stupfiom kor6znej
agresivity atmosféry); pritomnost korozivnych znecistujlcich latok je vyznamna ................. AF 2*
s moznostou pbésobenia stredného mechanického namahania:.

strednych razov, otrasov a chvenia..............ccccccoo AG 2*

strednych sinusovych vibrécii s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz, s amplitidou posuvu
0,15 mm pre f<f, a s amplitidou zrychlenia 19,6 m/s” pre f>f, (prechodova frekvencia f, je 57

VA o ) SRR AH 2*
s vaznym nebezpeim rastu rastlin a pliesni .......ccccooii i, AK 2*
s vaznym nebezpec¢im vyskytu Zivo¢ichov (hmyzu, vtakov, malych Zivo&ichov) .................. AL 2*
so Skodlivymi Gc¢inkami Ziareni:

unikajucich bludnych Prldov .........c..ueeeiiiiioii e AM 2-2*

s intenzitou magnetického pola (jednosmerného a striedavého sietovej frekvencie)

do 400 A.m™ stredného slneéného Ziarenia s intenzitou > 500 a £ 700 W/m? ................... AN 2*
strednych seizmickych G€inkov so zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal .........ccccceevvviiiviiiiennennn. AP 3*
s nepriamym ohrozenim bUrkovou CINNOSTOU ..........coeiiiiiiiiiiiiiie e AQ 2*

s rychlym pohybom vzduchu a velkého Vetra ........cccoooooeviiiiiiiiii e, AR 3, AS 3*
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so schopnostami osdb odborne spésobilych :

elektrotechnikov v zmysle 8§21, Vyhl.&. 508/2009 Z.z. MPSVR SR ........cccccoeee. BA 4, BA 5*
s Castym dotykom o0sbb s potencialom zeme (osoby sa ¢asto dotykaju vodivych ¢asti, alebo
stoja na vodivom POAKIAAE) ........coooiiieeee e BC 3*
bez vyskytu nebezpecnych [atok vV ODJEKLE ......ccooeiiiiiiiie e BE 1*

* Oznacenia v zmysle STN 33 2000-1a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii

1.5.3 Napajanie a rezim prevadzky

Napéjacie napatie:

EIEKITOMOLON . ... 230 V AC £10%

Frekvencia napéjacieno NAPELIA ..........ccoooiiiiiiiiiiiii e 50/60* Hz +2%
* Pri frekvencii 60Hz sa zaverna doba krati 1,2 krat.

ReZim prevadzky: (v zmysle CSN/STN EN 60034-1, 8):
ES MTR 52 200 je uréené pre dialkové ovladanie
-s kratkodobym chodom S2-10 min.
-s prerusovanym S4-25%, 6 az 90 cyklov/hod.
resp. pre:  automaticku reguléaciu -s prerusovanym chodom S4-25%, 90 az 1200 cyklov/hod.
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1.6 Popis

Elektrické servopohony MTR priamociare pozostavaju z tychto modulov:
Modul M 1 — elektromotor
Modul M11 — predlohova skrifia
Modul M 3 - silovy prevod s ruénym ovladanim
Modul M 4 - ovladacia skrifia
Modul M 8 — priamodiare Ustrojenstvo
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Modul M1 — elektromotor

Specialny kondenzéatorovy asynchrénny motoréek s elektricky ovliadanou trecou brzdou. Je
vhodny pre bezkontaktnd plynult regulaciu s moznou prevadzkou do trvalého stavu nakratko.

Modul M11 — predlohova skrina

Vykonava redukciu otacok elektromotora na stanovenu prevodovi hodnotu. Predlohova skrina
pozostava z dvoch az troch péarov c&elnych spoluzaberajicich ozubenych kolies aje ukoncena
kuZelovym pastorkom, ktory zabera do kuzelového kolesa prevodu z modulu M3.

Modul M 3 - silovy prevod s ruénym ovladanim (obr.2)

Zostava je uloZzend v skrini (1). Prevody su centralne uloZzené na vystupnom hriadeli (3) a tvoria
samostatny montazny celok. Veniec (44) s vnuatornym ozubenim zabezpeCuje prevod medzi
pastorkom elektromotora a vystupnym hriadelom. V hornej €asti je uloZena zavitovka (2) pre snimanie
momentu a ruéné ovladanie, ktoré sa pouZziva na prestavenie ovladaného zariadenia pri preruseni
elektrického pradu. Prestavenie sa vykona ruénym kolesom (4). Zavitovka je odpruzena a sila
vyvolana kratiacim momentom vystupného hriadela posuva axialne zavitovku proti sile pruziny. Pohyb
zavitovky je snimany vidlicou s ¢apom cez hriadelku (45) Ustiacou do ovladacej skrine. Posuv
zavitovky je umerny momentu. Vidlica zapada do obvodovej drazky, ¢im je umozneny rotaény pohyb
ru¢ného kolesa, teda ru¢né ovladanie v kazdom prevadzkovom stave. Na zadnej stene skrine (1),
(oproti ruénému kolesu) su tri naliatky so zavitovymi otvormi, ktoré umoznuji upevnit servopohon na
stenu alebo pomocnu konstrukciu.
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Modul M 4 - ovladacia skrina (obr. 3)

V ovladacej skrini, ktord sa nachadza vo vrchnej ¢asti servopohonu, su na zakladnej doske (46)
upevnené tieto funkéné bloky:

16

@ momentovéa jednotka (20)
@ jednotka vysielaca (10)
@ vyhrevny odpor (16)

@ polohova jednotka

obr.3
Polohova jednotka (obr.4) 54 11 ‘.
57
Po uvolneni matice polohovej 10 \5%;
jednotky (51) je mozné natacat vacky
(53), (54), (56), (57). Konstrukcia Q\V, ‘ 13 60
polohovej jednotky je rieSena tak, ze pri 39 et
prestavovani jednej vacky ostatné 37 % = ‘
zostanl bez pohybu. Po nastaveni 53 e e e H
?E?lk))r:ﬁi\;?n{ignmky je potrebné maticu = — ‘LQ”‘LH‘ T
32 ‘
f&
obr.4
Jednotka vysiela¢a (obr.5).
Nahon na jednotku vysielaca je
43b 43¢ 43d 43a 50 12

vedeny z prevodovej jednotky (8).
Ozubené kolesa (43a), (43b), (43c),

(43d) so spojkou vysielaca (60) tvoria :
konstrukény celok. Otoény pohyb \

z prevodovky na vysielac je prenaSany
cez spojku (60) po utiahnuti skrutky

(50). = (T D)
——2a N\
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Momentova jednotka (obr. 6)
pozostava z tychto funkénych celkov:
Jednotka spinacov (9) (obr.3) je vytvorena
z dvoch mikrospinaov S1 a S2. Do pracovnej
polohy sa zasUva po uvolneni skrutky (17).
Jednotka vaciek (obr.6) je vytvorena dvoma
prestavnhymi vackami (19) a (12), ktoré su
umiestnené na hriadeli momentového oviadaca (45)
(obr.2). Velkost natoCenia vaciek je meritkom
velkosti vypinace;j sily.

Vyhrevny odpor.

24

22

<]

|
—

o

Obr.6

Servopohon je vybaveny dvoma paralelne zapojenymi vyhrevnymi odpormi (16) (obr.3) s celkovym
vykonom 20W. Zapojenie vyhrevnych odporov je podmienené pracovnym prostredim.

Elektrické prepojenie mozno uskuto¢nit cez svorkovnicu (58) (obr.7).

O
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Modul M8 — priamogiare Ustrojenstvo (obr.8)

Meni rotacny pohyb vystupného hriadela (3) (obr.2) na priamociary pohyb vystupného tahadla
(83). Bronzova spojkova matica s lichobeznikovym zavitom je zasunuta do ozubcov vystupného
hriadela (3). Vodiaci strmen (85) zamedzuje otaCaniu vystupného tahadla (83) a plni su¢asne funkciu
ukazovatela polohy. Ukazovatele polohy “O resp. “Z“ (86) su upevnené na nosnych stipikoch
servopohonu (87).

Zavit tahadla je chraneny pred znecistenim krycou manzetou (89). Horna poloha tahadla “O“ je
obmedzené& dorazovou rurkou (90).

83
84

91
92

Obr.8

Upozornenie:

Pri zoradovani servopohonu s armatirou vo vyhotoveni s guli€kovou skrutkou sa nesmie prekrogit
spodna poloha tahadla, ktora je udana vrozmerovych nacrtoch P-1045b a P-1046b. V pripade
prekrocenia spodnej polohy ddjde k vypadnutiu guliiek a naslednému poskodeniu gulickovej skrutky .
Naplriou gulickovej skrutky je mazaci tuk GLEIT- p - HP 520M.
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1.7 Technické udaje

Zakladné technické udaje ES su uvedené v tabulke ¢.1

Tabulka €. 1: Zakladné technické Gdaje
Tvo/ o Menovita 56 % EIektromotorl)
typyon/é T rychlost’ Prac. Vypinacia sila %) g .
il 35 | prestavenia | Zdvih +15 [%] g Napaj.motora/ | ., vykon | Men. otadky | Men. Prad
gislo E +10[%] £ menov.nap. : ' '
>
> [mm/min] [mm] [kN] [ka] [V] £10% W] [1/min] [A]
1 2 3 4 5 7 8 9 10 11 12
. 32 4,0-6,3
g 16 1150 0,31
§ 50 25-4,0
Q| g 32 6,3-10,0
< = . 25 1250 0,41
o 50 o 4,0-6,3 Q %
o N
x o 32 = 10,0 - 16,0 s | N
E o - w | S ] 230 16 1150 0,31
=0 . 50 o 6,3-10,0 a2
‘0 S N g | ©
é 2 32 10,0 - 25,0 A
0
> | = 50 10,0 - 16,0
3 25 1250 0,41
63 6,3-10,0
100 4,0-6,3

Poznamky:
1) Spinacie prvky pre rézny charakter zataze (teda aj pre ES) urCuje norma STN EN 60 947-4-1.
5) Vypinaciu silu z daného rozsahu uvedte v objednavke. Pokial sa neuvedie, nastavuje sa na maximalnu hodnotu
prislusného rozsahu. U zakaznika nie je prestavitelna.
6) Max. zataZovacia sila je rovnéa:
0,8-nasobku max. vypinacej sily pre rezim prevadzky S2-10min, resp. S4-25%, 6-90 cyklov/hod.
0,6-nasobkom max. vypinace;j sily pre rezim prevadzky S4-25%, 90-1200 cyklov/hod.

Dalsie technické udaje:

Krytie SErVOPORNONU: ..o e IP 55, IP 67 (STN EN 60 529)
Mechanicka odolnost”
SINUSOVE VIDIACIE ... sinusové vibracie vid. kap. 1.5.2
0dOINOSE PATOM.....coiiiiiiiiiiie e 300 padov so zrychlenim 5 m.s?
SEIZMICKA 0dOINOSE ... 6 stupriov Richterovej stupnice
SaAMOVZPEINOSE: s s zaru¢end v rozsahu 0 % az 100 %

......................... vypinacej sily vo vyhotoveni priamodiareho Ustrojenstva s lichobeznikovym zavitom
............................. Nezaru€ena vo vyhotoveni priamociareho Ustrojenstva s gulickovou skrutkou
SPINAEE: i subminiatdrne spinace série DB 6 (Cherry)
napajacie Napatie ..........cccccevvviiiiiiiiieenennnns 250 V(AC), 50/60 Hz,2 A; resp.: 250V (DC), 0,1 A
Ruéné ovladanie:
ruénym kolesom aj za chodu elektromotora. Ota¢anim ruéného kolesa v smere hodinovych ruciciek
sa vystupny hriadel servopohonu pohybuje v smere ,Z".
Elektrické ovladanie:

dialkové ovladanie (pohyb vystupného €lena servopohonu je ovlddany napajacim napatim)
Vola vystupnej €asti: .c.ccooeeeiiieiiiiiiiiiieeeeeeeee e, max. 0,25mm (pri 5 % zatazeni vypinacou silou)
VYhrevny rezistor: VWhrevNy VKON ........ooiiiii ittt e e e e e een s cca20W

Nastavenie zdvihu a polohovych spinacov
Nastavenie vychodzej polohy (tj. poloha spodnéa podla rozmerového nacrtu) je v tolerancii + 1 mm.
Nastavenie polohovych spinacov je vykonané s presnostou + 0,5 mm vo vztahu k spodnej polohe
a zdvihu.
Pridavné polohové spinace su nastavené 1 mm pred koncovymi polohami.
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Nastavenie silovych spina€ov
Vypinacia sila, pokial nie je Specifikované iné nastavenie, je nastavena na vypinaciu silu podla
Specifikacnej tabulky s toleranciou 15 %

Vysielac¢e polohy

Odporovy

Hodnota odporu - JednOdUCRY BL ......cccooiiiiiiiiiiiiiiiee e 100; 2 000 W
Hodnota odporu - dVOJity B2 ........ciiiiiiiiieie e 2x100; 2x2 000 W
WAV 11010 TS YA VAT (=1 = Lo NS 1. 10° cyklov
A AZIEINOSE ... e 0,5 W do 40°C, (0 W/125°C)
MaxXimalny Prid DEZCA .........ouuuiiii i max.35mA
Maximalne NapPAJacie NAPELIE ........cooiiiiiie it vV PXR V DC/AC
Odchylka linearity odporoveho vysielaca PoIoNY ...........ccooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiie e +1,5 [%]"
Hysterézia odporového vysielata poIoNY ............iiiiiiiiiiiiiiii e max. 1,5 [%]"
Hodnoty odporu v koncovych polohach: .............ccccceeeees o...... 3 93%, "Z"....... £ 5%

Kapacitny vysielaé (B3) bezkontaktny, Zivotnost 10 2 cyklov
2-vodi€ové zapojenie so zabudovanym zdrojom, resp. bez zdroja.
Pridovy signal 4+ 20 mA (DC) je ziskavany z kapacitného vysielata, ktory je napajany
z vnatorného, resp. externého napdjacieho zdroja. Elektronika vysielaca je chranena proti
pripadnému prepodlovaniu a pradovému pretaZzeniu. Cely vysielac je galvanicky izolovany, takze na

jeden externy zdroj mozno pripojit vacsi pocet vysielacov.
Napdjacie napatie vo vyhotoveni so zabudovanym zdrojom............cceeviieeiiieeeiieriiiiiien e, 24V DC
Napéjacie napatie pre vyhotovenie bez zdroja..........cccccooviiiiiiiiiiiiiiiiiiie e 18az28V DC
Zvinenie NapAJacienO NAPALIA ..........uiiiiii i e e max. 5%
MAXIMAINY PITKON Loee e e e e e e e et e e e e e e e e e e ettt e s e e e e e e senrtaaaeaeaaeas 0,6 W
-\ €= VA0 NV 1o B0 Lo [ o SR PUUPPPPPPRPPIN 0 az 500 W
Zatazovaci odpor mdZe byt jednostranne uzemneny.
Vplyv zatazovacieho odporu na vystupny prod............cooeeeeiiiiiieneieeeceeeeeee e, 0,02 %/100 W
Vplyv napajacieho napatia na VYStUPNY Prud...........ccceeeoiiiiiiiiiiiiiee i iiveneeee s 0,02 %/1V
TEPIOtNA ZAVISIOSE ... e 05%/10°C
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohach: “O“.... 20 mA (svorky 81; 82)
“Z 4 mA (svorky 81; 82)
Tolerancia hodnoty vystupného signalu kapacitného vysielaca “Z i +0,2 mA
(O L +0,1 mA

Elektronicky polohovy vysiela€ (EPV) - prevodnik R/l (B3)
-2-vodic¢ové resp. 3-vodiéové zapojenie (bez zabudovaného zdroja, resp. so zabudovanym

zdrojom)

Vystupny signal pre 2-vodi¢ové zapojenie ......... 4+ 20 mA (DC)

Vystupny signal pre 3-vodi¢ové zapojenie ......... 0+5mA (DC)
........ 0+ 20 mA (DC)
........ 4 +20 mA (DC)
........ 0+10V (DC)

Napajacie napéatie pre 2-vodiCové zapojenie bez zdroja..............eevvveeveevvevvveveenennnn, 15az30V DC
Napajacie napéatie pre 2-vodi€ové zapojenie SO ZArojom.........cceeeeeeeeeeeeriiiseciininnnns 24V DC +1,5%
Zatazovaci odpor pre 2-vodiCoVe Zapojenie ......cccceeevvviiiiiiieiiieeeeeeeiiinn, max. R .=(Un-9V)/0,02A [W

............................................................................................................. (Un - napéjacie napatie [V])
Napajacie napéatie pre 3-vodiCové zapojenie bez zdroja, resp. so zdrojom ................ 24V DC+1,5%
Zatazovaci odpor pre 3-vodi¢ove zapojenie 0 — 5 MA ... max. 3 kW
ZataZovaci odpor pre 3-vodicové zapojenie 0/4 —20 MA ....oooiiiiiiiiiiii e max. 750 W
Zatazovaci odpor pre 3-vodi¢ove zapojenie 0 — 10V .....ooeviiiiiiiiiiiiiiiiiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee min.. 10 kW
TePlotNA ZAVISIOSE ........oooviiiiiiiiieeeeeeee max. 0,020 mA /10 °C
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohach na svorkach 81,82 .....,0".... 20 mA (5 mA, 10 V)

OO OO POV PP OTOOTTROTRTRR RO Z.. OMA (4 MA, 0 V)
Tolerancia hodnoty vyStUpNého SIGNAIU .......cccooeiiiiiiiiiiie e 2" +1,5 %*

,0“+1,5 %Y
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OACNYIKA TINEATILY ........cveeveeeeeeeeee ettt ettt ee et ee et ee et es et et et e s e e s eteeseeessetessseensaennens +2,5 %V
HY ST ZIA. ...t ettt ettt e e et et ee e max. 2,5 %Y

Y z menovitej hodnoty vysielada vztahovana na vystupné hodnoty

1.7.1 Mechanické pripojenie

stipikové
prirubové
Hlavné a pripojovacie rozmery su uvedené v rozmerovych naértkoch.

1.7.2 Elektrické pripojenie

a) servopohonu
NA SVOTKOVNICU (X):  .eutuiiiiiiiiiiiiiiiiiiniiiiiiiiiissibeiesebbeeeeeeeeeeeseeeeeeeeeeenennnes 2 kablové vyvodky — M25 x 1,5
Na KONEKLOr (XC): i e 2 kéblové vyvodky — M20x1,5 a M25x1,5

b) elektromotora
L= TS V0 ] 20 1Y 1o U R vyvodka M25 x 1,5

Ochranna svorka:
vonkajSia a vnatornda, sl vzajomne prepojené a oznacené znakom ochranného uzemnenia.

Elektrické pripojenie sa vykonava podla schém zapojenia.

1.8 Dodavanie, vybalenie a skladovanie

Plochy bez povrchovej Gpravy su pred zabalenim oSetrené konzervaénym pripravkom MOGUL
LV 2-3.
Skladovacie podmienky:
- Skladovacia teplota; -10 to +50 °C
Relativna vlhkost vzduchu: max. 80 %
Skladujte zariadenia v distych, suchych a dobre vetranych miestnostiach, chranené pred
necistotami, prachom, pddnou vihkostou (umiestnenim do regélov alebo na palety), chemickymi a
cudzimi zdsahmi
V skladovacich priestoroch sa nesmu nachadzat plyny s kor6znymi G¢inkami.
ES sa dodavaju v obaloch zaru€ujucich odolnost pri pésobeni mechanickych a teplotnych
vplyvov podfa poziadaviek noriem STN EN 60 654 .

Vyrobky st dodavané obvykle na paletach (paleta je vratnd). Sucastou balenia s nasledovné
adaje: - oznacenie vyrobcu,
- nazov a typ vyrobku,
- pocet kusov,
- dalSie udaje - napisy a nalepky.

Prepravca je povinny zabalené vyrobky, ulozené v dopravnych prostriedkoch zaistit proti
samovolnému pohybu; v pripade otvorenych dopravnych prostriedkov musi zabezpecit ich ochranu
proti atmosferickym zrdzkam a striekajlicej vode. Rozmiestnenie a zaistenie vyrobkov v dopravnych
prostriedkoch musi zabezpecit ich pevnu polohu, vyli€it moznost vzajomnych narazov a narazov
na steny dopravnych prostriedkov.

Preprava je moZna v nevykurovanych a nehermetizovanych priestoroch dopravnych prostriedkov
s vplyvmi v rozsahu : - teplota; -25° C az +70° C, (zvlaStne vyhotovenia -45° C az +45° C)

- vlhkost: 5 az 100 %, s max. obsahom vody 0.029 kg/kg suchého vzduchu

- barometricky tlak 86 az 108 kPa.

Po obdrZani servopohonu prekontrolujte, ¢i nedoSlo pocas prepravy, resp. skladovania k jeho
poSkodeniu. Zaroveri porovnajte, ¢i Udaje na Stitkoch suhlasia so sprievodnou dokumentaciou
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a s kupno-predajnou zmluvou (objednavkou). Pripadné nezrovnalosti, poruchy a poSkodenia hlaste
ihned” dodavate/ovi.

ES a ich prisluSenstvo, musia byt uskladnené v suchych, dobre vetranych krytych priestoroch,
chranené pred necistotami, prachom, pédnou vlhkostou (umiestnenim do regalov alebo na palety),
chemickymi a cudzimi zasahmi, pri teplote okolitého prostredia od -10°C do +50°C a pri relativnej
vihkosti vzduchu max. 80 %.

Pozor!
1. Je nepripustné skladovat ES vonku, alebo v priestoroch nechranenych proti priamemu pésobeniu
klimatickych vplyvov.
2. Nedoporucuje sa rucne prestavovat ES bez mechanického spojenia s armatdrou. ES nem& mechanické
obmedzenie pracovného zdvihu v koncovych polohach a preto po prekroc¢eni zdvihu méze doéjst k rozladeniu
nastavenych parametrov z vyrobného zavodu.
Pripadné poSkodenia povrchovej Gpravy okamzite odstrarite - zabranite tym poSkodeniu koréziou.
Pri skladovani po dobu viac nezZ 1 rok, je nutné pred uvedenim do prevadzky skontrolovat’ mazacie napine.
ES montované, ale neuvedené do prevadzky, je nutné chranit’ rovnocennym spdsobom ako pri skladovani
(napr. vhodnym ochrannym obalom).
6. Po zabudovani na armatiru vo volhych a vlhkych priestoroch, alebo v priestoroch. so striedanim teploty
neodkladne zapojte vyhrievaci rezistor - zabranite vzniku poskodeni koréziou od skondenzovanej vody
Vv priestore ovladania.
7. Prebytoény konzervacny tuk odstrarite az pred uvedenim ES do prevadzky.

o krw

1.9 Zhodnotenie vyrobku a obalu

Vyrobok bol vyrobeny z recyklovatelnych materidlov - kovovych (ocel, hlinik, mosadz, bronz,
med, liatina), plastovych (PP, PA, POM, PC, PVC) a vyrobkov z gumy.

Obal a vyrobok po skonéeni jeho Zivotnosti je potrebné rozobrat, sucasti roztriedit podla druhu
pouZzitého materialu a dopravit ich na miesta, kde je mozné pouzité materialy recyklovat pripadne
likvidovat.

Samotny vyrobok ani obal nie s zdrojom znecistovania Zivotného prostredia a neobsahuju
nebezpecény odpad.

2. Montaz a demontaz servopohonu

Overerenie podmienok nasadenia a funkcie zariadenia
Poznédmka:

Opatovne overte, ¢i umiestnenie ES odpoveda casti "Prevadzkové podmienky". Ak su
podmienky nasadenia odliSné od doporucenych, je potrebna konzultacia s vyrobcom.

Pred zacatim montaze servopohonu na armaturu:

Znovu prezrite, ¢i servopohon nebol po¢as skladovania poSkodeny.

Podla Stitkovych Gdajov overte sulad vyrobcom nastaveného zdvihu a pripojovacich rozmerov
servopohonu s parametrami armatury .
V pripade nesuladu, vykonajte zoradenie podla ¢asti “Zoradenie*.
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2.1 Mechanické pripojenie k armatare

Servopohon je od vyrobcu zoradeny na parametre podla typového Stitku, s pripojovacimi
rozmermi podfa prisluSsného rozmerového nacrtku a nastaveny do medzipolohy.

Pred montdZou nasadte koleso ru¢ného ovladania.

Servopohon musi byt umiestneny na armature v takej vysSke, aby poloha tahadla servopohonu
v polohe “zatvorené” (fahadlo vysunuté zo servopohonu) bola dodrzana s presnostou = 1mm.

Stipikové vyhotovenie.
Stipiky servopohonov (87) st v hornej d&asti
zaistené maticou (91) a poistnou podloZkou (92).
Po odisteni je mozné kli¢om OK 22, nasadenym
na plosky stipikov(87), zaskrutkovat stipiky do
strmena armatury (obr.8).

Prirubové vyhotovenie - uchytenie cez
svorniky. Servopohony s prirubou (88) sa
nasadia na armatlru so svornikmi a upevnia
Styrmi maticami M12.

Prirubové vyhotovenie - uchytenie s
centralnou maticou (obr. 9). Servopohon s
prirubou (88) sa nasadi na vodiacu valcovu ¢ast
armatry a upevni sa centralnou maticou.
Centralna matica nie je predmetom dodavky.

Na spojenie tahadla servopohonu s
tahadlom armatury slizi spojka (93) (obr.8 a 9),
ktorou je mozné natdCat po uvolneni
upevnovacich skrutiek (94).
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2.2 Elektrické pripojenie k sieti, resp. riadiacemu systému

1. Riadte sa pokynmi casti ,PozZiadavky na odborna spdsobilost’...” !
2. Pripolozeni elektrického vedenia je potrebné dodrZiavat’ predpisy pre inStalaciu silnopradych
zariadeni!
3. Vodice ku svorkovniciam privadzajte kablovymi vyvodkami!
4. Pred uvedenim ES do prevadzky je potrebné pripojit vnatorna a vonkajSiu zemniacu svorku!
5. Z dbvodu zamedzenia prenikania vlhkosti do ES okolo zil pripojovacich kablov, je potrebné tieto vodice
v mieste vyvedenia z plasta kablu utesnit’ silikonovou hmotou.

Odkrytujeme ovladaciu skrifiu elektrického servopohonu a vykonadme pripojenie podfa schémy
zapojenia, ktord je nalepend na vnuatornej strane krytu ovladacej skrine.

Svorkovnicové zapojenie.

Pripojenie motoréeka. Elektrické pripojenie sa vykoné cez 2 pripojovacie vyvodky M25 x 1,5.
Doporuceny priemer pripojovacieho kabla je 12,5 az 19 mm. Prepojenie je nutne vykonat podla
doporucenej schémy zapojenia motoréeka Z 296a.

Pripojenie ovladania. Elektrické pripojenie ovladania sa vykona cez 2 pripojovacie vyvodky
M25x1,5 na svorkovnicu s prierezom vodi¢a svorky 2,5 mm? Celkovy podet svoriek je max. 32. Su
oznacené cCislami zodpovedajlcimi zapojeniu na schéme umiestnenej vo vnutri krytu. Priemer
pripojovacieho kabla je min. 12,5 mm a max. 19 mm.

Poznamky 1:

1. Pri svorkovnicovom vyhotoveni ES, svorka 1/60 v schéme zapojenia Z269a a Z260a je vyvedena na svorku
¢.1.

2. Prepojky X3:8-X3:1 a X3:6-X:7 ako aj X3:2-X:8 v schéme zapojenia Z296a pri svorkovnicovom pripojeni nie
su na ES z vyrobného zavodu vyhotovené (nutné prepojit zakaznikom). Pri konektorovom vyhotoveni su
uvedené prepojky zrealizované vo vyrobnom zavode.

3. Priovladani elektromotora je nutné odbrzdit’ brzdu elektromotora privedenim napéajacieho napéatia 230 V AC
na svorky X3:7 a X3:8.

4. Standardne je servopohon dodavany s elektrickym pripojenim na svorkovnicu (svorkovnica elektromotora X3
a svorkovnica v riadiacej skrini X). Konektor XC plati v schémach zapojenia len pre elektrické pripojenie na
konektor.

Poznamky 2:

1. KES su dodavané upchavkové vyvodky, ktoré v pripade spravneho utiahnutia na privodné vedenia
umozriuji zabezpecit krytie az IP 68. Pre pozadované krytie je potrebné pouzit’ tesniace krazky podfa
skutocného priemeru kébla a pozadovanej teplotnej odolnosti.

2. Pri upevriovani kabla je potrebné prihliadat k pripustnému polomeru ohybu, aby nedoSlo k poSkodeniu resp.

nepripustnej deformécii tesniaceho elementu k&blovej vyvodky. Privodné kable musia byt upevnené

k pevnej konstrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek.

Pre pripojenie dia/kovych vysielacov doporucujeme pouZzit’'tienené vodice.

Celné plochy krytu ovladacej éasti musia byt pred opéatovnym upevnenim &isté.

Reverzécia ES je zaru¢end, ak casovy interval medzi vypnutim a zapnutim napéjacieho napétia pre opacny

smer pohybu vystupnej ¢asti je minimalne 50 ms.

6. Oneskorenie po vypnuti, t.j. ¢as od reakcie spinacov az kym je motor bez napétia, smie byt max. 20 ms.

Po elektrickom pripojeni vykonajte kontrolu funkcie:

Kontrola zapojenia el. motora a schémy ovladania. Servopohon prestavime ru¢nym kolesom do
medzipolohy. Spravne zapojenie skontrolujeme tak, ze stlac¢ime tlacidlo "zatvara" (na skrinke ruéného
ovladania resp. na paneli skiSobnej tlagidlovej skrine) a vystupné tahadlo sa musi pohybovat v smerom
dole. Ak tomu tak nie je, opatovne prekontrolujeme zapojenie motorc¢eka a ovladania.

Kontrola momentovych spinaéov. Pri chode servopohonu v smere "zatvara" a pri zapojeni
momentovych spinacov pre "momentové vypinanie" prepneme kontakty spina¢a S2 (21) z polohy 1-3 do
polohy 1-2 stlacenim tlacidla spinaca. Pri sprdvnom zapojeni sa servopohon musi zastavit. Pri zapojeni
momentovych spinacov pre "signalizaciu" déjde iba k signalizacii na ovladacej skrini panelu.

Analogicky opakujeme skusku aj pre smer "otvara" prepnutim kontaktov spina¢a S1 (20) z polohy 1-
3 do polohy 1-2. Ak je niektora funkcia nespravna, kontrolujeme zapojenie spinacov podla schémy
zapojenia.

Kontrola polohovych spinacov. Pri chode servopohonu v smere "zatvara" prepneme kontakty
spinacov S4 (39) resp. S6 (40) z polohy 1-3 do polohy 1-2 stlaéenim vypinacieho pera (36) prisluSného
spinaca. Pri sprdvnom zapojeni sa musi servopohon zastavit pri prepnuti kontaktov spinaca S4 a
rozsvietit pri prepnuti kontaktov spinacov S6. Analogicky opakujeme skiSku aj pre smer "otvara".
Stla¢enim vypinacej rolnicky u spinacov S3 (37) resp. S5 (38), servopohon sa musi zastavit resp.
signalizovat. Ak opat nie je niektora z funkcii spravna, skontrolujeme zapojenie spinacov podra schémy
zapojenia.

akrw
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2.3 Demontaz

Pozor!
Pred demontaZou je potrebné odpojit’ elektrické napajanie do servopohonu!
Prip4janie a odpéajanie konektorov nevykonavajte pod napatim!

- Pripojovacie vodi¢e odpojte od svorkovnice servopohonu a kabel uvolnite z vyvodiek. Vo vyhotoveni
s konektorom staci odpoijit konektor.
- Uvolnite upeviiovacie skrutky servopohonu a servopohon oddelte od armatury.

3. Zoradovanie

Pozor! Pozri kapitolu 1.2.3.
Odpoijte elektricky servopohon od elektrickej siete!
DodrZujte bezpe€énostné predpisy!

Zoradovanie sa vykonava na mechanicky a elektricky pripojenom servopohone. Tato kapitola
popisuje zoradenie servopohonu na parametre vySpecifikované v Specifikacnej tabulke v pripade, Ze
doSlo k rozladeniu niektorého prvku servopohonu. Rozmiestnenie nastavovacich prvkov ovladacej
dosky je na obr.3.

Zoradenie je mozné vykonat so Specialnou servisnou skrinkou s oddelujicim transformatorom.
Servisna skrinka sa pripoji na svorkovnicu servopohonu, pricom je nutné odpojit privodné vodice
z riadiaceho systému. ES je z vyrobného podniku nastaveny na pevny zdvih (obvykle na 100 mm,
krivka “b“). Pokial chceme prestavit ES na iné parametre, postupujeme nasledovne:

3.1 Nastavenie zdvihu

Servopohony z vyrobného zavodu sU nastavené iba na pevné zdvihy podla Specifikacnej
tabulky. Nastaveny pracovny zdvih je uvedeny na typovom Stitku. Prestavenie servopohonu je mozné
vykonat iba vo vyrobnom podniku, resp. v niektorom zmluvnom servisnom stredisku.

3.2 Zoradenie polohovej jednotky (obr.4)

Polohova jednotka z vyrobného zavodu je nastavena tak, Ze ohraniCuje pracovny zdvih
servopohonu v sulade s rozmerovym nacrtom. Vychodzia poloha je definovana ako spodnd poloha, tj.
Poloha “zatvorené”. Od tejto polohy smerom hore je merany nastaveny zdvih servopohonu. Presnost
nastavenia spodnej polohy podla rozmerového néacrtku a celkového zdvihu je v tolerancii £1 mm.
Signalizacné spinae suU nastavené tesne pred polohovymi spinaémi. Doladenie polohovych
a signalizacnych spinacov v koncovych polohach je mozné vykonat nasledovne.

Servopohon prestavime do polohy “zatvorené“. Vypinaciu vacku (53) po uvolneni matice (51)
natacame v smere hodinovych ruciCiek az narazi na vypinacie pero (36), ktoré zopne spina¢ S4 (39).
Sucasne zoradime signalizaény spina¢ S6 (40) natocenim vypinacej vacky (54) v rovhakom smere
ako prepina¢ S4. Vypinacie vacky zaistujeme utiahnutim matice (51). Potom prestavime servopohon
do polohy “otvorené“. Pri zaradovani spinacov S3 (37) a S5 (38) postupujeme obdobne ako pri
zoradovani spinaov S4 a S6. V polohe “otvorené” vypinacie vacky (56) a (57) na rozdiel od polohy
“zatvorené” nataCame proti smeru hodinovych ruciciek. Odporic¢ame signalizacné spinace S5 a S6
nastavovat tak, aby signalizovali tesne pred koncovou polohou.

Poznamka:

Pri zoradovani servopohonu s armatirou nesmie sa prekrocit spodna poloha tahadla, ktora je
udana v rozmerovych nacrtoch P-1045b a P-1046b. V pripade prekro¢enia spodnej polohy déjde
k vypadaniu guli¢iek a naslednému poskodeniu gulickovej skrutky, resp. vypadnutiu vretena z matice..
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3.3 Nastavenie jednotky vysielac¢a

Nastavenie jednotky odporového vysielaca

Nahon z prevodovej jednotky na vysiela¢ je prenaSany cez treciu spojku po utiahnuti skrutky
(50) a preto zvlaStne nastavenie jednotky vysielaca nie je nutné. Uvolnenim skrutky (50) sa ndhon na
vysiela¢ odpoji a naopak, utiahnutim sa pripoji. Samotny vysiela¢ je vybaveny pevnymi koncovymi
dorazmi, ktoré chrania vysiela¢ pred poskodenim. Pri naraze na doraz hriadel vysielada prekizne
v trecej spojke.

Nastavenie jednotky kapacitného vysielaéa

Nahon z prevodovej jednotky na vysiela¢ je prenaSany cez treciu spojku po utiahnuti skrutky
(50) a preto zvlaStne nastavenie jednotky vysielaca nie je nutné. Uvolnenim skrutky (50) sa ndhon na
vysiela¢ odpoji a naopak, utiahnutim sa pripoji.

Vystupny signal z kapacitného vysielata 4 — 20 mA, resp. 20 — 4 mA je nastaveny vo vztahu
k zdvihu a polohovym koncovym spina¢om s presnostou 1% z max. hodnoty.

Doladenie vystupnych signalov (4mA — poloha “zatvorené“, 20mA — poloha “otvorené“) sa
vykonava nasledovne (obr.4):

Do obvodu kapacitného vysielaca zapojime digitalny miliampérmeter.
Servopohon prestavime do polohy “zatvorené*.

Uvolnime upevnovacie skrutky (97) na drziaku vysielaca.

Nato¢enim vysiela¢a jednym resp. opaénym smerom doladime signal 4 mA.
Utiahneme skrutky (97).

Servopohon prestavime do polohy “otvorené*.

Trimrom (98) doladime signal 20 mA.

Vykoname kontrolu nastavenia signalov 4 — 20 mA.

N, wNE

Nastavenie momentovej jednotky (obr.6)
Nastavovanie vypinacej sily je mozné robit iba v spojitosti so zariadenim na meranie osovej sily
a to iba v prisluSnom rozsahu 4 - 25 kN natacanim vaciek (19) a (22).

4. Obsluha, udrzba, poruchy aich odstranenie
4.1 Obsluha

1. Vo vSeobecnosti predpokladame, Ze obsluhu ES bude vykonavat kvalifikovany pracovnik
v zmysle poziadaviek kap.1

2. Po uvedeni ES do prevadzky je potrebné overit, €i pri manipulécii nedoSlo k poSkodeniam
povrchovych Uprav — tieto je potrebné odstranit’ v zadujme zabranenie poSkodenia koréziou!

Obsluha priamociarych ES vyplyva z podmienok prevadzky a obyCajne sa obmedzuje na
odovzdavanie impulzov k jednotlivym funkénym Gloham. V pripade preruSenia dodavky elektrického
pradu vykoname prestavenie ovladaného organu ruénym kolesom. Ak je servopohon zapojeny do
obvodu automatiky, odporica sa umiestnit v obvode ¢leny pre ru¢né dialkové ovladanie tak, aby bolo
mozné riadit servopohon aj pri vypade automatiky. Obsluha dba na to, aby bola vykonana Udrzba,
aby bol servopohon chraneny pred Skodlivymi G¢inkami okolia a pred poveternostnymi vplyvmi, ktoré
nie s v sulade s popisom pracovného prostredia uvedeného v kapitole 1.6.

Prevadzkovanie nad rozsah pracovnych osovych sil nie je dovolené. Momentové spinace
nastavené na maximalne hodnoty vypinacich sil kontroluju kritické pretazenie servopohonu a preto
musia byt zapojené v obvodoch automatickej regulacie.

Maximalna osova sila je namerana osova sila pri chode motoréeka do skratového stavu, pri
napajacom napati 230 V, AC na polohovom ovladaci. Tento prevadzkovy stav mbze nastat v pripade,
ked v obvodoch automatickej regulacie nie sU zapojené momentové spinaCe. Prevadzkovanie do
skratového stavu nie je dovolené, pretoZze servopohon pevnostne znesie len stanoveny pocet
skratovych zatazeni.
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4.2 Udrzba —rozsah a pravidelnost’

Pri prehliadkach a udrzbe je potrebné dotiahnut vSetky skrutky a matice, ktoré maju vplyv
na tesnost a krytie. Rovnako raz za rok je potrebné prekontrolovat a v pripade potreby utiahnut
upevnovacie skrutky vodiCov svoriek a zaistenie nasuvnych spojov s vodiémi.

Intervaly medzi dvomi preventivnymi prehliadkami su Styri roky.

Vymenu tesneni krytov atesneni olejovej naplne je potrebné vykonat v pripade poSkodenia,
alebo po uplynuti 6. rokov doby pouzivania.

Plastické mazivo v dodavanych servopohobnoch je uréené pre cell dobu Zivotnosti vyrobku. Pogas
doby prevadzky ES nie je potrebné mazivo menit.

Olejova napln, pokial olej nevyteka z prevodovej skrine vinou chybného tesnenia, je stala.
Vymena olejovej naplne sa vykona po 6. rokoch prevadzky servopohonu. Kontrolu hladiny oleja je
potrebné vykonavat raz Stvrtrocne.

Hladina oleja musi siahat az k plniacemu otvoru. N&pln oleja je 1.6 | (1,5 kg).

Mazanie

Mazacie prostriedky:

prevodovka - prevodovy olej pre teploty: —25°C az +55°C Madit PP-80 (Slovnaft) SAE 80W
—40°C az + 40°C Avia SYNTOGEAR PE 68

nahonovy mechanizmus na ovladacej doske — tuk pre teploty:
-25°C az + 55°C GLEIT- mHF 401/0, resp. GLEITMO585 K
—40°C az +40°C mazaci tuk ISOFLEX® TOPAS AK 50.
priamodiare Ustrojenstvo— HP 520M (GLEIT- nm) (do —25°C) resp. HP 520S (do —40°C).

Po kazdom pripadnom zaplaveni vyrobku skontrolujte, ¢i do vyrobku nevnikla voda. Po pripadnom
vniknuti vody do vyrobku vyrobok pred opatovnym spustenim do prevadzky osuste a poSkodené
tesnenia resp. ostatné Casti ES je potrebné vymenit. Rovnako skontrolujte aj tesnost kabelovych
vyvodiek a v pripade ich poSkodenia je potrebné ich vymenit.

Mazanie vretena armatliry sa vykonava nezavisle na udrzbe ES! (napr. mazacim tukom
pre mazanie armatury: tuk HP 520M (GLEIT-nj.

Kazdych 6 mesiacov doporucujeme vykonat kontrolny chod v ramci nastaveného pracovného

zdvihu na overenie spolahlivej funkcie, so spatnym nastavenim pdvodnej polohy.

Pokial nie je v reviznych predpisoch stanovené inak, vykonajte prehliadku ES raz za 4 roky,

pricom skontrolujte utiahnutie vSetkych pripojovacich a zemniacich skrutiek.

Po 6 mesiacoch a potom raz roéne doporucujeme preverit pevnost utiahnutia upevnovacich

skrutiek medzi ES a armaturou.
Pri elektrickom pripajani a odpajani ES prekontrolujte tesniace kruzky kablovych
vyvodiek — poSkodené a zostarnuté tesnenia nahradte originalnymi krazkami!

A Udrzujte ES v &istote a dbajte na odstranenie negistét a prachu. Cistenie vykonavajte

pravidelne, podla prevadzkovych moZnosti a poZiadaviek.
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5. Prilohy
5.1 Schémy zapojenia
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Poznamky:

1. Priovladani elektromotora je nutné odbrzdit brzdu elektromotora privedenim napéjacieho napéatia 230 V AC
na svorky X3:7 a X3:8.

2. Standardne je servopohon dodavany s elektrickym pripojenim na svorkovnicu (svorkovnica elektromotora X3
a svorkovnica v riadiacej skrini X). Konektor XC plati v schémach zapojenia len pre elektrické pripojenie na
konektor

Legenda:
Legenda k schémam zapojenia Zxxx (napr. Z5c) s elektrickym pripojenim na svorkovnicu a k schémam
zapojenia ZKxxx (napr. ZK5c) s elektrickym pripojenim na konektor je identicka.

Z29%6a......... zapojenie elektromotora

Z298........... zapojenie silovych a polohovych spinacov a vyhrievacieho odporu

Z5¢C ... zapojenie jednoduchého odporového vysielaca

Z6C............. zapojenie dvojitého odporového vysielaca

Z10g........... zapojenie vysielaca s pradovym vystupom (EPV, CPT, DCPT) - 2-vodi¢ bez zdroja
Z269u......... zapojenie vysiela¢a s pradovym vystupom (EPV, CPT, DCPT) - 2-vodi¢ so zdrojom
Z257b......... zapojenie el. polohového vysielaca prudového — 3-vodi¢ bez zdroja

Z260r.......... zapojenie elektronického polohového vysielac¢a (EPV) pradového - 3-vodi€ so zdrojom
Z257n......... zapojenie kapacitného vysielaca - 3-vodic¢ové vyhotovenie bez zdroja

Z260s......... zapojenie el. polohového vysielaca pridového CPT, 3 vodi€ so zdrojom

Z257m........ zapojenie EPV - 3-vodi¢ové vyhotovenie bez zdroja s napatovym vystupnym signalom
Z260u......... zapojenie elektronického polohového vysielac¢a (EPV) napatového - 3-vodi¢ so zdrojom
Bl odporovy vysiela¢ jednoduchy Mo, elektromotor

B2...ooouree. odporovy vysiela¢ dvojity Coeereei kondenzéator

B3...oe elektronicky polohovy vysiela¢ (EPV) Yo brzda elektromotora
B3a.............. kapacitny vysielac El.....oee. vyhrievaci odpor
B3b.....oooeee vysiela¢ DCPT3M ) T svorkovnica

Sl silovy spinac ,otvorené” ) S T svorkovnica elektromotora
S2. i silovy spinac ,zatvorené*“ XC .o konektor

S3 i polohovy spinac¢ ,otvorené* WU e, vstupné (vyst.) pridové (napatove)
S4 i polohovy spina¢ ,zatvorené* signaly

S5 pridavny polohovy spina¢ ,otvorené” R, zradZzaci odpor

S6.ciie pridavny polohovy spina¢ ,zatvorené" RL e, zatazovaci odpor
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5.2 Rozmerové naérty a mechanické pripojenia
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5.3 Legendak obrazkom

POZICIa. . ueieiieeiiiiciiiiiiieee e, Nazov (€. obr.) POZICIa . uuuiiiieeiiiiiiiiiiiceee e, Nazov (€. obr.)
1. SKIAA ..evvviiiiiiiiiiiie (2) 56..... Vypinacia vacka S4 .................... (4)

2 ... Zavitovka ........ccceeeeeiiiie, 2 57..... Vypinacia vacka S3 .................... (4)

3 ... Vystupny hriadel .......................... 2) 58..... Svorkovnica ..........ccceeeeeiiiiiiiiiiin, 3)

4 ... RUCNE KOIESO .....ovvvvieiieieieiiiie (2) 60 .... Spojka vysielata ..............eeeennn. (4)
5. Ovladacia skrifia ...........ccccevvvvvnnnn. D 62 .... Upevrniovacie skrutky ................... D

6 .. Kryt ovladacej skrine ................... () 63 .... TESNENIE .oiiiieiiiiiiee e, D

7 ... Upchéavkova vyvodka M25............ 9 64 .... Kondenzator ........ccccccceeeiiiinnnnnn. 3)

9 ... Jednotka spinacov ...........cccccee.... (3,6) 65 .... Upevnovacia skrutka kondenz. ... (3)
11 ... Polohové jednotka ....................... (4) 66 .... Tesniaci Krazok ..............ccceeeevnnne 2)
12 ... Vstupny Kotde .......cooovvvvivieeennnnn. (5) 67 .... Tesniaci kraZzok 8x22x8 ............... (1)
13 ... Ozubeny Kotle ...........ccecuvvvveeeennnn. (4) 68 .... Tesniaci kraZzok 40x52x7.............. 1, 2)
16 ... Vyhrevny odpor .........ccceeeeeeeeeenen. 3) 70 .... Tesniaci krizok 16x28x7.............. (2)
17 ... Skrutka ......ccccveeeiii 3) 71 ... PUZArO ..oveeeiiecieiiicee e, 2
18 ... Zemiaca skrutka .............ccccuvvvennne 3) T2 ... PEIO oo (2)
19 ... VaCka S2.........euvvvvvvviiiiiiiiiiiiiiiiinns (6) 73 .... LOZISKO ..oooiiieiiii (2)
20 ... SpiNaC Sl ...ccoooieiiiiie e, 3) 74 ... TESNENIE .ooiiiieiiiiiiieee e, 2)
21 ... SPINAC S2 .....ooviiiiiiiieeee 3 75 .... Bronzova vlozZKa ................cceeee (2)
22 ... VaCka Sl .....coooeiiiii, (6) 76 .... Bronzova viozZKa ................cceeee (2)
24 ... Zaistovacia skrutka ...................... (6) 77 .... Tesniaci krazok A32x2 ............... 2
32 ... Vstupné koleso poloh.-sign. jedn. (3, 4) 78..... Tesniaci krizok /E125%3 ............. 2)
33 ... napé.j:ac_l' Zd,rgj ............................... (3) 79..... Tesniaci krazok /E100x3 ............. (2)
34 ... Tesniaci kriZzok 32x2 ............c...... (2) 80..... Tesniaci krGizok /FE110X3 ............ (1)
35 o ZAKA (2) 81..... KONEKION ...vvieiiiiecicirieieiee, (1)
36 ... Vypinacie pero ..., (3) 83 .... Vystupné tahadlo ...........c.ccco..e. (8)
37 ... SPINAC S3 o (4) 84 . Bronzova matica ..................__. (8)
38 ... SPINAC S5 ..o (4) 85 .... Vodiaci Strmen .........ccccoeeernnnn. (8)
39 .. Sp[nac SA (4) 86 .... Ukazovatel polohy ..........c.co...... (8)
40 ... SPINAC S6 ..o (4) 87 ... SUPIKY oo (8)
43a . Vypinacie koleso a ..........c...c........ () 88 .... Spodnd priruba ..........cceevrvennnen. (8,9)
43b . Vypinacie koleso b ....................... (5) 89 .... Krycia manzeta ............cccccoveunne. (8)
43c . Vypinacie koleso € ...........cc.coo..e. (5) 90 .... Dorazova rarka ............ccccceennee. (8)
43d . Vypinacie koleso d ..........c...c........ (5) 91 ... MAHCA weoveooeeceeeveeeeeereea 8)
44 ... Ve_nlec ......................................... 2) 92 ... Poistna podiozKa ..........cccovvveen.. (8)
45 . Hriadel ..o (2) 93 ... SPOJKA cvvovervrerieriieieeineiian (8, 9)
46 ....Zakladna doska .............cccceueenn, (3) 94..... Upeviiovacia skrutka ................... (8)
50 ... Skrutka prestaveneho kolesa .......(5) 96..... Centralna Matica ............c..co.eenv. 9)
Ol ... MaliCa ..o (4) 97 oo SKIUKA .o ©)
53 ... Vypinacia vacka S6 .................... (4) 98 .... Nastavovaci trimer ...........cc........ 3)
54 .... Vypinaciavacka S5 ..................... (4)
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5.4 Z&aznam o zaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Zaruéna oprava €.:

UZivatel servopohonu:

Reklaméciu uplatnil:

Typové ¢€islo servopohonu:

Vyrobné ¢islo servopohonu:

Reklamované chyba na vyrobku:

Zistena chyba na vyrobku:

PouZzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dna:

Podpis:




MTR 52 420

5.5 Z&znam o pozaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Uzivater

Miesto nasadenia servopohonu:

Typové ¢€islo servopohonu:

Vyrobné ¢islo:

Zisten& chyba servopohonu:

PouZzité nahradné diely:

Poznamka:

Vystavil dna:

Podpis:




28 MTR 52420

5.6 Obchodné zastupenie a zmluvné servisné strediska
Slovenské republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460
Fax: +421 (0)51 7732 096
E-mail: regada@regada.sk

Ceska Republika:

Vyhradné zastlupenie Regada, s.r.o. pre predaj elektrickych servopohonov
Regada Ceska, s.r.o.

Kopaninska 109

252 25 Orech

PRAHA — zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301


mailto:regada@regada.sk

