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Prosime Vas, pred pripojenim a uvedenim servopohonu
do prevadzky, podrobne precitajte tento navod !
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2 STR 0.1PA

Tento Navod na montéz, obsluhu a Udrzbu je vypracovany v zmysle poziadaviek prislusnych zakonov a naria-
deni vlady SR a v zmysle poziadaviek Vyhlasky MPSvR SR ¢. 508/2009 Z.z.

Je vypracovany s ciefom zaistit' bezpecnost' a ochranu zZivota a zdravia pouZzivatefa a s ciefom zamedzit' vzniku
materialnych $kéd a zamedzit ohrozeniu Zivotného prostredia.

1. VSeobecne
1.1 Uégel a pouzitie vyrobku

Elektrické servopohony (dalej ES) priamociare Rematic typu STR 0.1PA (dalej ST) ),
s elektronickym ovlddanim DMS3, sU programovo nastavitelné pre ovladanie na drovni napéatia
24 V DC, alebo pre ovladanie analégovym vstupnym signalom.
Su to vysokovykonné elektromechanické vyrobky, konStruované pre priamu montaz na ovladané za-
riadenia (regulacné organy - armatury, ap.). Su ur¢ené pre dialkové ovladanie uzatvaracich organov
alebo pre automatickd regulaciu regulaénych organov, v obidvoch smeroch ich pohybu. M6zu byt vy-
bavené prostriedkami merania a riadenia technologickych procesov, u ktorych je nositelom informacie
na ich vstupe a (alebo) vystupe unifikovany analégovy jednosmerny prudovy resp. napatovy signal.
M6zu sa pouzivat v klrenarskych, energetickych, plynarenskych, klimatizaénych a inych technologic-
kych zariadeniach, pre ktoré su svojimi UZitkovymi vlastnostami vhodné. Na ovladané zariadenie sa
pripajaju pomocou priruby podra DIN 3358, resp. prostrednictvom stipikov a prirub.

A Je zakdzané pouzivat’ ES ako zdvihacie zariadenie!

1.2 Pokyny pre bezpeénost
1.2.1 Charakteristika vyrobku z hfadiska miery ohrozenia

ES typu STR 0.1PA, na zéklade charakteristiky uvedenej v Casti "Prevadzkové podmienky"
a z hladiska miery ohrozenia je vyhradené technické zariadenie s vysokou mierou ohrozenia, pritom
sa jedna o elektrické zariadenie skupiny A (vid. VyhlaSka MPSVR SR ¢&. 508/2009, § 2 a Priloha €. 1,
[ll. ast, ods. A - plati pre tzemie SR). ES st v zmysle smernice LVD 2014/35/EU resp. nariadenia
vlady SR 148/2016 Z.z. resp. nariadenia vliady CR 118/2016 Sb. a normy IEC 61010-1 v platnej edicii
uréené pre inStalacnu kategoriu (katego6riu prepatia) Il, stupen znecistenia 2.

v priestoroch z hfadiska Urazu elektrickym pradom osobitne nebezpecnych (prostredie mokré - moz-

c Poznamka: Zaradenie medzi elektrické zariadenia skupiny A vyplyva z moZnosti umiestnit ES
nost’ pdsobenia striekajlcej vody).

1.2.2 Vplyv vyrobku na okolie

Elektromagneticka kompatibilita (EMC): vyrobok odpoveda poZiadavkdm smernice Eur6pskeho
parlamentu a Rady Eurdpy o aproximacii pravnych predpisov ¢lenskych Statov, tykajucich sa elektro-
magnetickej kompatibility 2014/30/EU, prislusného nariadenia viady SR 127/2016 Z. z. resp. naria-
denia vliady CR 117/2016 a poziadavkam noriem CSTN/STN EN 61000-6-4, CSTN/STN EN 61000-6-
2, CSTN/STN EN 61000-3-3 a CSTN/STN EN 61000-3-2 v platnej edicii.

Vibracie vyvolané vyrobkom: vplyv vyrobku je zanedbatelny.
Hluk vytvarany vyrobkom: pri prevadzke nesmie byt prekro¢ena hladina hluku A v mieste obsluhy
max. 80 dB (A).
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1.2.3 Poziadavky na odbornu spésobilost’ 0s6b vykonavajucich montaz, obsluhu
a udrzbu

Elektrické pripojenie mbézZe vykonavat pracovnik, klasifikovany ako osoba znalé (8 5, Vy-
hl. &. 50/1978 Sb. — plati v CR) resp. elektrotechnik (podla § 21, vyhlasky MPSVR SR

¢. 508/2009 — plati v SR), ktory ma odborné vzdelanie elektrotechnického ué¢ebného alebo
Studijného odboru (stredné, Upiné stredné alebo vysokoSkolské) a jeho odborna spbsobi-
lost bola overena opravnenou vzdelavacou organizaciou na overenie odbornej spésobilosti
a mbze vykonavat ¢innost' na vyhradenych elektrickych zariadeniach v rozsahu osvedcenia,
pri dodrzani podmienok ustanovenych predpismi na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdra-
via pri praci, bezpecénosti technickych zariadeni a bezpecnostno-technickymi poziadavkami.

1.2.4 Pokyny pre zaSkolenie obsluhy

Obsluhu méZu vykonavat’ pracovnici odborne sp6sobili a zaskoleni vyrobnym zavodom,
resp. zmluvnym servisnym strediskom!

1.3 Upozornenia pre bezpeéné pouZzivanie

Istenie vyrobku:

Do privodu napajacieho napéatia musi byt zaradené vhodné istiace zariadenie (isti¢ resp. poistka), kto-
ré slazi zaroven ako hlavny vypinac.

ES STR 0.1PA ma vlastnl ochranu obvodov napdjania 1-fazového elektromotora a topného odpo-
ru proti skratu . Do privodu napéajacieho napatia 3-fazového elektromotora musi byt zaradené
vhodné istiace zariadenie (isti¢ resp. poistka), ktoré slizi zarover ako hlavny vypinac.

Druh zariadenia z hlfadiska pripojenia: Zariadenie je uréené pre trvalé pripojenie.

1.4 Udaje na servopohone
Typovy Stitok: Stitok vystrazny:
REGADA (€| P V] AC ]

@ Mmp | [N | D
| kN| o4 - kN] | mm.min’ | mm|

Typovy Stitok obsahuje zakladné identifikacné, vykonové a elektrické Udaje: oznacenie vyrobcu, typ,
vyrobné ¢islo, zatazovacia a vypinacia sila, rychlost prestavenia, stuper krytia, pracovny zdvih, napaja-
cie napatie a prud.

Grafické zna€ky na servopohone

Na servopohonoch su pouzité grafickeé znacky a symboly nahradzujlice napisy, niektoré z nich su
v stlade s CSN/STN EN ISO 7010, CSN/STN ISO 7000 a IEC 60417.

& Nebezpe&né napétie (CSN/STN EN ISO 7010-W012)

- I Zdvih servopohonu

Vypinacia sila

@ Ruéné ovladanie (0096 CSN/STN ISO 7000)

Svorka ochranného vodi¢a (5019 IEC 60417)
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1.5 Podmienky zaruky

Konkrétne podmienky zaruky obsahuje kiipna zmluva.

Zaruéna doba je podmienena :

pre tzemie Slovenskej republiky, montdzou pracovnikom elektrotechnikom podla § 21, vy-
hlasky €. 508/2009 Z.z. MPSVR SR a zaSkolenym vyrobnou firmou, resp. montdzou zmluvnym servis-
nym strediskom,

pre Gzemie Ceskej republiky, montaZou pracovnikom znalym podla § 5, vyhlasky 50/1978
Sh., a zaSkolenym vyrobnou firmou, resp. montazou zmluvnym servisnym strediskom

Dodavatel zodpoveda za kompletnost dodavky a zaruéuje vlastnosti vyrobku, ktoré stanovuju
technické podmienky (TP) alebo vlastnosti dohodnuté v kiipnej zmluve.

Dodavatel nezodpoveda za zhorSené vlastnosti vyrobku, ktoré spdsobil odberatel pri skladovani,
neodbornej montazi alebo nespravnom prevadzkovani.

1.6 Servis zaruény a pozaruény

Zaruény servis je vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu, resp. niektorym
zmluvnym servisnym strediskom na zaklade pisomnej reklamacie.
Pri reklamacii sa odporuca predlozit:
. képiu resp. opis potvrdenia 0 montazi a inStalacii
zakladné udaje z typového Stitku (typové a vyrobné ¢islo)
popis reklamovanej chyby (dobu nasadenia, okolité podmienky (teplota, vihkost, ...), rezim
prevadzky vratane Castosti spinania, druh vypinania (polohové alebo silové), nastavena vypinacia
sila, kontakt na firmu, ktora vykonala montaz a elektrické pripojenie

Odporucame, aby pozaruény servis bol vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu,
resp. niektorym zmluvnym servisnym strediskom. Servisny pracovnik po vykonani reklamacnych prac
vypracuje zaznam o servisnom zasahu, ktory odoSle do vyrobnej firmy.

1.6.1 Zivotnost’'servopohonov:

Zivotnost ES je minimalne 6 rokov.
Servopohony pouZité na uzatvéraci reZim (uzatvaracie armatary), vyhovuju poZiadavkam
na minimalne 15 000 pracovnych cyklov (cyklus Z — O — Z pre linearne servopohony).

Servopohony pouzité na regulaénu prevadzku (requlaéné armatdry, vyhovuja nizSie uvedenym poc-
tom prevadzkovych hodin, pri celkovom pocte 1 milién zopnuti:

Castost spinania
max. 1200[h* | 1000 | s00h'] | 250" | 125 [hY]
Minimalna ogakavana zZivotnost — pocet prevadzkovych hodin
850 | 1000 | 2 000 | 4 000 | 8 000

@oba ¢istého chodu je min. 200 hodin, maximalne 2 000 hodin.
Zivotnost' v prevadzkovych hodinach zavisi od zatazenia a ¢astosti spinania.

Poznamka: Velka ¢astost’ spinania nezaistuje lepSiu regulaciu, preto nastavenie parametrov regulacie
volte len s nevyhnutne nutnou ¢astostou spinania, potrebnou pre dany proces.
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1.7 Prevéadzkové podmienky
1.7.1 Umiestnenie vyrobkov a pracovna poloha

Zabudovanie a prevadzka ES je mozZna na krytych miestach priemyselnych objektov bez regulécie tep-
loty, vihkosti a s ochranou proti priamemu vystaveniu klimatickym vplyvom (napr. priamemu sine¢né-
mu Ziareniu).

ES musia byt umiestnené tak, aby bol pristup ku klu¢ke ru¢ného ovladdania (5),0br.4 a 6, ku vrchnému
krytu, do Casti priestoru ovladania a ku vyvodkam na elektrické pripojenie, pripadne k miestnemu

ovladaniu.
Zabudovanie a prevadzka ES je moznd v lubovolnej polohe. Obvyklou je poloha so zvislou polohou
osi vystupnej ¢asti a s ovladanim hore. Neodporuica sa poloha servopohonu pod armaturou.

A Upozornenie:

Pri umiestneni na volnom priestranstve musi byt ES opatreny lahkym zastreSenim proti
priamemu pdsobeniu atmosférickych vplyvov, hlavne sine¢ného Ziarenia.
Pri umiestneni v prostredi s relativnhou vihkostou nad 80%, vo vonkajSom prostredi pod pristreSkom je
potrebné zmenit predvolenu teplotu termostatu +25°C pomocou PC a programu na teplotu +70°C,
aby vyhrievaci rezistor nebol vypinany.

1.7.2 Pracovné prostredia

V zmysle normy STN EN 60 721-2-1 v platnej edicii si ES dodavané v nizSie uvedenych vyho-
toveniach:

1) Vyhotovenie ,mierne” - pre typ klimy mierna
2) Vyhotovenie ,tropické” - pre typ klimy tropicka
3) Vyhotovenie ,morské" - pre typ klimy morska

V zmysle STN 33 2000-1 a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii:
ES STR 0.1PA musia odolavat vonkajSim vplyvom a spofahlivo pracovat:

v podmienkach vonkajSich prostredi oznaéenych ako:

teplé mierne az velmi hortice suché s teplotami -25°C aZ +55°C .........ccveiiiiiiiiiiiiiiiieeeenees AA 7*
s relativnou vihkostou 10, 100%, vratane kondenzécie s max. obsahom 0,029 kg vody v 1 kg su-

chého vzduchu, s vysSie uvedenymi teplotami ............coouuiieiiiieiiiiii e AB 7*
s nadmorskou vySkou do 2 000 m, s rozsahom barometrického tlaku 86 az 108 kPa ............ AC 1*
s pdsobenim tryskajucej vody zo vSetkych smerov - (vyrobok v kryti IP X5) ........ccccceeeeinnnnnns AD 5*
s plytkym ponorenim - (VWroboK V KIVET [P X7) ..oooveiiiiiiiiiiiiiieee et AD 7*

so silnou prasnostou - s moZznostou podsobenia nehorlavého, nevodivého a nevybusného prachu;
stredna vrstva prachu; spad prachu vaési nez 350 ale najviac 1000 mg/m? za defi (vyrobok v kryti

03X TSRO AE 6*
s atmosferickym vyskytom korozivnych a znecistujucich latok (so silnym stupfiom kordznej agresi-
vity atmosfeéry); pritomnost korozivnych znecistujucich latok je vyznamnd ..............ccccceeene AF 2*

s trvalym vystavenim velkému mnozstvu korozivnych alebo znecistujucich chemickych latok
a solnej hmly vo vyhotoveni pre prostredie morské, pre COV a niektoré chemické prevadzky .....
............................................................................................................................................... AF 4*
s moznostou pdésobenia stredného mechanického namahania:.

- strednych rdzov, otrasov a ChVENIA ...........ooooiiiiii i AG 2*

- strednych sinusovych vibracii s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz, s amplitidou posuvu

0,15 mm pre f<f, a s amplitidou zrychlenia 19,6 m/s* pre f>f, (prechodova frekvencia f, je 57

2 ALY ) PR AH 2*
- strednych sinusovych vibracii s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz, s amplitidou posuvu

0,15 mm pre f<f, a s amplitidou zrychlenia 19,6 m/s* pre f>f, (prechodova frekvencia f, je 57 az

62 Hz) - plati pre StvorstipikOVe VYNOTOVENIA .......ccoeieiiiiiiiiiiiiiiieee e AH 2*
s vaznym nebezpe€im rastu rastlin @ pesni ... AK 2*
s vaznym nebezpecim vyskytu zivo¢ichov (hmyzu, vtdkov, malych Zivo€ichov) ..................... AL 2*
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so Skodlivymi G€inkami Ziareni:
- unikajucich bludnych prudov s intenzitou magnetického pola (jednosmerného a striedavého sie-

tove] frekvencie) do 400 A.M™ ... ..ottt AM 2-2*
. stredného sineéného Ziarenia s intenzitou > 500 a £ 700 W/M? .......ccccevveveeieeeereeeseienns AN 2*
strednych seizmickych G¢inkov so zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal ...........ccccvvveveeeeeniiiiiinnne. AP 3*
s nepriamym ohrozenim bUrkovou CINNOSTOU ..........ccuuiiiiiiie i AQ 2*
s rychlym pohybom vzduchu a velkého vetra ............cccceeeiiiiiiiiiicc e, AR 3, AS 3*

so schopnostami oséb odborne spésobilych :
elektrotechnikov v zmysle 821, Vyhl. & 508/2009 Z.z. MPSVR SR (plati pre SR) ..... BA 4, BA 5

0s6b znalych v zmysle §5, Vyhl. & 50/1978 Sb. (plati pre CR).......ccccveevevereeeeerennn. BA 4, BA 5*
s ¢astym dotykom oséb s potencidlom zeme (osoby sa ¢asto dotykaju vodivych Casti, alebo stoja
(aF= Yo o [\ oTa W o oTo |4 F=To (=) USSR BC 3*
bez vyskytu nebezpenych [AtoK V ODJEKLE ........c..uviiiiiiiii e BE 1*

* Oznacenia v zmysle STN 33 2000-1a STN 33 2000-5-51v platnej edicii.

1.7.3 Nap4janie arezim prevadzky

Napéjacie napatie:

elektromotor ......... 110/120 V AC, 220/230/240 V AC, 3x400 /3x380 £10% V AC resp.24 V AC £10%

OVIATANIE ... binarne vstupy 24 V DC +£10%
............ vstupny riadiaci signal 0/4/12 az 20 mA, 4 az 12 mA resp. 20 az 0/4/12 mA, 12 az 4 mA,

alebo 0/2 az 10 V, resp. 10 az 0/2 V

elektronicky polohovy vysiela¢ (EPV) bez zdroja (pasivny).......ccccceeevveeeiiiiiininnnnnn. 18 az 30 V DC £10%

Frekvencia napdjacieho NAPEALIA ...........oooiuiiiiiiiiiii e 50/60* Hz +2%

* Pri frekvencii 60Hz sa rychlost prestavenia zvySuje 1,2 krat.

ReZim prevadzky (v zmysle CSN/STN EN 60034-1, 8):

ES STR 0.1PA je uréeny pre rezimy prevadzky:
- diafkové ovladanie: :
s kratkodobym chodom S2-10 min.
s preruSovanym chodom S4-25%, 6 az 90 cyklov/hod.
- automaticka regulacia:
s prerusovanym chodom S4-25%, 90 az 1200 cyklov/hod.

Poznamka: Rezim prevadzky pozostava z druhu zataZenia, zatazovatela a ¢astosti spinania.
Upozornenie: V pripade nedodrZzania rezimu prevadzky méze doéjst k vyradeniu ES z ginnosti,
v dosledku rozopnutia zabudovanej tepelnej poistky (ochrany) elektromotora.

1.8 Popis afunkcia

Servopohon STR 0.1PA je ovladany:
- privadzanim napatia 24 V DC na svorky servopohonu podla schémy zapojenia, resp.
- vstupnym riadiacim signalom 0/4/12 az 20 mA, 4 az 12 mA (0/2 az 10 V) (umozriuje automatické
nastavenie polohy vystupnej €asti ES v zavislosti na hodnote vstupného signalu) a poskytuje dalSie
funkcie.

Zakladné €asti servopohonu tvori (obr. 1):

Pohonna jednotka servopohonu - elektromotor (1), ktory je napdjany zo zdrojovej dosky (3)
a ovladany z riadiacej jednotky (2) elektroniky DMS3.

Poloha vystupného ¢lena ES je snimana bezkontaktnym absolitnym snimacéom. Sila je sni-
mana silovymi spinaémi S1 a S2.

Sucastou dosky elektroniky DMS3 méze byt (podla vyhotovenia) elektronicky polohovy vysie-
la¢ (EPV) bez zdroja (pasivny) s vystupnym signalom 4 az 20 mA,;

Na ovladacej doske je umiestneny vyhrievaci odpor (5).
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V pripade vypadku elektrickej energie sa mbze servopohon ovladat ruénou kfukou podla po-
kynov uvedenych v kapitole 4. Obsluha.

Z&kladné moduly elektronického ovladdacieho systému DMS3 pre STR 0.1PA:
Riadiaca jednotka (2) — hlavna ¢ast systému DMS3 — obsahuje mikroprocesor, 6 signalnych LED
a 4 tlacidla pre jednoduché nastavenie a kontrolu ES, konektory pre pripojenie snimaca
a zdrojovej dosky a komunikac¢ny konektor (pripojenie PC pre nastavenie a diagnostiku),
2 volne programovatelné relé R1 a R2, 1 relé READY a svorky pre elektrické pripojenie.
Zdrojova doska pre jednofazovu verziu (3) — zabezpecCuje napéajanie elektroniky a poskytuje uziva-
tefovi vystupné napatie 24 V DC, 40 mA, obsahuje uzivatelskl svorkovnicu, obvody spinania mo-
tora, konektor pre prepojenie s riadiacou jednotkou.
Jednotka snimania polohy (4) — zabezpecuje bezkontaktné magnetické snimanie polohy vystupné-
ho ¢lena .
LED displej (7) — slizi na zobrazovanie okamzitej polohy vystupného ¢lena ES a na hlasenie
a zobrazovanie pripadnych chyb, ktoré sa mézu vyskytnit pocas prevadzkovania ES. Signalizacia
chodu ES a poruch je indikovana aj pomocou LED diéd. LED displej je pouzity len pre vyhotovenie ES
bez miestneho ovladania.

Ruéné ovladanie - tvori ho ruéna kluka na vrchnom kryte servopohonu.

DalSie prisluSenstvo — ako volitefn& doplnkova vybava:
- Modul 3 resp. 6 pridavnych relé. (8).
- Modul miestneho elektrického ovladania s 2-riadkovym LCD displejom (obr. 7).
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1.9 Technické udaje

Zakladné technické udaje ES:
Maximalna zatazovacia sila [N], rychlost prestavenia [mm/min.], pracovny zdvih [mm], vypinacia sila
N] a parametre elektromotora su uvedené v tabulke €. 1

TABULKA €.1 — Zakladné technické Udaje
. < T Elektromotor
ol £% S |85,/83. |2
S 38X 3 | $32|280|%_| % Menovity
go| 8% S| ReS|REG|EFQ Kapaci
(o g S |Tof|To8|E9 S | Napéjacie napatie igﬁzlta
s 5c 8 : ot : o 3| &%| = / frekvencia vykon otagky prad
b > S E © = © = >
o so so
mmmin] | mm]| [Nl | [Nl | IN] | [kg] [V/Hz] W] [1/min] [A] [WFIV]
50 Hz | 60 Hz
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
10 | 12
16 | 19
25 | 30 2600 | 3200 |3600
32 | 38 .
40 | 48 <
632 | 75 5
10 | 12 =
16 19 9
25 | 30 3200 | 4000 14600 | 2 | > | 24/50-60 | 15/18 | 2750/3350 | 2,1 150/63
32 | 38 | B | 8 120/60 18 3350 0,44 6/250
40 | 48 | N gl € 220/50 15 2750 0,28 | 1,52,2/350
16 | 19 E1 & | 24000 18 3350 0,22 1,5/400
25 | 30 4000 | 5000 |5800 | B
32 | 38 0
40 | 48 o
(o] o
$ 10| 12 i
S [ 16 [ 19
2 25 | 30 5000 | 6300 | 7200
e [ 32 | 38
S| 40 | 48
210 | 12
g
' 2600 | 3200 |3600
o [ 32 | 38 3
% | 40 | 48 =
637 | 75 S
2
10 | 12 s
16 19 9
25 | 30 3200 | 4000 |4600| [ _ S
32 [ 38 | 3 % 3 ?
40 | 48 | ¥ s| 8 S 15 2680 0,10 -
10 | 12 | S el o g
16 | 19 | © &
25 | 30 4000 | 5000 |5800 | B
32 | 38 ~
40 | 48 0
10 | 12 ™~
16 | 19
25 | 30 5000 | 6300 | 7200
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1) Odchylky rychlosti prestavenia : -15% pri teplotach pod —10°C
2) Pre automaticku regulaciu nedoporucujeme rychlost prestavenia 63 mm/min.

Dalsie technické udaje:

Krytie SErvOPONONU:......oooiiiiiiii IP 67 (CSN/STN EN 60 529)
Mechanicka odolnost’
SINUSOVE VIDIACIE ....uui e e e e e e e ar s vid. kapitola 1.7.2
0dOoINOSE PAAOM.....coviiiiii i e 300 padov so zrychlenim 5 m.s
SEIZMICKA 0OINOSE .....coiiiiiii e 6 stupnov Richterovej stupnice
SaMOVZPErNOSE: ......uiiiiiiiiiiiiiiiiiiis eveiiriiirii zaru€ena v rozsahu 0% az 100% menovitej sily
Ochrana eleKtromotora: .........uveeiiiiieeiiiieeecee e termokontaktom Thermik 01.135.5

Elektrické ovladanie:

dialkové ovladanie - pohyb vystupného ¢lena servopohonu je ovladany:

- binarnymi vstupmi 24 V DC, resp.

- vstupnym unifikovanym signalom 0/4/12 az 20 mA, 4 az 12 mA, resp. 0/2 az 10 V podla vyhotovenia

Napajaci zdroj elektroniky:
- pre napdjanie elektronickych modulov zabudovanych v ES je pouZity:
- napdjaci zdroj Z2, resp. ZS pre jednofazové verzie.
- poskytuje vystupné napatie 24 V DC, 40 mA

Zdroje maju pouzitl ochranni poistku s hodnotou podla kapitoly 1.9.2. Elektrické pripojenie.

Snimanie polohy:
-bezkontaktné absolitne magnetické

Nastavenie koncovych poldh:

-koncové polohové relé su nastavené na vySpecifikovany pracovny zdvih s presnostou = 0,5 mm.
Moznost nastavenia (pomocou tlacidiel na riadiacej jednotke, alebo tlacidlami na miestnom ovladani,
resp. pomocou programu po spojeni ES s PC) vypinania v koncovych polohéach:

- Z = Moment + O = Moment

- Z = Moment + O = Poloha

- Z = Poloha + O = Moment

- Z = Poloha + O = Poloha

Poznamka: Z = Moment - vypinanie v koncovej polohe zatvorené od sily,
O = Moment - vypinanie v koncovej polohe otvorené od sily,
Z = Poloha - vypinanie v koncovej polohe zatvorené od polohy,
O = Poloha - vypinanie v koncovej polohe otvorené od polohy.

Vyrobné nastavenie vypinania v koncovych polohach je uvedené v kapitole ,Zoradovanie“.

Snimanie sily:
- silovymi spinaémi S1 a S2

Nastavenie silovych spinacov:
Silové spinade vypinaju v intervale uvedenom v Specifikanej tabulke a nedaju sa prestavit
u uzivatela.

Blokovanie sily:
Blokovanie sily je mozné zvolit v pasme urcitej hodnoty zdvihu od koncovej polohy (maximalne 5 %),
na zvoleny ¢as, v rozsahu 0 az 20 s.
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Vystupné relé :

- 3x relé (Standard) (READY, R1, R2) max. 250 V AC/1 A/cos phi=1; max. 30 V DC/2A

- 3x pridavné relé (vyber) (RE3, RE4, RE5) max. 250 V AC/1 A/cos phi=1; max. 30 V DC/2A

- 6x pridavné relé (vyber) (RE1, RE2, RE3, RE4, RE5, READY) max. 250 V AC/1 A/cos phi=1; max.
30 V DC/2A

- relé su volne programovatelné (funkcie je mozné menit tlacidlami na riadiacej jednotke, tlacidlami na

miestnom ovladani, alebo pomocou programu na PC).

Relé READY: - moznost’ programovych volieb — signalizacia chyb, chyby alebo varovania, chyby
alebo nie je dialkové, chyby alebo varovania alebo nie je dialkové. Vyrobné nastavenie pre relé
READY je uvedené v kapitole ,Zoradovanie“. Relé READY na riadiacej jednotke a zdrojovej doske
su zdvojené (nedaju sa nastavit rozdielne funkcie).

Relé R1 a R2, RE1, RE2, RE3, RE4 a RE5: - moznost’ programovych volieb — neaktivne, Poloha O
(poloha otvorené), Poloha Z (poloha zatvorené), Moment O (moment otvorené), Moment Z (mo-
ment zatvorené), Moment O alebo Moment Z, Moment O alebo Poloha O, Moment Z alebo Poloha
Z, otvara, zatvara, pohyb, pohyb — blika¢, do polohy, od polohy, varovanie, ovliadanie — dialkové,
ovladanie — miestne (neplati pre ES bez miestneho ovladania), ovladanie vypnuté.

Relé R1 je zdvojené s relé RE1 a relé R2 je zdvojené s RE2 (nedaju sa nastavit rozdielne funk-
cie).

Relé RE3, RE4, RE5 su nezavislé. Vyrobné nastavenie pre jednotlivé relé je uvedené v kapitole
»Zoradovanie".
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Vysiela€ polohy (vystupny signal):
- Elektronicky polohovy vysielaé (EPV) pasivny (pre jednofazovu verziu), 2-vodi€ové zapojenie
(bez zabudovaného zdroja)

Pradovy SIgnal .........oueiiii i 4+ 20resp. 20 -4 mA (DC)
Napéjacie napatie pri zapojeni EPV PASSIVE .........ccuiiiiiiiiiiiiiieiiee et 18az 30V DC
ZataZoVaCi OOPOT ......ooiiiiiiiie et e e e e e e e e e e e e e e e e ettt e e e e e e aeeeareees max. R,= 500 W
Tolerancia hodnoty vystupného signalu elektronického vysielaga v koncovych polohach: +0,5 %%

Odchylka linearity elektronického vysielaca polony .............c.eeeviiiiiiiiiiiiiie e +1 %Y
Hysterézia elektronického vysielada polohy ... max. 1 %"

1) z menovitej hodnoty vysielaca vztahovana na vystupné hodnoty

Galvanické oddelenie........... vystupny signal je galvanicky oddeleny od vstupného riadiaceho signalu

Programové moznosti vystupného signalu: 4 + 20 mA, 20 + 4 mA. Vyrobné nastavenie pre vystupny
signal je uvedené v kapitole ,Zoradovanie“.

Elektronicky polohovy regulator (N) — ovladanie vstupnym riadiacim signalom

Vstupné riadiace signaly - analégoveé: ..........cccceeeevieeeiiieniinnnnnn. 0 - 20 mA (0 — 10 V podra vyhotovenia)
...................................................................................... 4 -20mA (2-10V podla vyhotovenia)
................................................................................................................................... 12 - 20 mA
...................................................................................................................................... 4-12 mA

...................................................................................... 20 - 0 mA (10— 0V podra vyhotovenia)
...................................................................................... 20 - 4 mA (10 — 2 V podrla vyhotovenia)

.................................................................................................................................... 20-12mA
...................................................................................................................................... 12 -4 mA
Vstupny odpor pre signal 0/4/12 az 20 MA. 4 aZ 12 MA: ..o Rin=120W
Vstupny odpor pre signal Vstupny odpor pre signal 0/2 az 10 V: ......oooeiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeiinns Rin = 30 kW
Odchylka linearity FEQUIATOTA: ..........uveiiiieeiiiiiiiii et e et e e e e e e e nenees 0,5%
Necitlivost regulatora: ..........cceeeveeiniiiiiiiiiieee e programovo nastavitelna v rozsahu 1 az 10 %

Vyrobné nastavenie pre vstupny signal je uvedené v kapitole ,Zoradovanie".

Ovladanie binarnymi vstupmi 24 V DC:
- privaddzanim napatia 24 V DC na svorky CLOSE a OPEN

Programovatelné funkcie binarnych vstupov 11 a 12 (zmena je mozna len prostrednictvom prog-

ramu z PC, alebo tlaéidlami na miestnom ovladani:

- pre vstup 11: NEAKTIVNE; ESD ; DBL (uvolnenie bloku miestneho ovladania- neplati pre ES bez
miestneho ovladania), STOP

- pre vstup 12: NEAKTIVNE; ESD; DBL (uvolnenie bloku miestneho ovladania- neplati pre ES bez

miestneho ovladania) ; 2P (pri zapnutom regulatore dovoluje pri aktivhom vstupe 12 ovladanie ES do

smeru otvara resp. zatvara privadzanim napétia 24 V DC na svorky OPEN resp. CLOSE).

Vyrobné nastavenie je uvedené v kapitole ,Zoradovanie“.

Programovatefné REAKCIE NA ZAVADU: OTVARAT, ZATVARAT, ZASTAVIT, BEZPECNA PO-
LOHA.
Vyrobné nastavenie je uvedené v kapitole ,Zoradovanie“.

Nastavovacie prvky elektroniky:
ES je mozné zoradit resp. prestavit na iné parametre:
- tlaCidlami na riadiacej jednotke elektroniky,
- tla¢idlami na miestnom ovladani (podla vyhotovenia), alebo
- pomocou programu, po pripojeni k PC prostrednictvom komunikacnej Snury pripojenej
na komunikaény konektor riadiacej jednotky elektroniky ES (po odobrati vrchného krytu ES).

Vyhrievaci prvok (E1)
Vyhrievaci rezistor - napajacie napétie:.............. podla napajacieho napétia motora (max. 250 V AC);
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VYNIEVACT VYKON: oot e e e e e aaaeas cca 10 W/55°C

Spinanie vyhrievacieho prvku zabezpecuje elektronicka doska. Teplotu rozopnutia spinaca je

mozné programovo menit od -40°C do +70°C pomocou PC s programom. Vyrobné nastavenie pre
vypnutie vyhrievacieho prvku (termostatu) je +25°C.

Ruéné ovladanie:
- ruénou klu¢kou umiestnenou na vrchnom kryte ES. Ota€anim ru€nej kluc¢ky v smere hodinovych
ruciciek sa vystupné tahadlo z priamociareho adaptéra vysuva - ES sa pohybuje v smere ,Z".

Vola vystupnej €asti: .....ccccceveeiriiiiiiiiinennnn, max. 0,5 mm (pri zataZzeni 5 %-nou hodnotou max. sily)

Mazanie: - mazacim tukom (vid. kapitola Obsluha a udrzba)

1.9.1 Mechanické pripojenie

stipikové
prirubové
Hlavné a pripojovacie rozmery s uvedené v rozmerovych naértkoch.

1.9.2 Elektrické pripojenie

Svorkovnicové (X, X1, X2) :

- 3 svorky (PE, N, L) na zdrojovej doske s prierezom pripojovacieho vodi¢a 0,05 - 1,5 mm? pre tvrdy
vodi¢ a pre lanko. Utahovaci moment skrutiek svorkovnice max. 0,5 N.m.

- 3 svorky ((2(L1), 3(L2), 4(L3)) — pre vyhotovenie s 3-fazovym elektromotorom) s prierezom pripojo-
vacieho vodi¢a max. 1,5 mm2 . Utahovaci moment skrutiek svorkovnice max. 0,285 N.m.

- 2 svorky (0 V, +24 V) s prierezom pripojovacieho vodiéa 0,05 - 1 mm? pre tvrdy vodi¢ a pre lanko.

Utahovaci moment skrutiek svorkovnice max. 0,19 N.m.

- 5 svoriek (READY, R1, R2) s prierezom pripojovacieho vodiéa 0,05 - 1,5 mm? pre tvrdy vodic¢
a pre lanko. Utahovaci moment skrutiek svorkovnice max. 0,5 N.m.

- 10 svoriek (COM,CLOSE,OPEN, 11, 12, +IN,-IN,SH; +L, -L) s prierezom pripojovacieho vodi¢a 0,05
- 1 mm? pre tvrdy vodi¢ a pre lanko. Utahovaci moment skrutiek svorkovnice max. 0,19 N.m.

- 6 svoriek (COM1, RE3, RE4, COM5, NO5, NC5 — pre modul 3 pridavnych relé s prierezom pripo-
jovacieho vodiéa 0,05 - 1,5 mm? pre tvrdy vodié a pre lanko. Utahovaci moment skrutiek svorkovni-
ce max. 0,5 N.m.

- 11 svoriek (COM1, RE1, RE2, RE3, RE4, COM5, NO5, NC5, COM, NO, NC - pre modul pridav-
nych 6 relé s prierezom pripojovacieho vodiéa 0,05 - 1,5 mm? pre tvrdy vodic¢ a pre lanko. Utahova-
ci moment skrutiek svorkovnice max. 0,5 N.m.

Upozornenie: Tepelna odolnost privodnych vodi¢ov musi byt miniméalne +80°C.

Tabulka prevodu prierezov vodi¢ov (mm” — AWG)
Prierez vodica

mm°® AWG

0,05 30

0,2 24

0,34 22

0,5 20

0,75 18

1,5 16

2,5 14

Tabufka prevodu utahovacich momentov (N.m — Ibs.-in)

Utahovaci moment

N.m Ibs.-in
0,2 2,7
0,3 4

0,5 7
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Kéablové vyvodky:
-1 kablova vyvodka M20x1,5 , priemer kabla 8 az 14,5 mm
-2 kablové vyvodky M16x1,5 , priemer kabla 6 az 10,5 mm

Ochranné svorka:

Pri uvadzani do prevadzky — pri inStalacii zariadenia:

- pre bezpe€né pouzivanie servopohonu je nevyhnutné pripojit vonkajSiu a vnutornd zemniacu svor-
ku. Umiestnenie vonkajSej a vnutornej ochrannej svorky je znazornené na obr.2 a obr.2a. Pre zaliso-
vanie vodi¢a do vonkajSej zemniacej svorky je potrebné pouzit klieSte pre izolovane ocka HP3 (fy
CEMBRE).

- do privodu napajania musi byt zaradeny vypinac resp. isti¢, ktory musi byt umiestneny ¢o najblizSie
k zariadeniu, fahko pristupny obsluhe a oznaceny ako odpojovacie zariadenie servopohonu.

VonkajSia a vnatornd, s vzadjomne prepojené a oznacené znakom ochranného uzemnenia.
Elektrické pripojenie sa vykonava podla schém zapojenia vlioZzenych resp. vlepenych do vrchného
krytu ES.

Poistky:

Zdrojova doska servopohonu je vybavena poistkou (F3) napéajacieho zdroja. Umiestnenie poistky na
zdrojovej doske je znazornené na obr.2 .

Hodnoty a charakteristiky poistiek:

]
= Motor max. .
c o~
S Objednéavaci kéd Napatie |2 £ Vykon/ prad Hodnot§3p0|stky
S | Prikon (W) | ES(A)
LL
438.1-0XXXX/YY |220/230 VAC| 50 15/39
0,3 F25A/250V
438.1-VXXXX/IYY 240 VAC 60 18/48
E 438.1-TXXXX/YY 110/120VAC | 60 18/48 0,6 F25A/250V
—
o 438.1-3XXXX/IYY 24 VAC 50 15/39
x Y 2,8 T3,15A/250V
(|7) 438.1-IXXXXIYY 24 VAC 60 18/48
438.1-2XXXXIYY 3x400 V AC | 50 15/40 0,25 F25A/250V
438.1-NXXXX/YY 3x380V AC | 50 15/40 0,25 F25A/250V




STR 0.1PA

15

VNUTORNA
OCHRANNA
ZEMNIACA
SVORKA

POISTKA
ZDROJA
(F3)

Obr.2

VONKAJSIA

OCHRANNA

ZEMNIACA Obr.2a
SVORKA



16 STR 0.1PA

1.10 Konzervovanie, balenie, doprava, skladovanie a vybalenie

Plochy bez povrchovej Upravy su pred zabalenim oSetrené konzervacnym pripravkom MOGUL

LV 2-3.
Skladovacie podmienky:

Skladovacia teplota: -10 to +50 °C

Relativna vihkost vzduchu: max. 80 %

Skladujte zariadenia v Cistych, suchych a dobre vetranych miestnostiach, chranené pred necisto-

tami, prachom, pddnou vihkostou (umiestnenim do regalov alebo na palety), chemickymi a cudzi-

mi zasahmi

V skladovacich priestoroch sa nesmu nachadzat plyny s koréznymi G&inkami.

; ES su dodavané v pevnych obaloch, zarucéujucich odolnost v zmysle poziadaviek noriem
CSN/STN EN 60 654..
Obal tvori krabica. Vyrobky v krabiciach je mozné balit na palety (paleta je vratnd). Na vonkajSej
¢asti obalu je uvedené:
oznacenie vyrobcu,
nazov a typ vyrobku,
pocet kusov,
dalSie (daje - napisy a nalepky.

Prepravca je povinny zabalené vyrobky, uloZené v dopravnych prostriedkoch zaistit’ proti samo-
volnému pohybu; v pripade otvorenych dopravnych prostriedkov musi zabezpecit ich ochranu proti
atmosferickym zrazkam a striekajucej vode. Rozmiestnenie a zaistenie vyrobkov v dopravnych pro-
striedkoch musi zabezpecit ich pevna polohu, vylucit moznost vzajomnych narazov a narazov
na steny dopravnych prostriedkov
Preprava je moZna v nevykurovanych a nehermetizovanych priestoroch dopravnych prostriedkov
s vplyvmi v rozsahu : - teplota: -25° C az +70° C, (zvlastne vyhotovenia -45° C az +45° C)

- vlhkost: 5 az 100 %, s max. obsahom vody 0.029 kg/kg suchého vzduchu
- barometricky tlak 86 az 108 kPa

Po obdrZani ES prekontrolujte, ¢i nedoSlo pocas prepravy, resp. skladovania k jeho poSkodeniu.
Zaroveri porovnajte, ¢i tdaje na Stitkoch suhlasia so sprievodnou dokumentaciou a s kipno-predajnou
zmluvou /objednavkou. Pripadné nezrovnalosti, poruchy a poSkodenia hlaste ihned’ dodavate/ovi.
Ak ES a ich prisluSenstvo nebudd ihned” montované, musia byt uskladnené v suchych, dobre vetra-
nych krytych priestoroch, chranené pred necistotami, prachom, pédnou vihkostou (umiestnenim do

A regalov alebo na palety), chemickymi a cudzimi zasahmi, pri teplote okolitého prostredia od -10°C
do +50°C a pri relativnej vihkosti vzduchu max. 80 %.

Je nepripustné skladovat’ES vonku, alebo v priestoroch nechranenych proti priamemu
posobeniu klimatickych vplyvov!

Pripadné poskodenia povrchovej Upravy okamZite odstrarite - zabranite tym poskodeniu koro-
ziou.

Pri skladovani po dobu viac nez 1 rok, je nutné pred uvedenim do prevadzky skontrolovat’ stav
maziva a v pripade potreby vykonat (drzbu.

ES montované ale neuvedené do prevadzky je nutné chranit rovnocennym spdsobom ako pri
skladovani (napr. vhodnym ochrannym obalom).

Po zabudovani na armatiru vo vol/hych a vihkych priestoroch, alebo v priestoroch so striedanim
teploty neodkladne zapojte vyhrievaci odpor - zabranite vzniku poSkodeni koréziou od skondenzova-
nej vody v priestore ovladania.

Prebytocny konzervacény tuk odstrarite az pred uvedenim ES do prevadzky.

1.11 Zhodnotenie vyrobku a obalu a odstranenie znecistenia

Vyrobok bol vyrobeny z recyklovatelnych materilov - kovovych (ocel, hlinik, mosadz, bronz,
med), plastovych (PP, PA, PC) a vyrobkov z gumy.

Obal a vyrobok po skonceni jeho Zivotnosti je potrebné rozobrat, sicasti roztriedit podla  dru-
hu pouzitého materialu a dopravit’ ich na miesta, kde je mozné pouZzité materialy recyklovat pripadne
likvidovat.

Samotny vyrobok ani obal nie st zdrojom znecistovania Zivotného prostredia a neobsahuju ne-
bezpecny odpad.
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2. Montaz a demontaz servopohonu
2.1 Montaz

A Dbajte na bezpeénostné predpisy!

Poznamka:
Opatovne overte, ¢i umiestnenie ES odpoveda casti "Prevadzkové podmienky". Ak sU podmienky nasadenia
odlisné od doporucenych, je potrebna konzultacia s vyrobcom.

Pred za€atim montaze ES na armaturu :

Znovu prezrite, ¢i ES nebol poc¢as skladovania poSkodeny.

Podla Stitkovych (dajov overte sulad vyrobcom nastaveného pracovného zdvihu a pripojovacich
rozmerov servopohonu s parametrami armatdry.

V pripade nesuladu, vykonajte zoradenie podla kapitoly “Zoradovanie".

2.1.1 Mechanické pripojenie servopohonu k armature

ES sa mdZzu montovat a prevadzkovat v [ubovolnej polohe. Pri horizontalnej polohe sa ES
musi umiestnit tak, aby stipiky boli jeden nad druhym.
Pri montazi je nutné uvazovat' s priestorom pre demontaz vrchného krytu a s moznostou zora-
denia prvkov.

a) Mechanické pripojenie s pripojovacimi rozmermi podfa normy ISO ( DIN ) - obr.3

Postup pripojenia:

- skontrolujte Stitky, ¢i zdvih ES a zdvih armatary su suhlasné,
armataru (B) a servopohon (A) nastavte do polohy "zatvorené”,
servopohon (A) nasadte na armaturu (B),
vystupny hriadel servopohonu (2) naskrutkujte do spojky armatuary (6),
az priruba ES, dosadne na vrchné teleso armatury (7),
dotiahnite skrutky (3), ¢im sa spoji priruba servopohonu (1) s vrchnym
telesom armatuary (7) napevno,
skontrolujte pripojovaci rozmer podla obrazku
hriadel ES odskrutkuje o jednu ota¢ku a poistite maticou (5).

A..... elektricky servopohon

1. priruba servopohonu

2. vystupny hriadel servopohonu
3. skrutka

B..... armatura

4..... vystupny hriadel armatiry
5. poistna matica

6...... spojka armatury

7...... vrchné teleso armatdry

obr.3
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b) Mechanické pripojenie v stipikovom vyhotoveni - obr. 4

Postup pripojenia:
skontrolujte Stitky, ¢i zdvih ES a zdvih armatiry su suhlasné,
armataru (B) nastavte do polohy "zatvorené" a servopohon (A) do
medzipolohy,
uvolnite matice (2) na stipikoch (4),

striedavym sposobom naskrutkujte stipiky (4) do priruby armatry | | A
(8). ,
matice stipikov (2) dotiahnite napevno, ]
odskrutkovanim skrutiek spojky (3) rozoberte ¢asti spojky, ‘
maticu spojky (1) naskrutkuje na hriadel armatdry (6) tak, aby bol 2
dosiahnuty pripojovaci rozmer “H* podla tabulky a typového cisla ﬁ' i “ 4
na Stitku ES
maticu spojky (1) odskrutkuje o jednu otacku a poistite maticou (7), |‘d:IE E]ﬂ . 1
pomocou klucky pre ruéné ovladanie (5) priblizte vystupny hriadel é ' é
ES ku hriadelu armatiry (6) a zoskrutkujte ¢asti spojky. : 3
A.... elektricky servopohon . 7
1. matica spojky 438.X-XXXXP | 110 - | 6
2...... matica stipika 438 X-XXXXN | 57 ez | |
3. skrutka spojky 438 X-XXXXM | 27 u ]/L
4...... stlpik 438.X-XXXXL 80 [ i
5. klu€ka pre ruéné ovladanie 438.X-XXXXK | 42 l— B
B..... armatira 438X000_| 127
6...... hriadel armatary Typoveé Cislo H - - -
T poistna matica
8...... priruba armatdry Obr.4

c) Mechanické pripojenie s prirubou - obr.5

Postup pripojenia:
skontrolujte Stitky, &i zdvih ES a zdvih armatury su suhlasné,
armaturu (B) a servopohon (A) nastavte do polohy "zatvorené",
servopohon (A) nasadte na armataru (B),
odskrutkujte skrutky spojky a rozoberte ¢asti spojky,
maticu spojky (1) naskrutkuje na vystupny hriadel armatury (3) tak,
aby priruba servopohonu (2) dosadla na prirubu armatuary (4),
priruby spojte dotiahnutim centralnej matice (5),
skontrolujte pripojovaci rozmer “H* medzi spojkou a prirubou (2) v
mieste styku so stipikmi podra tabulky a typového é&isla na Stitku
ES,
maticu spojky (1) odskrutkujte o jednu otacku viavo a poistite ma-

ticou (6), ¢im dosiahnete predpatie, ktoré zaru¢i dosadnutie sedla
armatdry.
438.X-XXXXV 66
A... elektricky servopohon 438 X-XXXXH | 86
1., matica spojky 438.X-XXXXG_| 59
2., priruba servopohonu 438.X-XXXX4 | 124
7. skrutka spojky 438 X-XXXX3 | 94
. 438 X-XXXXF 102
B..... ar_matu’ra ) 438 X-XXXXE 92
3. hr[adel armathry 238 X-XXXXD 112
4. pnrub;T armatury 238 X-XXXXC 110
5. centra,na matica 438 X-XXXXB 103
6....... poistna matica T
Typové €islo H
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d) Mechanické pripojenie s prirubou — obr. 6

Postup pripojenia:

skontrolujte Stitky, ¢i zdvih ES a zdvih armatury su suhlasné,

armaturu (B) nastavte do polohy "zatvorené" a servopohon (A) do medzipolo-
hy,

vyskrutkujte a vyberte z priruby servopohonu (7) skrutky M8x50 (6),
servopohon s prirubou (A) nasadte na armaturu (B),

striedavym zaskrutkovanim skrutiek (6) M8x50 zaistite upevnenie ES ku
armature,

odskrutkovanim skrutiek spojky (3) rozoberte ¢asti spojky,

uvolnenud objimku spojky (1) nasunte na hriadel armatiry (8) tak, aby
bolo mozné zasunut segmenty (2) do drazky hriadela armatury,

nasadte segmenty (2) a dorazovu rarku (4),

pomocou kluéky pre ruéné ovladanie (5) priblizte vystupny hriadel ES
ku hriadelu armatuary (8) a zoskrutkujte ¢asti spojky,

rué¢nou kluckou (5) vykonajte kontrolu spravnosti mechanického spojenia,
nasledne vykonajte elektrické pripojenie podla schémy zapojenia vo
vrchnom kryte,

po elektrickom pripojeni vykonajte kontrolu spravnosti funkcie.

A..... elektricky servopohon

...... objimka spojky

...... segment spojky

...... skrutka spojky

...... dorazova rurka

...... kfu¢ka pre ru¢né ovladanie
...... skrutka priruby

...... priruba servopohonu

...... armatara
...... hriadel armatdry

2.1.2 Elektrické pripojenie a kontrola funkcie

Eeiad]

H1

0 | [ [N [= [N |~

Nasledne vykonaijte elektrické pripojenie k sieti, resp. k nadvazujicemu systému.

1. Riadte sa pokynmi ¢asti ,PozZiadavky na odborna spdsobilost’..." !

obr.6

2. Pri poloZeni elektrického vedenia je potrebné dodrZiavat' predpisy pre inStalaciu silnoprudych zaria-

A musi byt minimalne +80°C.

deni! Privodné ké&bly musia byt’schvaleného typu. Tepeln& odolnost’ privodnych kablov a vodi¢ov

3. Vodice k svorkovniciam, resp. konektoru privadzajte kablovymi vyvodkami!
4. Pred uvedenim ES do prevadzky je potrebné pripojif’ vnitorni a vonkajSiu zemniacu svorku!

5. Vodic¢e vstupnych ovladacich signalov do regulatora a vystupnych signalov je potrebné viest' odde-

lene od silovych vodicov, resp. pouzit tienené vodice.
6. Z dévodu zamedzenia prenikania vihkosti do ES okolo Zil pripojovacich kablov, je potrebné tieto vodice

v mieste vyvedenia z plasta kablu utesnit’ silikonovou hmotou

Pripojenie nariadiaci systém :
Riadenie ES je mozné: - analdégovymi signalmi prostrednictvom zabudovaného polohového regulatora

Servopohon zapojte podla schémy zapojenia, ktora je vlozena, resp. vlepena do vrchného krytu.

- binarnymi vstupmi 24 V DC

Poznamky:
Vodice vstupnych ovladacich signalov do regulatora a vystupnych signalov z prevodnika je potrebné viest’

1.

2.

oddelene od silovych vodi¢ov resp. pouzit tienené vodice.

K ES su dodavané upchavkové vyvodky, ktoré v pripade spravneho nasadenia na privodné vedenia

umozriuju zabezpecdit krytie aZ IP 68. Pre poZadované krytie je potrebné pouZit' tesniace kruzky pod/a

skutoéného priemeru kébla a poZzadovanej teplotnej odolnosti.



20 STR 0.1PA

3. Priupevriovani kabla je potrebné prihliadat’ k pripustnému polomeru ohybu, aby nedoSlo k poSkodeniu resp.
nepripustnej deformécii tesniaceho elementu kablovej vyvodky. Privodné kable musia byt upevnené

k pevnej konStrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek.

Tesniace plochy krytu ovladacej ¢asti musia byt pred opatovnym upevnenim cisté.

Reverzicia ES je zarucend, ak ¢asovy interval medzi vypnutim a zapnutim napéjacieho napétia pre opacny
smer pohybu vystupnej ¢asti je minimalne 50 ms.

o s

U vyhotovenia STR 0.1PA je potrebné v procese prevadzkovania, pod/a prilohy, vykonat’
kalibraciu pre zaistenie optimalnej funkcie.

Dbajte na pokyny vyrobcov armatdr, ¢i vypinanie v koncovych polohach mé byt realizované prostred-
nictvom polohy, alebo sily!

2.2 Demontaz

f} Pred demontézou je potrebné odpojit’ elektrické napajanie ES!
Pripajanie a odpajanie nevykonavajte pod napatim!
Vypnite ES od napajania.
Pripojovacie vodi¢e odpojte od svorkovnic ES a kéabel uvolnite z vyvodiek.
Uvolnite upeviiovacie skrutky priruby a skrutky spojky ES a ES oddelte od armatury.
Pri odosielani do opravy ES uloZte do dostatoéne pevného obalu, aby pocas prepravy nedoslo
k jeho poskodeniu.
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3. Zoradovanie

Pozor! Pozri kapitolu 1.2.3 PozZiadavky na odbornl spbsobilost....
Dbajte na bezpecénostné predpisy !

Elektrické servopohony sa z vyrobného zavodu dodavaju zoradené na parametre podla typové-
ho Stitku.

Zoradovanie sa vykonava na mechanicky a elektricky pripojenom ES. Tato kapitola popisuje
zoradenie servopohonu na parametre, ktoré zakaznikovi umoznuje programoveé vybavenie. Rozmies-
tnenie nastavovacich prvkov ovladacej dosky je na obr.7.

Zoradovanie je mozné:
- prostrednictvom tlaCidiel na riadiacej jednotke (obr.7)
- prostrednictvom tlacidiel na miestnom ovladani (obr.8) — len pre ES vybavené miestnym
ovladanim
- prostrednictvom programu po spojeni ES s PC pomocou komunikaénej Sndry

Podrobny postup nastavenia resp. prestavenia jednotlivych parametrov je uvedeny v samostatnych
prilohach €. 74 1053 00, €. 74 1076 00

Pre jednoduché nastavenie pozadovanych prevadzkovych parametrov je riadiaca jednotka vybavena:
- Styrmi nastavovacimi tla¢idlami: MENU, P, O, C
- Siestimi signalnymi diddami (LED diody) podfa obr.7

Indikacia stavov prostrednictvom LED diéd nariadiacej jednotke:
- LED ERROR (Cervena) — blika ¢ervene v pripade poruchy, resp. svieti v rezime nastavovania para-
metrov
- LED OPEN / MENU (zelend) — pri rezime ON/OFF svieti pri ovladani do smeru otvéara resp. blika
pri vstapeni do rezimu MENU
- LED CLOSE / PAR (Cervend) — pri rezime ON/OFF svieti pri oviadani do smeru zatvéra resp. blik&
pri vybranom parametri v menu a rozsvieti sa pri zapise parametra do pamate
- LED 11/ SEL (ZlIt4) — trvalo svieti pri aktivhom vstupe 11, resp. blika v reZime nastavovania parametrov
- LED 12 (ZIt4) — trvalo svieti pri aktivnom vstupe 12
- LED POWER (zelena) — trvalo svieti pri privedeni napajacieho napéatia

Programové moznosti elektroniky:

- relé R1; R2: neaktivne; poloha otvorené; poloha zatvorené; moment otvorené; moment zatvorené;
moment otvorené alebo moment zatvorené; moment otvorené alebo poloha otvorené; moment za-
tvorené alebo poloha zatvorené; otvara; zatvara; pohyb; pohyb blika¢; do polohy; od polohy; varo-
vanie; ovladanie dialkové; ovladanie miestne; ovladanie vypnuté.

relé READY: chyby; chyby alebo varovania; chyby alebo nie je dialkové; chyby alebo varovania
alebo nie je dialkové.

vystupny signal (z EPV passive): 4 az 20 mA; 20 az 4 mA.

ovladanie - regulacia: 2P, 3P, 3P/2P 12

vstupny riadiaci signal (N): 0/4/12 az 20 mA, 4 az 12 mA, resp. 0/2az 10 V.

-_vstup 11: NEAKTIVNE; ESD; DBL (uvolnenie bloku miestneho ovladania- neplati pre ES bez miest-
neho ovladania); STOP.

- vstup 12: NEAKTIVNE; ESD; DBL (uvolnenie bloku miestneho ovladania- neplati pre ES bez miest-
neho ovladania); 2P (pri zapnutom regulatore - pre programovu mozZnost ovladania 3P/2P 12 - dovo-
luje pri aktivnom vstupe 12 ovladanie binarnymi vstupmi 24 V DC).

- REAKCIA NA ZAVADU: OTVARAT: ZATVARAT: ZASTAVIT; BEZPECNA POLOHA.

Na vstupoch I1, 12 - nie je mozné nastavit zhodné funkcie okrem stavu vypnuté (napr. ak je nasta-
vena funkcia ESD na vstupe 11, nie je mozné funkciu ESD navolit aj na vstupe 12).
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NASTAVOVACIE TLACIDLO P

LED ERROR

LED OPEN
LED MENU

LED CLOSE
LED PAR

LED I1
LED SEL

LED 12

LED POWER

TLACIDLO MENU
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MENU P

REGADA

Obr. 7

NASTAVOVACIE TLACIDLO O

NASTAVOVACIE TLACIDLO C

KOMUNIKACNY KONEKTOR
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3.1 Moznosti nastavenia ovladania (regulécie) ES

2P OVLADANIE

Nastavenie: regulacia 2P + ostatné funkcie okrem STOP na vstupe I1:

ES sa pohybuje do smeru otvara, resp. zatvara privedenim napatia 24 V DC na svorky OPEN, resp.
CLOSE. Odpojenim privadzaného napatia, alebo pri dosiahnuti nastavenej koncovej polohy ES osta-
ne stat.

2P IMPULZNE OVLADANIE

Nastavenie: regulacia 2P + funkcia STOP na I1:

ES sa pohybuje do smeru otvara, resp. zatvara impulzom napatia 24 V DC na svorky OPEN, resp.
CLOSE. Pri privedeni impulzu 24 V DC na svorku 11 (STOP) , alebo dosiahnuti nastavenej koncovej
polohy ES ostane stat - vypne.

3P OVLADANIE (REGULACIA)

Nastavenie: regulacia 3P + ostatné funkcie okrem STOP na I1 a ostatné funkcie okrem 2P na vstupe I2:

ES sa pohybuje do smeru otvara, resp. zatvara privadzanim vstupného riadiaceho signalu 0/4/12 az
20 mA, 4 az 12 mA (0/2 az 10 V) na svorky +IN, -IN. Po dosiahnuti pozadovanej polohy (odpoveda-
jucej hodnote privadzaného vstupného riadiaceho signalu), alebo pri dosiahnuti nastavenej koncovej
polohy ES ostane stat' .

Poznamka: V pripade navolenia funkcie STOP na vstupe |1 pri rezime regulacie 3P privedenim napatia 24 VDC
na svorku 11 ES nezastane.

3P/2P prepinané 12

Nastavenie: regulacia 3P/2P prepinané 12 (pri vybere tejto volby regulacie sa automaticky pre funkciu
vstupu |12 navoli funkcia 2P) + ostatné funkcie okrem STOP na I1.

ES sa pohybuje do smeru otvéara, resp. zatvara privadzanim vstupného riadiaceho signalu 0/4/12
az 20 mA, 4 az 12 mA (0/2 az 10 V) na svorky +IN, -IN. Po dosiahnuti poZadovanej polohy (odpove-
dajucej hodnote privadzaného vstupného riadiaceho signalu), alebo pri dosiahnuti nastavenej konco-
vej polohy ES ostane stat.

V pripade aktivneho vstupu 12 (trvalym privedenim, resp. vypnutim (podfla nastavenia funkcie 12 AK-
TIV) napatia 24 V DC na svorku 12) ES prestane reagovat na vstupny riadiaci signal 0/4/12 az 20 mA,
4 az 12 mA (0/2 az 10 V)a ostane stat. ES je mozné v tomto stave ovladat do smeru otvara, resp.
zatvara privadzanim napatia 24 V DC na svorky OPEN, resp. CLOSE. Po vypnuti privadzaného na-
patia, alebo pri dosiahnuti nastavenej koncovej polohy ES ostane stat. Po vypnuti napajacieho napa-
tia na svorke 12 za¢ne ES reagovat na vstupny riadiaci signal a zaujme odpovedajicu polohu.

3P/2P prepinané 12 (2P IMPULZNE)

Nastavenie: regulacia 3P/2P prepinané 12 (pri vybere tejto volby regulacie sa automaticky pre funkciu
vstupu 12 navoli funkcia 2P) + funkcia STOP na I1:

ES sa pohybuje do smeru otvara, resp. zatvara privadzanim vstupného riadiaceho signalu 0/4/12
az 20 mA, 4 az 12 mA (0/2 az 10 V) na svorky +IN, -IN. Po dosiahnuti poZzadovanej polohy (odpove-
dajucej hodnote privadzaného vstupného riadiaceho signalu), alebo dosiahnuti nastavenej koncovej
polohy ES ostane stat.

V pripade aktivneho vstupu 12 (trvalym privedenim napétia 24 V DC na svorku 12, resp. vypnutim -
podla nastavenia funkcie 12 AKTIV) ES prestane reagovat' na vstupny riadiaci signél 0/4/12 az 20 mA,
4 az 12 mA (0/2 az 10 V)a ostane stat. ES je mozné v tomto stave ovladat do smeru otvéara, resp.
zatvara impulzom napétia 24 V DC privddzaného na svorky OPEN, resp. CLOSE. Pri privedeni im-
pulzu 24 V DC na svorku 11 (STOP), alebo pri dosiahnuti nastavenej koncovej polohy ES ostane stat'.
Po vypnuti napajacieho napétia na svorke 12 zacne ES reagovat na vstupny riadiaci signal a zaujme
odpovedajucu polohu.
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3.2 Postup nastavenia jednotlivych parametrov a zoznam chyb a varovani
- je uvedeny v samostatnej prilohe €. 74 1053 00 resp. €. 74 1076 00 tohto navodu.

Standardné nastavenia jednotlivych parametrov z vyrobného zavodu pokial zakaznik neuréi
inac¢ je uvedené v tabulkach ¢.2a 3:

Tabulka €. 2

Standardné nastavenia jednotlivych parametrov z vyrobného zavodu pri vyhotoveni bez
miestneho ovladania - moznost’ nastavenia tlaéidlami na riadiacej jednotke

Postup nastavenia jednotlivych parametrov je uvedeny v samostatnej prilohe €. 74 1053 00

MENU NAZOV NASTAVENIE Z VYROBY

5 - — ——
1 MOMENT i;)g/gor; hodnoty uvedenej na typovom Stitku pre smer otvéara aj

- Z = Poloha + O = POLOHA - vypinanie v koncovej polohe za-
tvorené a otvorené od polohy ak nie je uréeny typ armatury

- Z=Moment + O = Poloha - vypinanie v koncovej polohe zatvo-

2 KONCOVA POLOHA rené od sily a v koncovej polohe otvorené od polohy pre jedno-
sedlové armatdry

- Z=Moment + O = Moment — vypinanie od sily v oboch konco-

vych polohach pre dvojsedlové armatury

3 BLOKOVANIE MOMENTU - €as blokovania 2 s . )
- poloha blokovania pre smer otvéara a zatvara 5 %

- chyby (kontakty relé READY COM-NO su zopnuté ak nie je pri-

4
Rele READY tomna chyba)

- Poloha O pre relé R1

- Poloha Z pre relé R2

S Relé R1 ..RE5 - Od polohy 95% pre relé RE3
- Do polohy 5% pre relé RE4
- Neaktivne pre relé RE5

6 CPT (vystupny signal) 4 a7 20 mA
7 REGULACIA - podla 3pec. 2P 3P
ANALOGOVY RIADIACI SIGNAL - 4 az 20 mA (2 az 10 V)
8 NECITLIVOST - 3%
9 Reakcia na zavadu ZASTAVIT

Nastavenie ostatnych parametrov, ktoré sa daju menit’' len pomocou programu s PC

NAZOV PARAMETRA NASTAVENIE Z VYROBY
TEPLOTA TERMOSTAT 25 °C (teplota vypnutia vyhrievacieho odporu)
VNUTORNA NECITLIVOST 2 % (len pre 3P)

BEZPECNA POLOHA 0 %

FUNKCIA 11 ESD

AKTIVNE 11 vysoka uroven (pod napatim)
FUNKCIA 12 neaktivne

AKTIVNE 12 vysoka uroven (pod napatim)
TEPELNA POISTKA ZAVADA pri tomto type ES nefunkéné
TEPELNA POISTKA NULOVANIE pri tomto type ES nefunkéné
TAKT MOD neaktivne

TAKT BEH 10s

TAKT PAUZA 50 s

TAKT POLOHA O1 0%

TAKT POLOHA O2 100 %

TAKT POLOHA Z1 0%

TAKT POLOHA Z2 100 %

TOLERANCIAOaZz 1%

VYTVORIT ZALOHU spustit’

OBNOVIT ZO ZALOHY spustit

OBNOVIT TOVARNE NASTAVENIA spustit

AKTIVNE CHYBY nulovat
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Tabulka €. 3
Standardné nastavenia jednotlivych parametrov z vyrobného zavodu pri vyhotoveni
s miestnym ovladanim - moznost nastavenia tlaéidlami na miestnom ovladani

Postup nastavenia jednotlivych parametrov je uvedeny v samostatnej prilohe €. 74 1076 00

MENU | NAZOV NASTAVENIE Z VYROBY
1 JAZYK / LANGUAGE Cesky (nastavenie jazyka na LCD displeji)
g Egtgﬂﬁ g é:;;?;?;ﬁé rozsah pracovného uhla nastaveny podla Specifikacie ES
4 KALIBR. REG. spustit
5 KONCOVA POL. - Z=POL O=POL - vypinanie v koncovej polohe zatvorené a
otvorené od polohy ak nie je uréeny typ armatdry
- Z=MOM O=POL - vypinanie v koncovej polohe zatvorené
od sily a v koncovej polohe otvorené od polohy pre jedno-
sedlové armatdry
- Z=MOM O=MOM - vypinanie od sily v oboch koncovych
polohach pre dvojsedlové armatudry
6 MOMENT O 100% z hodnoty uvedenej na typovom Stitku
7 MOMENT Z 100% z hodnoty uvedenej na typovom Stitku
8 CAS BLOK. 2 s (&as blokovania momentu)
9 POLOHA BL. O 5 % (poloha blokovania momentu pre smer otvara)
10 POLOHABL. Z 5 % (poloha blokovania momentu pre smer zatvara)
11 CPT (vystupny signal) 4 a7 20 mA
12 REGULACE - podla Spec. 2P 3P
13 A.RIDICI SIG. (analégovy ria- |- 4 a7 20 mA
diaci signdl)
14 NECITLIVOST - 3%
15 VNIT. NECITL. (vnatorna necit- |- 2%
livost)
16 REAK.ZAVADA (reakcia na ZASTAVIT
zavadu)
17 BEZP. POLOHA (bezpecna 0%
poloha)
18 FUNKCE 11 ESD
19 AKTIVNI I1 vysoka droven (pod napétim)
20 FUNKCE 12 neaktivne
21 AKTIVNI I2 vysoka droven (pod napétim)
22 T. POJ. ZAVADA (tepelna po- | pri tomto type ES nefunkéné
istka zavada)
23 T. POJ. NULOV. (tepelna poist- | pri tomto type ES nefunkéné
ka nulovanie)
24 RELE READY chyby
25 RELE 1 Poloha O (poloha otvorené)
26 POLOHA RE.1 0%
27 RELE 2 Poloha Z (poloha zatvorené)
28 POLOHA RE.2 0%
29 RELE 3 Od polohy
30 POLOHA RE.3 95 %
31 RELE 4 Do polohy
32 POLOHA RE.4 5%
33 RELE 5 Neaktivne (vypnuté)
34 POLOHA RE.5 0%
35 TAKT MOD neaktivne
36 TAKT BEH 10s
37 TAKT PAUZA 50s
38 TOLERANCE O Z 1%
39 INFORMACE MOMENT (hodnota zo snimaa momentu)
40 OBNOVIT ZAL. Spustit (obnovit parametre zo zalohy)
41 VYTVORIT ZAL. Spustit’ (vytvorit zalohu parametrov)
42 OBNOVIT TOV. Spustit’ (obnovit vyrobné nastavenia)
43 AKTIVN. CHYBY Nulovat (nulovanie aktivnych chyb)




26 STR 0.1PA

Nastavenie ostatnych parametrov, ktoré sa daju menit’' len pomocou programu s PC

NAZOV PARAMETRA NASTAVENIE Z VYROBY

SMER OTACANIA SERVOPOHONU PRAVOTOCIVY

TEPLOTA TERMOSTAT 25°C (teplota vypnutia vypnutia vyhrievacieho odporu)
TAKT POLOHA O1 0%

TAKT POLOHA 02 100 %

TAKT POLOHA Z1 0%

TAKT POLOHA 72 100 %

KONTRAST LCD 0

Upozornenie 1: V pripade nastavenia vstupného riadiaceho signalu na hodnotu 0 az 20 mA
(0 az 10 V), resp. 20 az 0 mA (10 az 0 V) ES zaujme polohu pri vypadku vstupného riadiaceho signalu
ako pri 0 mA (ES nerozoznava vypadok vstupného signalu od hodnoty 0 mA (0 V)).

Upozornenie 2: Proces kalibracie neprebehne, pokial je iniciovand, ked' je servopohon v stave chyby,
napr. pri pretazenom ES (ES je vypnuty od momentu). V tomto pripade je potrebné chybu odstranit,
napr. ES prestavit do polohy v ktorej nie je vypnuty od momentu a spustit’ kalibraciu znova.

Upozornenie 3: Proces kalibracie je potrebné vykonat pri kazdej zmene hodnoty pracovného uhla
o0 viac ako 10%.

Upozornenie 4: Proces kalibracie je mozné spustit’ stlac¢enim nastavovacieho tlacidla P na riadiacej
jednotke, alebo spustenim z MENU 4 (v pripade vyhotovenia s miestnym ovladanim - pomocou tlaéi-
diel na miestnom ovladani), resp. spustenim z programu po spojeni ES s PC. VSetky spdsoby spuste-
nia kalibracie su rovnocenné.

Upozornenie 5: V pripade, Ze pre vyhotovenie ES s napajacim napatim 3x400 V AC po spusteni
kalibracie servopohon vykazuje chybu ,smer otacania“ (chyba €. 7), je potrebné ES odstavit’ vypnutim
napajacieho napatia a zamenit'na svorkéch cislo 2 a 3 navzajom privodné vodice faz (zmenit sled faz)
a po zapnuti napajacieho napatia spustit’ kalibraciu znova.

Definovanie smeru pohybu vystupného élena ES:

ES je z vyrobného zavodu nastaveny tak, Zze sa vystupné tahadlo servopohonu pri pohybe do
smeru zatvara vyslva zo servopohonu. To znamena, Ze je nastaveny smer ota¢ania servopohonu na
pravotocivy.

V pripade potreby zmeny smeru pohybu je potrebné prestavit parameter ,smer otaania servopohonu*
na lavotodivy. Tato zmena parametra sa da nastavit len pomocou PC s programom EHL Explorer po
spojeni ES s komunika¢nou Snarou v okne parametre.

3.3 Spustenie ES do prevadzky v pripade, Ze ES je zoradeny v komplete s armatirou
z vyrobného zavodu - kalibracia

V pripade, Ze ES je z vyrobného zavodu dodany v spojeni s armatirou, resp. s ovladanym za-
riadenim, je potrebné pre spravnu funkciu vykonat kalibraciu pri realnych pomeroch v potrubi. Pri
kalibracii postupujte nasledovne:

- namontujte danu zostavu do uréeného technologického celku
ES elektricky pripojte na napdjacie napatie podla schémy zapojenia a kapitoly Elektrické pripo-
jenie a kontrola funkcie
- ES prestavte do mezipolohy (vid. upozornenie 2 uvedené vyssie)
- zapnite napdajacie napatie
- spustite kalibréciu ES stla¢enim tlacidla P na riadiacej jednotke na dobu min. 2s, po-
kial sa nerozsvietia LED ERROR (Cervend), LED MENU (zelena) a LED PAR (Cervena) -
vid. aj postup v samostatnej prilohe €. 74 1053 00
- uvolnite nastavovacie tlacidlo P
- po uvolneni tladidla P sa spusti proces kalibracie — merania zotrva¢nosti
- po ukonceni kalibracie je ES pripraveny k svojej ¢innosti a zacne reagovat na ovladacie vstupy
- v pripade potreby zmeny niektorych parametrov postupujte podla navodu v samostatnej prilohe
€. 741053 00
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3.4 Spustenie ES do prevadzky v pripade, Ze nastavenie parametrov zodpoveda po-
Zadovanym parametrom odberatela

V pripade, Ze ES je z vyrobného zavodu dodany bez armatiry a nastavenie zdvihu (koncovych pol6h)
a ostatnych parametrov je vyhovujlce, postupujte nasledovne:
- podla kapitoly 2 spojte ES s armatirou a namontujte komplet do technologického celku
- podla schémy zapojenia a kapitoly Elektrické pripojenie a kontrola funkcie. ES elektricky pripojte
na siet
- ES prestavte do mezipolohy (vid. upozornenie 2 uvedené vysSie)
- zapnite napajacie napatie
- spustite kalibraciu ES stlacenim tlacidla P na riadiacej jednotke na dobu min. 2s pokial
sa nerozsvietia LED ERROR (Cervend) , LED MENU (zelena) a LED PAR (Cervend) — vid. aj
postup v samostatnej prilohe €. 74 1053 00
- uvolnite nastavovacie tlacidlo P
- po uvolneni tlacidla P sa spusti proces kalibracie
- po ukonceni kalibracie je ES pripraveny k svojej ¢innosti a za¢ne reagovat na ovladacie vstupy
- v pripade potreby zmeny niektorych parametrov postupujte podla navodu v samostatnej prilohe
€. 741053 00

3.5 Spustenie ES do prevadzky v pripade, Ze je potrebné vykonat’zmenu zdvihu
(nové nastavenie koncovych poléh) a nastavenie ostatnych parametrov vyhovu-
je tak, ako boli nastavené z vyrobného zavodu
V pripade, Ze ES je z vyrobného zavodu dodany bez armatiry, a vyhovuje nastavenie ostatnych pa-
rametrov tak, ako boli nastavené z vyrobného zavodu a je potrebné zmenit zdvih ES postupujte na-
sledovne:
- podla kapitoly 2 spojte ES s ovladanou armatdrou a namontujte danu zostavu do uréeného
technologického celku
podla schémy zapojenia a kapitoly Elektrické pripojenie a kontrola funkcie. ES elektricky pripojte
na siet, zapnite napajacie napatie, bez zapojenia ovladacich signalov privadzanych do ES
(vstupny riadiaci signal - ES hlasi chybu resp. varovanie €.2 - resp. bez binarnych vstupov)
- ES prestavte (pomocou ru¢ného ovladania*) do koncovej polohy zatvorené a stlacte tla€idlo C
na dobu min. 2s, pokial sa nerozsvietia LED ERROR (Cervend), LED MENU (zelena) a LED
PAR (Cervend) — tym zapiSete do pamate koncovu polohu zatvorené — vid. aj postup
v samostatnej prilohe €. 74 1053 00,
- uvolnite nastavovacie tlacidlo C
- ES prestavte (pomocou ru¢ného ovladania*) do koncovej polohy otvorené a stlacte tlacidlo O
na dobu min. 2s - pokial sa nerozsvietia LED ERROR (¢ervena), LED MENU (zelena) a LED
PAR (Cervend) — tym zapiSete do pamate koncovu polohu otvorené — vid. aj postup
v samostatnej prilohe €. 74 1053 00,
- uvolnite nastavovacie tlacidlo O
- ES prestavte (pomocou ru¢ného ovladania) do mezipolohy (vid. upozornenie 2 uvedené vysSie)
- stla¢enim tlacidla P na riadiacej jednotke na dobu min. 2s spustite kalibraciu ES, pokial
sa nerozsvietia LED ERROR (&ervena), LED MENU (zelena) a LED PAR (Cervend) — vid. aj
postup v samostatnej prilohe €. 74 1053 00
- uvolnite nastavovacie tlaCidlo P - po uvolneni tlaidla P sa spusti proces kalibracie
- zapnite ovladacie signaly, ES je pripraveny k svojej ¢innosti a zacne reagovat na ovladacie vstupy
- v pripade potreby zmeny niektorych parametrov postupujte podla navodu v samostatnej prilohe
€. 74 1053 00 ) }
* Plati to pri Standardnom nastaveni menu 9 (v menu na riadiacej jednotke) REAKCIA NA ZAVADU: ZASTAVIT!
V pripade, Ze vstupny riadiaci signal je nastaveny na jeden z rozsahov zacinajicich od 0 mA, je potrebné tento
rozsah nastavit na iny. V opacnom pripade pri neprivedeni riadiaceho signalu vystupny ¢len servopohonu zauj-
me polohu odpovedajicu 0 mA. Po zapisani novych krajnych pol6h zmente hodnotu vstupného riadiaceho sig-
nalu a reakcie na zavadu na pozadované parametre.
Poznamka: v pripade, ze sa zoradenie realizuje pomocou PC v programe EHL Explorer,alebo pomocou
miestneho ovladania, nie je potrebna zmena reakcie na zavadu, ani odpajanie ovladacich signalov.



28 STR 0.1PA

3.6 Nastavenie ostatnych parametrov

V pripade potreby zmeny niektorych parametrov postupujte podia navodu uvedenom v samostatnej
prilohe €. 74 1053 00.

3.7 Chybové hlaseniariadiacej jednotky

Elektronika ES umoZnuje identifikovat niektoré poruchy ES. Chybové hlasenie je signalizované blika-
nim LED ERROR (Cervena) na riadiacej jednotke (obr.7). Chyba je rovnako indikovana aj na LED
displeji. Vo vyhotoveni ES s miestnym ovladanim je chyba indikovana na LCD displeji. Pre uréenie
priciny chyby je taktiez mozné ES pripojit k PC a prostrednictvom programu zistit typ poruchy.
Zoznam nastavenych varovani a chyb z vyrobného zavodu je uvedeny v tabulke ¢€.4 (kapitola 4.3).

Zoznam chyb a varovani ako aj spdsob identifikovania danej chyby je uvedeny v samostatnej prilohe
€. 74 1053 00.

Zmena nastavenych chyb a varovani je moznd len servisnym pracovnikom prostrednictvom programu
po spojeni ES s PC.

4. Obsluha, udrzba, poruchy aich odstranenie
4.1 Obsluha

1. Vo vSeobecnosti predpokladame , Ze obsluhu ES bude vykonavat kvalifikovany pracovnik
v zmysle poZiadaviek kap. 1!
z f 5 2. Po uvedeni ES do prevadzky je potrebné overit, ¢i pri manipulacii nedoslo k posSkodeniam
povrchovych Uprav - tieto je potrebné odstranit’' v zaujme zabranenia poSkodeniu koréziou!
ES vyZaduje len nepatrna obsluhu. Predpokladom pre spolahlivi prevadzku je spravne uvedenie
do prevadzky.
Obsluha tychto ES vyplyva z podmienok prevadzky a spravidla spo€iva v spracovavani informacii
pre nasledne zabezpecenie poZzadovanej funkcie. ES je mozné ovladat dialkovo elektricky i ru¢ne
Z miesta ich inStalacie. Ru¢né ovladanie je pomocou klu¢ky ruéného ovladania.
Obsluha musi dbat na vykonanie predpisanej idrzby a aby ES bol po¢as prevadzky chraneny
pred Skodlivymi G¢€inkami okolia, ktoré presahuju rdmec pripustnych vplyvov.

Pri vypadku, resp. preruSeni napajacieho napatia servopohon zostane stat v pozicii, v ktorej sa na-
chadzal pred vypadkom napajania. V pripade potreby je mozné servopohon prestavovat ruénym ovla-
danim.

Ruéné ovladanie:
V pripade potreby pouZitia ru¢ného ovladania (zoradovanie, kontrola funkcie, vypadok apod.) postu-
pu1te podla nasledujucich pokynov:
Vypnite napajacie napéatie ES. N\
Otocte gombikom rozpojenia prevodu o 90° (obr.11, Sipka gombi- 90°
ka smeruje na symbol ruky), ¢im sa rozpoji prevod v ES.
Armatudru nastavte do zvolenej polohy:
a) pri ES s ruénym ovladanim - zatlaenim a otaganim klugky A=
umiestnenej na vrchnom kryte ES. Pri otaani klucky proti 4
smeru hodinovych ruciCiek sa armatdra otaca do polohy otvo- %) J ]7
rené. Po prestaveni armatiry do zvolenej polohy vratte gom-
RUCNA PREVADZKA /MOTORICKA PREVADZKA
Obr.11

bik rozpojenia prevodu do polohy motoricka prevadzka, ¢im
déjde k spojeniu prevodu®. Kluéku vratte povytiahnutim do
pévodnej polohy.

b) pri ES bez ru¢ného ovladania a s rozpojenim prevodu - pomo-
cou vidlicového klu¢a. Odoberte vrchny kryt, vidlicovy kfG¢ nasufite na 6-hran hriadela ruéného
ovladania. Pri otacani kft¢om proti smeru hodinovych ruciiek sa armatdra otaca do polohy otvore-
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né Po prestaveni armatlry vratte gombik rozpojenia prevodu spat do polohy motoricka prevadzka
Ya ES zakrytujte.

Y v pripade, Ze po vrateni gombika rozpojenia prevodu do polohy ,motoricka prevadzka® neddjde k spojeniu
prevodu, je potrebné pootocit’ kfuckou alebo vidlicovym kfi¢om, aby sa ozubené kolesa dostali do zaberu.

Pri ruénom ovladani ES nedochéadza k rozladeniu nastavenych koncovych poldh a vysielaca.

Miestne elektrické ovladanie: - doplnkova vybava (obr.8)

V pripade potreby (zoradovanie, kontrola funkcie, ap.) pri zabezpe¢enom napajani je mozné ES
prestavovat , resp. menit niektoré parametre miestnym elektrickym ovladanim.
Ovladanie je mozné po odobrati visiaceho zamku (1). Postupnym stla€anim tlacidla (2) REMOTE-
OFF-LOCAL sa meni volba rezimu ovladania na ,DIALKOVE*, ,VYPNUTE", ,MIESTNE", ,VYPNU-
TE", ktora je zobrazovana na 2-riadkovom LCD displeji (6). Signalizacia chodu ES a portch je indiko-
vana aj pomocou LED diod (7).
ReZim , VYPNUTE" — v tomto reZime je mozné v jednotlivych MENU menit’ niektoré parametre.
Rezim ,MIESTNE" — v tomto rezime je mozné ES ovladat miestne tlacidlami (3) OPEN (otvara) , (5)
STOP, (4) CLOSE (zatvéra).
ReZim , DIALKOVE" — v tomto reZime je mozné ES ovladat povelmi z nadradeného systému dialko-
VO.

Postup prace v nastavovani jednotlivych parametrov v rezime , VYPNUTE" je popisany v samostatnej
prilohe €. 74 1076 00, ktora sa dodava k ES vybavenymi miestnym elektrickym ovladanim.

Po ukongeni prace s miestnym elektrickym ovladanim odportéame v reZime ,DIALKOVE" opéat nasa-
dit na tlacidlo (2) visiaci zamok a uzamknut ho pre pripad neziaduceho zasahu nepovolanou osobou.

Poznamka: Rezim miestneho, alebo dia/kového ovladania je podmieneny programovymi vo/bami
vstupov 11 a 2. V pripade, Ze vstupy I1 resp. 12 sU programovo nastavené na ,uvolnenie miestne”
ES je mozné ovladat’ miestnym ovladanim len pri aktivhom vstupe 11 resp. 12.

g 3

OFEN STOP CLOSE

Obr. 8
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4.2 Udrzba —rozsah a pravidelnost’

Pri prehliadkach a udrzbe je potrebné dotiahnut vSetky skrutky a matice, ktoré maju vplyv
na tesnost a krytie. Rovnako raz za rok je potrebné prekontrolovat a v pripade potreby utiahnut
upeviovacie skrutky vodi€ov svoriek a zaistenie nasuvnych spojov s vodi¢mi

Intervaly medzi dvomi preventivnymi prehliadkami sa Styri roky.

Vymenu tesneni krytov je potrebné vykonat v pripade posSkodenia, alebo po uplynuti doby 6. rokov
doby pouzivania.

Plastické mazivo v dodavanych servopohobnoch je uréené pre cell dobu Zivotnosti vyrobku. Pocas
doby prevadzky ES nie je potrebné mazivo menit.

Mazacie prostriedky - prevody - mazaci tuk GLEIT - m- HF 401/0, resp. GLEITMO 585 K
- priamociary adaptér — HP 520M (GLEIT- m).

A Mazanie vretena armatlry sa vykonava nezavisle na udrzbe ES!

Kazdych 6 mesiacov doporucujeme vykonat kontrolny chod v rdmci nastaveného pracovného
zdvihu na overenie spolahlivej funkcie, so spatnym nastavenim pdvodnej polohy.
Pokial nie je v reviznych predpisoch stanovené inak, vykonajte prehliadku ES raz za 4 roky, pri-
¢om skontrolujte utiahnutie vSetkych pripojovacich a zemniacich skrutiek, pre zamedzenie nahrie-
vania.
Po 6 mesiacoch a potom raz ro¢ne doporucujeme preverit pevnost utiahnutia upeviovacich skru-
tiek medzi ES a armatirou (skrutky dotahovat krizovym sp6sobom)..

Pri elektrickom pripajani resp. odpajani ES prekontrolujte tesnost kablovych vyvodiek —

@ vyvodky s poSkodenymi tesneniami nahradte vyvodkami schvaleného typu!
. UdrZujte ES v &istote a dbajte na odstranenie negistét a prachu. Cistenie vykonavajte
pravidelne, podla prevadzkovych moznosti a poziadaviek.

4.3 Poruchy aich odstranenie

Pri vypadku, resp. preruSeni napéjacieho napétia zostane ES stét v pozicii, v ktorej sa nachéa-
dzal pred vypadkom napdjania. V pripade potreby je mozné ES prestavovat' len ru¢nym ovladanim
(klu€kou ruéného ovladania). Po obnoveni privodu napajacieho napatia je ES pripraveny
pre prevadzku.

V pripade poruchy niektorého prvku ES je moZné tento vymenit za novy. Vymenu zverte servis-
nému stredisku.

V pripade poruchy ES, postupujte podla pokynov pre zaruény a pozaruény servis.

Ak je potrebné ES demontovat, postupuijte pod/a kapitoly "Demontaz".

Elektronika ES umoznuije identifikovat niektoré poruchy servopohonu. Porucha je signalizovana blika-
nim LED ERROR na riadiacej jednotke (obr.7), pripadne zobrazenim chyby na LED (obr.1),

resp. LCD displeji (obr.8). Zoznam chyb a varovani ako aj spésob identifikovania danej chyby

je uvedeny v samostatnej prilohe €. 74 1053 00

Zoznam nastavenych varovani a chyb z vyrobného zavodu je uvedeny v tabulke €.4.

Zmena nastavenia chyb a varovani je mozna len v ramci servisného zasahu, prostrednictvom progra-
mu na PC.
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Tabulka €. 4
- nastavenie priznakov chyb a varovani z vyrobného zavodu

PARAMETER CHYBA VAROVANIE

ESD X

Analdgovy fidici signal X

Chybny povel X

Moment X

Kontrola momentu X

x

Kalibrace momentu

Kalibrace regulatoru X

Zdvih

Chybna poloha

Otaceni

Smér otaceni

RAM

XXX X[ XX

ROM

EEPROM X

Sbérnice

XX

12C

Reset

x| X

Napéti +5V

Parametry X

Nastavovaci rezim

Relé

Teplota <

XX [ XX

Teplota >

Faze

Frekvence napéjeni

Tepelna pojistka

Ruéni ovladani

Modul Poloha

Typ modulu Poloha

Snimag polohy 1

Snimag polohy 2

Snimag polohy 3

Snimac polohy 4

Modul Moment

Typ modulu Moment

Snima¢ momentu

Modul LED

Typ modulu LED

Modul LCD

Typ modulu LCD

Modul Zdroj/Relé

S XXX XX XX XXX XXX X | X[ X | X

Typ modulu Zdroj/Relé

Poznamky: X — aktivovany priznak chyby resp. varovania.

Pri priznaku chyba ES zaujme polohu definovanu pre funkciu REAKCIA NA ZAVADU, resp. zastavi
(podla druhu chyby) a nebude pracovat az do doby, kym sa chyba neodstrani.

Pri priznaku varovanie v niektorych pripadoch ES pracuje dalej.

Uzivatel je oboznameny o chybe resp. varovani prostrednictvom relé READY (podla nastavenia re-
I€),blikanim LED ERROR na riadiacej jednotke, chybovym hldsenim na LED alebo LCD displeji,
resp. pomocou programu po spojeni ES s PC.

Poznamka 1: V niektorych pripadoch po odstraneni chyby je nutné servopohon restartovat’ vypnutim
napajacieho napatia privadzaného do servopohonu na dobu cca 3s.

Poznamka 2:Jedna z moznych chyb mdZze byt nevratenie gombika rozpojenia prevodu po rué¢nom
ovladani do polohy motorické ovladanie. V tomto pripade ES zostane stét.

Pre pripadnu opravu elektroniky pouZzite poistku — vid. obr.2 (F3) napriklad SCHURTER
MSF250, alebo subminiatirnu poistku SIBA 164550.xxx s hodnotou podla kapitoly 1.9.2., ktor& sa
nachadza na napajacom zdroji.
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Rozoberat ES na Ucely opravy m6zu osoby odborne spbsobilé a zaSkolené vyrobnym zavo-
dom resp. zmluvnym servisnym strediskom !

5. PrisluSenstvo a nahradné dielce

5.1 PrisluSenstvo

Ako prislusenstvo sa mdze dodavat kfuéka ruéného ovladania a komunikaény kébel DB-9F/RJ45.

5.2 Zoznam nahradnych dielcov

Tabulka €. 5
Nahradné dielce

Nazov dielca Obj. ¢islo Pozicia Obrazok
Elektromotor; 15W/39 VA, 230/220 V AC; 50 Hz 63 592 314 1 1
Elektromotor; 15W/39 VA; 24 V AC; 50 Hz 63 592 356 1 1
Elektromotor; 18W/48 VA; 24 V AC; 60 Hz 63 592 061 1 1
Elektromotor; 18W/48 VA; 240 V AC; 60 Hz 63 592 059 1 1
Elektromotor; 18W/48 VA; 120 V AC; 60 Hz 63 592 058 1 1
Elektromotor; 15 W; 230/220 V AC; 50 Hz 63 592 306
Elektromotor; 15 W; 400 V AC; 50 Hz 63 XXX XXX
Mikrospina¢ CHERRY DB 3G B1RB 64 051 198 6 1
DMS3 Z2 24A zdrojova doska elektroniky pre 24 V AC 64 051 072 3 1
DMS3 ZS zdroj spinany 230 V AC a 115V AC 64 051 103 3 1
DMS3 SP snimac polohy 64 051 079 4 1
DMS3 J1 riadiaca jednotka (0/4/12 az 20 mA, resp.4 az 64 051 075 2 1
12 mA)
DMS3 J3 - riadiaca jednotka (0/2 az 10 V) 64 051 061 2 1
DMS3 J2 - riadiaca jednotka (bez vstupu a vystupu) 64 051 060 2 1
DMS3 L2 displej LED 64 051 081 7 1
DMS3 LCD displej LCD 64 051 082 6 7
DMS3 H3.4 snima¢ miestneho ovladania 64 051 084 - 7
DMS3 RE3 modul pridavnych relé 64 051 065 8 1
DMS3 RE6 modul pridavnych relé 64 051 066 8 1
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6. Prilohy

6.1 Schémy zapojenia
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Z473a
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Legenda:

ZA73a.......... zapojenie modulu miestneho ovladania
Z500, ZK500.... zapojenie modulu so 6 pridavnymi relé
Z500a.......... zapojenie modulu s 3 pridavnymi relé

Z514a, ZK514..zapojenie ES STR 0.1PA pre ovladanie ON/OFF resp. pre analégovy vstupny signal
0/4/12 az 20 mA, 4 az 12 mA a vystupny signal 4 az 20 mA

Z515a.......... zapojenie ES STR 0.1PA pre ovladanie ON/OFF

Z523a.......... zapojenie ES STR 0.1PA pre ovladanie ON/OFF resp. pre analdgovy vstupny signal 0/2 az 10 V
a vystupny signal 4 az 20 mA

Z537a.......... zapojenie ES STR 0.1PA s 3-fazovym elektromotorom pre ovladanie ON/OFF

Z532a.......... zapojenie ES STR 0.1PA s 3-f4zovym elektromotorom pre ovladanie ON/OFF resp. pre analégovy
vstupny signél 0/4/12 az 20 mA, 4 az 12 mA a vystupny signal 4 az 20 mA

Z536a.......... zapojenie ES STR 0.1PA s 3-f4zovym elektromotorom pre ovladanie ON/OFF resp. pre analégovy

vstupny signél 0/2 aZ 10 V a vystupny signal 4 az 20 mA

Creeeeen kondenzator

COM(RS232) moznost pripojenia riadiacej jednotky k PC

EPV passive .. elektronicky polohovy vysiela¢ pasivny s priadovym vystupnym signalom
El.ooiiinnn vyhrievaci odpor

Flo . tepelna ochrana elektromotora
F3 . poistka napajacieho zdroja
K1,K2.......... cievky relé

Mo jednofazovy elektromotor

N o regulator polohy

POSITION...snimanie polohy

Rin...oooovvee.. vstupny odpor

RL . zatazovaci odpor

UN napéjacie napéatie pre EPV

READY........ relé pripravenosti (volne programovatelné)

R1 aZ RES5...volne programovatelné relé

Sl silovy spinac ,otvorené*

S2.iiieii silovy spinac ,zatvorené“

DMS3.......... elektronicky modul

) CHTT skrutkova svorkovnica napéjacieho zdroja

). S ST skrutkova svorkovnica na riadiacej jednotke
X2t skrutkova svorkovnica na doske pridavnych relé
X3 skrutkova svorkovnica napajania 3-fazového elektromotora
Svorky:

PE, N, L — svorky (0,05 - 1,5 mmz) napajacieho napatia (24 V AC resp. 110/120 V AC, resp. 230/240 V AC,
50/60 Hz — podla Specifikacie — napajacie napatie a frekvencia st uvedené na typovom Stitku ES)

0V, +24 V —svorky (0,05 - 1 mmz) vystupného nag)étia 24 V DC (40 mA)

COM, CLOSE OPEN, I1, 12 — svorky (0,05 - 1 mm*®) ovladacich vstupov 24 V DC

+IN, -IN, SH — svorky (0,05 - 1 mm?) vstupného unifikovaného signalu pradového resp. napatového

+L, -L, SH — svorky (0,05 - 1 mm?) vystupného pridového signalu (pasivny) 4-20 mA

COMS5, NO5, NC5 — svorky (0,05 - 1,5 mm?) relé RE5

COM, NO, NC — svorky (0,05 - 1,5 mm?) relé READY

COM, NO — svorky (0,05 - 1,5 mm?) relé R1, R2

COM1, RE3, RE4 — svorky (0,05 - 1,5 mm?) relé RE3, RE4.

Poznéanka 1: Na svorky N,L svorkovnice napajacieho zdroja (X) sa privadza napajacie napéatie 230 V AC, resp.
24V AC pod/a vySpecifikovaného vyhotovenia servopohonu. Pre napajacie napétie 24 V AC nie je potrebné
pripajat’ zemniaci vodi¢ PE. Pre vyhotovenie ES s napajacim napétim 3x400 resp. 3x380V sa na svorky N,L
svorkovnice napdjacieho zdroja (X) sa privadza napajacie napétie 220 resp. 230 V AC.

Poznamka 2:
Programové moznosti pre relé R1, R2, RE1, RE2, RE3, RE4, RE5: neaktivne. poloha otvorené, poloha zatvore-
né, moment otvorené, moment zatvorené, moment otvorené alebo moment zatvorené, moment otvorené alebo
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poloha otvorené, moment zatvorené alebo poloha zatvorené, otvara, zatvara, pohyb, pohyb blika¢, do polohy, od
polohy, varovanie, ovladanie dia/kové, ovladanie miestne, ovladanie vypnuté.

Programové moznosti pre relé READY: chyby, chyby alebo varovania, chyby alebo nie je dia/kové, chyby alebo
varovania alebo nie je dia/kové.

Programové moZnosti pre vystupny signal (z EPV passive): 4 az 20 mA, 20 az 4 mA

Programové moZnosti pre ovladanie (regulaciu): 2P, 3P, 3P/2P prepinané 12

Programové moZnosti pre vstupny riadiaci signdél (N): 4 az 20 mA (2 az 10 V), 20 az 4 mA (10 az 2 V),
0az20mA (0az10V),20aZz0mA (10az0V), 4 az 12 mA, 12 az 4 mA, 12 aZz 20 mA, 20 az 12 mA
Programové moznosti pre vstupy |11 : NEAKTIVNE, ESD, DBL (uvo/nenie bloku miestneho ovladania- neplati
pre ES bez miestneho ovladania), STOP.

Programové moznosti pre vstupy 12: NEAKTIVNE, ESD, DBL (uvo/henie bloku miestneho ovladania — neplati
pre ES bez miestneho ovladania), 2P (pri zapnutom regulatore (pre programovd moznost’ ovladania 3P/2P 12)
dovoluje pri aktivnom vstupe 12 ovladanie binarnymi vstupmi 24 V DC).

Programové moznosti REAKCIA NA ZAVADU: OTVARAT, ZATVARAT, ZASTAVIT, BEZPECNA POLOHA.

Na vstupoch 11, 12 - nie je mozné nastavit' zhodné funkcie okrem stavu neaktivne (napr. ak je nastavena funkcia
ESD na vstupe 11, nie je mozné funkciu ESD navolit’ aj ha vstupe 12.

Relé READY na riadiacej jednotka je zdvojené s relé READY na doske pridavnych relé.
Relé R1 a R2 na riadiacej jednotke je zdvojené s relé RE1 a RE2 na doske pridavnych relé.
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6.2 Rozmerové nacértky a mechanické pripojenia
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' >x<
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M12x1,25
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L u |

POZNAMKY \NOTES \:

2) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE S TRVALOU POHOTOVOSTOU \ VALID FOR MANUAL CONTROL WITH PERNAMENT STANDBY \

3) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE BEZ TRVALEJ POHOTOVOSTI\ VALID FOR MANUAL CONTROL WITHOUT PERNAMENT

STANDBY \

4) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE \ VALID FOR MANUAL CONTROL \

VYHOTOVENIE S MIESTNYM OVLADANIM S OVLADACOU DOSKOU DMS3 PODLA P-2045
\ DIMENSIONS OF VERSION WITH LOCAL CONTROL WITH CONTROL BOARD DMS3 ACCORDING TO P-2045\

P-1201
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POZNAMKY \NOTES \:
2) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE S TRVALOU POHOTOVOSTOU \ VALID FOR MANUAL CONTROL WITH PERNAMENT STANDBY \

3) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE BEZ TRVALEJ POHOTOVOSTI\ VALID FOR MANUAL CONTROL WITHOUT PERNAMENT
STANDBY\

4) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE \ VALID FOR MANUAL CONTROL \

VYHOTOVENIE S MIESTNYM OVLADANIM S OVLADACOU DOSKOU DMS3 PODLA P-2045
\ DIMENSIONS OF VERSION WITH LOCAL CONTROL WITH CONTROL BOARD DMS3 ACCORDING TO P-2045\
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VYHOT.\VERSION\| T H D VA v L L1 L2 |POZNANOTE\
POZNAMKY \ NOTES \:

2) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE S TRVALOU POHOTOVOSTOU \ VALID FOR MANUAL CONTROL WITH PERNAMENT STANDBY \
3) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE BEZ TRVALEJ POHOTOVOSTI\ VALID FOR MANUAL CONTROL WITHOUT PERNAMENT
STANDBY \

4) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE \ VALID FOR MANUAL CONTROL \

VYHOTOVENIE S MIESTNYM OVLADANIM S OVLADACOU DOSKOU DMS3 PODLA P-2045

\ DIMENSIONS OF VERSION WITH LOCAL CONTROL WITH CONTROL BOARD DMS3 ACCORDING TO P-2045\

P-1203
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MAX.50
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2) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE S TRVALOU POHOTOVOSTOU \ VALID FOR MANUAL CONTROL WITH PERNAMENT STANDBY \

3) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE BEZ TRVALEJ POHOTOVOSTI\ VALID FOR MANUAL CONTROL WITHOUT PERNAMENT

STANDBY \

4) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE \ VALID FOR MANUAL CONTROL \

VYHOTOVENIE S MIESTNYM OVLADANIM S OVLADACOU DOSKOU DMS3 PODLA P-2045
\ DIMENSIONS OF VERSION WITH LOCAL CONTROL WITH CONTROL BOARD DMS3 ACCORDING TO P-2045\

P-1418
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N\

MIN.160

183

122

87?
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25
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110
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2) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE S TRVALOU POHOTOVOSTOU \ VALID FOR MANUAL CONTROL WITH PERNAMENT STANDBY \
3) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE BEZ TRVALEJ POHOTOVOSTI\ VALID FOR MANUAL CONTROL WITHOUT PERNAMENT

STANDBY \

4) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE \ VALID FOR MANUAL CONTROL \

VYHOTOVENIE S MIESTNYM OVLADANIM S OVLADACOU DOSKOU DMS3 PODLA P-2045
\ DIMENSIONS OF VERSION WITH LOCAL CONTROL WITH CONTROL BOARD DMS3 ACCORDING TO P-2045\
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POZNAMKY \NOTES \:
2) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE S TRVALOU POHOTOVOSTOU \ VALID FOR MANUAL CONTROL WITH PERNAMENT STANDBY \

3) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE BEZ TRVALEJ POHOTOVOSTI\ VALID FOR MANUAL CONTROL WITHOUT PERNAMENT
STANDBY \

4) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE \ VALID FOR MANUAL CONTROL \

VYHOTOVENIE S MIESTNYM OVLADANIM S OVLADACOU DOSKOU DMS3 PODLA P-2045
\ DIMENSIONS OF VERSION WITH LOCAL CONTROL WITH CONTROL BOARD DMS3 ACCORDING TO P-2045\ P-1470
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POZNAMKY \NOTES \:
2) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE S TRVALOU POHOTOVOSTOU \ VALID FOR MANUAL CONTROL WITH PERNAMENT STANDBY \

3) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE BEZ TRVALEJ POHOTOVOSTI\ VALID FOR MANUAL CONTROL WITHOUT PERNAMENT
STANDBY \

4) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE \ VALID FOR MANUAL CONTROL \

VYHOTOVENIE S MIESTNYM OVLADANIM S OVLADACOU DOSKOU DMS3 PODLA P-2045
\ DIMENSIONS OF VERSION WITH LOCAL CONTROL WITH CONTROL BOARD DMS3 ACCORDING TO P-2045 \ P-1472
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POZNAMKY \NOTES \:
2) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE S TRVALOU POHOTOVOSTOU\ VALID FOR P-2045

MANUAL CONTROL WITH PERNAMENT STANDBY \
4) PLATI PRE RUCNE OVLADANIE \ VALID FOR MANUAL CONTROL \
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6.3 Zaznam o zaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy: Zaruéné oprava é.:

Uzivatel servopohonu: Reklaméciu uplatnil:
Typové ¢islo servopohonu: Vyrobné éislo servopohonu:
Reklamovana chyba na vyrobku: Zistena chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dia: Podpis:
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6.4 Z&znam o pozaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Uzivatel servopohonu: Miesto nasadenia servopohonu:

Typové ¢€islo servopohonu: Vyrobné éislo servopohonu:

Zistena chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dia: Podpis:
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6.5 Obchodné zastupenie a zmluvné servisné strediska

Slovenské republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460
Fax: +421 (0)51 7732 096
E-mail: regada@regada.sk

Ceska Republika:

Vyhradné zastipenie Regada, s.r.o. pre predaj elektrickych servopohonov
Regada Ceska4, s.r.o.

Kopaninska 109

252 25 Orech

PRAHA - zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301


mailto:regada@regada.sk

