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Prosime Vas, pred pripojenim a uvedenim servopohonu
do prevadzky, podrobne precitajte tento navod !

Preventivne a ochranné opatrenia uplatnené na tomto vyrobku nemézu poskytovat’' poZzadovanu bezpecénostnu
uroven, pokial vyrobok a jeho ochranné systémy nie su uplatriované pozadovanym a popisanym spdsobom a ak
inStalacia a udrzba nie je vykonavana pod/a prislusnych predpisov a pravidiel!
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Tento Navod na montéz, obsluhu a UdrZbu je vypracovany v zmysle poZiadaviek prislusnych zakonov a
nariadeni vlady SR a v zmysle poziadaviek Vyhlasky MPSvR SR ¢. 508/2009 Z.z..

Je vypracovany s ciefom zaistit' bezpecnost a ochranu Zivota a zdravia pouZivatela a s ciefom zamedzit' vzniku
materialnych Skdd a zamedzit ohrozeniu Zivotného prostredia.

1. VSeobecne
1.1 Uégel a pouzitie vyrobku

Elektrické servopohony (dalej ES) priamocCiare typu ST 0 (dalej ST), resp. STR 0
s regulatorom polohy (dalej STR) st vysokovykonné elektromechanické vyrobky, konStruované pre
priamu montaZ na ovladané zariadenia (regulaéné organy - armatiry, ap.). Typ ST je uréeny pre
dialkové ovladanie uzatvéracich organov a typ STR pre automaticku regulaciu regulaénych organov v
obidvoch smeroch ich pohybu. M6Zzu byt vybavené prostriedkami merania a riadenia technologickych
procesov, u ktorych je nositelom informéacie na ich vstupe a (alebo) vystupe unifikovany analégovy
jednosmerny prudovy alebo napatovy signal. Mézu sa pouzivat v karenarskych, energetickych,
plynéarenskych, klimatizaénych a inych technologickych zariadeniach, pre ktoré su svojimi Uzitkovymi
vlastnostami vhodné. Na ovladané zariadenie sa pripjaju pomocou priruby podfa ISO 5210, resp.
prostrednictvom stipikov a prirub.

Poznamka:
1. Pri ES so zabudovanym regulatorom v koncovych polohach nie je mozné pocitat s tesnym
uzavretim prostrednictvom ovladacich signalov.

A 2. Je zakézané pouzivat ES ako zdvihacie zariadenie !
3. Moznost spinania ES prostrednictvom polovodi¢ovych prvkov/spinacov konzultujte s vyrobcom.

1.2 Pokyny pre bezpeénost
1.2.1 Charakteristika vyrobku z hfadiska miery ohrozenia

ES typu ST a STR na zaklade charakteristiky uvedenej v Casti "Prevadzkové podmienky"
a z hladiska miery ohrozenia je vyhradené technické zariadenie s vysokou mierou ohrozenia, pritom
sa jedna o elektrické zariadenie skupiny A (vid. VyhlaSka MPSVR SR ¢&. 508/2009, § 2 a Priloha €. 1,
[l. ast, ods. A - plati pre Gzemie SR). ES st v zmysle smernice 2014/35/EU, nariadenia vlady SR
148/2016 Z.z. a normy STN EN 61010-1:2011+A1:2019 uréené pre inStalacnu kategériu (kategoriu
prepatia) Il, stupen znecistenia 2.
Vyrobok splfia zakladné bezpecnostné poziadavky podla STN EN 60204-1 a je v zhode s STN EN
55011/A1 v platnej edicii.

v priestoroch z hfadiska Grazu elektrickym praddom osobitne nebezpecnych (prostredie mokré —

Poznamka: Zaradenie medzi elektrické zariadenia skupiny A vyplyva z moznosti umiestnit servopohon
A moznost’ pésobenia striekajicej vody).

1.2.2 Vplyv vyrobku na okolie

Elektromagneticka kompatibilita (EMC): vyrobok odpovedd poZiadavkam smernice Eurépskeho
parlamentu a Rady EurGpy o aproximacii pravnych predpisov ¢&lenskych Statov, tykajlacich sa
elektromagnetickej kompatibility 2014/30/EC, prislusného nariadenia vlady SR 127/2016 Z. z.
a poziadavkam noriem STN EN IEC 61000-6-4:2020, STN EN IEC 61000-6-2:2020, STN EN IEC
61000-3-2:2019, STN EN 61000-3-3:2014 + A1:2020.

Vibréacie vyvolané vyrobkom: vplyv vyrobku z hladiska vyvolavania vibracii je zanedbatelny

Hluk vytvarany vyrobkom: hladina hluku A v mieste obsluhy max. 78 dB (A).

1.2.3 Poziadavky na odbornu spésobilost’ oséb vykonavajuacich montaz, obsluhu a
adrzbu

Elektrické pripojenie mdze vykonavat elektrotechnik. (vid. § 21, VyhlaSky MPSVR SR
¢.508/2009 Z. z.)
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Poznamky:

1. Elektrotechnik je pracovnik, ktory ma odborné vzdelanie elektrotechnického uc¢ebného alebo Studijného
odboru (stredné, Gplné stredné alebo vysokoSkolské) a jeho odborna spdsobilost” bola overend opravnenou
vzdelavacou organizéciou na overenie odbornej spdsobilosti.

2. Elektrotechnik mdZe vykonavat’ ¢innost’ na vyhradenych elektrickych zariadeniach v rozsahu osvedcenia pri
dodrzani podmienok ustanovenych predpismi na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci, bezpecnosti
technickych zariadeni a bezpeénostno-technickymi poZiadavkami.

Pokyny pre zaSkolenie obsluhy

Obsluhu mézu vykonavat pracovnici odborne spésobili a zaSkoleni vyrobnym zavodom,
resp. zmluvnym servisnym strediskom.

Upozornenia pre bezpe€né pouzivanie:

Istenie vyrobku: ST a STR nema vlastnu ochranu proti skratu, preto do privodu napajacieho napéatia
musi byt zaradené vhodné istiace zariadenie ( isti€ resp. poistka), ktoré slizia zaroven aj ako hlavny
vypinac.

Druh zariadenia z hfadiska pripojenia: Zariadenie je ur¢ené pre trvalé pripojenie.

1.3 Udaje na servopohone

Typovy &titok: Stitok vystrazny:
REGADA (€| 1P| Vi Al |
& [MP | [N | D
| kN[ -%- kN] [ mm.mir | mm|

Typovy Stitok obsahuje zakladné identifikacné, vykonové a elektrické udaje: oznaéenie vyrobcu, typ,
vyrobné gislo, zatazovacia a vypinacia sila, rychlost prestavenia, stupen krytia, pracovny zdvih,
napajacie napétie a prud.

Grafické zna€ky na servopohone
Na servopohonoch su pouzité grafické znacky a symboly nahradzujuce napisy, niektoré z nich su
v stlade s STN EN ISO 7010, STN ISO 7000 a IEC 60417 v platnej edicii.

& Nebezpe&né napétie (STN EN ISO 7010-W012)
P | Zdvih servopohonu

oF- Vypinacia sila

2 Ru&né ovladanie (0096 STN ISO 7000)
@ Svorka ochranného vodi¢a (5019 IEC 60417)

1.4 Podmienky zaruky

Konkrétne podmienky zaruky obsahuje kiipna zmluva.

Zaru¢né doba je podmienena montazou pracovnikom elektrotechnikom podra § 21, vyhlasky ¢.
508/2009 Z.z. MPSVR SR a zaSkolenym vyrobnou firmou, resp. montdZzou zmluvnym servisnym
strediskom.

Dodavatel zodpoveda za kompletnost dodavky a zarucuje vlastnosti vyrobku, ktoré stanovuju
technické podmienky (TP) alebo vlastnosti dohodnuté v kiipnej zmluve.

Dodavatel nezodpoveda za zhorSené vlastnosti vyrobku, ktoré spdsobil odberatel pri skladovani,
neodbornej montazi alebo nespravnom prevadzkovani.



4 STO,STRO

1.5 Servis zaruény a pozaruény

Zaruény servis je vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu, resp. niektorym
zmluvnym servisnym strediskom na zaklade pisomnej reklamécie.
Pri reklamacii sa odporuca predlozit:
kopiu resp. opis potvrdenia 0 montazi a instalacii
zakladné udaje z typového Stitku (typové a vyrobné cislo)
popis reklamovanej chyby (dobu nasadenia, okolité podmienky (teplota, vihkost, ...)), reZim prevadzky
vratane Castosti spinania, druh vypinania (polohové alebo silové), nastavena vypinacia sila
Odporucame, aby pozaruény servis bol vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu, resp.
niektorym zmluvnym servisnym strediskom.

1.5.1 Zivotnost’'servopohonov

Zivotnost ES je minimalne 6 rokov.
Servopohony pouZité na uzatvéraci reZim (uzatvaracie armatary), vyhovuju poZiadavkam
na minimalne 15 000 pracovnych cyklov (cyklus Z — O — Z pre linearne servopohony).

Servopohony pouZzité na regulaénu prevadzku (requlaéné armatdry, vyhovuja nizSie uvedenym
poctom prevadzkovych hodin, pri celkovom pocte 1 miliébn zopnuti:

Castost spinania
max. 1200[h* | 1000 | s00h'] | 250" | 125 [hY]
Minimalna ogakavana zZivotnost — pocet prevadzkovych hodin
850 | 1000 | 2 000 | 4 000 | 8 000

Doba ¢istého chodu je min. 200 hodin, maximalne 2 000 hodin.

Zivotnost' v prevadzkovych hodinach zavisi od zataZenia a ¢astosti spinania.

Poznamka: Velka Castost spinania nezaistuje lepSiu regulaciu, preto nastavenie parametrov regulacie
volte len s nevyhnutne nutnou ¢astostou spinania, potrebnou pre dany proces.

1.6 Prevéadzkové podmienky
1.6.1 Umiestnenie vyrobkov a pracovna poloha

Zabudovanie a prevadzka ES je mozné na krytych miestach priemyselnych objektov bez regulécie
teploty a vlhkosti, s ochranou proti priamemu vystaveniu klimatickym vplyvom (napr. priamemu
slneénému Zziareniu), naviac Specialne vyhotovenie ,morské“ moéze byt bez zastreSenia pouzité i pre
CoV, vodné hospodarstvo, vybrané chemické prevadzky, tropické prostredie a primorské oblasti.
Servopohony musia byt umiestnené tak, aby bol pristup ku kolesu ruéného ovladania (2), obr.2,
ku krytu ovladacej skrine, do ovladacej skrine, ku vyvodkam (11), obr.1.

Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozna v fubovolnej polohe. Obvyklou je poloha
so zvislou polohou osi vystupnej Casti a s ovladanim hore. Neodporu¢a sa poloha servopohonu
pod armatdrou.

Upozornenie:

Pri umiestneni na volnom priestranstve musi byt ES opatreny fahkym zastreSenim proti priamemu
pésobeniu atmosférickych vplyvov, hlavne slne¢ného Ziarenia.Pri umiestneni v prostredi
s relativnou vihkostou nad 80%, vo vonkajSom prostredi pod pristreSkom je nutné trvalo zapaijit
vyhrievaci rezistor priamo — bez tepelného spinaca.
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1.6.2 Pracovné prostredia

V zmysle normy STN EN 60 721-2-1 v platnej edicii su ES dodavané v niZSie uvedenych
vyhotoveniach:

1) Vyhotovenie ,mierne“ - pre typ klimy mierna

2) Vyhotovenie ,tropické vihké" - pre typ klimy tropicka vihka

3) Vyhotovenie ,tropické suché a suché” - pre typ klimy tropicka sucha a sucha

4) Vyhotovenie ,morské" - pre typ klimy morska

V zmysle STN 33 2000-1 a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii ES SO 2 musia odolavat vonkajSim
vplyvom a spolahlivo pracovat:
v podmienkach vonkajSich prostredi oznaéenych ako :

teplé mierne az teplé suché s teplotami -25°C aZ +55°C ........uuuverrriirrrmieriiiiirineieeesnenenneenen. AA 7*
s relativnou vlhkostou 10-100%, vratane kondenzéacie s max. obsahom 0,029 kg vody v 1 kg
suchého vzduchu, s teplotami -25°C aZ +55°C ........ccovvviiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeee e AB 7*
s nadmorskou vySkou do 2 000 m, s rozsahom barometrického tlaku 86 az 108 kPa ............ AC 1*
s pdsobenim tryskajucej vody zo vSetkych smerov - (vyrobok v kryti IP X4) .......cccccceeeeennnnnns AD 4*
s plytkym ponorenim - (VWroboK V KIyET [P X7) ..ooooiiiiiiiiiieieee e AD 7*
s ponarenim - (VWroboK V KIyti IPX8) ...couvuuiiiiii e AD 8*

s miernou prasnostou - s moznostou pbésobenia nehorfavého, nevodivého a nevybusného prachu;
strednd vrstva prachu; spad prachu vaési nez 35 ale najviac 350 mg/m? za defi (vyrobok v kryti

so silnou prasnostou - s moznostou pdsobenia nehorlavého, nevodivého a nevybusSného prachu;
strednd vrstva prachu; spad prachu vaési nez 350 ale najviac 1000 mg/m? za defi (vyrobok v kryti

=30 IR AE 6*
s atmosferickym vyskytom korozivnych a znecistujucich latok (so silnym stupfiom kordznej
agresivity atmosféry); pritomnost’ korozivnych znecistujucich latok je vyznamna ................... AF 2*
s moznostou pdsobenia stredného mechanického naméahania:.

- strednych razov, OtrasoVv @ CAVENIA ............uiiiiiiiiiiiiiiiiiiie e eereeererereeereees o AG 2*

strednych sinusovych vibracii s frekvenciou vrozsahu 10 az 150 Hz, s amplitidou posuvu
0,075 mm pre f<f, a s amplitddou zrychlenia 9,8 m/s® pre f>f, (prechodova frekvencia f, je 57 az
62 Hz) - plati pre dvojstipikové VYhOtOVENIa ...........ccooviiiiiiiiiiiiiieeee e AH 2*
strednych sinusovych vibrécii s frekvenciou vrozsahu 10 az 150 Hz, s amplitddou posuvu
0,15 mm pre f<f, a s amplitidou zrychlenia 19,6 m/s’ pre f>f, (prechodova frekvencia f, je 57 az

62 Hz) - plati pre Stvorstlpikové VYhotoVeNIa ...........uvviiiiiiiiiice e, AH 2*
s vaznym nebezpe€im rastu rastlin a pliesni ...........coiiiiiiii i AK 2*
s vaznym nebezpec¢im vyskytu zivocichov (hmyzu, vtdkov, malych Zivo€ichov) ..................... AL 2*
so Skodlivymi Gcinkami Ziareni:
unikajucich bludnYCh PradOV .........ueiiiiieiice e e e e e e e eeeens AM 2-2*
s intenzitou magnetického pola (jednosmerného a striedavého sietovej frekvencie) do 400 A.m™
stredného slne¢ného Ziarenia s intenzitou > 500 @ £ 700 W/M? .......ccooeoeeeeeieeeeeeeeee e, AN 2*
strednych seizmickych G¢inkov so zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal ...........ccccvvvveieeeeniiiiiinnne. AP 3*
s nepriamym ohrozenim bUrkovou CINNOSTOU ..........ccuuiiiiiiii i AQ 2*
s rychlym pohybom vzduchu a velkého vetra ............ccccceeeiiiiiiiiicc e, AR 3, AS 3*
so schopnostami osdb odborne spdsobilych :

elektrotechnikov v zmysle 8§21, Vyhl.¢. 508/2009 Z.z. MPSVR SR .........ccccoeee... BA 4, BA 5*
s Castym dotykom o0sdb s potencidlom zeme (osoby sa ¢asto dotykaju vodivych ¢asti, alebo stoja
(gF= Yo o [\ oTa W o ToTo |4 F=To (=) T USRTRRN BC 3*
bez vyskytu nebezpenych [atoK vV ODJEKLE .........ciiiiiiiiicc e BE 1*

* Oznacenia v zmysle STN 33 2000-1a STN 33 2000-5-51v platnej edicii.
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1.6.3 Napajanie arezim prevadzky

Napéjacie napatie:

L2111 Qi (0] 1410 (o] (P URPPPRTPN: 230/220 V AC £10%, resp. 24 V AC +10%(50Hz)

........................................................................................................... 120/110 V AC+10% (60Hz)
[0V, F= T =Y [T 230/220 V AC £10%, resp. 24 V AC +10%
OAPOIOVY VYSIEIAC .....eteeiieiee ettt ettt e e e e e et e e e e e e e e e neaneeeees max.\/PxR V AC
elektronicky polohovy vysiela€ bez zdroja..............cvveeeeiieiiiiiiiiiiieee e, 15az 30V DC, resp. 24 V DC
Frekvencia napdjacieho NAapatia ..............couuiiiiiiiiiiiiicc e 50/60** Hz +2%

** Pri frekvencii 60Hz sa rychlost prestavenia zvySuje 1,2 krat.

ReZim prevadzky:
ES ST je uréeny pre dialkové ovladanie: :
s kratkodobym chodom S2-10 min.
s prerusovanym chodom S4-25%, 6 aZ 90 cyklov/hod.
ES STR s regulatorom je uréeny pre automaticka regulaciu
s preruSovanym chodom S4-25%, 90 az 1200 cyklov/hod.
Poznamka:
ES ST a STR je mozné po spojeni s externym regulatorom pouzit ako regulaény ES s tym, Ze pre tento ES
plati reZim prevadzky a vykonové parametre ako pre typ STR so zabudovanym regulatorom.

1.7 Popis

Hnacou ¢astou servopohonu je elektromotor (1), ktory je napajany a ovladany cez dva silové
spinace (2). Silové spinace su spinané palcom (5). Polohové spinace (3) su spinané pohybom vaciek
(4) .Servopohon je ovladany privadzanim napatia na prislusné svorky servopohonu. Pri privedeni
napatia na svorky 1 a 12 u dvojsilového vyhotovenia (silové spinae S1 a S2), resp. 1 a 20 v pripade
jednosilového vyhotovenia (polohovy spinaé S3 a silovy spina¢ S2), vystupna Cast servopohonu
vykonava priamociary pohyb v smere "otvara". Pohyb v smere "zatvara" sa dosiahne privedenim
napatia na svorky 1 a 16.

Podla druhu objednavky sa mb6ze v ovladacej €asti nachadzat aj vysiela¢ polohy (6), (odporovy,
alebo s unifikovanym pradovym, resp. napatovym vystupnym signalom), ktory slizi ako spatna vazba,
alebo ako dialkovy vysiela¢ polohy. Dialkovy vysiela¢ polohy s unifikovanym vystupnym signalom je
zloZeny z odporového vysielac¢a 2000 W a dosky s elektronikou. Oto¢ny pohyb vysielaca je odvedeny
od vystupného hriadela cez systém ozubenych kolies (7).

Pri vyhotoveni ES STR je navySe zabudovany elektronicky regulator polohy. Regulator
polohy umoznuje automatické nastavenie polohy vystupnej €asti ES v zavislosti na hodnote vstupného
signalu a poskytuje dalSie funkcie.

V pripade vypadku elektrickej energie, alebo poskodenia spinatov méze sa servopohon ovladat ru¢ne
podla pokynov uvedenych v kapitole 4. Obsluha.
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1.8 Technické udaje
1.8.1 Zakladné technické udaje

Zakladné technické udaje ES:
vypinacia sila [N], rychlost’ prestavenia [mm/min], pracovny zdvih [mm] a parametre elektromotora su

uvedené v tabulke ¢. 1.
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Tabulka €. 1. Zakladné technické Gdaje
o Prac. zdvih - EIektromotorl)
- ;g Rychlost Max. zataz. | Max. zataz. | Vypinacia | & B
Sg prestavenia | bez | o vysie- sila sila sila £ Napaj. Men. | Men. | Men. | Kap.
§ +10[%] Vlésc,:lg_ latom | STRsreg. ST t10[%] | E mgr]]gt\?:;p vykon | otaé. | prad | kond.
[mm/min] [mm] [mm] [N] [N] [N] [kg] [V] £10% W] | [/min | [A] [WF/V]
50Hz | 60Hz
3200 4 000 4 500
5 5 2 560 3200 3800
1280 1 600 1900
640 800 950
S 3 200** 4 000** 4 500**
3 0l 1| . 8: 2 560 3200 3800
2 25, | 10 1280 1600 | 1900 | o 2 | 230/220/
© 28; | 12,5 w | 9 | 24(50Hz) 0,04
; i 640 <1 & ’
g 40% | 16 — 800 | 99 | 7T € | 150110 | 2,75 | 375 | 040 | 0,27
= 20: 2 000 2 500 2900 3 £ (60H2) 0,09
E 16 19 25, 1280 1 600 1900 — L
n 28 640 800 950
'_
1280
wn 20 o4 1 600 1900
640 800 950
640 800 950
40 | 48 504 630 725
256 320 360

* Plati len pre vyhotovenie bez vysielaca a mechanické pripojenie podra P-1182/D,F
** Pre Uy — 10% plati: Fuy-10%) = 0.9F; a pre —25°C plati: F(_5-¢) = 0.9F

1) Spinacie prvky pre rdézny charakter zataze (teda aj pre ES) uruje norma STN EN 60 947-4-1.

Dalsie technické Gdaje:

Krytie servopohonu: ......ccccceveeiieccciec e, IP 54, IP 67 resp. IP 68 (STN EN 60 529 v platnej edicii.)
Podrla definicie pre elektrické servopohony, krytie IP 68 vyhovuje nasledujdcim poZiadavkam:
- vy3ka stipca vody: max. 10 m
- doba nepretrzitého ponorenia vo vode: max. 96 hodin.

Mechanicka odolnost
sinusové vibracie
odolnost padom
seizmicka odolnost

vid kap. 1.5.2
300 padov so zrychlenim 5 m.s
6 stupnov Richterovej stupnice

SamoVvzpernOSt: ..o zaruéena v rozsahu 0% az 100% menovitej sily
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Vysielace:
Odporovy vysielaé
Hodnota odporu - JedNOAUCNY Bl........cooiiiiiiiiiiiiieeieiiiiiiiieee e e e 100; 2 000 W
Hodnota odporu - dVOjity B2...........ceiiiiiiiiiiii 2x100; 2x 2 000 W
ZIVOINOSE VYSIEIACA. ...eeveiiie it 10° cyklov
A | €= VA | (=] 1 10 1) 0,5W do 40 °C; (0 W/125 °C)
MaxXimAINy Priud DEZCA ........cooiiiiiiiiiiiiie e max.35 mA
Maximalne NAPAJACIE NAPALIE .........uuuruuuriuuiiiirriiiiiriiaeirrr . e eeeeseress) V PxR V DC/AC
Odchylka linearity odporového vysielaca polohy ..., +2 [%]V
Hysterézia odporového vysielaa polohy ..o, max. 1,5 [%]”
Hodnoty odporu v koncovych polohach: pre ST: ..., “O"...... 3 93%, "Z"....... £ 5%
Pre STR. oo “O“...... 3 85%af95%,"Z3 3%at 7%

Elektronicky polohovy vysielaé (EPV) - prevodnik R/l (B3)
-2-vodicéové resp. 3-vodi€¢ové zapojenie (bez zabudovaného zdroja, resp. so zabudovanym

zdrojom)
Vystupny signal pre 2-vodiCové zapojenie......... 4 + 20 mA (DC)
Vystupny signal pre 3-vodi¢ové zapojenie......... 0 +5mA (DC)

........ 0+ 20 mA (DC)

........ 4 +20 mA (DC)

........ 0+10V (DC)
Napajacie napatie pre 2-vodi€ové zapojenie bez zdroja ............eevvveeeeeeieeeeeeieiiiiiieeennne, 15az30VDC
Napajacie napéatie pre 2-vodiCové zapojenie SO ZArojoM ...........ceveeeeveeeeeeeeeereeeeeenennnn. 24V DC + 1,5%
Zatazovaci odpor pre 2-vodi€oVe Zapojenie ........ccceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee, max. RL=(Un-9V)/0,02A W
................................................................................................................. (U, - napajacie napatie [V])
Napajacie napatie pre 3-VOdiCOVE ZaP0]JENIE.......cuiieeeiiiiiiiiee e 24V DC +20 %
Zatazovaci odpor pre 3-vOdiCOVE ZAPOJENIE .......uuvueiiieeeeeiieiiie e e e e max. 3 kW
Zatazovaci odpor pre 3-vodiCové zapojenie 0 - BMA ... .....iiiiiiiii e max. 3 kW
Zatazovaci odpor pre 3-vodi€ové zapojenie 0 - 20MA .........ccoiuiiiiiieeee e max. 750 W
Zatazovaci odpor pre 3-vodi€ové zapojenie 0 - 20MA .........cuviiiiiiieiiiiieeee e min. 10 kW
TePIOtNA ZAVISIOSE ... max. 0,020 mA /10 °C
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohach na svorkach 81,82 .....,0“.... 20 mA (5 mA, 10 V)
................................................................................................................. wZ... OmA (4 mA,0V)
Tolerancia hodnoty VYStUPNENO SIGNAIU ..........ooiiiiiiiiiiiie e 24 +1,5 %"

............................................................................................................................... ,0“ +1,5 %"

OACNYIKA NEATILY ...ttt e e et e e e e en s +2.5 %Y
R 1= 1=V AT NPT max. 2,5 %%

D, menovitej hodnoty vysielaca vztahovana na vystupné hodnoty

Elektronicky polohovy regulator (N)
Programové vybavenie regulatora
A) Funkcie a parametre:

programovatelné funkcie:
pomocou funkénych tlacidiel SW1, SW2 a LED diéd D3, D4 priamo na regulatore,
pomocou pocitaca, resp. terminalu s prislusnym programom, prostrednictvom rozhrania RS 232

programovatelné parametre:
- riadiaci signal
odozvu na signal SYS - TEST
zrkadlenie (stlpajuca / klesajuca charakteristika)
necitlivost
krajné polohy ES (iba pomocou pocitaca a programu ZP2)
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spbsob regulacie

B) Prevadzkové stavy regulatora
Chybové hlasenie z pamate poruch: (pomocou LED didod alebo rozhrania RS 232 a personalneho
pocitaca)
- chyba riadiaci signal alebo je porucha riadiaceho signalu

vstupna hodnota pridového riadiaceho signalu pod 3,5 mA
pritomnost signalu SYS - TEST
¢innost spinacov
porucha spatnovazobného vysielaca polohy

Statistické udaje: (pomocou rozhrania RS 232 a personéalneho poditaca)
- pocet prevadzkovych hodin regulatora
- pocet zopnuti relé v smere ,otvara“
- pocet zopnuti relé v smere ,zatvara“

Napéjacie napatie: SVOrky 61(L1)-1(N) ..cccuuverrieieeeiiiiiiiiieeee e 230 VAC,£10%
L =] 1A= T = P 50/60 Hz £ 2 %
Vstupné riadiace Signaly - @nalOgOVe: ...........coooiiiiiiiiiiiiiiee e 0-20mA
..................................................................................................................................... 4-20mA
........................................................................................................................................ 0-10V
Vstupny odpor pre SIgNAI 074 - 20 MA ... e e e e e e e e e s 250W
Vstupny odpor pre SIGNAI 072 - L0 V... e e e e e e e e 50kw
(ES otvara pri zvySovani riadiaceho signalu)
[T TT= T c= W =T [ Lo - PSPPI 0,5%
NECItIVOST FEQUIALOTA: ...vvveeii i e 1 - 10 % -(nastavitelna)
Spatna vazba (snimac polohy): ......... odporova 100 az 10 000 W
................................................. pradova 4 az 20 mA
SHOVE VY STUDY ettt ettt e e e e e e sttt e e e e e e e s s beeeeaaaeeeaaann 2x relé 5 A/250 V AC
Vystupy digitadlne 4x LED (napdjanie; porucha; nastavovanie; "otvara“ — “zatvara“ — dvojfarebnou LED)
POrUCROVY StaV: ... e spinac kontrolky 24 V, 2 W - POR
Reakcia pri poruche:.......ccoooooiiiiiiiiiii e, - porucha snimaca - chybové hlasenie LED
Chyba riadiaCi SIGNAL.........coiiiiiiiii s - chybové hlasenie LED
REZIM SYS - chybové hlasenie LED

Nastavovacie prvky: - komunikaény konektor
- 2x tlacidlo kalibracie a nastavenia parametrov

Spinace:
napajacie napatie .............ccccccvvieeennnn. 2 A; 250 V(AC); 50/60 Hz; cos j =0,8; resp.: 0,1 A; 250 V (DC);

Ruéné ovladanie:
ruénym kolesom aj za chodu elektromotora. Ota¢anim ruéného kolesa v smere hodinovych ruciCiek sa
vystupny hriadel servopohonu pohybuje v smere ,Z - zatvorené“.

Vola vystupnej €asti: ......ccccveeeeeennnnnns max. 0,25mm (pri 5 % zataZeni maximalnou vypinacou silou)

Nastavenie koncovych pol6h:

Polohovy spina¢ S3 je nastaveny na vySpecifikovany pracovny zdvih.

Koncové polohové spinace su nastavené s presnostou = 0,5mm vo vztahu k spodnej polohe zdvihu.
Pridavné polohové spinace (S5, S6) su nastavené 1 mm pred koncovymi polohami.

Nastavenie silovych spinacov:
Silové spinace vypinaju v intervale uvedenom v Specifikatnej tabulke a nedaju sa prestavit u
uzivatela.

Hmotnost’: (zavisi podla vyhotovenia a mechanického pripojenia)
ST i 2,5az 4,1kg
STR ..o 2,9 az 4,9 kg
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1.8.2 Mechanické pripojenie

stipikové
prirubové
Hlavné a pripojovacie rozmery si uvedené v rozmerovych naértkoch.

1.8.3 Elektrické pripojenie

na svorkovnicu (X):
max. 12 svoriek s menovitym prierezom pripojovacieho vodiéa 1,5 mm? , max. 2,5 mm? (pre ST)
12 svoriek s menovitym prierezom pripojovacieho vodiéa 1,5 mm? , max. 2,5 mm? + 5 svoriek s
prierezom max. 0,5 mm? (pre STR)
3 kablové vyvodky - priemer kabla 6 - 10,5 mm
Pri pouZziti dvoch typov extendovanych vyvodiek — priemer kabla 9 — 13 mm (max. na 2 poziciach, bez
kombinacie so 14 az 18 mm vyvodkou), resp. 14 az 18 mm (iba pre jednu poziciu).

Ochranné svorka:
vonkajSia a vnatornd, su vzadjomne prepojené a oznacené znakom ochranného uzemnenia.

Elektrické pripojenie sa vykonava podla schém zapojenia.

1.9 Konzervovanie, balenie, doprava, skladovanie a vybalenie

Plochy bez povrchovej Upravy su pred zabalenim oSetrené konzervacnym pripravkom MOGUL

LV 2-3.

Skladovacie podmienky:

- Skladovacia teplota: -10 to +50 °C
Relativna vlhkost vzduchu: max. 80 %
Skladujte zariadenia v cistych, suchych a dobre vetranych miestnostiach, chranené pred
necistotami, prachom, pédnou vihkostou (umiestnenim do regélov alebo na palety), chemickymi a
cudzimi zasahmi
V skladovacich priestoroch sa nesmu nachadzat plyny s kor6znymi G&inkami.

ES sU dodavané v pevnych obaloch, zarudujucich odolnost v zmysle poziadaviek noriem
STN EN 60 654.

Obal tvori krabica. Vyrobky v krabiciach je mozné balit na palety (paleta je vratna). Na vonkajSej
¢asti obalu je uvedené:

- oznacenie vyrobcu,

- nazov a typ vyrobku,

- pocet kusov,

- dalSie udaje - napisy a nalepky.

Prepravca je povinny zabalené vyrobky, uloZené v dopravnych prostriedkoch zaistit' proti
samovolnému pohybu; v pripade otvorenych dopravnych prostriedkov musi zabezpecit ich ochranu
proti atmosferickym zrazkam a striekajlcej vode. Rozmiestnenie a zaistenie vyrobkov v dopravnych
prostriedkoch musi zabezpedit ich pevnu polohu, vylu¢it moznost vzadjomnych narazov a narazov
na steny dopravnych prostriedkov
Preprava je mozna v nevykurovanych a nehermetizovanych priestoroch dopravnych prostriedkov
s vplyvmi v rozsahu : - teplota: -25° C az +70° C

- vlhkost: 5 az 100 %, s max. obsahom vody 0.028 kg/kg suchého vzduchu
- barometricky tlak 86 az 108 kPa

Po obdrzani ES prekontrolujte, é nedoSlo poéas prepravy, resp. skladovania k jeho
posSkodeniu. Zaroven porovnajte, ¢i Udaje na Stitkoch suhlasia so sprievodnou dokumentaciou
a s kupno-predajnou zmluvou /objednavkou. Pripadné nezrovnalosti, poruchy a poSkodenia
hlaste ihned’dodavatelovi.
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vetranych krytych priestoroch, chranené pred necistotami, prachom, pddnou vihkostou (umiestnenim
do regélov alebo na palety), chemickymi a cudzimi zdsahmi, pri teplote okolitého prostredia od -10°C

j Ak ES a ich prislusenstvo nebudd ihned” montované, musia byt uskladnené v suchych, dobre
do +50°C a pri relativnej vihkosti vzduchu max. 80 %.

Je nepripustné skladovat’ ES vonku, alebo v priestoroch nechranenych proti priamemu
pbésobeniu klimatickych vplyvov!

Pripadné poSkodenia povrchovej Upravy okamzite odstrasite - zabranite tym poSkodeniu
koréziou.

Pri skladovani po dobu viac nez 1 rok, je nutné pred uvedenim do prevadzky skontrolovat’
mazacie naplne.

ES montované ale neuvedené do prevadzky je nutné chranit’ rovhocennym spdsobom ako pri
skladovani (napr. vhodnym ochrannym obalom).

Po zabudovani na armaturu vo vol/hych a vlhkych priestoroch, alebo v priestoroch so striedanim
teploty neodkladne zapojte vyhrievaci odpor - zabranite vzniku poSkodeni koréziou od
skondenzovanej vody v priestore ovladania.

Prebytocny konzervaény tuk odstrante az pred uvedenim ES do prevadzky.

Pozor!
Je nepripustné skladovat’ servopohony vonku, alebo v priestoroch nechranenych
proti priamemu p6sobeniu klimatickych vplyvov.
Neodporiéa sa rucéne prestavovat’ servopohon bez mechanického obmedzenia
pracovného zdvihu v koncovej polohe “zatvorené” a preto o prekro€eni zdvihu méze
ddjst’ k rozkladu nastavenych parametrov z vyrobného zavodu.

1.10 Zhodnotenie vyrobku a obalu

Vyrobok bol vyrobeny z recyklovatelnych materialov - kovovych (ocel, hlinik, mosadz, bronz,
med), plastovych (PP, PA, PC) a vyrobkov z gumy.

Obal a vyrobok po skoncéeni jeho Zivotnosti je potrebné rozobrat, su€asti roztriedit podla druhu
pouZitého materialu a dopravit ich na miesta, kde je mozné pouzité materialy recyklovat pripadne
likvidovat.

Samotny vyrobok ani obal nie st zdrojom znecistovania zivotného prostredia a neobsahuju
nebezpecny odpad.
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2. Montaz a demontaz servopohonu

Poznédmka:
Opatovne overte, ¢ umiestnenie ES odpoveda casti "Prevadzkové podmienky". Ak su
podmienky nasadenia odliSné od doporucenych, je potrebna konzultacia s vyrobcom.

Pred zac¢atim montaze servopohonu na armaturu:

Znovu prezrite, ¢i servopohon nebol pocas skladovania poSkodeny.

Podrla Stitkovych udajov overte sulad vyrobcom nastaveného zdvihu a pripojovacich rozmerov
servopohonu s parametrami armatdry .
V pripade nesuladu, vykonajte zoradenie podla ¢asti “Zoradenie*.

2.1 Montéaz

ES je od vyrobcu zoradeny na parametre podia typového Stitku, s pripojovacimi rozmermi podla
prislusného rozmerového nécrtku a nastaveny do medzipolohy.

2.1.1 Mechanické pripojenie servopohonu k armatare

Servopohony ST aSTR sa mdzu montovat a prevadzkovat v [lubovolnej polohe. Pri
horizontélnej polohe sa servopohon musi umiestnit’ tak, aby stipiky boli jeden nad druhym.

Pri montaZi je nutné uvazovat s priestorom pre demontdZ vrchného krytu a s moZnostou
zoradenia prvkov.

Mechanické pripojenie s pripojovacimi rozmermi pod/la normy DIN - obr.2

Postup pripojenia:

- skontrolujte Stitky, ¢i zdvih servopohonu a zdvih armatiry sa
suhlasné,
armatuaru (B) a servopohon (A) nastavte do polohy "zatvorené”,
servopohon (A) nasadte na armataru (B),
vystupny hriadel servopohonu (8) naskrutkujte do spojky
armatdry (15), az priruba servopohonu, dosadne na vrchné
teleso armatury (13),
dotiahnite skrutky (9), ¢im sa spoji priruba servopohonu (5) s
vrchnym telesom armatary (13) napevno,
skontrolujte pripojovaci rozmer podla obrazku
hriadel servopohonu odskrutkuje o jednu otadCku a poistite
maticou (12).

A.... elektricky servopohon
1. gombik rozpojenia prevodu
2. koleso ru¢ného ovladania
5. priruba servopohonu

6...... stipik
8...... vystupny hriadel servopohonu
9. skrutka

B...... armatura
10...... vystupny hriadel armatary
12...... poistna matica
13...... vrchné teleso armatury
15...... spojka armatary
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Mechanické pripojenie v stipikovom vyhotoveni - obr. 3

Postup pripojenia:

- skontrolujte Stitky, ¢i zdvih servopohonu a zdvih armatury s suhlasné,
armatuaru (B) nastavte do polohy "zatvorené" a servopohon (A) do medzipolohy,
uvolnite matice (4) na stipikoch (6),
striedavym spésobom naskrutkuijte stipiky (6) do priruby armatary (13),
matice stipikov (4) dotiahnite napevno,
odskrutkovanim skrutiek spojky (7) rozoberte Easti spojky (3),
maticu spojky (3) naskrutkuje na hriadel armatiry (10) tak, aby bol dosiahnuty pripojovaci rozmer
"H" podla rozmerového nacrtu a typového Eisla na Stitku servopohonu,
maticu spojky (3) odskrutkuje o jednu otacku a poistite maticou (12),

pomocou kolesa pre ruéné ovladanie (2) priblizte vystupny hriadel servopohonu ku hriadelu
armatuary (10) a zoskrutkujte ¢asti spojky.

v
O
©
=
=
—— 2
[ 14/A
- ) V‘I
4
' il
E|E| | | 6
. i : J
= | |
A..... elektricky servopohon ' 5 7
1. gombik rozpojenia prevodov |
2. koleso pre ru¢né ovladanie :
3. matica spojky
4...... matica stlpika ! - 12
6...... stipik - | | H— 10
7. skrutka spojky | I

13
B...... armatdra ; . A/—
B

10...... hriadel armattry N ' —
12..... poistna matica T~
13...... priruba armatary '

Obr. 3
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Mechanické pripojenie s prirubou - obr. 4

Postup pripojenia:

- skontrolujte Stitky, ¢i zdvih servopohonu a zdvih armatury s suhlasné,
armatuaru (B) nastavte do polohy "zatvorené" a servopohon (A) nastavte do medzipolohy,
servopohon (A) nasadte na armaturu (B),
odskrutkujte skrutky spojky (3) a rozoberte ¢asti spojky,
maticu spojky (3) naskrutkuje na vystupny hriadel armatiry (10) tak, aby priruba servopohonu (5)
dosadla na prirubu armatary (13),
priruby spojte dotiahnutim centralnej matice (11),
skontrolujte pripojovaci rozmer "H" medzi spojkou a prirubou (13) v mieste styku so stipikmi podla
rozmerového nacrtu a typového ¢isla na Stitku servopohonu,
maticu spojky (3) odskrutkujte o jednu otacku vlavo a poistite maticou (12), ¢im dosiahnete
predpatie, ktoré zaruci dosadnutie sedla armatury.
ruénym kolesom (2) priblizte vystupny hriadel servopohonu ku hriadefu armatury (10) a
zoskrutkujte asti spojky.

Zzzz

MIN.160

A.... elektricky servopohon

1. gombik rozpojenia prevodov
2. koleso pre ruéné ovladanie
3. matica spojky

4. matica stipika

5. priruba servopohonu

6...... stipik

B... armatura
10.....hriadel armatlry
11.....centralna matica
12.....poistnd matica
13.....priruba armatary

Obr.4
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Mechanické pripojenie s prirubou TGL (obr. 5)

Postup pripojenia:
- skontrolujte Stitky, ¢i zdvih servopohonu a zdvih armatary su suhlasné,

armatuaru (B) nastavte do polohy "zatvorené" a servopohon (A) nastavte do medzipolohy,
servopohon (A) nasadte na armaturu (B),
odskrutkujte skrutky spojky (3) a rozoberte ¢asti spojky,
maticu spojky (3) naskrutkuje na vystupny hriadel armatury (10) tak, aby priruba servopohonu (5)
dosadla na prirubu armatary (13),
priruby spojte dotiahnutim matic (11),
skontrolujte pripojovaci rozmer "H" medzi spojkou a prirubou (13) v mieste styku so stipikmi podla
rozmerového nacrtu a typového ¢isla na Stitku servopohonu,
maticu spojky (3) odskrutkujte o jednu otadku viavo a poistite maticou (12), ¢im dosiahnete
predpatie, ktoré zaruci dosadnutie sedla armatury.
ruénym kolesom (2) priblizte vystupny hriadel servopohonu ku hriadelu armatary (10) a
zoskrutkujte asti spojky.

A.... elektricky servopohon

1. gombik rozpojenia prevodov
2. koleso pre ru¢né ovladanie
3. matica spojky

5. priruba servopohonu

6....... stipik

B.... armatura
10.....hriadel armatury
11.....matica
12.....poistna matica
13.....priruba armatary
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2.1.2 Elektrické pripojenie k sieti, resp. riadiacemu systému

1. Riadte sa pokynmi ¢asti ,Poziadavky na odborna spésobilost’...“ !
2. Pri poloZeni elektrického vedenia je potrebné dodrziavat predpisy pre inStalaciu silnopradych

vodi¢ov musia zodpovedat’ uréenému rozsahu uvedenému v kap. 1.8.3!
4. Pred uvedenim ES do prevadzky je potrebné pripoji’ vnutorni a vonkajsiu zemniacu svorku!
6. Vodice vstupnych ovladacich signalov do regulatora a vystupnych signélov z prevodnika je
potrebné viest oddelene od silovych vodic¢ov, resp. pouzit tienené vodice.
7. Z dévodu zamedzenia prenikania vihkosti do ES okolo zil pripojovacich kablov, je potrebné tieto vodice
v mieste vyvedenia z plasta kablu utesnit silikbnovou hmotou.

zariadeni!
CE 3. Vodice k svorkovniciam, resp. konektoru privadzajte kablovymi vyvodkami! Priemery plastov

Pripojenie nariadiaci systém :
Riadenie ES je mozné prostrednictvom: - zabudovaného polohového regulatora
- externého polohového regulatora

Poznamky:

1. Vodice vstupnych ovladacich signalov do regulatora a vystupnych signalov z prevodnika je potrebné viest’
oddelene od silovych vodicov resp. pouZit'tienené vodice.

2. KES su dodavané upchéavkové vyvodky, ktoré v pripade spravneho nasadenia na privodné vedenia
umozriuju zabezpecdit krytie aZ IP 68. Pre poZadované krytie je potrebné pouZit' tesniace kruzky pod/a
skutoéného priemeru kébla a poZadovanej teplotnej odolnosti.

3. Priupevriovani kabla je potrebné prihliadat’ k pripustnému polomeru ohybu, aby nedoSlo k poSkodeniu resp.
nepripustnej deformécii tesniaceho elementu kablovej vyvodky. Privodné kable musia byt upevnené
k pevnej konstrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek.

4. Tesniace plochy krytu ovladacej ¢asti musia byt pred opéatovnym upevnenim cisté.

5. Reverzéacia ES je zarucend, ak ¢asovy interval medzi vypnutim a zapnutim napajacieho napatia pre opacny
smer pohybu vystupnej ¢asti je minimalne 50 ms.

6. Oneskorenie po vypnuti, t.j. as od reakcie spinacov az kym je motor bez napatia, smie byt’max. 20 ms.

Po elektrickom pripojeni sa odporuc¢a vykonat kontrolu funkcie:

Servopohon zakrytujte a nastavte do medzipolohy. Spravny smer pohybu vystupu servopohonu
skontrolujete tak, Ze stlacite tlacidlo "zatvara" a sledujete tahadlo, ktoré sa musi posuvat zo
servopohonu. Ak tomu tak nie je, skontrolujte spravnost zapojenia.

Vykonajte kontrolu zapojenia spinacov jednotiek ovladania tak, Ze pri chode ES (pri spravnom
pripojeni) do zvoleného smeru postupne spinajte kontakty prislusnych spinacov stla€anim ovladacich
prvkov. Pri spravnom pripojeni musi ES zastavit. Ak je niektora z funkcii nespravna, skontrolujte
zapojenie spinacov podla schém zapojenia.

U vyhotovenia STR (so zabudovanym elektronickym regulatorom) je potrebné v procese
prevadzkovania vykonat' autokalibraciu, pre zaistenie optimalnej funkcie.

Postup je nasledovny:

- ES prestavte do medzipolohy (polohové a silové spinace nie si zopnuté)
pomocou tlac¢idla SW1 stlaceného na cca 2 sek. (t.j. do doby aZ sa rozsvieti dibda D3) a po cca 2
sek. opakovaného stlacenia SW1 na cca 2 sek. prestavte regulator do rezimu autokalibracie.
PocCas tohto procesu regulator vykona kontrolu spatnovazobného vysielaa a zmysel otacania,
prestavi ES do polohy otvorené a zatvorené, vykona meranie zotrvatnych hmét v smere
L,OTVARA" a ,ZATVARA" a uloZi nastavené parametre do EEPROM pamaéte. V pripade, Ze v
priebehu inicializacie sa vyskytne chyba (napr. v zapojeni resp. nastaveni) bude inicializany
proces preruSeny a regulator prostrednictvom diddy D4 poda hlasenie o druhu zavady. V opaénom
pripade po dokonc&eni inicializaéného procesu regulator prejde do regulaéného rezimu. V pripade
potreby prestavenia parametrov regulatora postupujte podla kapitoly 3.Zoradovanie. Dbajte na
bezpecnostné predpisy !
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2.2 Demontaz

Pred demontazou je potrebné odpojit’ elektrické napajanie ES!
Pripajanie a odpajanie nevykonavajte pod napatim!

Vypnite ES od napajania.

Pripojovacie vodi¢e odpojte od svorkovnic ES a kébel uvolnite z vyvodiek.

Uvolnite upeviiovacie skrutky priruby a skrutky spojky ES a ES oddelte od armatury.

Pri odosielani do opravy ES ulozte do dostato¢ne pevného obalu, aby pocas prepravy nedoslo
k jeho poskodeniu.

3. Zoradovanie

Pozor! Pozri kapitolu 1.2.3 Poziadavky na odbornu spbsobilost...
A Odpojte elektricky servopohon od elektrickej siete!
Dodrzujte bezpeénostné predpisy!

Elektrické servopohony sa z vyrobného zavodu dodavaju zoradené na parametre podia
typového Stitku.

Zoradovanie sa vykonava na mechanicky a elektricky pripojenom servopohone. Tato kapitola
popisuje zoradenie servopohonu na parametre vySpecifikované v Specifikatnej tabulke v pripade, Ze
doSlo k rozladeniu niektorého prvku servopohonu. Rozmiestnenie nastavovacich prvkov ovladacej
dosky je na obr.1.

3.1 Zoradenie silovej jednotky

Vo vyrobnom zavode sU vypinacie sily, ako pre smer "otvara" (silovy spina¢ S1), tak aj pre smer
"zatvara" (silovy spina¢ S2), nastavené na vypinaciu silu s toleranciou +10%. Ciselné hodnoty su
uvedené v Specifikacnej tabulke. Zoradovanie a prestavovanie silovej jednotky na iné hodnoty
osovych sil bez skuSobného zariadenia pre meranie osovej sily nie je mozné.

3.2 Zoradenie polohovych spinacéov

Polohové spinate sa zoraduju nastavenim vaciek, ktoré ich spinaju. PootaCanie vacky sa
vykonava skrutkovaéom vioZzenym do drazky vacky.

3.2.1 Zoradenie koncového spina¢a S3

Pri jednosilovom zapojeni servopohonu je elektromotor pri pohybe servopohonu v smere
"otvara" napajany cez polohovy spina¢ S3. V pripade jeho rozladenia postupujeme nasledne:

Servopohon s ovladanym zariadenim sa prestavi do Ziadanej krajnej polohy "otvorené".
Vacka spinajuca spina¢ S3 sa nataca v smere pohybu hodinovych ruciciek az prepne spina¢ S3.

3.2.2 Zoradenie pridavnych polohovych spinacov

Pridavné polohové spina¢e S5 a S6 su vo vyrobnom zavode nastavené na prepnutie cca 1 mm
pred prislusnou krajnou polohou servopohonu.

Pri nastavovani spinacov S5, S6 sa postupuje nasledne:
Servopohon sa prestavi do polohy, v ktorej ma spina¢ S5 signalizovat’ polohu "otvorené".
Vacka spinajlca spina¢ S5 sa nataca v smere pohybu hodinovych ruciciek az prepne spina¢ S5.
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Servopohon sa prestavi do polohy, v ktorej ma

spina¢ S6 signalizovat polohu "zatvorené". = = 2 2L
Vacka spinajuca spina¢ S6 sa nataca proti afafa
smeru pohybu hodinovych ruciciek az prepne = = nan
spina¢ S6. e ==

v n un

]

g
[S3]p J%g, oo
[S5]p ]ﬁ' C NO NC
S5 - pridavny polohovy spinag "otvorené” S6 :[I‘jﬁ 14 2

S6 - pridavny polohovy spina¢ "zatvorené" Tt == D) I

S3 - polohovy spinaé "otvorené"

elafe

Obr. 6

3.3 Zoradenie odporového vysielaca

V ES ST je odporovy vysielaé pouzity vo funkcii dialkového ukazovatela polohy; v ES STR
(s regulatorom) vo funkcii spatnej vazby do regulatora polohy, pripadne dialkového ukazovatela.

Pred zoradovanim odporového vysielata musia byt zoradené spinace polohy.

Odporovy vysiela¢ nie je potrebné samostatne zoradovat, pretoze sa samocinne zoradi
prestavenim servopohonu do oboch krajnych poléh na Specifikovany zdvih podfa Stitku. Vysiela¢ nie
je mozné prestavit na iny pracovny zdvih, ako je uvedeny na typovom Stitku.

Poznamky:

1. Pri prestaveni servopohonu na iny pracovny zdvih by hodnoty odporu vysielaca v krajnych polohach
servopohonu nezodpovedali hodnotdm uvedenym v technickym Gdajom.

2. Vpripade, ze sa ES nevyuziva v celom rozsahu zdvihu uvedeného na typovom Stitku, hodnota odporu
v krajnej polohe ,otvorené“ sa imerne znizi.

3. Pri ES STR s regulatorom su pouZité vysielace s ohmickou hodnotou 100W alebo 2000W. V ostatnych

pripadoch pri vyvedenej odporovej vetve na svorkovnicu su pouzité vysielace s ohmickou hodnotou podfa
Specifikacie zédkaznika.
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3.4 Zoradenie elektronického polohového vysielaéa (EPV) - odporového vysielaca
s prevodnikom

3.4.1 EPV -2-vodi¢ové vyhotovenie (Obr. 7, 7a)

Odporovy vysiela¢ s prevodnikom je z vyrobného zavodu nastaveny tak, Ze vystupny prudovy
signal merany na svorkach 81-82 ma hodnotu:

v polohe “otvorené“ ............. 20 mA
v polohe “zatvorené“ ........... 4 mA
V pripade potreby opatovného zoradenia prevodnika SVORKA "X

postupujeme takto:

Zoradenie EPV - 2-vodi¢ové vyhotovenie:

ES prestavte do polohy “zatvorené“ a vypnite napajanie
prevodnika.

Zoradte odporovy vysiela¢ podla predchadzajicej kapitoly
s tym, Ze hodnotu odporu merajte na svorkach X-Y, resp.
R-R podla typu pouzitého prevodnika (obr. 7, 7a).
Pouzity je odporovy vysiela¢ s ohmickou hodnotou
100 W..

Zapnite napdjanie prevodnika.

Otacanim nastavovacieho trimra ZERO, resp. A nastavte
hodnotu vystupného pradového signalu meraného na
svorkéach 81-82 na hodnotu 4 mA.

ES prestavte do polohy ,otvorené“.

Otacanim nastavovacieho trimra GAIN, resp. B nastavte
hodnotu vystupného pradového signalu meraného na \ . |

svorkach 81-82 na hodnotu 20 mA. @- ... —@T

Skontrolujte vystupny signal z prevodnika v obidvoch | |

krajnych polohach a v pripade potreby potup zopakuijte. (+) 2 3 (R)
Poznamka: ) 1 4 (R)

Hodnotu vystupného signalu 4-20mA je mozné nastavit pri hodnote 75
az 100% menovitej ohmickej hodnoty odporového vysielaca. Pri
hodnote menej nez 75% sa hodnota 20 mA Umerne zniZuje. w

-
I E—
T -

Obr. 7a

Zoradenie EPV pre ES STR s regulatorom:

Rozpojte obvod na vyvedenych svorkach 81 a 82 odstranenim prepojky.

Odpojte riadiaci signal zo svoriek 86 a 88.

ES prestavte do smeru “OTVARA“ resp. “ZATVARA® ru¢nym kolesom, alebo privedenim napatia na
svorky 1 a 20 pre smer “OTVARA" resp. 1 a 24 pre smer “ZATVARA".

ES prestavte do polohy ,zatvorené“ a vypnite napdjanie prevodnika na svorkach 1 a 61.

Zoradte odporovy vysiela¢ podla predchadzajicej kapitoly stym, Ze hodnotu odporu merajte na
svorkach X-Y (obr.7).

Pripojte napdjacie napéatie na svorky 1 a 61.

Otac¢anim nastavovacieho trimra ZERO (obr. 7) nastavte hodnotu vystupného pridového signalu
meraného na svorkach 81-82 na hodnotu 4mA.

ES prestavte do polohy ,otvorené*.

Otac¢anim nastavovacieho trimra GAIN (obr. 7) nastavte hodnotu vystupného pradového signalu
meraného na svorkach 81-82 na hodnotu 20mA.

Skontrolujte vystupny signal z prevodnika v obidvoch krajnych polohach a v pripade potreby postup
zopakujte.

Po zoradeni vysielaca pripojte prepojku na svorky 81 a 82 v pripade, Ze vystupny signal nebudete
vyuzivat (obvod cez svorky 81 a 82 musi byt uzavrety).

Pripojte riadiaci signél na svorky 86 a 88.
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3.4.2 EPV - 3-vodi¢ové vyhotovenie (Obr. 8, 8a)

Odporovy vysiela¢ s prevodnikom je z vyrobného
zavodu nastaveny tak, Zze vystupny prudovy signal
merany na svorkach 81-82 mé hodnotu:

v polohe "otvorené“........ 20 mA, resp. 5 mA, resp. 10 V
v polohe "zatvorené“...... 0 mA, resp.4 mA, resp. 0V
podla vySpecifikovaného vyhotovenia prevodnika .

/ SVORKA "X”

SVORKA "Y"

V pripade potreby opatovného zoradenia prevodnika
postupujte takto: Obr 8

ES prestavte do polohy ,zatvorené“ a vypnite napajanie prevodnika.

Zoradte odporovy vysiela¢ podla predchadzajlcej kapitoly s tym, Ze hodnotu odporu merajte
na svorkach X-Y, resp. 0%-100%. (obr. 8, 8a). Pouzity je odporovy vysiela¢ s ohmickou
hodnotou 2000W resp. 100W.

Zapnite napdjanie prevodnika. A B
Otacanim nastavovacieho trimra ZERO, resp. A nastavte I 4‘}
hodnotu vystupného signalu meraného na svorkach 81-82 na
hodnotu 0 mA, resp. 4 mA, resp. 0 V.

ES prestavte do polohy ,otvorené“.

Otacanim nastavovacieho trimra GAIN, resp. B nastavte NEEEREE
hodnotu vystupného pradového signalu meranéhona [ 7 ~ " °°
svorkach 81-82 na hodnotu 20 mA resp. 5 mA, resp. 10 V. 124V 3

4 (0%
Skontrolujte vystupny signal z prevodnika v obidvoch krajnych 7 » 5 IN
polohach a v pripade potreby postup zopakuijte. GND 1 T /7 (1007

Poznamka: ‘
Hodnotu vystupného signéalu (0 -20mA ,4 -20mA, 0 -5mA resp. 0-10V d H
podfa Specifikacie) je mozné nastavit’ pri hodnote 85 az 100% ohmickej
hodnoty odporového vysiela¢a. Pri hodnote menej neZ 85% sa hodnota Obr.8a
vystupného signalu amerne znizuje.

=
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3.5 Zoradenie regulatora polohy (obr. 9)

Zabudovany polohovy regulator novej generacie REGADA je voéi uzivatelovi velmi prijemne
tvariaci sa riadiaci systém pre ovladanie pohonov analdégovym signalom. Tento regulator vyuziva
vysoky vykon RISC procesora MICROCHIP pre zaistenie vSetkych funkcii. Zarovenn umoZriuje
vykonavat nepretrziti autodiagnostiku systému, chybové hlasenie poruchovych stavov ako aj pocet
reléovych zopnuti a pocet prevadzkovych hodin regulatora. Privedenim analégového signalu na
vstupné svorky svorkovnice 86(GND, -) a 88(+) dochadza k prestavovaniu vystupu ES.

Pozadované parametre a funkcie je mozno programovat pomocou funkénych tlacidiel SW1-SW2 a
LED di6d D3-D4 priamo na regulatore podla tabulky ¢&. 2.

3.5.1 Nastavovanie regulatora

Mikroprocesorova jednotka regulatora z vyrobného zavodu je naprogramovana na parametre
uvedené v tabulke €. 2 ( poznamka 2).

Nastavenie regulatora sa vykonava pomocou tlacidiel a LED diod.

Pred zoradenim regulatora musia byt zoradené polohové a silové spinate ako aj vysielac
polohy, a ES musi byt v medzipolohe (polohové a silové spinace nie st zopnuté).

Rozmiestnenie nastavovacich a signalizacnych prvkov na doske regulatora REGADA je na obr.9:

Tlaéidlo SW1 | splsta inicializaénd rutinu a
umoznuje listovanie Y
O ® nastavovacich menu
Tlaéidlo SW2 | nastavovanie parametrov vo
TR O ® D2 D1D3 D4 zvolenom menu
— Diéda D1 signalizacia napajania
o oo o SW1 regulatora
o- Dioda D2 signalizacia chodu ES do
¢ 9 smeru ,OTVARA® (zelend) —
@ S [SW2 LZATVARA" (&ervend)
Diéda D3 (2lté svetlo) poétom
D ® J4 >} blikajucich kdédov signalizuje
p— zvolené nastavovacie menu
B PDD BDB| |coo 20000000001 Di6da D4 (Cervené  svetlo)  podtom
blikajucich koédov signalizuje
nastavovany, resp. nastaveny
Obr. 9 parameter regulatora z
vybraného menu.
Tabulka €. 2
Diéda D3 (Zlta) | Nastavovacie Didda D4 (€ervend) Nastavovany parameter
- pocet bliknuti menu - pocet bliknuti yp
1 bliknutie 0-20mA
1 bliknutie riadiaci signal 2 bliknutia 4-20 mA (*) (**)
3 bliknutia 0-10VvVDC
odozva na sianal 1 bliknutie ES na signal SYS otvori
2 bliknutia cvs TEng 2 bliknutia ES na signal SYS zatvori
3 bliknutia ES na signal SYS zastavi (*)
zrkadlenie 1 bliknutie ES ZATVARA pri zvy$ovani riadiaceho signalu
3 bliknutia Ceoaica! ,
charakteristika) 2 bliknutia ES OTVARA pri zvySovani riadiaceho
signélu (*)
. : necitlivost . . 1 - 10 % necitlivost regulatora (nastavenie od
4 bliknutia requlatora 1-10 bliknuti vyrobcu 3% (¥))
5 bliknuti spOsob regulacie 1 bliknutie Uzka na silu
2 bliknutia Uzka na polohu (¥)
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3 bliknutia Siroka na silu
4 bliknutia Siroké na polohu

Poznamky: 1. regulator pri autokalibracii automaticky nastavi typ spatnej vazby — odporovéa/pridova
2. (*) - nastavené parametre z vyrobného zavodu, pokial zakaznik neurci ina¢

3. (**) - vstupny signal 4 mA - poloha ,zatvorené*

20 mA - poloha ,otvorené”

Zakladné nastavenie regulatora (programovy RESET regulatora ):

— v pripade problémov s nastavenim parametrov je mozné su¢asnym stlatenim SW1 a SW2 a potom
zapnutim napajania vykonat' zékladné nastavenie. Tlacidla je nutné podrzat zatlacené do doby, az sa
rozblik& Zlthd LED didda.

Postup prestavenia regulatora:
ES prestavime do medzipolohy.

Inicializaéna rutina sa spusta pri zapnutom regulatore, nulovej regula¢nej odchylke a kratkom
stlaeni tladidla SW1 na dobu cca 2 sek. (t.j. do doby aZ sa rozsvieti diéda D3). Po uvolneni tlacidla
nabehne niektoré z predvoleného menu (obvykle riadiaci signal), ¢o sa znézorni opakovanim 1
bliknutim na diéde D3 a predvoleny parameter (obvykle riadiaci signal 4 - 20 mA), ¢o sa znazorni
opakovanymi 2 bliknutiami na diéde D4. Po tomto je mozno prestavovat pozadované parametre
regulatora podrfa tabulky ¢.2:

kratkym stlacenim tlacidla SW1 listovat v menu zobrazované po¢tom bliknuti diodou D3

kratkym stlacenim tlaidla SW2 nastavovat parametre zobrazované poc¢tom bliknuti diodou D4

Po prestaveni parametrov podla poZiadavky uZzivatela prepnite pomocou tlacidla SW1
stlateného na cca 2 sek. (t.j. do doby az sa rozsvieti dibda D3) regulator do autokalibracie, ¢o je
signalizované blikanim ZIltej LED D3 6x. PoCas tohto procesu regulator vykona kontrolu
spatnovazobného vysielata a zmysel otacania, prestavi ES do polohy otvorené a zatvorené, vykona
meranie zotrvaénych hmét v smere ,OTVARA® a ,ZATVARA® a uloZi nastavené parametre do
EEPROM pamate. V pripade, Ze v priebehu inicializacie sa vyskytne chyba (napr. v zapojeni resp.
nastaveni) bude inicializaény proces preruSeny a regulator prostrednictvom diddy D4 poda hlasenie o
druhu zavady. V opacénom pripade po dokonceni inicializaéného procesu regulator prejde do
regulaéného rezimu.

Chybové hlasenie regulatora pomocou diédy D4 pri inicializacii:

4 bliknutia - chybne zapojené silové spinace

5 bliknuti - chybne zapojeny spatnovazobny vysiela¢

8 bliknuti - zly smer otacania pohonu alebo opacne zapojeny spatnovazobny vysiela¢

3.5.2 Sledovanie prevadzkovych a poruchovych stavov
Sledovanie prevadzkovych a poruchovych stavov je mozné pri odkrytovanom ES.

a.) Prevadzkovy stav pomocou signalizacie LED di6édy D3:
trvale svieti — regulator reguluje
trvale zhasnuté — regulac¢na odchylka v rozsahu pasma necitlivosti — ES stoji

b.) Poruchovy stav pomocou signalizacie LED diéd D4 — trvalo svieti , D3 blikanim indikuje
poruchovy stav

1 bliknutie (opakované): - signalizcia rezimu “TEST" - ES sa prestavi do polohy podia
nastavenia signalu v menu “TEST" (pri spojeni sv. 66 a 86)

2 bliknutia (opakuju sa po kratkej prestavke): | - chyba riadiaci signdl - ES sa prestavi do polohy podia
nastavenia signalu v menu “TEST"

4 bliknutia (opakuju sa po kratkej prestavke): | - signalizacia €innosti silovych spinacov (ES vypnuty silovymi
spinacmi v medzipolohe)

5 bliknuti (opakuji sa po kratkej prestavke): |- porucha spatnovazobného vysielata - ES sa prestavi do
polohy podla nastavenia signalu v menu “TEST"

7 bliknuti (opakuju sa po kratkej prestavke): |- riadiaci signdl (prad) pri rozsahu 4 - 20 mA - mensi ako 4 mA
(3,5 mA)
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4. Obsluha a udrzba
4.1 Obsluha

Vo vSeobecnosti predpokladame, Ze obsluhu ES bude vykonavat' kvalifikovany pracovnik
v zmysle poziadaviek kap. 1!

Po uvedeni ES do prevadzky je potrebné overit, ¢i pri manipulacii nedoSlo k poSkodeniam
povrchovych Uprav - tieto je potrebné odstranit’ v zaujme zabranenia poSkodeniu koréziou!

ES vyzaduje len nepatrni obsluhu. Predpokladom pre spofahlivi prevadzku je spravne
uvedenie do prevadzky.

Obsluha tychto ES vyplyva z podmienok prevadzky a spravidla spodiva v spracovavani
informacii pre nasledne zabezpecéenie pozadovanej funkcie.

Obsluha musi dbat na vykonanie predpisanej udrzby a aby ES bol poCas prevadzky chraneny
pred Skodlivymi G¢€inkami okolia, ktoré presahuju rdmec pripustnych vplyvov.

Ruéné ovladanie:
V pripade potreby pouZzitia ruéného ovladania (zoradovanie, kontrola funkcie, vypadok apod.)
pOStUpthe podla nasledujucich pokynov:

Vypnite napajacie napatie servopohonu. A\

Oto¢te gombikom rozpojenia prevodu o 90° (obr.10, Sipka

gombika smeruje na symbol ruky), ¢im sa rozpoji prevod v

servopohone. < m
Zatlatenim a otdCanim rucného kolieska umiestneného na — \
vrchnom kryte servopohonu armaturu nastavte do zvolenej polohy. k 4

Pri otacani ru¢ného kolieska proti smeru hodinovych ruciciek sa ]7
armatara otd¢a do polohy otvorené. Po prestaveni armatiry do [

zvolenej polohy vratte gombik rozpojenia prevodu do polohy
motorickd prevadzka, &im doéjde k spojeniu prevodu®. Ruéné

koliesko vratte povytiahnutim do pévodnej polohy. RUCNA \ / MOTORICKA

PREVADZKA ~ PREVADZKA

Vv pripade, Ze po vrateni gombika rozpojenia prevodu do polohy motoricka
prevadzka neddjde k spojeniu prevodu, je potrebné pootocit ruénym Obr.10
kolieskom alebo vidlicovym kfi¢om, aby sa ozubené kolesa dostali do zaberu.

Pri ruénom ovladani servopohonu nedochadza k rozladeniu nastavenych koncovych poléh a
vysielaca.

4.2 Udrzba —rozsah a pravidelnost’

Pri prehliadkach a udrzbe je potrebné dotiahnut vSetky skrutky a matice, ktoré maja vplyv
na tesnost a krytie. Rovnako raz za rok je potrebné prekontrolovat av pripade potreby utiahnut
upeviovacie skrutky vodi¢ov svoriek a zaistenie nasuvnych spojov s vodi¢mi.

Intervaly medzi dvomi preventivnymi prehliadkami su Styri roky.

Vymenu tesneni krytov je potrebné vykonat v pripade poSkodenia, alebo po uplynuti doby 6. rokov
doby pouzivania.

Plastické mazivo v dodavanych servopohobnoch je uréené pre celt dobu Zivotnosti vyrobku. Pocas
doby prevadzky ES nie je potrebné mazivo menit.

Mazacie prostriedky - prevody - mazaci tuk GLEIT - m- HF 401/0, resp. GLEITMO 585 K
- priamociary adaptér — HP 520M (GLEIT- m.

A Mazanie vretena armatiry sa vykonava nezavisle na udrzbe ES!
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Kazdych 6 mesiacov doporucujeme vykonat kontrolny chod v rdmci nastaveného pracovného
zdvihu na overenie spolahlivej funkcie, so spatnym nastavenim pdvodnej polohy.
Pokial nie je v reviznych predpisoch stanovené inak, vykonajte prehliadku ES raz ro¢ne, pricom
skontrolujte utiahnutie vSetkych pripojovacich a zemiacich skrutiek, pre zamedzenie nahrievania.
Po 6 mesiacoch a potom raz roéne doporucujeme preverit pevnost utiahnutia upevnovacich
skrutiek medzi ES a armaturou.

- Pri elektrickom pripdjani resp. odpdjani ES prekontrolujte tesnost kablovych vyvodiek —

@ vyvodky s poSkodenymi tesneniami nahradte vyvodkami schvaleného typu!
- Udrzujte ES v &istote a dbajte na odstranenie negistdt a prachu. Cistenie vykonavajte
pravidelne, podla prevadzkovych moznosti a poziadaviek.

4.3 Poruchy aich odstranenie

Pri vypadku, resp. preruSeni napajacieho napatia zostane ES stat v pozicii, v ktorej sa
nachadzal pred vypadkom napdjania. V pripade potreby je mozné ES prestavovat len ruénym
ovladanim (ruénym kolesom). Po obnoveni privodu napdajacieho napétia je ES pripraveny
pre prevadzku.

V pripade poruchy niektorého prvku ES je mozné tento vymenit za novy. Vymenu zverte
servisnému stredisku.

V pripade poruchy ES, postupujte podla pokynov pre zaruény a pozarucny servis.

Poznamka :

Ak je potrebné ES demontovat, postupujte podfa kapitoly "Demontaz".

Rozoberat’ ES na Gcely opravy mdzu osoby odborne spbsobilé a zaSkolené vyrobnym zavodom,
resp. zmluvnym servisnym strediskom!

Pre opravu regulatora pouzite poistku subminiatlrnu do DPS, F1,6 A, resp. F2A, 250 V, napr. typ Siba
164 050.1,6 resp. MSF 250 a pre opravu zdroja DB...., M160 mA, 250V, napr. Siba, resp. MSF 250.

5. Zoznam nahradnych dielcov

Tabulka ¢. 3 Nahradné dielce

Nazov dielca Obj. ¢islo Pozicia Obrazok
Elektromotor; 2,75 W, 220/230 V AC 63 592 004 1 1
Elektromotor; 2,75 W; 24 V AC 63 592 007 1 1
Kondenzéator KPI 300.047F 290NF 63 540 305 - -
Kondenzator MKT 200 MKT 200-030 25 UF 63 540 309 - -
Vysiela¢ odporovy drotovy RP19; 1x100Q 64 051 812 6 1
Vysiela¢ odporovy drotovy RP19; 2x100Q 64 051 814 6 1
Vysiela¢ odporovy drotovy RP19; 1x2000Q 64 051 827 6 1
Vysiela¢ odporovy drotovy RP19; 1x2000Q 64 051 825 6 1
CHERRY DB 6G A1BA 64 051 447 2 1
CHERRY DB 6G A1LB 64 051 466 3 1
Kablova vyvodka 63 457 021 11 1
Svorkovnica EKL 63 456 710 9,10 1
Tesnenie-IP65 04 790 800 - -
Tesnenie 118x2,5 NFR 70 — IP 67 62 732 270 - -
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6. Prilohy
6.1 Schémy zapojenia
Schémy zapojeni ES ST:

720 | L - 721 722 723
A é? - B3
” S2 B
“|C|'ER3‘ <): I—
X160 18187
X I
N4 R l15+30
x20 [Tharafielie X20 X20 [0[71173 v
1 L+_T 1
NI PE
7260 7257d 7269 732
B3 B3
] al B2
2 I—= TI—
Xo[78 [82[81
204 (ol
1/60
X¢L?LI%I GN[?281I ST % % X ¢ IOz 37405077
NuoR — HRF
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Schémy zapojeni STR 0

7236 <

#

2237 > >

N s3 s2 St s3 52
(i6) (16)
~J t t
N (REGADA)
|®
X6 @1 p22os1 © [eBes7Rs [i6fig] BE
U } 24V
TES + HLASENIE HLASENIE
PEN R Lot 2‘”@ POROCH @ POROCH
21 % # 722 723
S5  S6 B1 B3

I X1¢ 18187
I

JI R 15430

X206 RTRSBIERRY | | X2 3 voe
Legenda:
Z20 ..cooeees zapojenie elektromotora so silovymi spinaémi a polohovym spinacom
Z21 e, zapojenie pridavnych polohovych spinacov
222 zapojenie jednoduchého odporového vysielaca polohy
223 zapojenie el. polohového vysielaca pridového - 2-vodi¢ bez zdroja
232, schéma zapojenia dialkového vysielaca polohy - odporového, dvojitého
Z236............ zapojenie ES STR 0 s regulatorom — jednosilové vyhotovenie
Z237............ zapojenie ES STR 0 s regulatorom — dvojsilové vyhotovenie
Z257d.......... zapojenie el.polohového vysielaca pridového — 3 —vodi¢ bez zdroja
Z260............ schéma zapojenia 3- vodi¢ového prevodnika (so zdrojom)
Z269............ schéma zapojenia el. polohového vysielaa pradového — 2 —vodi¢ so zdrojom
Z430............ schéma zapojenia topného odporu
Bl ........ odporovy vysiela¢ jednoduchy R ... zrézaci odpor
B3........ elektronicky .polohovy vysiela¢ R zataZovaci odpor
M1,MS.... jednofazovy elektromotor ~ S1 ... silovy spinac ,otvorené"
C . kondenzator S22 ... silovy spina¢ ,zatvorené”
N e regulator polohy  S3 ... polohovy spina¢ ,otvorené”
F1 ... tepelna ochrana elektromotora S5 ... pridavny polohovy spina¢ ,otvorené”
............. — neplati pre tento typ ES <ee.neee.. pridavny polohovy spinac ,zatvorené”
X XLX2 oo svorkovnica U ...... vstupné (vyst.) pradové (napatové) signaly
Y i brzda elektromotora

............. — neplati pre tento typ ES

Poznamka 1 : Vo vyhotoveni ES ST s pridavnymi polohovymi spinaémi (S5,S6) a stu¢asne s vyvedenym odporovym
vysielacom polohy (B1) nie st spinacie kontakty kreslené bodkovanou ¢iarou v schéme zapojenia Z20 vyvedené na svorky

14 a 18, resp. 22,18.

Poznamka 2 : Vo vyhotoveni ES s napajacim napatim 24 V AC nie je potrebné pripojit zemniaci vodi¢ PE.
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Pracovny diagram spinacov

Spina¢ | Cislo svorky | otvorené zatvorené

NC - COM
S1

COM - NO

NC - COM
S2

COM - NO

NC - COM
S3

COM - NO

NC - COM
S5

COM - NO

NC - COM
S6

COM - NO | |

Pracovny zdvih

Kontakt spojeny
Spinace: S1, S2, S3, S5, S6:

NC COM NO COM NO NC
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6.2 Rozmerové nacértky a mechanické pripojenia
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6.3 Zaznam o zaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Zaruéné oprava é.:

UZivatel servopohonu:

Reklaméciu uplatnil:

Typové ¢€islo servopohonu:

Vyrobné ¢&islo servopohonu:

Reklamovana chyba na vyrobku:

Zistena chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dna:

Podpis:
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6.4 Z&znam o pozaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

UZivatel servopohonu: Miesto nasadenia servopohonu:

Typové ¢€islo servopohonu: Vyrobné éislo servopohonu:

Zistené chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dia: Podpis:
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6.5 Obchodné zastupenie a zmluvné servisné strediska

Slovenska republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7,

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460,
Fax: +421 (0)51 7732 096,
E-mail: regada@regada.sk

Ceska Republika:

Vyhradné zastlUpenie Regada, s.r.o. pre predaj elektrickych servopohonov
Regada Ceska4, s.r.o.

Kopaninska 109

252 25 Ofech

PRAHA - zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301
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