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Prosime Vas, pred pripojenim a uvedenim servopohonu
do prevadzky, podrobne precitajte tento navod !

Preventivne a ochranné opatrenia uplatnené na tomto vyrobku nemézu poskytovat’' poZzadovanu bezpecénostnu
arover, pokial vyrobok a jeho ochranné systémy nie su uplatriované poZzadovanym a popisanym spésobom a ak
inStalacia a udrzba nie je vykonavana pod/a prisluSnych predpisov a pravidiel!
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2 ST MINI

Tento Navod na montéz, obsluhu a UdrZbu je vypracovany v zmysle poZiadaviek prislusnych zakonov a
nariadeni vlady SR a v zmysle poziadaviek Vyhlasky MPSvR SR ¢. 508/2009 Z.z.

Je vypracovany s ciefom zaistit' bezpecnost a ochranu Zivota a zdravia pouZivatela a s ciefom zamedzit' vzniku
materialnych Skdd a zamedzit ohrozeniu Zivotného prostredia.

1. VSeobecne
1.1 Uégel a pouzitie vyrobku

Elektrické servopohony (dalej ES) priamociare typu ST MINI sU vysokovykonné
elektromechanické vyrobky, konstruované pre priamu montaZz na ovladané zariadenia (regulaéné
organy - armatury, ap.). Typ ST MINI je uréeny pre dialkové ovladanie uzatvaracich organov
a v spojeni s externym regulatorm pre automatickl regulaciu regulaénych organov v obidvoch
smeroch ich pohybu. M6Zu byt vybavené prostriedkami merania a riadenia technologickych procesov,
u ktorych je nositefom informacie na ich vystupe unifikovany analégovy jednosmerny pradovy signal.
M6zu sa pouzivat v kdrenarskych, energetickych, plynarenskych, Kklimatizaénych a inych
technologickych zariadeniach, pre ktoré su svojimi Gzitkovymi vlastnostami vhodné. Na ovladané
zariadenie sa pripajaji pomocou priruby, resp. prostrednictvom stipikov a prirub.

Poznamka:
Je zakazané pouzivat ES ako zdvihacie zariadenie !
Moznost' spinania ES prostrednictvom polovodi¢ovych prvkov / spina¢ov konzultuje s vyrobcom
servopohonu

1.2 Pokyny pre bezpeénost
1.2.1 Charakteristika vyrobku z hfadiska miery ohrozenia

ES typu ST MINI na zaklade charakteristiky uvedenej v Casti "Prevadzkové podmienky"
a z hladiska miery ohrozenia je vyhradené technické zariadenie s vysokou mierou ohrozenia, pritom
sa jedna o elektrické zariadenie skupiny A (vid. VyhlaSka MPSVR SR ¢&. 508/2009, § 2 a Priloha €. 1,
[l. ast, ods. A - plati pre Uzemie SR). ES st v zmysle smernice 2014/35/EU, nariadenia vlady SR
148/2016 Z.z. a normy STN EN 61010-1:2011+A1:2019 uréené pre inStalacnu kategériu (kategoriu
prepatia) Il, stupen znecistenia 2.
Vyrobok splfa zakladné bezpecnostné poziadavky podla STN EN 60204-1 a je v zhode s STN EN
55011/A1 v platnej edicii.

Poznamka: Zaradenie medzi elektrické zariadenia skupiny A vyplyva z moznosti umiestnit
servopohon v priestoroch z h/adiska drazu elektrickym priddom osobitne nebezpecnych
(prostredie mokré — moznost’ pésobenia striekajucej vody).

Vplyv vyrobku na okolie

Elektromagneticka kompatibilita (EMC): vyrobok odpovedd poZiadavkam smernice Eurépskeho
parlamentu a Rady Eurépy o aproximacii pravnych predpisov ¢&lenskych Statov, tykajlacich sa
elektromagnetickej kompatibility 2014/30/EC, prislusného nariadenia vlady SR 127/2016 Z. z.
a poziadavkam noriem STN EN IEC 61000-6-4:2020, STN EN IEC 61000-6-2:2020, STN EN IEC
61000-3-2:2019, STN EN 61000-3-3:2014 + A1:2020.

Vibréacie vyvolané vyrobkom: vplyv vyrobku z hladiska vyvolavania vibracii je zanedbatelny

Hluk vytvarany vyrobkom: hladina hluku A v mieste obsluhy max. 62 dB (A)

PoZiadavky na odbornu spdsobilost’ oséb vykonavajucich montaz, obsluhu a tdrzbu

Elektrické pripojenie mdéze vykonavat elektrotechnik. (vid. § 21, VyhlaSky MPSvVR SR
¢.508/2009 Z. z.)

Poznamky:
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1. Elektrotechnik je pracovnik, ktory ma odborné vzdelanie elektrotechnického ucebného alebo Studijného
odboru (stredné, Uplné stredné alebo vysokoSkolské) a jeho odborna spdsobilost’ bola overend opravnenou
vzdelavacou organizéciou na overenie odbornej spdsobilosti.

2. Elektrotechnik mdze vykonavat’ ¢innost’ na vyhradenych elektrickych zariadeniach v rozsahu osvedéenia pri
dodrzani podmienok ustanovenych predpismi na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci, bezpecnosti
technickych zariadeni a bezpeénostno-technickymi poziadavkami.

Upozornenia pre bezpeéné pouzivanie
Istenie vyrobku

ES ST MINI nema vlastnu ochranu proti skratu. Preto do privodu napdjacieho napatia musi byt
zaradené vhodné istiace zariadenie (isti€ resp. poistka), ktoré slizi zaroven ako hlavny vypinac.

Pokyny pre zaSkolenie obsluhy

Obsluhu mézu vykonavat pracovnici odborne spdsobili a zaskoleni vyrobnym zavodom,
resp. zmluvnym servisnym strediskom.

1.3 Podmienky zaruky

Konkrétne podmienky zaruky obsahuje kiipna zmluva.

Zaruéna doba je podmienena montazou pracovnikom elektrotechnikom podla § 21, vyhlasky ¢&.
508/2009 Z.z. MPSVR SR a zaSkolenym vyrobnou firmou, resp. montaZzou zmluvnym servisnym
strediskom.

Dodavatel zodpoveda za kompletnost dodavky a zarucuje vlastnosti vyrobku, ktoré stanovuju
technické podmienky (TP) alebo vlastnosti dohodnuté v kiipnej zmluve.

Dodavatel nezodpoveda za zhorSené vlastnosti vyrobku, ktoré spdsobil odberatel pri skladovant,
neodbornej montazi alebo nespravnom prevadzkovani.

1.4 Servis zaruény a pozaruény

Zaruény servis je vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu, resp. niektorym
zmluvnym servisnym strediskom na zaklade pisomnej reklamécie.
Pri reklamacii sa odporuca predlozit:
kopiu resp. opis potvrdenia 0 montazi a inStalacii
zakladné udaje z typového Stitku (typové a vyrobné ¢islo)
popis reklamovanej chyby (dobu nasadenia) okolité podmienky (teplota, vihkost, ...), rezim
prevadzky vratane €astosti spinania, druh vypinania (polohové alebo silové), nastavena vypinacia
sila
Odporucame, aby pozaruény servis bol vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu,
resp. niektorym zmluvnym servisnym strediskom.

1.4.1 Zivotnost servopohonov:

Zivotnost ES je minimalne 6 rokov.
Servopohony pouZité na uzatvaraci rezim (uzatvaracie armatdry), vyhovuju poZiadavkam
na minimalne 15 000 pracovnych cyklov (cyklus Z — O — Z pre linearne servopohony).

Servopohony pouZité na regulaénu prevadzku (requlacéné armatury, vyhovuju nizSie uvedenym
poctom prevadzkovych hodin, pri celkovom pocte 1 miliébn zopnuti:

Castost spinania
max.1200[h"] | 1000[h? | s00[h" | 250[h7" | 125 [}
Minimalna o¢akavana zivotnost — pocet prevadzkovych hodin
850 | 1000 | 2 000 | 4 000 | 8 000

Doba ¢€istého chodu je min. 200 hodin, maximalne 2 000 hodin.
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Zivotnost' v prevadzkovych hodinéach zavisi od zataZenia a ¢astosti spinania.

Poznamka: Velka ¢astost spinania nezaistuje lepSiu regulaciu, preto nastavenie parametrov regulacie
volte len s nevyhnutne nutnou ¢astostou spinania, potrebnou pre dany proces.

1.5 Prevadzkové podmienky
1.5.1 Umiestnenie vyrobkov a pracovnéa poloha

Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozné na krytych miestach priemyselnych objektov
bez regulécie teploty, vihkosti a s ochranou proti priamemu vystaveniu klimatickym vplyvom (napr.
priamemu slneénému Ziareniu).

Servopohony musia byt umiestnené tak, aby bol pristup ku krytu ovladacej skrine, do ovladacej
skrine, ku vyvodkam .

Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozna v fubovolnej polohe. Pri horizontalnej polohe
sa servopohon musi umiestnit tak, aby stipiky boli jeden nad druhym. Obvyklou je poloha
so zvislou polohou osi vystupnej €asti a s ovladanim hore.

Upozornenie: Pri umiestneni na volnom priestranstve musi byt ES opatreny lahkym
zastreSenim proti priamemu p6sobeniu atmosférickych vplyvov.

1.5.2 Pracovné prostredia

V zmysle normy STN EN 60 721-2-1 v platnej edicii su ES dodavané v nizSie uvedenych
vyhotoveniach:

1) Vyhotovenie ,mierne” - pre typ klimy mierna

2) Vyhotovenie ,tropické suché a suché" - pre typ klimy tropicka sucha a sucha

V zmysle STN 33 2000-1 a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii:
ES musia odolavat vonkajSim vplyvom a spolahlivo pracovat:
v podmienkach vonkajSich prostredi oznaéenych ako:
mierne az horuce suché s teplotami -25°C aZ +55°C .......ooiiiiiiiiiiiieiiiiieee e AA 7*
v priemyselnych prostrediach: pri vysSie uvedenych teplotach
- srelativnhou vihkostou 10, 100%, vratane kondenzacie s max. obsahom 0,028 kg vody v 1 kg

suchého vzduchu pri teplote 27 °C, s teplotami -25°C @z +55°C .........ccccevvvvvviiiiiiiiiiiieeeeeeeee, AB 7*
s nadmorskou vySkou do 2 000 m, s rozsahom barometrického tlaku 86 az 108 kPa ............ AC 1*
moznost ob&asného Ciastocného alebo UpIného ponorenia - (vyrobok v kryti IP X7) .............. AD 7*
S ponorenim - (VWroboK V KIYET IPX8) ..cooiiiiiiiiiiieee ettt AD 8*

so silnou prasnostou - s moznostou pdsobenia nehorfavého, nevodivého a nevybuSného prachu;
stredna vrstva prachu; spad prachu vagsi neZ 350 ale najviac 1000 mg/m? za defi (vyrobok v kryti

1 USSP PPEUR AE 6*
s atmosferickym vyskytom korozivnych a znecistujlcich latok (so silnym stupfiom kor6znej
agresivity atmosféry); pritomnost korozivnych znedcistujlcich latok je vyznamna ................... AF 2*

s moznostou pdsobenia stredného mechanického namahania:.
strednych sinusovych vibracii s frekvenciou vrozsahu 10 az 150 Hz, s amplitidou posuvu
0,075 mm pre f<f, a s amplitidou zrychlenia 9,8 m/s* pre f>f,; (prechodova frekvencia f, je 57

VA2 o ) PSSP AH 2*

strednych rdzov, OtrasoVv @ CAVENIA ........ccoooeeiiiiiiiiiiie e AG 2*

s vaznym nebezpe€im rastu rastlin @ pesni ..o AK 2*

s vaznym nebezpec¢im vyskytu zivocichov (hmyzu, vtdkov, malych Zivo€ichov) ..................... AL 2*
so Skodlivymi Gcinkami Ziareni:

unikajucich bludnNYCh PradOV .......oooooiiiiiiiiie e e eeeeeans AM 2-2*

s intenzitou magnetického pola (jednosmerného a striedavého sietovej frekvencie) do 400 A.m™

stredného sineéného Ziarenia s intenzitou > 500 a £ 700 W/M? .......ccocvevieeeeeeeeeniniennns AN 2*

strednych seizmickych Gcinkov so zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal ..........ccccceeeeeeeeeriiiiiiinnnnn. AP 3*
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s nepriamym ohrozenim bUrkovou CINNOSTOU ........cuuviiiiiiiiiiiiiiiii e AQ 2*
s rychlym pohybom vzduchu a velkého vetra ............ccccceeiiiiiiiiiicc e, AR 3, AS 3*
so schopnostami oséb odborne spésobilych :

elektrotechnikov v zmysle 8§21, Vyhl.¢. 508/2009 Z.z. MPSVR SR ........cccccoeeeee... BA 4, BA 5*
s Castym dotykom 0sdb s potencidlom zeme (osoby sa ¢asto dotykaju vodivych ¢asti, alebo stoja
Na VOdiVOM POAKIAUE) ......cooiiiiiieiiie e BC 3*
bez vyskytu nebezpenych [atoK vV ODJEKLE .........iiiiiiiiicc e BE 1*

* Oznacenia v zmysle STN 33 2000-1a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii.

1.5.3 Napajanie arezim prevadzky

Napéjacie napatie:

L1 S] (0] 2 1] o] SR 230V AC £10%, resp. 24V AC £10%
(0 1Y, F= 1o =Y [T TP 230V AC £10%, resp. 24 V AC +£10%
(oTo ool 1013 VAT AV =1 F- Lo UURPPRTR: VvV PxXR V AC/DC
Napdjacie napatie pre 2-vodiCOVE ZapOjENIE........c.cceeieiiiit ciii e 15az30VDC
Napajacie napatie pre 3-vodiCOVE ZapOjENIE..........ccceeeiiies i 24V DC +20%
Frekvencia napdjacieho NAPELIa ...........cccuiiiiiiiiiii e 50/60** Hz +2%

** Pri frekvencii 60Hz sa rychlost prestavenia zvysi 1,2 krat.

ReZim prevadzky:
ES ST Mini je uréeny pre dialkové ovladanie:
s kratkodobym chodom S2-10 min.
s prerusovanym chodom S4-25%, 6 aZ 90 cyklov/hod.
ES ST Mini s externym regulatorom je uréeny pre automatickl regulaciu
s preruSovanym chodom S4-25%, 90 az 1200 cyklov/hod.
Poznéamka:
ST MINI s externym regulatorom je mozné pouZit pre automatickd regulaciu s tym, Ze max. zataZovacia
sila je 0,8 nasobkom max. zataZovacej sily ST MINI s diafkovym ovladanim.
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1.6 Popis

Hnacou €astou servopohonu (obr.1) je elektromotor (1), ktory je napajany a ovladany cez dva
silové spinace (2). Silové spinace su spinané palcom (5). Polohové spinace (3) su spinané pohybom
vaciek (4) . V pripade vypadku elektrickej energie, alebo poSkodenia spinacov sa méze ES ovladat
ruéne. Servopohon je ovladany privadzanim napatia na prislusné svorky servopohonu. Pri privedeni
napétia na svorky 1 a 12 u dvojsilového vyhotovenia (silové spinace S1 a S2), resp. 1 a 20 v pripade
jednosilového vyhotovenia (polohovy spina¢ S3 a silovy spina¢ S2), vystupna ¢ast servopohonu
vykonava priamociary pohyb v smere "otvara". Pohyb v smere "zatvara" sa dosiahne privedenim
napéatia na svorky 1 a 16 resp. 1 a 24 podla konkrétnej schémy zapojenia.

Podfa druhu objednavky sa méze v ovladacej €asti nachadzat aj odporovy vysiela¢ polohy (6),
ktory sluzi ako spatna vazba, alebo ako dialkovy vysiela¢ polohy. Dialkovy vysiela¢ polohy s
unifikovanym vystupnym signalom je zlozeny z odporového vysielaca (6) a dosky s elektronikou (11).
Otocny pohyb vysiela¢a je odvedeny od vystupného ozubeného hrebera cez systém ozubenych
kolies (7).

8—. 1" —4 3

a—
Y
4

Obr. 1
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1.7 Technické udaje
1.7.1 Zakladné technické udaje

Zakladné technické udaje ES:
vypinacia sila [N], rychlost’ prestavenia [mm/min], pracovny zdvih [mm] a parametre elektromotora su
uvedené v tabulke €. 1.

Tabulka €. 1. Zakladné technické Gdaje

Prac. zdvih 1)
o ] ’ +0,5[mm] o - Elektromotor
-3 Rychlost Max. zatas Vypinacia | &
S | prestavenia | oy i : sila £ | Menovite
=3 +10[%)] weie. | S vysie- stia £10[%] | E | napaiacie | Men- | Men. Men. Kap.
S YS! laom T pajac vykon | Otag. prad | kond.
= laca napétie
[mm/min] [mm] [mm] [N] [N] [ka] [V]+10% | [W] [1/min] [A] [UF/V]
1 2 3 4 6 7 8 |9 10 11 12 13 14
220 250
440 480
5 630 700
830 920
1000 1100
220 250
440 480
7,5 630 700
830 920
1000 1100
5 220 250
2 6;7:8; 440 480 )
50 10 10: 630 700 >
) ) ) @ | 3| 230,
3 16; 12,5; 830 920 < | resp. | 2,75 375 0,04 |0,27
2 25 16; 1000 1100 | 818 T (04) [(25)
z o5 220 250 2
= 440 480
&5 15 630 700
830 920
1000 1100
220 250
440 480
30 630 700
830 920
1000 1100
220 250
40 440 480
630 700

1) Spinacie prvky pre rdzny charakter zataze (teda aj pre ES) uréuje norma STN EN 60 947-4-1.

Dalsie technické Gdaje:
Krytie SErVOPONONU: ....uiiii e e IP 67, IP 68 (STN EN 60 529)
Podla definicie pre elektrické servopohony, krytie IP 68 vyhovuje nasledujicim poziadavkam:
- vy3ka stipca vody: max. 10 m

- doba nepretrzitého ponorenia vo vode: max. 96 hodin
Mechanicka odolnost’

sinusové vibracie:- s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz,

s amplitidou posuvu 0,075 mm pre f < fp,

s amplitddou zrychlenia 9,8 m/s2 pre f > fp,

(prechodova frekvencia fp musi byt v rozsahu 57 az 62 Hz);
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0dOoINOSE PAAOM.....coviiiiii e 300 padov so zrychlenim 5 m.s
SEIZMICKA 0OINOSE .....coiiiiiie e 6 stupnov Richterovej stupnice
SAMOVZPEINOSE: ..oiiiiiiiiiiiiiiiiiiii zaru€ena v celom rozsahu osove;j sily
Vysielace:
Odporovy vysielaé
Hodnota odporu - jednoduchy BL...........cooiiiiiii 100; 2 000 W
ZIVOTNOSE VYSIEIACA ..eeiiiiiiiiiiiiiiiiiie e 1.10° cyklov
ZatazitelMOSY .......oooiiiiiiii 0, 5W pri 40 °C; (0 W/125 °C)
Maximalny prad DEZCA ..........uviiiiii e max.35 mA
Maximalne NAPAJACIE NAPALIE ........uuuuiuiriiiiiiiiieriieirierererrrerrrereererrereeerrrrrrre ) vV PxRV DC/AC
Odchylka linearity odporového vysielaca polohy ..., +2 [%]V
Hysterézia odporového vysielata polohy ... max. 1,5 [%]"
Hodnoty odporu v koncovych polohach: ...........ccccooiieeii “O"....3 93%, “Z".... E5%

Elektronicky polohovy vysielaé (EPV) - prevodnik R/l (B3)
a) 2-vodiéové resp. 3-vodi€ové zapojenie (bez zabudovaného zdroja)

Vystupny signal pre 2-vOdiCOVE ZaPOJENIE.........uuuiiiieiiiiiiiiiiieeee e 4 +20 mA (DC)
Vystupny signal pre 3-vodiCOVE ZaPOjENI€.....cccceciiiiiiiiii e 0 +5mA (DC)
............................................................................................................................. 0+ 20 mA (DC)
............................................................................................................................. 4 +20 mA (DC)
............................................................................................................................... 0+ 10V (DC)
Napéjacie napatie pre 2-VOdiCOVE ZAPOJENIE. ......cceiuuriieiiiiiiiiiiieeeeeeeiiiieeae e e e e .15az30Vv DC
Napdjacie napatie pre 3-vodiCOVE ZapOjENI€...........cceeeeiiiiiii i 24V DC +20%
Zatazovaci odpor pre 2-vodi€. prevodnik 4 —20 MA .....cccoeeeiieiiiiiiiiiinnnnn. max. R =(U,-9V)/0,02A W]
.......................................................................................................... (U, - napajacie napatie [V])
Zatazovaci odpor pre 3-vodiC. Prevodnik O — 5 MA......ccoiieii e max. 3kW
Zatazovaci odpor pre 3-vodi€. Prevodnik 0 —20 MmA, 4 —20 MA......cccooeeeiiiiiiiiiiiie e, max. 750 W
Zatazovaci odpor pre 3-vodi€. Prevodnik O — 10 V.......oiiiiiiii e min. 10 kW
TePIOtNA ZAVISIOSE.......oeeieiee e max. 0,020 mA /10 °C
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohach: ."O“.... 20 mA (5mA, resp.10 V) (svorky 81,82)
............................................................................... "Z"..... 4 mA(0 mA, resp. 0 V) (svorky 81,82)
Tolerancia hodnoty vystupného signalu elektronického vysielaca ...........cccccccevveveennnn. "Z" +0,2 mA
.................................................................................................................................. "O" +0,1 mA
Odchylka linearity elektronického vysielaca polony ............cccvuviiiiiiiiiiiiii e +2 [%]Y
Hysterézia elektronického vysielaca polony ...........cccoiiiiiiiiiiiiiiiiiieee e max. 1,5 [%]”
by menovitej hodnoty vysielaca vztahovana na vystupné hodnoty
Spinace:
napdjacie napatie .. 250 V(AC); 2 A; cosj =0,8, 0,1 A - 250 V(DC), resp.: 24 V (DC); 2 A; T=L/R=3ms
T AT o] g F= (el (SR g F= T - L= PR 20V
a1 TR o1 [ F= Yo I o] (4T RSP PPTTPPR 100 mA
PrePiNaCia dOD@ .........uuiiiiiiiiiiii e e e e a e e e e e max. 20 ms
.40 ] F=To3 0 VA oo | T SRRSO 50 MW
RUENEé ovladanie: .......ccccceeiiiiiiiiice e rarkovym kftéom €&.6 po rozpojeni prevodu
Vorla vystupnej €asti: .....cccceveeeeeniiiiiniinnnn. max. 0,25mm (pri zatazeni 5 % hodnotou maximalne;j sily)

Nastavenie koncovych poldh:
Polohovy spina¢ S3 resp.S4 je nastaveny na vySpecifikovany pracovny zdvih.

Koncové polohové spinace su nastavené s presnostou = 0,5mm vo vztahu k spodnej polohe zdvihu.
Nastavenie silovych spina€ov nie je.
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1.7.2 Mechanické pripojenie

stipikové
prirubové
Hlavné a pripojovacie rozmery su uvedené v rozmerovych naértkoch.

1.7.3 Elektrické pripojenie
na svorkovnicu (X):

max. 10 svoriek s prierezom pripojovacieho vodi¢a max. 1,5 mm?
2 kablové vyvodky - 1x M16x1,5 pre priemer kabla 6 az 10,5 mm, 1x M12x1,5 pre priemer kébla
3,5az5 mm

Ochranné svorka: vonkajSia a vnutorna, su vzajomne prepojené a oznacené znakom ochranného
uzemnenia.

Elektrické pripojenie sa vykonava podla schém zapojenia.
Pozor!

Vyrobok je v kryti IP 67. Pre dostato¢né zaistenie krytia je nutné désledné upevnenie vrchného krytu,
ako aj dodrZania priemeru pripojovacich k&blov a ich désledného upevnenia v kdblovych vyvodkach.
Po zaplaveni vyrobku sa doporucuje jeho vizualna kontrola pri odobratom vrchnom kryte. V pripade
vniknutia vody je potrebné vyrobok pred opatovnym spustenim do prevadzky v jeho vnuatornej Casti
osusit.

1.8 Dodavanie, vybalenie a skladovanie

Servopohony sa dodavaju v obaloch zarucujucich odolnost pri pésobeni mechanickych a
teplotnych vplyvov podla STN EN 60 654.

Po obdrzani servopohonu prekontrolujte, ¢i nedoSlo poCas prepravy, resp. skladovania k jeho
poSkodeniu. Zaroven porovnajte, ¢i Udaje na Stitkoch suUhlasia so sprievodnou dokumentaciou
a s kupno-predajnou zmluvou (objednavkou). Pripadné nezrovnalosti, poruchy a poskodenia hlaste
ihned dodavatelovi.

Servopohony a ich prisluSenstvo, musia byt uskladnené v suchych, dobre vetranych krytych
priestoroch, chranené pred necistotami, prachom, pédnou vihkostou (umiestnenim do regéalov alebo
na palety), chemickymi a cudzimi zasahmi, pri teplote okolitého prostredia od -10°C do +50°C a pri
relativnej vihkosti vzduchu max. 80 %.

Pozor!
Je nepripustné skladovat’ servopohony vonku, alebo v priestoroch nechranenych
proti priamemu pd&sobeniu klimatickych vplyvov.

1.9 Zhodnotenie vyrobku a obalu

Vyrobok bol vyrobeny z recyklovatelnych materialov - kovovych (ocel, hlinik, mosadz, bronz,
med), plastovych (PP, PA, PC) a vyrobkov z gumy.

Obal a vyrobok po skonéeni jeho zivotnosti je potrebné rozobrat, sucasti roztriedit podla druhu
pouZitého materialu a dopravit ich na miesta, kde je mozné pouzité materialy recyklovat pripadne
likvidovat.

Samotny vyrobok ani obal nie st zdrojom znecistovania zivotného prostredia a neobsahuju
nebezpecény odpad.
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2. Montaz a demontaz servopohonu

Poznédmka:
Opatovne overte, ¢i umiestnenie ES odpoveda casti "Prevadzkové podmienky". Ak su
podmienky nasadenia odliSné od doporucenych, je potrebna konzultacia s vyrobcom.

Pred zacatim montaze servopohonu na armatdru:

Znovu prezrite, €i servopohon nebol pocas skladovania posSkodeny.

Podrla Stitkovych udajov overte sulad vyrobcom nastaveného zdvihu a pripojovacich rozmerov
servopohonu s parametrami armatdry .
V pripade nesuladu, vykonajte zoradenie podla ¢asti “Zoradenie*.

2.1 Montéaz

ES je od vyrobcu zoradeny na parametre podla typového Stitku, s pripojovacimi rozmermi podla
prislusného rozmerového nacrtku a nastaveny do medzipolohy.

2.1.1 Mechanické pripojenie servopohonu k armatare

Servopohony ST MINI sa mézu montovat a prevadzkovat v fubovolnej polohe. Pri horizontalnej
polohe sa servopohon musi umiestnit’ tak, aby stipiky boli jeden nad druhym.

Pri montazi je nutné uvazovat s priestorom pre demontdZ vrchného krytu a s moZnostou
zoradenia prvkov.
Upozornenie:
Pri prekroCeni spodnej polohy za polohu vyznaCend ukazovatefom, bez pripojenej armatiry déjde
k mechanickému rozpojeniu skrutky a matice servopohonu tj. k znefunk&neniu servopohonu.
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Mechanické pripojenie v stpikovom vyhotoveni - obr. 3

Postup pripojenia:

- skontrolujte Stitky, ¢i zdvih servopohonu a zdvih armatury s suhlasné,
armatiru (B) nastavte do polohy "zatvorené" a servopohon (A) do medzipolohy, (poloha medzi
ukazovatelmi polohy "O", "Z")
po odobrati vrchného krytu servopohonu uvolnite matice (4) na stipikoch (6),
striedavym spésobom naskrutkuijte stipiky (6) do priruby armatury (13),
matice stipikov (4) dotiahnite napevno,
uvolnite skrutky spojky (7) tak, aby sa dalo otacat maticou spojky (3),
maticu spojky (3) naskrutkujte na hriadel armatdry (10) sucasnym priblizovanim vystupného
hriadela servopohonu ku hriadelu armatary (10) pomocou ruéného ovladania tak, aby bol
dosiahnuty pripojovaci rozmer "L" podla rozmerového naértu a typového Ccisla na Stitku
servopohonu,
maticu spojky (3) odskrutkuje o jednu otacku a poistite maticou (12),
utiahnite skrutky spojky (7).

/
%
rﬁ
4 A.... elektricky servopohon

3..... matica spojky
j 4..... matica stipika
= e 6..... stlpik

7... skrutka spojky

lI [|;|__t 3 B.... armatura
= o/ 10..... hriadel armatury
—s /

o

12..... poistna matica

—r—n 13.... priruba armatury

%:.% 13

— B Obr.3
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Mechanické pripojenie v prirubovym vyhotoveni - obr. 4

Postup pripojenia:

- skontrolujte Stitky, ¢i zdvih servopohonu a zdvih armatury s suhlasné,
armatuaru (B) nastavte do polohy "zatvorené" a servopohon (A) nastavte do medzipolohy,
servopohon (A) nasadte na armaturu (B),
uvolnite skrutky spojky tak, aby sa dalo ota€at maticou spojky (3),
maticu spojky (3) naskrutkujte na hriadel armatdry (10) sucasnym priblizovanim vystupného
hriadela servopohonu ku hriadelu armatury (10) pomocou ruéného ovladania tak, aby priruba
servopohonu (5) dosadla na prirubu armatary (13)
priruby spojte dotiahnutim centralnej matice (11), resp. skrutkami v prirube servopohonu ( podra
konkrétneho pripojenia ES) ,
skontrolujte pripojovaci rozmer "L" medzi spojkou a prirubou (13) v mieste styku so stipikmi podla
rozmerového nacrtu a typového ¢isla na Stitku servopohonu,
maticu spojky (3) odskrutkujte o jednu otaCku viavo a poistite maticou (12), ¢im dosiahnete
predpatie, ktoré zaruci dosadnutie sedla armatury.
utiahnite skrutky spojky (7).

A...... elektricky servopohon
‘ 3 matica spojky
. 4. matica stlpika
‘ 5. priruba servopohonu
6 ... stlpik
|
| : B armatura
[Bi 10....... hriadel armatary
[T 8 11....... centralna matica
\ | ! ' 6 12....... poistna matica
ll ' 13....... priruba armatdry

W\ _J: / ' Obr.4
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2.1.2 Elektrické pripojenie k sieti, resp. riadiacemu systému

1. Riadte sa pokynmi ¢asti ,Poziadavky na odborna spésobilost’...“ !

2. Pri poloZeni elektrického vedenia je potrebné dodrziavat predpisy pre inStalaciu silnopradych

zariadeni! Privodné kable musia byt schvaleného typu. Tepelna odolnost privodnych kablov a vodicov

musi byt minimélne +80°C.

3. Vodice k svorkovnici, privadzajte skrutkovacimi vyvodkami!

4. Pred uvedenim ES do prevadzky je potrebné pripoji’ vnutorni a vonkajsiu zemniacu svorku!

5. Privodné ké&ble musia byt upevnené k pevnej konstrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek!

6. Vodice vystupnych signdlov z prevodnika je potrebné viest’ oddelene od silovych vodic¢ov, resp.
pouzit'tienené vodice.
7. Z dévodu zamedzenia prenikania vihkosti do ES okolo zil pripojovacich kablov, je potrebné tieto vodice
v mieste vyvedenia z plasta kablu utesnit silikbnovou hmotou.

Pripojenie nariadiaci systém :
Riadenie ES je mozné prostrednictvom:- externého polohového regulatora

1. Ak bude ES ovladany externym regulatorom, ktory vyuziva unifikovany signal odporového
vysialaca s prevodnikom v dvojvodi¢ovom zapojeni je potrebné zaistit’ pripojenie dvojvodi¢ového
okruhu vysielaca na elektrickll zem navazujuceho externého regulatora!

2. Pripojenie mdzZe byt vykonané iba v jednom mieste, v fubovo/hej ¢asti okruhu mimo ES !

3. Elektronika dvojvodi¢ovych vysielacov je galvanicky izolovand, preto externy zdroj mdZe byt
pouzity pre napdajanie viacerych vysielacov (pocet zavisi od pradu, ktory je zdroj schopny
dodéavat)!

Servopohon je zapojeny podla schémy zapojenia, ktord je viepena do vrchného krytu.
Elektrické pripojenie sa vykonava cez upchavkové vyvodky (9) na svorkovnicu (10) (obr.1) s po¢tom
svoriek max. 10 s velkostou svorky 1,5 mm? . Kvdli rozbehu elektromotora je v servopohone
inStalovany kondenzator (8).

Poznamky:
1. KES suU dodavané upchavkové vyvodky, ktoré v pripade spravneho utiahnutia na privodné vedenia

zabezpecuju krytie az IP 68. Pre poZadované krytie je potrebné pouzit tesniace kruzky pod/a skuto¢ného
priemeru kabla.

2. Pri upevriovani kabla je potrebné prihliadat’ k pripustnému polomeru ohybu, aby nedoslo k poSkodeniu,
resp. nepripustnej deformacii tesniaceho elementu ké&blovej vyvodky. Privodné k&ble musia byt upevnené
k pevnej konStrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek.

3. Pre pripojenie dialkovych vysielacov doporu¢ujeme pouZit'tienené vodice.

4. Celné plochy vrchného krytu musia byt pred opatovnym upevnenim &isté, natreté tukom bez kyselin (napr.
zriedenou vazelinou) a tesnenia neposkodené, pre zabranenie vzniku Sparovej korozie.

5. Reverzacia ES je zaru¢end, ak ¢asovy interval medzi vypnutim a zapnutim napajacieho napétia pre opacny
smer pohybu vystupnej ¢asti je minimalne 50 ms.

6. Oneskorenie po vypnulti, t.j. €as od reakcie spinacov az kym je motor bez napétia, smie byt max. 20 ms.

7. Odporuc¢ame , aby odpovedajuca ochrana smeru bola vypinana priamo odpovedajucim polohovym, resp.
silovym spina¢om.

Dbajte na pokyny vyrobcov armatir, ¢ vypinanie v koncovych polohach ma byt realizované
prostrednictvom polohovych, alebo silovych spinacov!

Po elektrickom pripojeni sa odporuca vykonat kontrolu funkcie:

Servopohon zakrytujte a nastavte do medzipolohy. Spravny smer pohybu vystupu servopohonu
skontrolujete tak, Ze stlacite tlacidlo "zatvara" a sledujete tahadlo, ktoré sa musi poslvat zo
servopohonu.

Vykonajte kontrolu zapojenia spinac¢ov jednotiek ovladania tak, Ze pri chode ES (pri sprdvhom
pripojeni) do zvoleného smeru postupne spinajte kontakty prisluSnych spinacov stla€anim ovladacich
prvkov. Pri spravnom pripojeni musi ES zastavit. Ak je niektora z funkcii nespravna, skontrolujte
zapojenie spinacov podla schém zapojenia.

A Dbajte na bezpeénostné predpisy !
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2.2 Demontaz

Pred demontaZou je potrebné odpoijit’ elektrické napajanie ES!
Pripajanie a odpajanie nevykonavajte pod napatim!

Vypnite ES od napajania.

Pripojovacie vodi¢e odpojte zo svoriek ES a kabel uvolnite z vyvodiek.

Uvolnite upeviiovacie skrutky priruby a skrutky spojky ES a ES oddelte od armatury.

Pri odosielani do opravy ES ulozte do dostato¢ne pevného obalu, aby pocas prepravy nedoslo
k jeho poskodeniu.

3. Zoradovanie

Pozor! Pozri kapitolu 1.2.3 Poziadavky na odbornu spésobilost...
A Odpojte elektricky servopohon od elektrickej siete!
Dodrzujte bezpecénostné predpisy!

Elektrické servopohony sa z vyrobného zavodu dodavaju zoradené na parametre podia
typového Stitku.

Zoradovanie sa vykonava na mechanicky a elektricky pripojenom servopohone. Téato kapitola
popisuje zoradenie servopohonu na parametre vySpecifikované v Specifikatnej tabulke v pripade, Ze
doSlo k rozladeniu niektorého prvku servopohonu. Rozmiestnenie nastavovacich prvkov ovladacej
dosky je na obr.1.

3.1 Zoradenie silovej jednotky

Vo vyrobnom zavode su vypinacie sily, ako pre smer "otvara" (silovy spina¢ S1), tak aj pre smer
"zatvara" (silovy spina¢ S2), nastavené na vypinaciu silu s toleranciou +10%. Ciselné hodnoty su
uvedené v Specifikanej tabulke. Zoradovanie a prestavovanie silovej jednotky na iné hodnoty
osovych sil nie je mozné.

3.2 Zoradenie polohovych spinacov (obr.5)

Polohové spinace sa zoraduju nastavenim vaciek, ktoré ich spinaju. Pootacanie vacky sa
vykonéva skrutkovac¢om vioZzenym do drézky vacky.

3.2.1 Zoradenie koncového spinaéa S3

Pri jednosilovom zapojeni servopohonu je elektromotor pri pohybe servopohonu v smere
"otvara" napajany cez polohovy spina¢ S3. V pripade jeho rozladenia postupujeme nasledne:
Servopohon s ovladanym zariadenim sa prestavi do Zziadanej krajnej polohy "otvorené".
Vacka spinajlca spina¢ S3 sa nataca v smere pohybu hodinovych ruciCiek az prepne spinac S3.
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3.2.2 Zoradenie koncového spinaéa S4

Pokial je ES vybaveny koncovym spinacom S4 pre polohu "zatvara", v pripade jeho rozladenia
postupujeme nasledne:
Servopohon s ovladanym zariadenim sa prestavi do Ziadanej krajnej polohy "zatvorené".
Vacka spinajlca spina¢ S4 sa nataca proti smeru pohybu hodinovych rugi¢iek az prepne spinac
S4.
-S3 — polohovy spinaé "otvorené"

bl

-S4 — polohovy spinac "zatvorené"

Obr.5

3.3 Zoradenie odporového vysielaca

V ES ST MINI je odporovy vysielaé pouzity vo funkcii dialkového ukazovatela polohy

Pred zoradovanim odporového vysielata musia byt zoradené spinace polohy.

Odporovy vysielaC nie je potrebné samostatne zoradovat, pretoze sa samocinne zoradi
prestavenim servopohonu do oboch krajnych poléh na Specifikovany zdvih podla Stitku. Vysielaé nie
je mozné prestavit na iny pracovny zdvih, ako je uvedeny na typovom Stitku.

Poznamky:
1. Pri prestaveni servopohonu na iny pracovny zdvih by hodnoty odporu vysielaca v krajnych polohach

servopohonu nezodpovedali hodnotdm uvedenym na typovom Stitku .
2. Vpripade, Ze sa ES nevyuZiva v celom rozsahu zdvihu uvedeného na typovom Stitku, hodnota odporu
v krajnej polohe ,otvorené“ sa imerne zniZzi.
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3.4 Zoradenie elektronického polohového vysielaéa (EPV) - odporového vysielaca

s prevodnikom PTK 1
3.4.1 EPV -2-vodi¢ové vyhotovenie (Obr. 6)

Odporovy vysiela¢ s prevodnikom PTK1 je z vyrobného zavodu
nastaveny tak, Ze vystupny prudovy signal merany na svorkach 81-
82 (schéma zapojenia Z23) ma hodnotu:

v polohe “otvorené” ...................... 20 mA
v polohe “zatvorené” ..................... 4 mA

V pripade potreby opéatovného zoradenia prevodnika postupujte
takto:

ES prestavte do polohy ,zatvorené“ a vypnite napdjanie prevodnika.
Zoradte odporovy vysiela¢ podla predchadzajucej kapitoly s tym, Ze
hodnotu odporu merajte na svorkach R-R (obr. 6). Pouzity je
odporovy vysiela¢ s ohmickou hodnotou 100 W.

Zapnite napajanie prevodnika.

Otac¢anim nastavovacieho trimra A (obr. 6) nastavte hodnotu
vystupného pradového signalu meraného na svorkach 81-82 na
hodnotu 4mA.

ES prestavte do polohy ,otvorené*.

Otacanim nastavovacieho trimra B (obr. 6) nastavte hodnotu
vystupného prudového signalu meraného na svorkach 81-82 na
hodnotu 20mA.

_@_ _@_
+) 2 3 (R)
(-) 1 /—4 (R)
| ]
L I ]

Obr. 6

Skontrolujte vystupny signal z prevodnika v obidvoch krajnych polohach a v pripade potreby

postup zopakuijte.
Poznamka:

Hodnotu vystupného signélu 4-20mA je moZné nastavit pri hodnote 75 aZz 100% menovitého pracovného zdvihu
uvedeného na typovom Stitku servopohonu. Pri hodnote menej neZ 75% sa hodnota 20mA Umerne zniZuje.

3.4.2 EPV - 3-vodi¢ové vyhotovenie (Obr. 7)

Odporovy vysiela¢ s prevodnikom je z vyrobného zavodu nastaveny
tak, Ze vystupny pradovy signal merany na svorkach 81-82 (schéma
zapojenia Z257 bez zdroja) ma hodnotu:
v polohe ,otvorené“............. 20 mA resp. 5 mA, resp. 10V
v polohe ,zatvorené“............. OmA resp. 4 mA, resp. 0V
podla vySpecifikovaného vyhotovenia prevodnika.

V pripade potreby opéatovného zoradenia prevodnika postupujte
takto:
- ES prestavte do polohy ,zatvorené“ a vypnite napajanie
prevodnika

Zoradte odporovy vysiela¢ podla predchadzajiacej kapitoly s tym,
Ze hodnotu odporu merajte na svorkach 0%-100% (obr. 7).
Pouzity je odporovy vysiela¢ s ohmickou hodnotou 2000 Wresp.
100 W.

Zapnite napdajanie prevodnika Otacanim nastavovacieho trimra A
(obr. 7) nastavte minimalnu hodnotu vystupného signalu pre
polohu ,zatvorené“ meraného na svorkach 81-82

ES prestavte do polohy ,otvorené”

Otacanim nastavovacieho trimra B (obr. 7) nastavte maximalnu

A

e

e SR ¢
24V 3
gut 2

D
-\

4 (07
//75 IN

(1007

Obr.7

hodnotu vystupného signalu pre polohu ,otvorené”“ meraného na svorkach 81-82
Skontrolujte vystupny signal z prevodnika v obidvoch krajnych polohach a v pripade potreby

postup zopakuijte
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Poznamka:

Hodnotu vystupného signalu (0 -20mA ,4 -20mA resp. 0 -5mA, 0 — 10 V pod/a Specifikacie) je mozné nastavit pri
hodnote 85 az 100% pracovného zdvihu, uvedeného na typovom Stitku ES. Pri hodnote menej nez 85% sa
hodnota vystupného signalu imerne znizuje.

4. Obsluha a udrzba
4.1 Obsluha

Vo vSeobecnosti predpokladame, Ze obsluhu ES bude vykonavat' kvalifikovany pracovnik
v zmysle poziadaviek kap. 1!

Po uvedeni ES do prevadzky je potrebné overit, ¢i pri manipulacii nedoSlo k poSkodeniam
povrchovych Uprav - tieto je potrebné odstranit’'v zaujme zabranenia poskodeniu kordziou!

ES vyzaduje len nepatrni obsluhu. Predpokladom pre spolahlivi prevadzku je spravne
uvedenie do prevadzky.

Obsluha tychto ES vyplyva z podmienok prevadzky a spravidla spociva v spracovavani
informacii pre nasledne zabezpecenie pozadovanej funkcie.

Obsluha musi dbat na vykonanie predpisanej udrzby a aby ES bol poCas prevadzky chraneny
pred Skodlivymi u€inkami okolia, ktoré presahuju ramec pripustnych vplyvov.

Ruéné ovladanie

V pripade potreby pouzitia ruéného
ovladania obr.8 (zoradovanie, kontrola
funkcie, vypadok a pod.) postupujte podla
nasledujucich pokynov:

Vypnite napajacie napatie.

Vyskrutkujte krytku (12).

Stlaéte tlacidlo ru¢ného rozpojenia(14)
a drzte.

Zasufite rurkovy KkPu¢ ¢&.6 (sucast
dodavky) na hriadel ru¢ného ovladania
(13) a pri stalom drzani tlacidla ru¢ného
ovladania otacajte klu€om proti smeru
hodinovych  ruciiek. Armatira sa
prestavi do polohy otvorené. Po
prestaveni armatiry do zvolenej polohy
pustite tlaCidlo rozpojenia prevodu, ktoré
sa po uvolneni prestavi do polohy
motorickd prevadzka, ¢im déjde k
spojeniu prevodu®.

Vyberte kfu¢ a nasadte krytku.

Y v pripade, 7e po vrateni tlacidla

rozpojenia prevodu do polohy motoricka
prevadzka neddjde k spojeniu prevodu, je potrebné pootocit’ k/i¢om, aby sa ozubené kolesa dostali
do zaberu.

Obr.8
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4.2 Udrzba —rozsah a pravidelnost’

Pri prehliadkach a udrzbe je potrebné dotiahnut vSetky skrutky a matice, ktoré maja vplyv
na tesnost a krytie. Rovnako raz za rok je potrebné prekontrolovat av pripade potreby utiahnut
upeviovacie skrutky vodi€ov svoriek a zaistenie nasuvnych spojov s vodiémi.

Intervaly medzi dvomi preventivnymi prehliadkami su Styri roky.

Vymenu tesneni krytov je potrebné vykonat v pripade poSkodenia, alebo po uplynuti doby 6. rokov
doby pouzivania.

Plastické mazivo v dodavanych servopohobnoch je ur€ené pre celt dobu Zivotnosti vyrobku. Pocas
doby prevadzky ES nie je potrebné mazivo menit.

Mazanie
Mazacie prostriedky - prevody - mazaci tuk GLEIT - m- HF 401/0, resp. GLEITMO 585 K
- priamociary adaptér — HP 520M (GLEIT- m).

A Mazanie vretena armatlry sa vykonava nezavisle na udrzbe ES!

Kazdych 6 mesiacov doporucujeme vykonat kontrolny chod v rdmci nastaveného pracovného
zdvihu (pracovnych otacok) na overenie spolahlivej funkcie, so spatnym nastavenim povodnej
polohy.
Pokial nie je v reviznych predpisoch stanovené inak, vykonajte prehliadku ES raz za 4 roky,
pricom skontrolujte utiahnutie vSetkych pripojovacich a zemniacich skrutiek, pre zamedzenie
nahrievania.
Po 6 mesiacoch od uvedenia do prevadzky a potom raz ro¢ne doporucujeme preverit pevnost
utiahnutia upeviovacich skrutiek medzi ES a armatarou (skrutky dotahovat' krizovym spésobom).
- Pri elektrickom pripajani a odpajani ES prekontrolujte tesniace kruzky kablovych vyvodiek
— poskodené a zostarnuté tesnenia nahradte originalnymi krdzkami!
. UdrZzujte ES v gistote a dbajte na odstranenie negistdt a prachu. Cistenie vykonavajte
pravidelne, podla prevadzkovych moznosti a pozZiadaviek.

5. Zoznam nahradnych dielcov

Tabulka ¢. 2 Nahradné dielce

Nazov dielca Obj. €islo Pozicia Obrazok
Elektromotor; 2,75 W; 230 V 63 592 382 1 1
Vysiela¢ odporovy drétovy RP19; 1x100 64 051 812 6 1
Vysiela¢ odporovy drotovy RP19; 1x2000 64 051 827 6 1
CHERRY DB 6G A1BA 64 051 447 2 1
CHERRY DB 6G Al1LB 64 051 466 3 1




ST MINI 19
6. Prilohy
6.1 Schémy zapojenia
Gl I =S 2287 ¥ v £ * 2306 | _i_ Z307 | o 2|4 &
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Legenda:
Z20 .... Schéma zapojenia elektromotora so silovymi spinaémi a polohovym spinacom
Z21 .... Schéma zapojenia pridavnych polohovych spinacov
Z22 ... Schéma zapojenia dialkového vysielaca polohy - odporového, jednoduchého
Z23 ... Schéma zapojenia elektronického polohového vysielaca - 2-vodi¢ bez zdroja
Z287 .... Schéma zapojenia elektromotor so silovymi a polohovymi spinacmi
Z306 .... Schéma zapojenia polohového spina¢a s vyvedenym rozpinacim kontaktom
Z307 .... Schéma zapojenia polohového spinac¢a s vyvedenym spinacim kontaktom
Z257 .... Schéma zapojenia el. polohového vysiela¢a pradového — 3 —vodi¢ bez zdroja
Bl .......... dialkovy vysielag polohy - odporovy, jednoduchy
B3 ......... elektronicky polohovy vysiela¢
C e kondenzator

[ vystupny pradovy signal
MS, M1..... elektromotor

R odpor zrazaci (neplati pre tento typ ES)
R s zatazovaci odpor

S1 . silovy spinac "otvorené"

S2 e silovy spina¢ "zatvorené"

S3 e polohovy spinac¢ "otvorené"

S4 polohovy spinac¢ "zatvorené"

X, X1, X2..svorkovnica

Poznamky:

1. Schémy zapojenia je potrebné uviest v objednavke. Zapojenie je limitované maximalnym po¢tom svoriek 10.
2. Vo vyhotoveni ES s napajacim napatim 24 VV AC nie je potrebné pripojit zemniaci vodic.
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6.2 Rozmerové nacrtky a mechanické pripojenia
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6.3 Zaznam o zaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Zaruéné oprava é.:

UZivatel servopohonu:

Reklaméciu uplatnil:

Typové ¢€islo servopohonu:

Vyrobné ¢&islo servopohonu:

Reklamovana chyba na vyrobku:

Zistena chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dna:

Podpis:




ST MINI

6.4 Zaznam o pozaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

UZivatel servopohonu:

Miesto nasadenia servopohonu:

Typové ¢€islo servopohonu:

Vyrobné ¢&islo servopohonu:

Zistené chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dia:

Podpis:
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6.5 Obchodné zastupenie
Slovenské republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460
Fax: +421 (0)51 7732 096
E-mail: regada@regada.sk

Ceska Republika:

Vyhradné zastlupenie Regada, s.r.o. pre predaj elektrickych servopohonov
Regada Ceska, s.r.o.

Kopaninska 109

252 25 Orech

PRAHA — zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301
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