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Prosime Vas, pred pripojenim a uvedenim servopohonu
do prevadzky, podrobne precitajte tento navod !

Preventivne a ochranné opatrenia uplatnené na tomto vyrobku nemézu poskytovat’ poZzadovanu
bezpecnostnu Uroveri, pokial vyrobok a jeho ochranné systémy nie su uplatriované pozadovanym a
popisanym sp6sobom a ak inStalacia a tdrZzba nie je vykonavana pod/a prislusnych predpisov a

pravidiel!
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2 STR OPA

Tento Navod na montéz, obsluhu a UdrZbu je vypracovany v zmysle poZiadaviek prislusnych zakonov a
nariadeni vliady SR a v zmysle poziadaviek Vyhlasky MPSvR SR ¢. 508/2009 Z.z.
Je vypracovany s ciefom zaistit' bezpecnost a ochranu Zivota a zdravia pouZivatela a s ciefom zamedzit' vzniku
materialnych Skdd a zamedzit ohrozeniu Zivotného prostredia.

1. VSeobecne
1.1 Uégel a pouzitie vyrobku

Elektrické servopohony (dalej ES) priamociare typu Rematic STR OPA s elektronickym
ovladanim DMSS3, su programovo nastavitelné pre ovladanie na urovni napétia 24 V DC, alebo
pre ovladanie anal6govym vstupnym signélom.

Su to elektromechanické vyrobky, konStruované pre priamu montaZ na ovladané zariadenia
(regulacné organy - armatdry, ap.). Su uréené pre dialkové ovladanie uzatvaracich organov alebo
pre automatickl regulaciu regulaénych organov, v obidvoch smeroch ich pohybu. MéZu byt vybavené
prostriedkami merania a riadenia technologickych procesov, u ktorych je nositefom informécie na ich
vstupe a (alebo) vystupe unifikovany analégovy jednosmerny pradovy resp. napatovy signal. M6zu sa
pouzivat v kdrenarskych, energetickych, plynarenskych, klimatizacnych a inych technologickych
zariadeniach, pre ktoré su svojimi uzitkovymi vlastnostami vhodné. Na ovladané zariadenie sa pripajaju
pomocou priruby podla EN 15714-2, resp. prostrednictvom stipikov a prirub.

Upozornenie:

A Je zakazané pouzivat’ES ako zdvihacie zariadenie!

1.2 Pokyny pre bezpeénost
1.2.1 Charakteristika vyrobku z hfadiska miery ohrozenia

ES typu STR OPA na z&klade charakteristiky uvedenej v Casti "Prevadzkové podmienky"
a z hladiska miery ohrozenia je vyhradené technické zariadenie s vysokou mierou ohrozenia, pritom
sa jedna o elektrické zariadenie skupiny A (vid. VyhlaSka MPSVR SR ¢&. 508/2009, § 2 a Priloha €. 1,
lll. ast, ods. A - plati pre Gzemie SR). ES su v zmysle smernice LVD 2014/35/EU, prisludného
nariadenia vlady SR 148/2016 Z.z. resp. nariadenia vliady CR 118/2016 Sb. a normy CSN/STN EN
61010-1:2011+A1:2019 uréené pre inStalacnu kategoriu (kateg6riu prepatia) I, stupen znecistenia 2.

servopohon v priestoroch z hfadiska Urazu elektrickym pradom osobitne nebezpecénych

Q Poznamka: Zaradenie medzi elektrické zariadenia skupiny A vyplyva z moznosti umiestnit
(prostredie mokré — moznost’ posobenia striekajlcej vody).

1.2.2 Vplyv vyrobku na okolie

Elektromagneticka kompatibilita (EMC): vyrobok odpovedd poZiadavkam smernice Eurdpskeho
parlamentu a Rady Eur6py o aproximacii pravnych predpisov ¢&lenskych Statov, tykajlacich sa
elektromagnetickej kompatibility 2014/30/EC, prislusného nariadenia vlady SR 127/2016 Z. z.
a poziadavkam noriem STN EN IEC 61000-6-4:2020, STN EN IEC 61000-6-2:2020, STN EN IEC
61000-3-2:2019, STN EN 61000-3-3:2014 + A1:2020.

Vibréacie vyvolané vyrobkom: vplyv vyrobku z hladiska vyvolavania vibracii je zanedbatelny

Hluk vytvarany vyrobkom: hladina hluku A v mieste obsluhy max. 78 dB (A).

1.2.3 Poziadavky na odbornu spésobilost’ os6b vykonavajucich montéz, obsluhu
a adrzbu

Elektrické pripojenie méze vykonavat pracovnik, klasifikovany ako osoba znala (8 5, Vyhl. ¢.
50/1978 Sb. — plati v CR) resp. elektrotechnik (podla § 21, vyhlasky MPSVR SR &. 508/2009 —
A plati v SR), ktory ma odborné vzdelanie elektrotechnického uéebného alebo Studijného odboru
(stredné, Uplné stredné alebo vysokoskolské) a jeho odborna spbsobilost bola overena
opravnenou vzdelavacou organizaciou na overenie odbornej spdsobilosti a mbZe vykonavat’
¢innost’ na vyhradenych elektrickych zariadeniach v rozsahu osvedéenia, pri dodrzani podmienok
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ustanovenych predpismi na zaistenie bezpecénosti a ochrany zdravia pri praci, bezpecénosti
technickych zariadeni a bezpecénostno-technickymi poZiadavkami.

1.2.4 Pokyny pre zaSkolenie obsluhy

Obsluhu m6Zu vykonavat pracovnici odborne spdsobili a zaskoleni vyrobnym
zavodom, resp. zmluvnym servisnym strediskom.

1.3 Upozornenia pre bezpeéné pouZzivanie

Istenie vyrobku:

Do privodu napgjacieho napéatia musi byt zaradené vhodné istiace zariadenie (isti€ resp. poistka),

ktoré sluzi zaroven ako hlavny vypinagc.

ES STR OPA ma vlastn ochranu obvodov napajania elektromotora a topného odporu proti skratu .
Druh zariadenia z hlfadiska pripojenia: Zariadenie je uréené pre trvalé pripojenie.

1.4 Udaje na servopohone

Typovy &titok: Stitok vystrazny:
REGADA (€| | | AC]
& [MP | [N | D
[ kN o % - kN [ mm.min | mm]

Typovy Stitok obsahuje zakladné identifikacné, vykonové a elektrické Udaje: oznagenie vyrobcu, typ,
vyrobné gislo, zatazovacia a vypinacia sila, rychlost prestavenia, stupen krytia, pracovny zdvih,
napdjacie napatie a prud.

Grafické znaéky na servopohone

Na servopohonoch su pouzité grafickeé znacky a symboly nahradzujlice napisy, niektoré z nich su
v stlade s CSN/STN EN ISO 7010, CSN/STN ISO 7000 a IEC 60417 v platnej edicii.

& Nebezpe&né napétie (CSN/STN EN ISO 7010-W012)
P | Zdvih servopohonu

oF- Vypinacia sila

@ Ruc¢né ovladanie (0096 CSN/STN ISO 7000)
@ Svorka ochranného vodi¢a (5019 IEC 60417)

1.5 Podmienky zaruky

Konkrétne podmienky zaruky obsahuje kiipna zmluva.

Zaruéna doba je podmienena :

pre Gzemie Slovenskej republiky, montdzou pracovnikom elektrotechnikom podla § 21,
vyhlasky €. 508/2009 Z.z. MPSVR SR a zaSkolenym vyrobnou firmou, resp. montdZou zmluvnym
servisnym strediskom,

pre Gzemie Ceskej republiky, montaZou pracovnikom znalym podla § 5, vyhlasky 50/1978
Sh., a zaSkolenym vyrobnou firmou, resp. montazou zmluvnym servisnym strediskom.

Dodavatel zodpoveda za kompletnost dodavky a zaruéuje vlastnosti vyrobku, ktoré stanovuju
technické podmienky (TP) alebo vlastnosti dohodnuté v kiipnej zmluve.

Dodéavatel nezodpoveda za zhorSené vlastnosti vyrobku, ktoré spdsobil odberatel pri skladovani,
neodbornej montazi alebo nespravnom prevadzkovani.
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1.6 Servis zaruény a pozaruény

Zaruény servis je vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu, resp. niektorym
zmluvnym servisnym strediskom na zaklade pisomnej reklamécie.

Pri reklamacii sa odporuca predlozit:
képiu resp. opis potvrdenia 0 montazi a inStalacii
zakladné udaje z typového Stitku (typové a vyrobné ¢islo)
popis reklamovanej chyby (dobu nasadenia, okolité podmienky (teplota, vihkost,...), rezim
prevadzky vratane Castosti spinania, druh vypinania (polohové alebo silové), nastavena vypinacia
sila), kontakt na firmu, ktora vykonala montéz a elektrické pripojenie

Odporucame, aby pozaruény servis bol vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu,
resp. niektorym zmluvnym servisnym strediskom. Servisny pracovnik po vykonani reklamacnych prac
vypracuje zaznam o servisnom zasahu, ktory odoSle do vyrobnej firmy.

1.6.1 Zivotnost’'servopohonov:

Zivotnost ES je minimalne 6 rokov.
Servopohony pouZité na uzatvéraci reZim (uzatvaracie armatary), vyhovuju poZiadavkam
na minimalne 15 000 pracovnych cyklov (cyklus Z — O — Z pre linearne servopohony).

Servopohony pouZzité na regulaénu prevadzku (requlaéné armatdry, vyhovuja nizSie uvedenym
poctom prevadzkovych hodin, pri celkovom pocte 1 milion zopnuti:

Castost spinania
max. 1200[h* | 1000 | s00h'] | 250" | 125 [hY]
Miniméalna oCakavana Zivotnost — pocet prevadzkovych hodin
850 | 1000 | 2 000 | 4 000 | 8 000

Qoba ¢istého chodu je min. 200 hodin, maximalne 2 000 hodin.
Zivotnost’ v prevadzkovych hodinach zavisi od zatazenia a ¢astosti spinania.

Poznamka: Velka ¢astost spinania nezaistuje lepSiu regulaciu, preto nastavenie parametrov regulacie
volte len s nevyhnutne nutnou ¢astostou spinania, potrebnou pre dany proces.

1.7 Prevadzkové podmienky
1.7.1 Umiestnenie vyrobkov a pracovnéa poloha

Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozZna na krytych miestach priemyselnych objektov
bez regulacie teploty, vihkosti a s ochranou proti priamemu vystaveniu klimatickym vplyvom
(napr. priamemu slne¢nému Ziareniu).

Servopohony musia byt umiestnené tak, aby bol pristup ku kolesu rué¢ného ovladania , ku krytu
ovladacej skrine, do ovladacej skrine, ku vyvodkam.

Zabudovanie a prevadzka servopohonov je mozna v fubovolnej polohe. Obvyklou je poloha

so zvislou polohou osi vystupnej €asti a s ovladanim hore. Neodporuca sa poloha servopohonu
pod armatdrou.

Upozornenie:

Pri umiestneni na vo/nom priestranstve musi byt ES opatreny fahkym zastreSenim proti
A priamemu pdsobeniu atmosférickych vplyvov, hlavne sinecného Ziarenia.

Pri umiestneni v prostredi s relativnou vihkostou nad 80%, vo vonkajSom prostredi pod

pristreSkom je potrebné zmenit predvolenu teplotu termostatu +25°C pomocou PC

a programu na teplotu +70°C, aby vyhrievaci rezistor nebol vypinany.
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1.7.2 Pracovné prostredia

V zmysle normy STN EN 60 721-2-1 v platnej edicii su ES dodavané v niZSie uvedenych
vyhotoveniach:

1) Vyhotovenie ,mierne“ - pre typ klimy mierna.

2) Vyhotovenie ,tropické vihké" - pre typ klimy tropicka vihka.

3) Vyhotovenie ,tropické suché a suché” - pre typ klimy tropické sucha a sucha.

4) Vyhotovenie ,morské" - pre typ klimy morska.

V zmysle STN 33 2000-1 a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii:
ES STR OPA musia odolavat vonkajSim vplyvom a spolahlivo pracovat:
v podmienkach vonkajSich prostredi oznaéenych ako:

teplé mierne az teplé suché s teplotami -25°C azZ +55°C .........cooviiiiiiiiieeccieecee e, AA T*
s relativnou vihkostou 10, 100%, vratane kondenzacie s max. obsahom 0,029 kg vody v 1 kg

suchého vzduchu pri teplote 27 °C, s teplotami -25°C @z +55°C.....ccceiiiiiiiiiiiiiiiii e, AB 7*
s nadmorskou vySkou do 2 000 m, s rozsahom barometrického tlaku 86 az 108 kPa ............ AC 1*
s pdsobenim tryskajucej vody zo vSetkych smerov - (vyrobok v kryti IP X4) .......cccccceeeeennnnns AD 4*
s plytkym ponorenim - (VWroboK V KIyET [P X7) ..coooeeiiiiiiiiieeeee e AD 7*
s ponarenim - (VWroboK V KIyti IPX8) ...covvuueiiiii i AD 8*

s miernou prasnostou - s moznostou pdsobenia nehorfavého, nevodivého a nevybusného prachu;
stredna vrstva prachu; spad prachu vaési nez 35 ale najviac 350 mg/m? za defi (vyrobok v kryti

so silnou prasnostou - s moZnostou pésobenia nehorfavého, nevodivého a nevybusného prachu;
strednd vrstva prachu; spad prachu vaési nez 350 ale najviac 1000 mg/m? za defi (vyrobok v kryti

3 SRRSO AE 6*
s atmosferickym vyskytom korozivnych a znecistujucich latok (so silnym stupriom koréznej
agresivity atmosféry); pritomnost korozivnych znedcistujucich latok je vyznamna ................... AF 2*
s moznostou posobenia stredného mechanického naméahania..

- strednych rdzov, otrasov @ ChVENIA ............ooeiiiiiiiiiiiiic e AG 2*

strednych sinusovych vibrécii s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz, s amplitidou posuvu
0,075 mm pre f<f, a s amplitidou zrychlenia 9,8 m/s” pre f>f, (prechodova frekvencia f, je 57
AZ B2 HZ) oot e e e e e e e e e e e e s AH 2*
strednych sinusovych vibrécii s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz, s amplitddou posuvu 0,15
mm pre f < fp s amplitddou zrychlenia 19,6 m/s® pre f > fp (prechodova frekvencia fp musi byt

v rozsahu 57 az 62 Hz) — plati pre Stvorstlpikové vyhotovenia ..........cccoooeeeiiiiiiiiiiinneeene, AH 2*
s vaznym nebezpe€im rastu rastlin @ pesni ... AK 2*
s vaznym nebezpec¢im vyskytu zivoc¢ichov (hmyzu, vtdkov, malych Zivo€ichov) ..................... AL 2*
so Skodlivymi G€inkami Ziareni:
unikajlcich bludnYCh PradOV .........uuoiiiii e e e e e e e e e e e eeens AM 2-2*
s intenzitou magnetického pola (jednosmerného a striedavého sietovej frekvencie) do 400 A.m™
stredného sineéného Ziarenia s intenzitou > 500 a £ 700 W/M? ........c.cveeveeveeieieeeeeeee e, AN 2*
strednych seizmickych Gcinkov so zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal ..........ccccceeeeeeeeeiiiiiniinnnnn. AP 3*
s nepriamym ohrozenim bUrkovou CINNOSTOU ..........ccuuiiiiiiiii i AQ 2*
s rychlym pohybom vzduchu a VElKENO Vetra ...........cceuveiiiiieiiiiiiiiiiee e AR 3, AS 3*

so schopnostami osdb odborne spdsobilych :
elektrotechnikov v zmysle 821, Vyhl. & 508/2009 Z.z. MPSVR SR (plati pre SR) ..... BA 4, BA 5

0s6b znalych v zmysle §5, Vyhl. & 50/1978 Sb. (plati pre CR).....ccveoveoveceeeeeeeieeeen BA 4, BA 5*
s ¢astym dotykom 0sbdb s potencialom zeme (osoby sa ¢asto dotykaju vodivych €asti, alebo stoja

(gF= RV oo 1AV o] o g oToTo |14 F=To =) PP PPPPPPPPPPPPPPPPP BC 3*
bez vyskytu nebezpenych [AtoK V ODJEKLE ........c.eviiiiiiiiiie e BE 1*

* Oznacenia v zmysle STN 33 2000-1a STN 33 2000-5-51 v platnej edicii
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1.7.3 Nap4janie arezim prevadzky

Napajacie napaétie:

elektromotor ......coccevvvivviiiiiieiieen, 230/220 V AC £10%, resp. 24 V AC +10%, resp. 115 V AC +10%

OVIAAANIE ... oo binarne vstupy 24 V DC +10%
............ vstupny riadiaci signal 0/4/12 az 20 mA, 4 az 12 mA resp. 20 az 0/4/12 mA, 12 az 4 mA,

alebo 0/2 az 10 V, resp. 10 az 0/2 V

elektronicky polohovy vysiela (EPV) bez zdroja (Pasivny).......cccceevivvvieieieneennnnns 18 az 30 V DC +10%

Frekvencia napajacieho NAPAtIa .............ooeuiiiiiiiiiiiiiicee e e 50/60* Hz +2%
* Pri frekvencii 60Hz sa rychlost prestavenia zvysi 1,2-krat.

Rezim prevadzky (v zmysle STN EN 60034-1 v platnej edicii):

ES STRO PA je ur€eny pre rezimy prevadzky:
- dialkové ovladanie:
s kratkodobym chodom S2-10 min.
s prerusovanym chodom S4-25%, 6 aZ 90 cyklov/hod.
- automaticka regulacia:
s preruSovanym chodom S4-25%, 90 az 1200 cyklov/hod.
Poznadmka: RezZim prevadzky pozostava z druhu zataZenia, zataZzovate/a a ¢astosti spinania.

1.8 Popis afunkcia

Servopohon STR OPA je ovladany:
- privddzanim napétia 24 V DC na svorky servopohonu podla schémy zapojenia,resp
- vstupnym riadiacim signalom 0/4/12 az 20 mA, 4 az 12 mA (0/2 az 10 V) (umoznuje
automatické nastavenie polohy vystupnej ¢asti ES v zavislosti na hodnote vstupného signalu)
a poskytuje dalSie funkcie.

Zé&kladné Casti servopohonu tvori (obr. 1):

Pohonna jednotka servopohonu - elektromotor (1), ktory je napajany zo zdrojovej dosky (3)
a ovladany z riadiacej jednotky (2) elektroniky DMS3, silové spinace (5) spinané palcom reaguju
pri dosiahnuti vypinacej sily.

Poloha vystupného ¢lena ES je snimana bezkontaktnym absolitnym snimacéom (4).

Sucastou dosky elektroniky DMS3 mdze byt (podla vyhotovenia) elektronicky polohovy
vysielaé (EPV) bez zdroja (pasivny) s vystupnym signalom 4 az 20 mA.

Na ovladacej doske je umiestneny vyhrievaci odpor (6).

V pripade vypadku elektrickej energie, sa mdze servopohon ovladat ruénym kolesom podla
pokynov uvedenych v kapitole 4. Obsluha.

Zakladné moduly elektronického ovladdacieho systému DMS3 pre STR 0PA:

- Riadiaca jednotka (2) — hlavna ¢ast systému DMS3 — obsahuje mikroprocesor, 6 signalnych
LED a 4 tlacidla pre jednoduché nastavenie a kontrolu ES, konektory pre pripojenie snimaca
sily, zdrojovej dosky a komunika¢ny konektor (pripojenie PC pre nastavenie a diagnostiku),

2 volne programovatelné relé R1 a R2, 1 relé READY a svorky pre elektrické pripojenie.

- Zdrojovéa doska (3) — zabezpecuje napajanie elektroniky, obsahuje uzivatelska svorkovnicu,
obvody spinania motora , konektor pre prepojenie s riadiacou jednotkou.

- Jednotka snimania polohy (4) — zabezpecuje bezkontaktné magnetické snimanie polohy
vystupného ¢Elena.
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1.9 Technické udaje

Zakladné technické udaje ES:

vypinacia sila [N], rychlost prestavenia [mm/min], pracovny zdvih [mm] a parametre elektromotora su
uvedené v tabulke ¢€.1.

Tabulka €. 1: Zakladné technické udaje
o M tas . Elektromotor
° v . Max. zataz. | Max. zataz. S
-3 +10 % maximalny | automaticki dlal‘kOV(_é +10 % g motora Men. Men. Men. Kap.
S - regulaciu | ovladanie | ~ T | menovité |vykon | otag. prad | kond.
- napatie
[mm/min] [mm] [N] [N] [N] [ka] V1210% | [W] | [1/min] [A] [UF/V]
50Hz | 60Hz
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
3200 4 000 4 500
5 5 2 500 3200 3800
1280 1600 1900
5 640 800 950 2
2) 2) 2) Q
% =) 32250000 43020000 43580000 SoQ 2 g <
©Q | 10 12 w |230/220 S8z >
5 Y 1280 g > >8>0
ichg 1600 1900 » | 3| AC, &#ﬁgf{,:{
>0 1 640 800 950 < & resp. SN IN g o
5o 28 ” % 71 1 (S| oaac | 275] 375 |Qeo|old
29 40* 2000 2 500 2900 o £ S 5gls ?_ :
Lo| 16 19 1280 1600 | 1900 | ™ [g| 1SR g llleg
S 640 800 950 + 28|85 2
o o © o Q N 0
= 1280 1 600 1900 =) NI
2 20 24 ~
640 800 950 e
640 800 950
40 48 500 630 725
250 320 360
1) Plati podla konkrétneho mechanického pripojenia. Minimalny pracovny zdvih je 10 mm.
2) Pre Uy — 10% plati: Fuy-10%) = 0.9F; a pre —25°C plati: F(_5-¢) = 0.9F
3) Celkovy prud ES je tvoreny suctom prudu elektroniky (0,15 A) a prudu elektromotora podla vyhotovenia ES

Dalsie technické Gdaje:
Krytie SErVOPONONU: ...ooiiiii e et IP 67, IP 68 (EN 60 529)
Podrla definicie pre elektrické servopohony, krytie IP 68 vyhovuje nasledujdcim poZiadavkam:
- vy3ka stipca vody: max. 10 m
- doba nepretrzitého ponorenia vo vode: max. 96 hodin.
Mechanick& odolnost’

SINUSOVE VIDFACIE ..uuuniicceiiecee e e e e e e e e vid. kap. 1.7.2
0dOoINOSE PAAOM.....ooviiiiii i e 300 padov so zrychlenim 5 m.s?
SEIZMICKA 0OINOSE .....coiiiiiiii e 6 stupnov Richterovej stupnice
SamoVzPpernOSt: ..o zaruéena v rozsahu 0% az 100% menovitej sily
Ochrana elektromOtOra: ...........uueveiiieiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeee e eeeeees elektromotor nema vlastnu ochranu

Elektrické ovladanie:
dialkové ovladanie - pohyb vystupného ¢lena servopohonu je ovladany:
- binarnymi vstupmi 24 V DC, resp.
- vstupnym unifikovanym signalom 0/4/12 az 20 mA, 4 az 12 mA resp. 0/2 az 10 V podla
vyhotovenia.

Napajaci zdroj elektroniky:
- pre napdjanie elektronickych modulov zabudovanych v ES je pouZzity napéjaci zdroj Z1, ktory ma
pouziti ochrannu poistku s hodnotou podla kapitoly 4.3 Poruchy a ich odstranenie.
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Snimanie polohy:
-bezkontaktné absolitne magnetické

Nastavenie koncovych pol6h:

-koncové polohové relé su nastavené na vySpecifikovany zdvih s presnostou + 0,5mm vo vztahu

ku spodnej polohe zdvihu. Moznost nastavit (pomocou tladidiel na riadiacej jednotke, resp. pomocou
programu po spojeni ES s PC) vypinanie v koncovych polohach:

- Z = Moment + O = Moment

- Z=Moment + O = Poloha

- Z = Poloha + O = Moment

- Z = Poloha + O = Poloha

Poznamka: Z = Moment - vypinanie v koncovej polohe zatvorené od sily,
O = Moment - vypinanie v koncovej polohe otvorené od sily,

Z = Poloha - vypinanie v koncovej polohe zatvorené od polohy,
O = Poloha - vypinanie v koncovej polohe otvorené od polohy.

Vyrobné nastavenie vypinania v koncovych polohach je uvedené v kapitole ,Zoradovanie®“.

Snimanie sily:
- pomocou silovych spinacov.

Nastavenie silovych spinaéov:
Silové spinae vypinaju v intervale uvedenom v Specifikacnej tabulke a nedaju sa prestavit
u uzivatela.

Blokovanie sily:
Blokovanie sily je mozné zvolit' v uréitom pasme zdvihu od koncovych poléh (od kazdej koncovej
polohy maximalne 5 %), na zvoleny ¢as, v rozsahu 0 az 20 s.

Vystupné relé :

- 3xrelé (READY, R1, R2) max. 250 V AC/1 A/cos phi=1; max. 30 V DC/2A

- relé READY, R1, R2 su volne programovatelné (funkcie je mozné menit tlaidlami na riadiacej
jednotke, alebo pomocou programu na PC).

Relé READY: - moznost’ programovych volieb — signalizacia chyb, chyby alebo varovania, chyby
alebo nie je dialkové, chyby alebo varovania alebo nie je dialkové. Vyrobné nastavenie pre relé
READY je uvedené v kapitole ,Zoradovanie“.

Relé R1 a R2: - moznost programovych volieb — neaktivnhe, Poloha O (poloha otvorené), Poloha Z
(poloha zatvorené), Moment O (moment otvorené), Moment Z (moment zatvorené), Moment O
alebo Moment Z, Moment O alebo Poloha O, Moment Z alebo Poloha Z, otvara, zatvara, pohyb,
pohyb — blika¢, do polohy, od polohy, varovanie, ovladanie — dialkové, ovladanie — miestne
(neplati pre ES bez miestneho ovladania), ovladanie vypnuté. Vyrobné nastavenie pre jednotlivé
relé je uvedené v kapitole ,Zoradovanie*.

Vysiela€ polohy (vystupny signal):
- Elektronicky polohovy vysiela¢ (EPV) pasivny, 2-vodi€ové zapojenie (bez zabudovaného
zdroja)

Pradovy SIgNAL ........coveiiiiiiee e 4 + 20 resp. 20 + 4 mA (DC)
Napéjacie napatie pri zapojeni EPV PASSIVE .........couiiiiiiiiiiiiiiiiiee e 18az 30V DC
pA= |- V.40) V7= Yol I oo | o o] QPP UT PP TTTPPPPPPPPR max. R.= 500 W
Tolerancia hodnoty vystupného signalu elektronického vysielada v koncovych polohach: +0,5 %%
Odchylka linearity elektronického vysielata polony .............ooouiiiiiiiiciiice e, +1 %Y
Hysterézia elektronick€ho vysielaca POIONY ............ooiiiiiiiiiiiiiiiiii e max. 1 %Y
Galvanické oddelenie........... vystupny signal je galvanicky oddeleny od vstupného riadiaceho signalu

1) z menovitej hodnoty vysielaca vztahovana na vystupné hodnoty
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Programové moznosti vystupného signalu: 4 + 20 mA, 20 +~ 4 mA. Vyrobné nastavenie pre vystupny
signal je uvedené v kapitole ,Zoradovanie“.

Elektronicky polohovy regulator (N) — ovladanie vstupnym riadiacim signalom

Vstupné riadiace signaly - analégoveé: .........ccccceeeeieiieiieiiiinnnnnn. 0 - 20 mA (0 — 10 V podra vyhotovenia)
...................................................................................... 4 -20 mA (2- 10V podla vyhotovenia)
................................................................................................................................... 12 - 20 mA
...................................................................................................................................... 4-12 mA

...................................................................................... 20- 0 mA (10 - 0V podra vyhotovenia)
...................................................................................... 20 -4 mA (10— 2 V podla vyhotovenia)

.................................................................................................................................... 20-12mA
...................................................................................................................................... 12 -4 mA
Vstupny odpor pre signal 0/4/12 aZz 20 MA. 4 8Z 12 MA: ...oooiiiiiiiiiiiieee e Rin =120 W
Vstupny odpor pre SigNal 0/2 @Z 10 Vi ...ttt Rin = 30kwW
Odchylka linearity reQUIALOTA: ..........ooiiiiiiiii i e e e e e e e e e e e e e e 0,5%
Necitlivost regulatora: ...........ccccevvvviiiieeiieeeceecee e, programovo hastavitelha v rozsahu 1 az 10 %

Vyrobné nastavenie pre vstupny signal je uvedené v kapitole ,,Zoradovanie“.

Ovladanie binarnymi vstupmi 24 V DC:
- privadzanim napatia 24 V DC na svorky CLOSE a OPEN

Programovatelné funkcie binarnych vstupov I1 a 12 (zmena je mozna len prostrednictvom

programu z PC:

- pre vstup 11: NEAKTIVNE; ESD ; DBL (uvolnenie bloku miestneho ovladania- neplati pre ES bez
miestneho ovladania), STOP

- pre vstup 12: NEAKTIVNE; ESD; DBL (uvolnenie bloku miestneho ovladania- neplati pre ES bez

miestneho ovladania) ; 2P (pri zapnutom regulatore dovoluje pri aktivnom vstupe 12 ovladanie ES do

smeru otvara resp. zatvara privadzanim napatia 24 V DC na svorky OPEN resp. CLOSE).

Vyrobné nastavenie je uvedené v kapitole ,,Zoradovanie“.

Programovatelné REAKCIE NA ZAVADU : OTVARAT, ZATVARAT, ZASTAVIT, BEZPECNA
POLOHA.
Vyrobné nastavenie je uvedené v kapitole ,Zoradovanie“.

Nastavovacie prvky elektroniky:
ES je mozné zoradit resp. prestavit na iné parametre:
- tlacidlami na riadiacej jednotke elektroniky
- pomocou programu, po pripojeni k PC prostrednictvom komunikaénej Snary pripojenej
na komunikac¢ny konektor riadiacej jednotky elektroniky ES (po odobrati vrchného krytu ES).

Vyhrievaci prvok (E1)

Vyhrievaci rezistor - napajacie napétie:.............. podla napajacieho napétia motora (max. 250 V AC);

VYNIEVACT VIKON: oo e e e e e e e e as cca 10 W/55°C
Spinanie vyhrievacieho prvku zabezpecuje elektronicka doska. Teplotu rozopnutia spina¢a je mozné
programovo menit od -40°C do +70°C pomocou PC s programom. Vyrobné nastavenie pre vypnutie
vyhrievacieho prvku (termostatu) je +25°C.

Ruéné ovladanie: ruénym kolesom po rozpojeni prevodu. Ota¢anim ru¢ného kolesa v smere
hodinovych rudiciek sa vystupny ¢len servopohonu pohybuje v smere ,Z - zatvorené*.

Vola vystupnej €asti: ......ccceveeeeenninnnns max. 0,25 mm, pri zatazeni 5%-nou hodnotou maximalne;j sily

Mazanie: - mazacim tukom (vid. kapitola Obsluha a udrzba)

1.9.1 Mechanické pripojenie

stipikové
prirubové
Hlavné a pripojovacie rozmery si uvedené v rozmerovych nacértkoch.
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1.9.2 Elektrické pripojenie

Svorkovnicové (X, X1):

- 3 svorky (PE, N, L) na zdrojovej doske s prierezom pripojovacieho vodi¢a 0,05 - 1,5 mm? pre tvrdy vodi¢
apre lanko. Utahovaci moment skrutiek svorkovnice max. 0,5 N.m, max. napéatie 300 V.

- 5 svoriek (READY, R1, R2) s prierezom pripojovacieho vodi¢a 0,05 - 1,5 mm? pre tvrdy vodi¢ a pre lanko.
Utahovaci moment skrutiek svorkovnice max. 0,5 N.m, max. napétie 300 V.

- 10 svoriek (COM,CLOSE,OPEN, 11, 12, +IN,-IN,SH; +L, -L) s prierezom pripojovacieho vodiéa 0,05 - 1 mm?
pre tvrdy vodi€ a pre lanko. Utahovaci moment skrutiek svorkovnice max. 0,19 N.m, max. napéatie 300 V.

Upozornenie: Tepelna odolnost privodnych vodi€ov musi byt miniméalne +80°C.

Tabulka prevodu prierezov vodi¢ov (mm” — AWG)
Prierez vodica

mm°® AWG

0,05 30

0,2 24

0,34 22

0,5 20

0,75 18

1,5 16

2,5 14

Tabufka prevodu utahovacich momentov (N.m — Ibs.-in)

Utahovaci moment

N.m Ibs.-in
0,2 2,7
0,3 4

0,5 7

Kablové vyvodky:
- 3 kablové vyvodky - priemer kadbla 6 az 10,5 mm.

Ochranné svorka:

Pri uvadzani do prevadzky — pri inStalacii zariadenia:

- pre bezpecné pouzivanie servopohonu je nevyhnutné pripojit vonkajSiu a vnatorni zemniacu
svorku. Umiestnenie vonkajSej a vnutornej ochrannej svorky je znadzornené na obr.la a obr.1b. Pre
zalisovanie vodi¢a do vonkajSej zemniacej svorky je potrebné pouzit’ klieSte pre izolovane ocka HP3
(fy CEMBRE).

- do privodu napajania musi byt zaradeny vypinac resp. isti¢, ktory musi byt umiestneny ¢o najblizSie
k zariadeniu, lahko pristupny obsluhe a ozna¢eny ako odpojovacie zariadenie servopohonu.

VonkajSia a vnatorna svorka, s vzajomne prepojené a oznacené znakom ochranného uzemnenia.

Elektrické pripojenie: vykonava sa podla schém zapojenia viozenych resp. vlepenych do vrchného
krytu ES.

Poistky:
Zdrojova doska servopohonu je vybavena poistkou (F3) napdjacieho zdroja. Umiestnenie poistky na
zdrojovej doske je znazornené na obr.la.
Hodnoty a charakteristiky poistiek: - pre napajacie napatie 24 V AC T1,6 A/250V
- pre napéjacie napatie 110-120 V AC T 0,315 A /250V
- pre napajacie napatie 220-240 V AC T 0,160 A /250V

Upozornenie: Tepelna odolnost privodnych vodi¢ov musi byt minimalne +80°C.
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POISTKA ZDROJA
(F3)

VNUTORNA
OCHRANNA
ZEMNIACA SVORKA

VONKAJSIA
OCHRANNA
ZEMNIACA SVORKA

Obr.1b
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1.10 Konzervovanie, balenie, doprava, skladovanie a vybalenie

Plochy bez povrchovej Upravy su pred zabalenim oSetrené konzervacnym pripravkom MOGUL
LV 2-3.
Skladovacie podmienky:
- Skladovacia teplota: -10 az +50 °C
Relativna vihkost vzduchu: max. 80 %
Skladujte zariadenia v G¢istych, suchych a dobre vetranych miestnostiach, chranené pred
necistotami, prachom, pédnou vihkostou (umiestnenim do regélov alebo na palety), chemickymi a
cudzimi zasahmi
V skladovacich priestoroch sa nesmu nachadzat plyny s kor6znymi G&inkami.

ES su dodavané v pevnych obaloch, zarucéujucich odolnost v zmysle poziadaviek noriem
EN 60 654.

Obal tvori krabica. Vyrobky v krabiciach je mozné balit na palety (paleta je vratnd). Na vonkajSej
¢asti obalu je uvedené:

oznacenie vyrobcu,

nazov a typ vyrobku,

pocet kusov,

dalSie Gdaje - napisy a nalepky.

Prepravca je povinny zabalené vyrobky, uloZzené v dopravnych prostriedkoch zaistit’ proti
samovolnému pohybu; v pripade otvorenych dopravnych prostriedkov musi zabezpecit' ich ochranu
proti atmosferickym zrazkam a striekajlcej vode. Rozmiestnenie a zaistenie vyrobkov v dopravnych
prostriedkoch musi zabezpecit ich pevnl polohu, vyluéit moznost vzajomnych narazov a narazov
na steny dopravnych prostriedkov
Preprava je mozna v nevykurovanych a nehermetizovanych priestoroch dopravnych prostriedkov
s vplyvmi v rozsahu : - teplota: -25° C az +70° C

- vlhkost: 5 az 100 %, s max. obsahom vody 0.029 kg/kg suchého vzduchu
- barometricky tlak 86 az 108 kPa

Po obdrzani ES prekontrolujte, ¢i nedoslo pocas prepravy, resp. skladovania k jeho poSkodeniu.
Zaroveri porovnaijte, ¢i Udaje na Stitkoch sthlasia so sprievodnou dokumentaciou a s kipno-predajnou
zmluvou /objednavkou. Pripadné nezrovnalosti, poruchy a poSkodenia hlaste ihned’ dodavate/ovi.

Ak ES a ich prisluSenstvo nebudud ihned” montované, musia byt uskladnené v suchych, dobre
!r ! vetranych krytych priestoroch, chranené pred necistotami, prachom, pédnou vlhkostou (umiestnenim
do regélov alebo na palety), chemickymi a cudzimi zasahmi, pri teplote okolitého prostredia od -10°C
do +50°C a pri relativnej vlhkosti vzduchu max. 80 %.
Je nepripustné skladovat’ES vonku, alebo v priestoroch nechranenych proti priamemu
posobeniu klimatickych vplyvov!
Pripadné poskodenia povrchovej Upravy okamzZite odstrarite - zabranite tym poSkodeniu
koréziou.
Pri skladovani po dobu viac nez 1 rok, je nutné pred uvedenim do prevadzky skontrolovat’ stav
maziva a v pripade potreby vykonat (drzbu.
ES montované ale neuvedené do prevadzky je nutné chranit rovnocennym spdsobom ako pri
skladovani (napr. vhodnym ochrannym obalom).
Po zabudovani na armatiru vo vol/hych a vihkych priestoroch, alebo v priestoroch so striedanim
teploty neodkladne zapojte vyhrievaci odpor - zabranite vzniku poSkodeni koréziou
od skondenzovanej vody v priestore ovladania.
Prebytoény konzervaény tuk odstrarite az pred uvedenim ES do prevadzky.

1.11 Zhodnotenie vyrobku a obalu a odstranenie znecistenia

Vyrobok bol vyrobeny z recyklovatelnych materialov - kovovych (ocel, hlinik, mosadz, bronz,
med), plastovych (PP, PA, PC) a vyrobkov z gumy.

Obal a vyrobok po skonéeni jeho Zivotnosti je potrebné rozobrat, stcasti roztriedit podla druhu
pouZzitého materialu a dopravit ich na miesta, kde je mozZné pouzité materialy recyklovat pripadne
likvidovat.

Samotny vyrobok ani obal nie st zdrojom znecistovania Zivotného prostredia a neobsahuju
nebezpecny odpad.
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2. Montaz a demontaz servopohonu

Poznamka:
Opatovne overte, ¢i umiestnenie ES odpoveda casti "Prevadzkové podmienky".
Ak su podmienky nasadenia odliSné od doporuéenych, je potrebna konzultacia s vyrobcom.

Pred zac¢atim montaze servopohonu na armaturu:

Znovu prezrite, €i servopohon nebol pocas skladovania poSkodeny.

Podla Stitkovych Gdajov overte sulad vyrobcom nastaveného zdvihu a pripojovacich rozmerov
servopohonu s parametrami armatdry .

V pripade nesuladu, vykonajte zoradenie podla kapitoly “Zoradovanie*.

2.1 Montéaz

ES je od vyrobcu zoradeny na parametre podla typového Stitku, s pripojovacimi rozmermi podla
prislusného rozmerového nacrtku a nastaveny do medzipolohy.

2.1.1 Mechanické pripojenie servopohonu k armatare

Servopohony STR OPA sa m6zu montovat a prevadzkovat v fubovolnej polohe. Pri horizontalnej
polohe sa servopohon s dvomi stipikmi musi umiestnit tak, aby stipiky boli jeden nad druhym.

Pri montazi je nutné uvazovat s priestorom pre demontaz vrchného krytu a s moznostou
zoradenia prvkov.

Mechanické pripojenie s pripojovacimi rozmermi pod/fa normy DIN - obr.2

Postup pripojenia:

- skontrolujte S§titky, ¢i zdvih servopohonu a zdvih armatury
su suhlasné,
armatuaru (B) a servopohon (A) nastavte do polohy
"zatvorené",
servopohon (A) nasadte na armaturu (B),
vystupny hriadel servopohonu (8) naskrutkujte do spojky
armatuary (15), az priruba servopohonu (5), dosadne
na vrchné teleso armatary (13),
dotiahnite skrutky (9), €im sa spoji priruba servopohonu (5)
s vrchnym telesom armatury (13) napevno,
skontrolujte pripojovaci rozmer podla obrazku
hriadel servopohonu odskrutkuje o jednu otacku a poistite
maticou (12).

A.... elektricky servopohon

1. gombik rozpojenia prevodu
2. koleso ru¢ného ovladania
ST priruba servopohonu

6...... stipik

8..... vystupny hriadel servopohonu
9...... skrutka

2
12
B...... armatdra M
10...... vystupny hriadel armatury
12..... poistna matica 13
13...... vrchné teleso armatury -
15...... spojka armatury
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(&)

Mechanické pripojenie v stipikovom vyhotoveni -
obr. 3

Postup pripojenia:
- skontrolujte Stitky, ¢i zdvih servopohonu a zdvih
armatiry su suhlasné,
armatuaru (B) nastavte do polohy "zatvorené"
a servopohon (A) do medzipolohy,
uvolnite matice (4) na stipikoch (6),
striedavym spésobom naskrutkuijte stipiky (6)
do priruby armatury (13),
matice stipikov (4) dotiahnite napevno,
odskrutkovanim skrutiek spojky (7) rozoberte Casti

MN.160 RN
N

— =P\

=0

spojky (3) HiEl
maticu spojky (3) naskrutkuje na hriadel armattry (10)

tak, aby bol dosiahnuty pripojovaci rozmer "L" podla
rozmerového nacrtu a typového ¢isla na Stitku
servopohonu,

maticu spojky (3) odskrutkuje o jednu otacku a poistite
maticou (12), =
pomocou kolesa pre ruéné ovladanie (2) priblizte

vystupny hriadel servopohonu ku hriadefu armatury

(10) a zoskrutkujte Casti spojky.

~

:

A elektricky servopohon 1%
...... / ) 10

1. gombik rozpojenia prevodov - 1
2...... koleso pre ru¢né ovliadanie . 15
3. matica spojky | 1/_
4q...... matica stlpika | B
6...... stlpik
7. skrutka spojky
B...... armatura -

10...... hriadel armatury

12...... poistnd matica obr.3

13...... priruba armatary
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Mechanické pripojenie s prirubou - obr. 4

Postup pripojenia: /

. skontrolujte &titky, ¢&i zdvih servopohonu a vz

zdvih armatary su suhlasné,

armaturu (B) nastavte do polohy "zatvorené"
a servopohon (A) nastavte do medzipolohy,
servopohon (A) nasadte na armataru (B),
odskrutkujte skrutky spojky (3) a rozoberte
Casti spojky,

maticu spojky (3) naskrutkuje na vystupny
hriadel armatury (10) tak, aby priruba
servopohonu (5) dosadla na prirubu armatary
(13),

priruby spojte dotiahnutim centralnej matice
(11),

skontrolujte pripojovaci rozmer "H" medzi
spojkou a prirubou (13) v mieste styku so
stipikmi podia rozmerového néaértu a typového
¢isla na Stitku servopohonu,

maticu spojky (3) odskrutkujte o jednu otacku
vlavo a poistite maticou (12), ¢im dosiahnete
predpatie, ktoré zaruci dosadnutie sedla
armatary.

ruénym kolesom (2) priblizte vystupny hriadel
servopohonu ku hriadelu armatary (10)

a zoskrutkujte Casti spojky.

A.... elektricky servopohon

....... gombik rozpojenia prevodov
....... koleso pre ru¢né ovladanie
....... matica spojky

....... matica stipika

....... priruba servopohonu

....... stipik

...... armatdra

10.....hriadel armatury

1.....centralna matica

12.....poistna matica
13.....priruba armatury

MIN.160
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Mechanické pripojenie s prirubou TGL - obr. 5

Postup pripojenia:

- skontrolujte Stitky, ¢i zdvih servopohonu a zdvih
armatuary su suhlasné,
armaturu (B) nastavte do polohy "zatvorené"
a servopohon (A) nastavte do medzipolohy,
servopohon (A) nasadte na armataru (B),
odskrutkujte skrutky spojky (3) a rozoberte Casti
spojky,
maticu spojky (3) naskrutkuje na vystupny hriadel
armatuary (10) tak, aby priruba servopohonu (5)
dosadla na prirubu armatary (13),
priruby spojte dotiahnutim matic (11),
skontrolujte pripojovaci rozmer "L" medzi spojkou
a prirubou (13) v mieste styku so stipikmi podla
rozmerového nacrtu a typového ¢isla na Stitku
servopohonu,
maticu spojky (3) odskrutkujte o jednu otacku viavo
a poistite maticou (12), ¢im dosiahnete predpétie,
ktoré zaruci dosadnutie sedla armatury.
ruénym kolesom (2) priblizte vystupny hriadel
servopohonu ku hriadelu armatuary (10)
a zoskrutkujte Casti spojky.

A.... elektricky servopohon
1. gombik rozpojenia prevodov

2. koleso pre ru¢né ovladanie
3. matica spojky

5. priruba servopohonu
6....... stipik

B.... armatura
10.....hriadel armatury
11.....matica
12.....poistna matica
13.....priruba armatdry obr.5
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2.1.2 Elektrické pripojenie a kontrola funkcie

Nasledne vykonajte elektrické pripojenie k sieti, resp. k nadvazujicemu systému.

1. Riadte sa pokynmi ¢asti ,Poziadavky na odborna spésobilost’...“ !
2. Pri poloZeni elektrického vedenia je potrebné dodrziavat’ predpisy pre inStalaciu silnopradych
zariadeni! Privodné k&bly musia byt schvaleného typu. Tepeln& odolnost’ privodnych kablov a vodicov
musi byt minimalne +80°C.
3. Vodice k svorkovniciam, resp. konektoru privadzajte kablovymi vyvodkami!
4. Pred uvedenim ES do prevadzky je potrebné pripoji’ vnutorni a vonkajsiu zemniacu svorku!
5. Vodice vstupnych ovladacich signalov do regulatora a vystupnych signélov je potrebné viest’
oddelene od silovych vodic¢ov, resp. pouZit' tienené vodice.
6. Z dévodu zamedzenia prenikania vihkosti do ES okolo Zil pripojovacich kablov, je potrebné tieto vodice
v mieste vyvedenia z plasta kablu utesnit silikbnovou hmotou.

Pripojenie nariadiaci systém :
Riadenie ES je mozné: - analdégovymi signalmi prostrednictvom zabudovaného polohového reguléatora
- binarnymi vstupmi 24 V DC

Servopohon zapojte podla schémy zapojenia, ktora je vloZzend, resp. viepena do vrchného krytu.

Poznamky:

1. Vodice vstupnych ovladacich signalov do regulatora a vystupnych signalov je potrebné viest’ oddelene
od silovych vodi¢ov resp. pouzit tienené vodice.

2. K ES su dodavané upchavkové vyvodky, ktoré v pripade spravneho nasadenia na privodné vedenia
umozriuju zabezpecdit krytie az IP 68. Pre pozadované krytie je potrebné pouzif'tesniace krazky podfa
skutoéného priemeru kébla a pozadovanej teplotnej odolnosti.

3. Priupevriovani kabla je potrebné prihliadat' k pripustnému polomeru ohybu, aby nedoSlo k poSkodeniu resp.
nepripustnej deformécii tesniaceho elementu kdblovej vyvodky. Privodné kable musia byt upevnené
k pevnej konStrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek.

4. Tesniace plochy krytu ovladacej ¢asti musia byt pred opatovnym upevnenim cisté.

5. Reverzicia ES je zaru¢end, ak ¢asovy interval medzi vypnutim a zapnutim napéjacieho napétia pre opacny
smer pohybu vystupnej ¢asti je minimalne 50 ms.

U ES STR OPA je potrebné v procese prevadzkovania, pod/a prilohy, vykonat kalibraciu pre
zaistenie optimalnej funkcie.

Dbajte na pokyny vyrobcov armatur, ¢i vypinanie v koncovych polohach ma byt realizované
v zavislosti na dosiahnuti polohy alebo sily!

2.2 Demontaz

Pred demontazou je potrebné odpojit’ elektrické napajanie ES!
Pripajanie a odpajanie nevykonavajte pod napatim!

Vypnite ES od napéjania.

Pripojovacie vodi¢e odpojte od svorkovnic ES a kéabel uvolnite z vyvodiek.

Uvolnite upeviiovacie skrutky priruby a skrutky spojky ES a ES oddelte od armatury.

Pri odosielani do opravy ES uloZte do dostatoéne pevného obalu, aby pocas prepravy nedoslo
k jeho poskodeniu.
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3. Zoradovanie

Pozor! Pozri kapitolu 1.2.3 PoZiadavky na odborna spésobilost...
A Dodrzujte bezpecénostné predpisy!

Elektrické servopohony sa z vyrobného zavodu dodavaju zoradené na parametre podia
typového Stitku.

Zoradovanie sa vykonava na mechanicky a elektricky pripojenom ES. Téato kapitola popisuje
zoradenie servopohonu na parametre, ktoré zakaznikovi umozZiuje programové vybavenie.
Rozmiestnenie nastavovacich prvkov ovladacej dosky je na obr.6.

Zoradovanie je mozné:
- prostrednictvom tlacidiel na riadiacej jednotke (obr.6)
- prostrednictvom programu po spojeni ES s PC pomocou komunikaénej Snary

Podrobny postup nastavenia resp. prestavenia jednotlivych parametrov je uvedeny v samostatne;j
prilohe €. 74 1053 00

Pre jednoduché nastavenie pozadovanych prevadzkovych parametrov je riadiaca jednotka vybavena:
- §tyrmi nastavovacimi tlacidlami: MENU, P, O, C
- Siestimi signalnymi diédami (LED di6dy) podla obr.6

Indikacia stavov prostrednictvom LED diéd nariadiacej jednotke:

- LED ERROR (¢ervena) — blika ¢ervene v pripade poruchy, resp. svieti v rezime nastavovania
parametrov

- LED OPEN / MENU (zelena) — pri rezime ON/OFF svieti pri ovladani do smeru otvara resp. blika
pri vstupeni do rezimu MENU

- LED CLOSE / PAR (Cervend) — pri rezime ON/OFF svieti pri oviadani do smeru zatvéara resp. blik&
pri vybranom parametri v menu a rozsvieti sa pri zapise parametra do pamate

- LED 11/ SEL (Zlt4) — trvalo svieti pri aktivnhom vstupe 11, resp. blika v rezime nastavovania
parametrov

- LED 12 (ZIta) — trvalo svieti pri aktivnom vstupe 12

- LED POWER (zelend) — trvalo svieti pri privedeni napajacieho napatia

Programové moznosti elektroniky:

- relé R1; R2: neaktivne; poloha otvorené; poloha zatvorené; moment otvorené; moment zatvorené;
moment otvorené alebo moment zatvorené; moment otvorené alebo poloha otvorené; moment
zatvorené alebo poloha zatvorené; otvara; zatvara; pohyb; pohyb blikag; do polohy; od polohy;
varovanie; ovladanie dialkové; ovladanie miestne (neplati pre ES bez miestneho ovladania);
ovladanie vypnuté.

- relé READY: chyby; chyby alebo varovania; chyby alebo nie je dialkové; chyby alebo varovania
alebo nie je dialkové.

- vystupny signal (z EPV passive): 4 az 20 mA; 20 az 4 mA.

- ovladanie - requlacia: 2P, 3P, 3P/2P |12
- vstupny riadiaci signal (N): 0/4/12 az 20 mA, 4 az 12 mA, resp. 0/2 az 10 V.

- vstup 11: NEAKTIVNE; ESD; DBL (uvolnenie bloku miestneho ovladania- neplati pre ES bez
miestneho ovladania); STOP.

- vstup 12: NEAKTIVNE; ESD; DBL (uvolnenie bloku miestneho ovladania- neplati pre ES bez
miestneho ovladania); 2P (pri zapnutom regulatore - pre programovi moznost ovladania 3P/2P 12 -
dovoluje pri aktivnom vstupe 12 ovladanie binarnymi vstupmi 24 V DC).

- REAKCIA NA ZAVADU : OTVARAT: ZATVARAT: ZASTAVIT: BEZPECNA POLOHA.
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Na vstupoch I1, 12 - nie je mozné nastavit zhodné funkcie okrem stavu vypnuté (napr. ak je
nastavend funkcia ESD na vstupe |1, nie je mozné funkciu ESD navolit aj na vstupe 12.

NASTAVOVACIE TLACIDLO P NASTAVOVACIE TLACIDLO O

TLACIDLO MENU NASTAVOVACIE TLACIDLO C

KOMUNIKACNY KONEKTOR

LED ERROR

LED OPEN
LED MENU

LED CLOSE
LED PAR

O ;
O
)
@
_

LED I1
LED SEL

LED 12

LED POWER

e
!
w®
»
»
2
%
»
&
®

READY

REGADA

OBR. 6
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3.1 Moznosti nastavenia ovladania (regulacie) ES

2P OVLADANIE

Nastavenie: regulacia 2P + ostatné funkcie okrem STOP na vstupe I1:

ES sa pohybuje do smeru otvara, resp. zatvara privedenim napatia 24 V DC na svorky OPEN, resp.
CLOSE. Odpojenim privadzaného napatia, alebo pri dosiahnuti nastavenej koncovej polohy

ES ostane stét.

2P IMPULZNE OVLADANIE

Nastavenie: regulacia 2P + funkcia STOP na I1:

ES sa pohybuje do smeru otvara, resp. zatvara impulzom napaétia 24 V DC na svorky OPEN, resp.
CLOSE. Pri privedeni impulzu 24 V DC na svorku 11 (STOP), alebo dosiahnuti nastavenej koncovej
polohy ES ostane stat - vypne.

3P OVLADANIE (REGULACIA)

Nastavenie: regulacia 3P + ostatné funkcie okrem STOP na I1 a ostatné funkcie okrem 2P na vstupe |2:
ES sa pohybuje do smeru otvara, resp. zatvara privadzanim vstupného riadiaceho signalu 0/4/12 az
20 mA, 4 az 12 mA (0/2 az 10 V) na svorky +IN, -IN. Po dosiahnuti poZadovanej polohy
(odpovedajucej hodnote privadzaného vstupného riadiaceho signalu), alebo pri dosiahnuti nastavenej
koncovej polohy ES ostane stéat’ .

Poznamka: V pripade navolenia funkcie STOP na vstupe |1 pri reZime regulacie 3P privedenim napétia 24 V DC
na svorku 11 ES nezastane.

3P/2P prepinané 12

Nastavenie: regulacia 3P/2P prepinané 12 (pri vybere tejto volby regulacie sa automaticky pre funkciu
vstupu |12 navoli funkcia 2P) + ostatné funkcie okrem STOP na I1.

ES sa pohybuje do smeru otvéara, resp. zatvara privadzanim vstupného riadiaceho signalu

0/4/12 az 20 mA, 4 az 12 mA (0/2 az 10 V) na svorky +IN, -IN. Po dosiahnuti poZadovanej polohy
(odpovedajucej hodnote privadzaného vstupného riadiaceho signalu), alebo pri dosiahnuti nastavenej
koncovej polohy ES ostane stat.

V pripade aktivneho vstupu 12 (trvalym privedenim, resp. vypnutim (podla nastavenia funkcie 12
AKTIV) napétia 24 V DC na svorku 12) ES prestane reagovat’ na vstupny riadiaci signal

0/4/12 az 20 mA, 4 az 12 mA (0/2 az 10 V) a ostane stat. ES je mozné v tomto stave ovladat do
smeru otvara, resp. zatvara privadzanim napéatia 24 V DC na svorky OPEN, resp. CLOSE. Po
vypnuti privadzaného napétia, alebo pri dosiahnuti nastavenej koncovej polohy ES ostane stat. Po
vypnuti napajacieho napétia na svorke 12 zacne ES reagovat na vstupny riadiaci signél a zaujme
odpovedajucu polohu.

3P/2P prepinané 12 (2P IMPULZNE)

Nastavenie: regulacia 3P/2P prepinané 12 (pri vybere tejto volby regulacie sa automaticky pre funkciu
vstupu 12 navoli funkcia 2P) + funkcia STOP na I1:

ES sa pohybuje do smeru otvéara, resp. zatvara privadzanim vstupného riadiaceho signalu
0/4/12 az 20 mA, 4 az 12 mA (0/2 az 10 V) na svorky +IN, -IN. Po dosiahnuti poZadovanej polohy
(odpovedajucej hodnote privadzaného vstupného riadiaceho signalu), alebo dosiahnuti nastavenej
koncovej polohy ES ostane stét.

V pripade aktivneho vstupu 12 (trvalym privedenim napatia 24 V DC na svorku 12, resp. vypnutim -
podfa nastavenia funkcie 12 AKTIV) ES prestane reagovat na vstupny riadiaci signal

0/4/12 az 20 mA, 4 az 12 mA (0/2 az 10 V) a ostane stat. ES je moZzné v tomto stave ovladat do
smeru otvara, resp. zatvara impulzom napétia 24 V DC privadzaného na svorky OPEN, resp.
CLOSE. Pri privedeni impulzu 24 V DC na svorku 11 (STOP), alebo pri dosiahnuti nastavenej
koncovej polohy ES ostane stét.

Po vypnuti napajacieho napétia na svorke |12 zacne ES reagovat na vstupny riadiaci signal a zaujme
odpovedajucu polohu.
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3.2 Postup nastavenia jednotlivych parametrov a zoznam chyb a varovani
- je uvedeny v samostatnej prilohe €. 74 1053 00 tohto navodu.

Standardné nastavenia jednotlivych parametrov z vyrobného zavodu pokial zakaznik neuréi
inac¢ je uvedené v tabulke €.2 :

Tabulka €. 2
Standardné nastavenia jednotlivych parametrov z vyrobného zavodu pri vyhotoveni bez
miestneho ovladania —s mozZnost'ou nastavenia tla€idlami na riadiacej jednotke
Postup nastavenia jednotlivych parametrov je uvedeny v samostatnej prilohe €. 74 1053 00
MENU |NAZOV NASTAVENIE Z VYROBY
1 MOMENT - neplati pre tento typ ES, silové vypinanie je realizované
mikrospinaémi, je nastaveny u vyrobcu a neda sa menit
- Z = Poloha + O = POLOHA - vypinanie v koncovej polohe
zatvorené a otvorené od polohy ak nie je uréeny typ armatiry
) - Z=Moment + O = Poloha - vypinanie v koncovej polohe
2 KONCOVA POLOHA zatvorené od sily a v koncovej polohe otvorené od polohy pre
jednosedlové armatury
- Z = Moment + O = Moment — vypinanie od sily v oboch
koncovych polohéach pre dvojsedlové armatiry
3 BLOKOVANIE MOMENTU | €8S blokovania 2 s ) .
- poloha blokovania pre smer otvara a zatvara 5 %
4 RELE READY - (_:hyby (kon:[akty relé READY COM-NO su zopnuté ak nie
je pritomna chyba)
- Poloha O pre relé R1
. - Poloha Z pre relé R2
5 relé R1, R2 - poloha relpé R1 nastavena na 95%
- poloha relé R2 nastavena na 5%
6 CPT (vystupny signal) 4 az 20 mA
REGULACIA - podla Spec. 2P 3P
7 é:\(IBAI\II_ELGOVY RIADIACI ) 4 a% 20 mA (2 a2 10 V)
8 NECITLIVOST - 3%
9 REAKCIA NA ZAVADU ZASTAVIT
Nastavenie ostatnych parametrov, ktoré sa daju menit’ len pomocou programu s PC
NAZOV PARAMETRA NASTAVENIE Z VYROBY
SMER OTACANIA SERVOPOHONU PRAVOTOCIVY
TEPLOTA TERMOSTAT 25 °C (teplota vypnutia vyhrievacieho odporu)
VNUTORNA NECITLIVOST 2 % (len pre 3P)
BEZPECNA POLOHA 0 %
FUNKCIA 11 ESD
AKTIVNE 11 vysoka Uroven (pod napatim)
FUNKCIA 12 neaktivne
AKTIVNE 12 vysoka Uroven (pod napatim)
TEPELNA POISTKA ZAVADA pri tomto type ES nefunkéné
TEPELNA POISTKA NULOVANIE pri tomto type ES nefunkéné
TAKT MOD neaktivne
TAKT BEH 10s
TAKT PAUZA 50s
TAKT POLOHA O1 0%
TAKT POLOHA 02 100 %
TAKT POLOHA Z1 0%
TAKT POLOHA 72 100 %
TOLERANCIAOaZ 1%
VYTVORIT ZALOHU spustit’
OBNOVIT ZO ZALOHY spustit’
OBNOVIT TOVARNE NASTAVENIA | spustit
AKTIVNE CHYBY nulovat
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Upozornenie 1: V pripade nastavenia vstupného riadiaceho signalu na hodnotu 0 az 20 mA

(0 az 10 V), resp. 20 az 0 mA (10 az 0 V) ES zaujme polohu pri vypadku vstupného riadiaceho signalu
ako pri 0 mA (ES nerozoznava vypadok vstupného signalu od hodnoty 0 mA (0 V)).

Upozornenie 2: Proces kalibracie neprebehne, pokial je iniciovand, ked je servopohon v stave chyby,
napr. pri pretazenom ES (ES je vypnuty od pretaZenia- t.j. jeden zo silovych spinacov S1, alebo S2 je
zopnuty). V tomto pripade je potrebné chybu odstranit, napr. ES prestavit’do polohy, v ktorej nie je
zopnuty silovy spina¢ S1, resp. S2 a spustit’ kalibraciu znova.

Upozornenie 3: Proces kalibracie je potrebné vykonat pri kazdej zmene hodnoty zdvihu o viac

ako 10%.

Upozornenie 4: Proces kalibracie je mozné spustit stlac¢enim nastavovacieho tlacidla P na riadiacej
jednotke, alebo spustenim z programu po spojeni ES s PC. VSetky spdsoby spustenia kalibracie s
rovnocenné.

Definovanie smeru pohybu vystupného élena ES:

ES je z vyrobného zavodu nastaveny tak, Zze sa vystupné tahadlo servopohonu pri pohybe do
smeru zatvara vyslva zo servopohonu. To znamena, Ze je nastaveny smer ota€ania servopohonu na
pravotogivy.

V pripade potreby zmeny smeru pohybu je potrebné prestavit parameter ,smer otacania
servopohonu“ na lavotoc€ivy. Tato zmena parametra sa da nastavit len pomocou PC s programom
EHL Explorer po spojeni ES s komunika¢nou Snirou v okne parametre.

3.3 Spustenie ES do prevadzky v pripade, Ze ES je zoradeny v komplete s armaturou
z vyrobného zavodu - kalibrécia

V pripade, Ze ES je z vyrobného zavodu dodany v spojeni s armaturou, resp. s ovladanym
zariadenim, je potrebné pre spravnu funkciu vykonat kalibraciu pri redlnych pomeroch v potrubi. Pri
kalibracii postupuijte nasledovne:
- namontujte danu zostavu do ur¢eného technologického celku
- ES elektricky pripojte na napajacie napatie podla schémy zapojenia a kapitoly Elektrické
pripojenie k sieti
- ES prestavte do mezipolohy (vid. upozornenie 2 uvedené vysSie)
- zapnite napajacie napatie
- spustite kalibraciu ES stlaCenim tlaidla P na riadiacej jednotke na dobu min. 2s,
pokial sa nerozsvietia LED ERROR (Cervend), LED MENU (zelena) a LED PAR (Cervena)
- vid. aj postup v samostatnej prilohe €. 74 1053 00
- uvolnite nastavovacie tlacidlo P
- po uvolneni tlacidla P sa spusti proces kalibracie — merania zotrvacnosti
- po ukonceni kalibracie je ES pripraveny k svojej ¢innosti a zacne reagovat na ovladacie vstupy
- v pripade potreby zmeny niektorych parametrov postupujte podla navodu v samostatnej prilohe
€. 741053 00

3.4 Spustenie ES do prevadzky v pripade, Ze nastavenie parametrov zodpoveda
poZzadovanym parametrom odberatela

V pripade, Ze ES je z vyrobného zavodu dodany bez armatury a nastavenie zdvihu (koncovych pol6h)
a ostatnych parametrov je vyhovujlce, postupujte nasledovne:
- podla kapitoly 2 spojte ES s armatdrou a namontujte komplet do technologického celku
- podla schémy zapojenia a kapitoly Elektrické pripojenie k sieti ES elektricky pripojte na siet
- ES prestavte do mezipolohy (vid. upozornenie 2 uvedené vysSie)
- zapnite napdajacie napatie
- spustite kalibraciu ES stlaCenim tlacidla P na riadiacej jednotke na dobu min. 2s pokial
sa nerozsvietia LED ERROR (Cervend) , LED MENU (zelena) a LED PAR (Cervend) — vid. aj
postup v samostatnej prilohe €. 74 1053 00
- uvolnite nastavovacie tlacidlo P
- po uvolneni tladidla P sa spusti proces kalibracie
- po ukonceni kalibracie je ES pripraveny k svojej ¢innosti a zacne reagovat na ovladacie vstupy
- v pripade potreby zmeny niektorych parametrov postupujte podla navodu v samostatnej prilohe
€. 74 1053 00
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3.5 Spustenie ES do prevadzky v pripade, Ze je potrebné vykonat’zmenu zdvihu
(nové nastavenie koncovych poldh) a nastavenie ostatnych parametrov
vyhovuje tak, ako boli nastavené z vyrobného zavodu

V pripade, Ze ES je z vyrobného zavodu dodany bez armatury, a vyhovuje nastavenie ostatnych
parametrov tak, ako boli nastavené z vyrobného zavodu a je potrebné zmenit zdvih ES postupujte
nasledovne:
- podla kapitoly 2 spojte ES s ovladanou armatdrou a namontujte danu zostavu do uréeného
technologického celku
podla schémy zapojenia a kapitoly Elektrické pripojenie k sieti ES elektricky pripojte na siet,
zapnite napajacie napatie, bez zapojenia ovladacich signalov privadzanych do ES (vstupny
riadiaci signal - ES hlasi chybu resp. varovanie €.2 - resp. bez binarnych vstupov)
- ES prestavte (pomocou ru¢ného ovladania*) do koncovej polohy zatvorené a stlacte tla€idlo C
na dobu min. 2s, pokial sa nerozsvietia LED ERROR (Cervend), LED MENU (zelena) a LED
PAR (Cervend) — tym zapiSete do pamate koncovu polohu zatvorené — vid. aj postup
v samostatnej prilohe €. 74 1053 00,
- uvolnite nastavovacie tlacidlo C
- ES prestavte (pomocou ru¢ného ovladania*) do koncovej polohy otvorené a stlacte tlacidlo O
na dobu min. 2s - pokial sa nerozsvietia LED ERROR (¢ervena), LED MENU (zelena) a LED
PAR (Cervend) — tym zapiSete do pamate koncovu polohu otvorené — vid. aj postup
v samostatnej prilohe €. 74 1053 00,
- uvolnite nastavovacie tlacidlo O
- ES prestavte (pomocou ru¢ného ovladania) do mezipolohy (vid. upozornenie 2 uvedené vysSie)
- stla¢enim tlacidla P na riadiacej jednotke na dobu min. 2s spustite kalibraciu ES, pokial
sa nerozsvietia LED ERROR (Cervend), LED MENU (zelena) a LED PAR (Cervena) — vid. aj
postup v samostatnej prilohe €. 74 1053 00
- uvolnite nastavovacie tlacidlo P - po uvolneni tlacidla P sa spusti proces kalibracie
- zapnite ovladacie signaly, ES je pripraveny k svojej ¢innosti a za¢ne reagovat na ovladacie vstupy
- v pripade potreby zmeny niektorych parametrov postupujte podla navodu v samostatnej prilohe
€. 741053 00
* Plati to pri nastaveni ES na ovladanie 2P a tiez na 3P resp. 3P/2P prepinané 12, sucasne pri Standardnom
nastaveni menu 9 REAKCIA NA ZAVADU: ZASTAVIT

3.6 Nastavenie ostatnych parametrov

V pripade potreby zmeny niektorych parametrov postupujte podla navodu uvedenom v samostatnej
prilohe €. 74 1053 00.

3.7 Zoradenie silovej jednotky

Vo vyrobnom zévode su vypinacie sily, ako pre smer "otvara" (silovy spina¢ S1), tak aj
pre smer "zatvara" (silovy spina¢ S2), nastavené na vypinaciu silu s toleranciou +10%. Ciselné
hodnoty s uvedené v tabulke €.1.
Zoradovanie a prestavovanie silovej jednotky na iné hodnoty osovych sil bez skiSobného
zariadenia pre meranie osovej sily nie je mozné. ES vypne pri pretazeni v fubovolnej polohe
zdvihu mimo nastaveného pasma blokovania sily v koncovych polohach. Blokovanie sily je mozné
zvolit v uritom pasme zdvihu od koncovej polohy, na ¢as v rozsahu 0 az 20 s (vid. nastavenie
MENU 3 v samostatnej prilohe €. 74 1053 00).

3.8 Chybové hlasenia riadiacej jednotky

Elektronika ES umoznuje identifikovat niektoré poruchy ES. Chybové hlasenie je signalizované
blikanim LED ERROR (Cervena) na riadiacej jednotke (obr.6). Pre uréenie priciny chyby je taktiez
mozné ES pripojit k PC a prostrednictvom programu zistit' typ poruchy.

Zoznam nastavenych varovani a chyb z vyrobného zavodu je uvedeny v tabulke €.3 (kapitola 4.3).
Zoznam chyb a varovani ako aj spésob identifikovania danej chyby je uvedeny v samostatnej prilohe
€. 74 1053 00.

Zmena nastavenych chyb a varovani je mozna len servisnym pracovnikom prostrednictvom
programu po spojeni ES s PC.
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4. Obsluha a udrzba
4.1 Obsluha

v zmysle poZiadaviek kap. 1!
2. Po uvedeni ES do prevadzky je potrebné overit, ¢i pri manipulacii nedoslo k poSkodeniam

f 1. Vo vSeobecnosti predpokladame , Ze obsluhu ES bude vykonavat kvalifikovany pracovnik
povrchovych Uprav - tieto je potrebné odstranit’' v zaujme zabranenia poSkodeniu koréziou!

ES vyZaduje len nepatrnu obsluhu. Predpokladom pre spolahlivi prevadzku je spravne uvedenie do
prevadzky.

Obsluha tychto ES vyplyva z podmienok prevadzky a spravidla spociva v spracovavani
informacii pre nasledne zabezpecéenie pozadovanej funkcie.

Obsluha musi dbat na vykonanie predpisanej Udrzby a aby ES bol pocas prevadzky chraneny
pred skodlivymi Gc¢inkami okolia, ktoré presahuju ramec pripustnych vplyvov.

Ruéné ovladanie:
V pripade potreby pouZitia ru¢ného ovladania (zoradovanie, kontrola funkcie, vypadok apod.)
pOStUpthe podla nasledujuicich pokynov:

Vypnite napajacie napatie servopohonu. A
Otocte gombikom rozpojenia prevodu o 90° (obr.10), Sipka

gombika smeruje na symbol ruky), ¢im sa rozpoji prevod

v servopohone. < {—\>

ZatlaCenim a ota¢anim ru¢ného kolieska umiestneného

na vrchnom kryte servopohonu armaturu nastavte do zvolenej
polohy. Pri ota¢ani ru¢ného kolieska proti smeru hodinovych
ruciciek sa armatura otaca do polohy otvorené. Po prestaveni
armatury do zvolenej polohy vréatte gombik rozpojenia prevodu
do polohy motoricka prevadzka, &im déjde k spojeniu prevodu®.
Rucné koliesko vratte povytiahnutim do pévodnej polohy.

RUCNA \ /MOTORICKA
PREVADZKA ~ PREVADZKA

2AY, pripade, Ze po vrateni gombika rozpojenia prevodu do polohy motoricka

prevadzka neddjde k spojeniu prevodu, je potrebné pootoéit ruénym Obr.10
kolieskom, aby sa ozubené kolesa dostali do zaberu. Jednou z moznych chyb méze byt nevratenie gombika
rozpojenia prevodu po ruénom ovladani do polohy motorické ovladanie. V tomto pripade ES po urcitej dobe
chodu motora ostane staf.

pokial sa dodrZi pripojovaci rozmer pod/a konkrétneho rozmerového nacrtku a k nemu

Pri ru¢énom ovladani servopohonu nedochadza k rozladeniu nastavenych koncovych pol6h
prislichajuci zdvih.

4.2 Udrzba —rozsah a pravidelnost’

Pri prehliadkach a udrzbe je potrebné dotiahnut vSetky skrutky a matice, ktoré maja vplyv
na tesnost a krytie. Rovnako raz za rok je potrebné prekontrolovat a v pripade potreby utiahnut
upeviovacie skrutky vodi¢ov svoriek a zaistenie nasuvnych spojov s vodi¢mi.

Intervaly medzi dvomi preventivnymi prehliadkami su Styri roky.

Vymenu tesneni krytov je potrebné vykonat v pripade poskodenia, alebo po uplynuti doby 6. rokov
doby pouzivania.

Plastické mazivo v dodavanych servopohobnoch je uréené pre cell dobu Zivotnosti vyrobku. Pocas
doby prevadzky ES nie je potrebné mazivo menit.
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Mazanie
Mazacie prostriedky - prevody - mazaci tuk GLEIT - m- HF 401/0, resp. GLEITMO 585 K.

Mazanie vretena armatury sa vykonava nezavisle na tdrzbe ES! (hapr. mazacim tukom
pre mazanie armatury: tuk HP 520M (GLEIT-nj.

Po kazdom pripadnom zaplaveni vyrobku skontrolujte, i do vyrobku nevnikla voda. Po pripadnom
vniknuti vody do vyrobku vyrobok pred opatovnym spustenim do prevadzky osusSte a poSkodené
tesnenia resp. ostatné Casti ES je potrebné vymenit. Rovnako skontrolujte aj tesnost kabelovych
vyvodiek a v pripade ich poSkodenia je potrebné ich vymenit.

- Kazdych 6 mesiacov doporuéujeme vykonat kontrolny chod v ramci nastaveného pracovného zdvihu
na overenie spolahlivej funkcie, so spatnym nastavenim pdvodnej polohy.
- Pokial nie je v reviznych predpisoch stanovené inak, vykonajte prehliadku ES raz za 4 roky, pricom
skontrolujte utiahnutie vSetkych pripojovacich a zemniacich skrutiek, pre zamedzenie nahrievania.
- Po 6 mesiacoch a potom raz ro¢ne doporucujeme preverit pevnost utiahnutia upeviiovacich skrutiek
medzi ES a armatirou (skrutky dotahovat krizovym spdsobom)..
- Pri elektrickom pripdjani resp. odpajani ES prekontrolujte tesnost kablovych vyvodiek —
vyvodky s poSkodenymi tesneniami nahradte vyvodkami schvaleného typu!
. Udrzujte ES v gistote a dbajte na odstranenie negistdt a prachu. Cistenie vykonavajte
pravidelne, podla prevadzkovych moznosti a poziadaviek.

4.3 Poruchy aich odstranenie

Pri vypadku, resp. preruseni napajacieho napatia zostane ES stat' v pozicii, v ktorej sa
nachadzal pred vypadkom napajania. V pripade potreby je mozné ES prestavovat len ruénym
ovladanim (ruénym kolesom). Po obnoveni privodu napéjacieho napatia je ES pripraveny
pre prevadzku.

V pripade poruchy niektorého prvku ES je moZné tento vymenit za novy. Vymenu zverte servisnému
stredisku.

V pripade poruchy ES, postupujte podla pokynov pre zaruény a pozaruény servis.

Ak je potrebné ES demontovat, postupuijte pod/a kapitoly "Demontaz".

Elektronika pri elektricky pripojenom ES umoZzriuje identifikovat’ niektoré poruchy servopohonu.
Porucha je signalizovana blikanim LED ERROR na riadiacej jednotke (obr.6). Zoznam chyb
a varovani ako aj spdsob identifikovania danej chyby je uvedeny v samostatnej prilohe €. 74 1053 00.
Zoznam nastavenych varovani a chyb z vyrobného zavodu je uvedeny v tabulke €.3. Zmena
nastavenia chyb a varovani je mozna len v rAmci servisného zasahu, prostrednictvom programu na PC.



STR OPA 27

Tabuflka ¢.3

Nastavenie priznakov chyb a varovani z vyrobného zavodu

PARAMETER CHYBA VAROVANIE

ESD X

Analdgovy fidici signal X

Chybny povel X

Moment X

Kontrola momentu X

x

Kalibrace momentu

Kalibrace regulatoru X

Zdvih

Chybna poloha

Otaceni

Smér otaceni

RAM

XXX X[ XX

ROM

EEPROM X

Sbérnice

XX

12C

Reset

x| X

Napéti +5V

Parametry X

Nastavovaci rezim

Relé

Teplota <

XXX |[X

Teplota >

Faze

Frekvence napéjeni

Tepelna pojistka

Ruéni ovladani

Modul Poloha

Typ modulu Poloha

Snimac polohy 1

Snimag polohy 2

Snimac polohy 3

Snimac polohy 4

Modul Moment

Typ modulu Moment

Snima¢ momentu

Modul LED

Typ modulu LED

Modul LCD

Typ modulu LCD

Modul Zdroj/Relé

XK XX XX X XXX X | X [ X

Typ modulu Zdroj/Relé

Poznamky: X — aktivovany priznak chyby resp. varovania. i}

Pri priznaku chyba ES zaujme polohu definovanu pre funkciu REAKCIA NA ZAVADU, resp. zastavi
(podfa druhu chyby) a nebude pracovat'az do doby, kym sa chyba neodstrani.

Pri priznaku varovanie v niektorych pripadoch ES pracuje dale;.

UZivatel je oboznameny o chybe resp. varovani prostrednictvom relé READY (pod/a nastavenia
relé), blikanim LED ERROR na riadiacej jednotke resp. pomocou programu po spojeni ES s PC.
Jednou z moZnych chyb mdzZe byt nevratenie gombika rozpojenia prevodu po ru¢nom ovladani

do polohy motorické ovladanie. V tomto pripade ES po uréitej dobe chodu motora ostane stat.

Poznamka 1: V niektorych pripadoch po odstraneni chyby je nutné servopohon restartovat’ vypnutim
napajacieho napatia privadzaného do servopohonu na dobu cca 3s.

Poznamka 2: V pripade, Ze po ukonéeni ruéného ovladania sa nevrati gombik ruéného ovladania
do polohy motoricka prevadzka, riadiaca jednotka po uplynuti urcitej doby vyhodnoti tento stav ako



28 STR OPA

chybu ¢.44, ktora bude indikovana blikanim LED ERROR na riadiacej jednotke, alebo bude
identifikovate/hd pomocou programu po spojeni riadiacej jednotky s PC.

ES bude stat’ do doby odstranenia chyby. Po vrateni gombika ruéného ovladania do polohy motoricka
prevadzka je potrebné vypnut napajacie napatie na cca 3s a opatovne ho pripojit.

V pripade poruchy niektorého prvku ES je moZné tento vymenit za novy. Vymenu mdze vykonat
len servisné stredisko vyrobcu.
V pripade poruchy ES, postupujte podla pokynov pre zaruény a pozaruény servis.

Pre pripadnu opravu elektroniky pouZzite poistku — vid. obr.1a (F3) napriklad SCHURTER MSF250,

alebo subminiattrnu poistku SIBA 164050.xxx s hodnotou podfa kapitoly 1.9.2., ktora sa nachadza
na napajacom zdroji.

Poznamka: Ak je potrebné ES demontovat, postupujte pod/a kapitoly "Demontaz".

Rozoberat’ ES na Ucely opravy m6zu osoby odborne spbsobilé a zaSkolené vyrobnym
zavodom resp. zmluvnym servisnym strediskom!

5. PrisluSenstvo a ndhradné diely
5.1 PrisluSenstvo

Ako prisluSenstvo sa mbze dodavat kfuéka ruéného ovladania a komunikaény kabel DB-9F/RJ45.

5.2 Zoznam nahradnych dielov

Tabulka €.4

Nahradné dielce

Néazov dielca Obj. €islo Pozicia Obrazok
Elektromotor; 2,75 W; 230/220 V AC 63 592 XXX 1 1
Elektromotor; 2,75 W; 24 V AC 63 592 XXX 1 1
Elektromotor; 2,75 W; 115V AC 63 592 XXX 1 1
rDel\S/IpSi gé 12:1:}1:2)% jednotka (0/4/12 az 20 mA, 64 051 075 2 1
DMS3 J3 - riadiaca jednotka (0/2 az 10 V) 64 051 061 2 1
DMS3 J2 - riadiaca jednotka (bez vstupu a vystupu) 64 051 060 2 1
DMS3 Z1 230 - zdrojova doska pre 230/220 V AC 64 051 076 3 1
DMS3 Z4 24A - zdrojova doska pre 24 V AC 64 051 077 3 1
DMS3 Z1 115 - zdrojova doska pre 115 V AC 64 051 062 3 1
DMS3 SP - jednotka snimania polohy 64 051 079 4 1
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6. Prilohy
6.1 Schémy zapojenia
2516 o S TORQUE
"=l A ﬂ\ (
Ll—_l | lposimon| COM (RS _232)
al | Y
S NN (U e <
DMS3 EPY
Rin 120 Ohm paSSive
F3 nEI ESE READY R R2
e %% 7 7 N {— &-‘ &-‘
+] | [TT 1] |
= = )
bttt b1
PEN L S . E_ 2) - max. 250V AC/1A /cos phi=1
QS r a1+ — max. 30V DC/2A
|8 g @ R F3
SRS S
ol| [& |8 |8 =z OUT 4-20 mA  |24VAC- T 1,6 A/250V
4 RL max.500 Ohm [110-120VAC- T 0,315 A/250V
IN 24 V DC é UnN=18-30 V DC |230-240VAC- T 0,160 A/250V
517 7 S TORQUE
g i\ P\f
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a | C
SUNN U 2 <z
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— ISR S
= 1&1
X6~ o3 S ==
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Legenda:

Z517............ zapojenie ES STR OPA pre ovladanie ON/OFF

Z516............ zapojenie ES STR OPA pre ovladanie ON/OFF resp. pre analégovy vstupny signdl 0/4/12 az 20 mA,
4 az 12 mA a vystupny signal 4 az 20 mA

Z518............ zapojenie ES STR OPA pre ovladanie ON/OFF resp. pre analégovy vstupny signal 0/2 az 10 V
a vystupny signal 4 az 20 mA

Correee kondenzator

COM(RS232) moznost pripojenia riadiacej jednotky k PC
EPV passive .. elektronicky polohovy vysiela¢ pasivny s priadovym vystupnym signalom

El.ooiiinnn vyhrievaci odpor

F3 o poistka napajacieho zdroja
Mo jednofazovy elektromotor
N, regulétor polohy

POSITION...snimanie polohy

Rin...oovevee.. vstupny odpor

RL . zatazovaci odpor

3 volne programovatelné relé

R2 i volne programovatelné relé

READY........ relé pripravenosti (volne programovatelné)
DMS3.......... elektronicky modul

U NI napajacie napétie pre EPV

SN I silovy spinac ,otvorené*

S2.iiiii silovy spinac ,zatvorené”
TORQUE.....snimanie momentu (sily)

) T skrutkova svorkovnica napajacieho zdroja
X1l............... skrutkova svorkovnica na riadiacej jednotke
Svorky:

PE, N, L —svorky (0,05 - 1,5 mmz) napajacieho nafatia 230/220 resp. 24 V AC , 50/60 Hz (podra Specifikacie)
COM, CLOSE OPEN, I1, 12 — svorky (0,05 - 1 mm*®) ovladacich vstupov 24 V DC

+IN, -IN, SH — svorky (0,05 - 1 mm?) vstupného unifikovaného signalu pradového resp. napatového

+L, -L, SH — svorky (0,05 - 1 mm?) vystupného pradového signalu (pasivny) 4-20 mA

COM, NO, NC — svorky (0,05 - 1,5 mm?) relé READY

COM, NO — svorky (0,05 - 1,5 mm?) relé R1, R2

Poznéanka 1: Na svorky N,L svorkovnice napajacieho zdroja (X) sa privadza napajacie napétie 230/220 V AC,
resp. 24 V AC podla vySpecifikovaného vyhotovenia servopohonu. Pre napajacie napétie 24 V AC nie je
potrebné pripajat zemniaci vodi¢ PE.

Poznamka 2:

Programové moZnosti pre relé R1, R2: neaktivne. poloha otvorené, poloha zatvorené, moment otvorené,
moment zatvorené€, moment otvorené alebo moment zatvorené, moment otvorené alebo poloha otvorené,
moment zatvorené alebo poloha zatvorené, otvara, zatvara, pohyb, pohyb blika¢, do polohy, od polohy,
varovanie, ovladanie dia/kové, ovladanie miestne (neplati pre ES bez miestneho ovladania), ovladanie vypnuté.
Programové moznosti pre relé READY: chyby, chyby alebo varovania, chyby alebo nie je dialkové, chyby alebo
varovania alebo nie je dia/kové.

Programové moznosti pre vystupny signal (z EPV passive): 4 az 20 mA, 20 az 4 mA

Programové moznosti pre ovladanie (regulaciu): 2P, 3P, 3P/2P prepinané 12

Programové moznosti pre vstupny riadiaci signdl (N): 4 az 20 mA (2 az 10 V), 20 az 4 mA (10 az 2 V),
0az20mA (0az10V),20aZz0mA (10az0V), 4 az 12 mA, 12 az 4 mA, 12 aZz 20 mA, 20 az 12 mA
Programové moZnosti pre vstupy |11 : NEAKTIVNE, ESD, DBL (uvo/henie bloku miestneho ovladania- neplati
pre ES bez miestneho ovladdania), STOP.

Programové moZnosti pre vstupy 12: NEAKTIVNE, ESD, DBL (uvo/henie bloku miestneho ovladania — neplati
pre ES bez miestneho ovladania), 2P (pri zapnutom regulatore (pre programovid moznost ovladania 3P/2P 12)
dovoluje pri aktivnom vstupe 12 ovlddanie binarnymi vstupmi 24 V DC).

Programové moznosti REAKCIA NA ZAVADU : OTVARAT, ZATVARAT, ZASTAVIT, BEZPECNA POLOHA.
Na vstupoch I1, 12 - nie je mozné nastavit’ zhodné funkcie okrem stavu vypnuté (napr. ak je nastavena funkcia
ESD na vstupe 11, nie je mozné funkciu ESD navolit’ aj na vstupe 12.
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6.2 Rozmerové nacrtky a mechanické pripojenia
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6.3 Zaznam o zaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Zaruéné oprava é.:

UZivatel servopohonu:

Reklaméciu uplatnil:

Typové ¢€islo servopohonu:

Vyrobné ¢&islo servopohonu:

Reklamovana chyba na vyrobku:

Zistena chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dna:

Podpis:
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6.4 Zaznam o pozaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

UZivatel servopohonu:

Miesto nasadenia servopohonu:

Typové ¢€islo servopohonu:

Vyrobné ¢&islo servopohonu:

Zistené chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dia:

Podpis:




46 STR OPA

6.5 Obchodné zastupenie a zmluvné servisné strediska

Slovenska republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7,

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460,
Fax: +421 (0)51 7732 096,
E-mail: regada@regada.sk

Ceska Republika:
Vyhradné zastipenie Regada, s.r.o. pre predaj elektrickych servopohonov

Regada Ceska4, s.r.o.
Kopaninska 109

252 25 Ofech

PRAHA — zapad

Tel.: +420 257 961 302
Fax: +420 257 961 301


mailto:regada@regada.sk

