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Prosime Vas, prfed pfipojenim a uvedenim servopohonu
do provozu, podrobné prectéte tento navod !

Preventivni a ochranna opatfeni uplatnéné na tomto vyrobku nemohou poskytovat pozadovanou bezpecnostni
uroveri, pokud vyrobek a jeho ochranné systémy nejsou uplatriované pozadovanym a popsanym zpdsobem a

pokud instalace a udrzba neni vykonavana podle prislusnych predpisd a pravidel!
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Tento Navod na montaz, obsluhu a tdrzbu je vypracovany v smyslu pozadavek pfisludnych smérnic EU,
zakon(s a nafizeni vlady CR a v smyslu pozadavek Vyhlasky ¢. 508/2009 Z.z.. Je vypracovany s cilem
zajistit bezpeénost a ochranu Zivota a zdravi uzZivatele a s cilem zamezit vzniku materialnich Skod a
ohrozeni Zivotného prostredi.

1. VSeobecné
1.1 Uéel a pouZiti vyrobku

Elektrické servopohony (dale ES) viceotackové typu SO 2 jsou vysokovykonné
elektromechanické vyrobky, konstruované pro pfimou montdZ na ovladané zafizeni. ES SO 2 jsou
vhodné pro ovladani uzaviracich armatur a regulaénich organa, které vyzaduji viceotackovy prestavny
pohyb, jako jsou nozové posunovace a podobné. Pouziti je mozné v topenarskych, energetickych,
plynarenskych, klimatizacnich a jinych technologickych zafizenich, pro které jsou svymi uzitkovymi
vlastnosti vhodné. Na ovladané zafizeni se pFipajeji pomoci pfiruby podle 1SO 5210 resp. DIN 3338
resp. GOST R 55510 a pomoci prislusného pfipojovaciho dilu .

1. Je zakézané uzivat ES jako zdvihaci zarizeni !
2. MoZnost spinani ES prostrfednictvim polovodi¢ovych spinacu konzultujte s vyrobcem servopohonu.

1.2 Pokyny pro bezpecénost

Charakteristika vyrobku z hlediska miry ohrozeni

ES typu SO 2 na zékladé charakteristiky uvedené v &asti ,Provozni podminky“ a z hlediska
miry ohroZeni je vyhrazené technické zafizeni s vysokou mirou ohroZeni, pfitom se jedna o elektrické
zafizeni skupiny A (viz. VyhlaSka &. 508/2009 Z. z. MPSVR SR, 82 a Priloha ¢&. 1, lll. ¢ast, odst. A —
plati pro tzemi SR). ES jsou ve smyslu smérnice LVD 2014/35/EU, pFisludného nafizeni viady CR
118/2016 a normy EN 61010-1:2010+A1:2019 uréené pro instalacni kategorii (kategorii prepéti) Il,
stupen znecisténi 2.
Vyrobek splfiuje zakladni bezpeénostni pozadavky podle CSN EN 60204-1 a je ve schodé s CSN EN
55011/A1 v platné edici.

Vplyv vyrobku na okoli

Elektromagneticka kompatibilita (EMC): vyrobek odpovida poZadavkim smérnic Evropského
parlamentu Rady Evropy a Rady Evropy o aproximaci pravnich predpist ¢lenskych statu, tykajicich se
elektromagnetické kompatibility 2014/30/EU, nafizeni viady CR 117/2016 a pozadavkim norem
EN IEC 61000-6-4, EN IEC 61000-6-2, EN IEC 61000-3-2, EN 61000-3-3:2013 + Al v .

Vibrace vyvolané vyrobkem: vplyv vyrobku je zanedbatelny.

Hluk vytvareny vyrobkem: hladina hluku A v misté obsluhy je max. 78 dB (A).

PoZadavky na odbornou zptsobilost osob vykonavajicich montaz, obsluhu a adrzbu

@ Elektrické pfipojeni muZe osoba znal4 podle 85 vyhlasky 50/1978 Sb..

Pokyny pro zaSkoleni obsluhy

Obsluhu mohou provadét pracovnici odborné zpusobili a zaskoleni vyrobnim zavodem resp.
smluvnim servisnim stfediskem!

Upozornéni pro bezpeéné uzivani

Jisténi vyrobku : ES SO 2 nema vlastni ochranu proti zkratu. Proto do pfivodu napdjeciho napéti musi
byt zafazeno vhodné jistici zafizeni (jisti¢ resp. pojistka), které slouzi zaroven jako hlavni vypinaé. Pro
jisténi doporucujeme pouzit pojistku typ , T“ nebo stykac typ ,,C“.

Druh zafizeni z hlediska pFipojeni: Zafizeni je urené pro trvalé pfipojeni.
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1.3 Udaje na servopohonu
Typovy Stitek: Stitek vystrazny:

y H {1 ] v ] lNg [
&) ' o1 - Nm| | Omin| [P &
CE€  MadenSiovakia [Ze—1 ol 1l v] Al

Typovy Stitek obsahuje zakladni identifikani, vykonové a elektrické daje: oznaceni vyrobce, typ,
vyrobni ¢islo, zatéZovaci a vypinaci moment, stupen kryti, pracovni otacky, napajeci napéti a proud.
Grafické znacky na servopohonu

Na servopohone jsou pouZity grafické znaCky a symboly nahrazujici napisy, néktere z nich jsou v
souladu s CSN EN ISO 7010, CSN ISO 7000 a IEC 60417 v platné edici.

& Nebezpeéné napéti (CSN EN ISO 7010-W012)
A Pozor nebezpedenstvi® (CSN EN ISO 7010-W001)
-y | Zdvih servopohonu

o%- Vypinaci moment

@ Ruéni ovladani (0096 CSN ISO 7000)
@ Svorka ochranného vodice (5019 IEC 60417)

YViz. &l.3.1.2

1.4 Podminky zaruky

Konkrétni podminky zaruky obsahuje kupni smlouva.

Zarucni doba je podminéna montazi pracovnikem znalym podle 8§ 5, vyhlasky 50/1978 Sb.,
a zaskolenym vyrobni firmou, resp. montazi smluvnim servisnim stfediskem.

Dodavatel odpovida za kompletnost dodavky a zaru€uje vlastnosti vyrobku, které stanovuji
technické podminky (TP) anebo vlastnosti dohodnuté v kupni smlouvé.

Dodavatel neodpovida za zhorSené vlastnosti vyrobku, které zpusobil odbératel pfi skladovani,
neodborné montazi anebo nespravném provozovani.

1.5 Servis zaruéni a pozaruéni

Pro vSechny naSe vyrobky poskytujeme zakaznikim odborny firemni servis pro nasazeni,
provozovani, obsluhu, revize a pomoc pfi odstranovani poruch.

Zaruéni servis je vykonavany vyrobnim zavodem na zakladé pisemné reklamace.

\% prlpade vyskytu zavady, prosime, tuto nam laskavé oznamte a uvedte:
zakladni udaje z typového Stitku (typové oznaceni a vyrobni €islo)
dobu nasazeni, okolni podminky (teplota, vihkost,...), rezim provozu véetné ¢astosti spinani,
druh vypinani (polohové anebo silové), nastavena vypinaci sila
druh zavady — popis reklamované chyby
doporucujeme predlozit také Potvrzeni o montazi...

Doporuéujeme, aby i pozaruéni servis byl provadén servisnim stfediskem vyrobniho zavodu resp.
nékterym smluvnim servisnim stfediskem.

1.5.1 Zivotnost servopohond
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Zivotnost ES s trojfazovym elektromotorem je minimalné 6 roka.

Servopohony pouzité na uzaviraci rezim (uzaviraci armatury) vyhovuji poZzadavkim na minimalné
15 000 pracovnich cykl (cyklus Z- O —Z pfi 30 otackach na pracovni zdvih pro viceotackové
servopohony).

Servopohony pouzité na regulacni provoz (regula¢ni armatury) vyhovuji nize uvedenym pocétam
provoznich hodin, pfi celkovém poctu 1 milion sepnuti:

Cetnost spinani
max.1200[h"] | 1000[h? | s00[h" | 250[h7Y | 125 [hY]
Minimalni o¢ekavana Zivotnost-pocet provoznich hodin
850 | 1000 | 2 000 | 4 000 | 8 000

@oba Cistého chodu je min. 200 hodin, maximalné 2 000 hodin.
Zivotnost v provoznich hodinach zavisi od zatiZzeni a ¢etnosti spinani.

Poznamka: Velka ¢etnost spinani nezajistuje lepsi regulaci, proto nastaveni parametrd regulace volte
jen s nevyhnutelné nutnou ¢etnosti, potfebnou pro dany proces.

1.6 Provozni podminky
1.6.1 Umisténi vyrobku a pracovni poloha

Zabudovani a provoz vSech ES SO 2 je mozny na krytych mistech pramyslovych objektd bez
regulace teploty a vlhkosti, s ochranou proti pfimému vystaveni klimatickym vlivim (napf. pfimému
sluneénimu zéafeni), navic specialni provedeni "morské" muze byt bez zastfeSeni pouzito
i pro COV, vodni hospodarstvi, vybrané chemické provozy, tropické prostfedi a piimoiské oblasti.

Upozornéni:
A PFi umisténi na volném prostranstvi musi byt ES opatfen lehkym zastfeSenim proti
pfimému pusobeni atmosférickych vplyvu.
PFi umisténi v prostredi s relativni vihkosti nad 80%, ve vnéjSim prostfedi (i pod pfistfeSkem)
je nutné trvale zapoijit vyhrivaci rezistor pfimo - bez tepelného spinace.

Zabudovani a provoz ES je mozny v libovolné poloze. Obvyklou je poloha se svislou polohou
osy vystupni ¢asti nad armaturou a s ovladanim nahore.

1.6.2 Pracovni prostredi

V smyslu normy CSN EN 60721-2-1 v platné edici jsou elektrické servopohony dodavany v nize
uvedenych provedenich:

1) Provedeni , mirné“- pro typ klimatu mirny

2) Provedeni ,tropické vihké" - pro typ klimatu tropicky vihky

3) Provedeni ,chladné” - pro typ klimatu chladny

4) Provedeni ,tropické suché a suché" - pro typ klimatu tropicky suchy a suchy

4) Provedeni ,moiské“ - pro typ klimatu morsky

5) Provedeni , arktické" - pro typ klimatu polarni.

Pracovni prostfedi (ve smyslu CSN 33 2000-1 a CSN 33 2000-5-51 v platné edici)

ES musi odolavat vnéjSim vplyvam a spolehlivé pracovat:
teplé mirné az teplé suché s teplotami -25°C aZz +55°C ......ccoiiiiiiiiiiiii e, AA 7*
chladné az teplé mirné a suché s teplotami —=50°C @Z +40°C .........ooiiiriiiiiiieeeniiiiiiiiieee e AA 8*
chladné az mirné horké suché s teplotami -60°C @z +40°C ........ccccceeeeeeriiiiiiiiieeeeeenn. AA 1*+AA 5%
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v primyslovych prostfedich: pfi vySe uvedenych teplotach
s relativni vihkosti 10-100%, v&etné kondenzace s max. obsahem 0,029 kg vody v 1 kg suchého

vzduchu, s vySe uvedenymi tePplotami...........coouiiiiiiii i AB 7*
s relativni vihkosti 15-100%, v¢etné kondenzace s max. obsahem 0,036 kg vody v 1 kg suchého
vzduchu, s vySe uvedenymi teplotami............oouuiiiiiiii i e AB 8*
s relativni vlhkosti 5-100%, vcéetné kondenzace s max. obsahem 0,025 kg vody v 1 kg suchého
vzduchu, s vySe uvedenymi teplotami............oouuiiiiiiiiiiiiiecce e AB 1+AB 5*
s nadmorskou vySkou do 2 000 m, s rozsahem barometrického tlaku 86-108 kPa ................. AC 1*
s plytkym ponorem - (VWrobeK V KIYLi IP X7) ...eevviiiiiiiiiiiieceee e AD 7*
s ponofenim - (VWrobek V Kyt IPX8) .......uuiiiiiiiie ettt AD 8 *

se silnou prasnosti- s moznosti plisobeni nehoflavého, nevodivého a nevybusného prachu; stfedni
vrstva prachu; spad prachu vétsi nez 350 ale nejvice 1000 mg/m? za den (vyrobek v kryti IP 6x)

............................................................................................................................................... AE 6*
s atmosférickym vyskytem korozivnich a znecistujicich latek (se silnym stupném korozni agresivity
atmosfeéry); pfitomnost korozivnich a znecistujicich latek je vyznamna ..............ccccccoeiininne AF 2*

s trvalym vystavenim velikému mnoZstvi korozivnich anebo znecistujicich chemickych latek
a solné mlhy ve vyhotoveni pro prostfedi moiské, pro COV a nékteré chemické provozy ...... AF 4*
s moznosti pusobeni stfedniho mechanického namahani:
stfednich rAzl, otFeSU @ CRVENT ... AG 2*
stfednich sinusovych vibraci s frekvenci vrozsahu 10 az 150 Hz, s amplitudou posuvu
0,15 mm pro f<fp a s amplitudou zrychleni 19,6 m/s? pro f>fp (ptechodova frekvence fp je 57 az

G2 = ) LSRR PP AH 2*
s vaznym nebezpe€im rastu rostlin @ plesni ... AK 2*
s vaznym nebezpecim vyskytu zivo€ichl (hmyzu, ptakd, malych Zivo&ichll) .............ccceeeeeee. AL 2*

se Skodlivymi Ucinky zarfeni:
unikajicich bludnych proudd s intenzitou magnetického pole (jednosmérného a stfidavého

SItOVE frekvence) do 400 AM™ . .. .. ettt AM 2-2*
stfedniho slune&ného zafeni s intenzitou > 500 a £ 700 W/M? ........cccoevvevereieeeeieeneeeennes AN 2*
stfednich seismickych G¢inkd se zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal ...........ccevvveeeeeeiierieeiiiinnnn. AP 3*
s nepfimym ohroZenim boufkovou CINNOSET ..........oooiiiiiiiiiiii e AQ 2*
se silnym pohybem vzduchu a SilNého VBIIU ..........ccuviiiiiiiiiiiii e AR 3, AS 3*
se schopnosti osob odborné zplsobilych :
0sob znalych v smyslu 85, VYhL.€. 50/1978 Sbh. ......cccvviiiiiiiiiiiiee e BA 4-BA 5*
s Castym dotykem osob s potencialem zemé (osoby se Casto dotykaji vodivych ¢asti, anebo stoji
na vodivem podKIade) ... BC 3*
bez vyznamného nebezpecenstvi z vyskytu nebezpeénych latek v objektu .......................... BE 1*

* Oznadeni v smyslu CSN 33 2000-1 a CSN 33 2000-5-51.

1.6.3 Napajeni arezim provozu

Napajeci napéti :

€leKtrOMOLOr ......vviieeee i 230/220 V AC £10%, 3x400/3x380 V AC+10%
(01, =T F- T | U SUOUUPPPRSRR 230 V AC £10%
Frekvence napdjeciho Napéti ..........cccovvviiiiii e, 50 Hz resp. 60** Hz + 2 %

**Rychlost prestaveni se zvysi 1,2 nasobné a moment se snizi 1,2 nasobné
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ReZim provozu (ve smyslu CSN EN 60034-1 v platné edici):
ES SO 2 jsou uréeny pro dalkové ovladani:
kratkodoby chod S2-10 min.
preruSovany chod S4-25%, max. 90 cyklu/hod.
ES SO 2 s externimi regulatory jsou uréeny pro automatickou regulaci
preruSovany chod S4-25%, 90 az 1200 cykld/hod.
Poznamka:
1. RezZim provozu pozustava z druhu zatiZzeni, zatéZovatele a ¢astosti spinani.

2. ES SO 2 je mozné po spojeni s externim regulatorem pouzit jako regula¢ni ES s tim, ze max. zatézujici
moment je 0,8 ndsobkem max. zatéZovaciho momentu pro ES SO 2 s dalkovym ovladanim.

1.7 Konzervace, baleni, doprava, skladovani a vybaleni

Plochy bez povrchové Upravy jsou pred zabalenim oSetfeny konzervaénim pfipravkem MOGUL
LV 2-3.
Skladovaci podminky:
Skladovaci teplota: -10°C az +50°C
Relativni vihkost vzduchu: max. 80%
Skladujte zafizeni v Cistych, suchych a dobfe vétranych mistnostech, chranéné pred necistotami,
prachem, padni vihkosti (umisténim do regalli, nebo na palety), chemickymi a cizimi zasahy
Ve skladovacich prostorech se nesmi nachéazet plyny s koroznimi G¢inky.
ES se dodavaji v obalech zarucujicich odolnost pfi pisobeni mechanickych a teplotnich vplyva
podle pozadavek norem CSN EN 60 654 .
Obal tvofi krabice. Vyrobky v krabicich je moZné balit na palety (paleta je vratnd). Na vnéjSi Casti
obalu je uvedené:
- oznaceni vyrobce,
- nazev a typ vyrobku,
- pocet kusu,
- dalSi udaje - napisy a nalepky.
Obal tvofi krabice. Vyrobky v krabicich je mozné balit na palety (paleta je vratna). Na vnéjsi ¢asti obalu je
uvedeno: oznaceni vyrobce, nazev a typ vyrobku, pocet kusu, dalSi tdaje - napisy a nalepky.
Pfepravce je povinny zabalené vyrobky, uloZzené v dopravnych prostfedcich zajistit proti
samovolnému pohybu; v pfipade otevienych dopravnych prostfedk( musi zabezpecit jejich ochranu
proti atmosférickym srdzkdm a stfikajici vodé. Rozmisténi a zajisSténi vyrobkd v dopravnych
prostfedcich musi zabezpedit jejich pevnou polohu, vylou€it moznost vzajemnych naraz(i a narazud
na stény dopravnych prostfedkd.
Pfeprava je mozna v nevytdpénych a nehermetizovanych prostorech dopravnych prostfedkd s vplyvy
v rozsahu : - teplota: -25° C az +70° C, (zvlastni vyhotoveni -50° C az +45° C)
- vihkost: 5 az 100 %, s max. obsahem vody 0.029 kg/kg suchého vzduchu
- barometricky tlak 86 az 108 kPa
Po obdrzeni ES prekontrolujte, jestli nedoSlo podobu prepravy resp. skladovani k jeho
posSkozeni. Zaroven porovnejte, jestli udaje na Stitcich souhlasi s pravodni dokumentaci
a s kupné-prodejni smlouvou /objednavkou. Pripadné nesrovnalosti, poruchy a poSkozeni
hlaste ihned dodavateli.

Ak ES a jejich prislusenstvi nebudou ihned montované, musi byt uskladnéné v suchych, dobre
vétranych krytych prostorech, chranéné prfed necistotami, prachem, pddni vihkosti (umisténim do

A regald anebo na palety), chemickymi a cizimi zasahy, pri teploté okolitého prostredi od -10°C do +50°C
a pfi relativni vihkosti vzduchu max. 80 %, v specialnim vyhotoveni pri teploté -50°C do +40°C.

Je nepfipustné skladovat ES venku, anebo v prostorech nechranénych proti pfimému pisobeni
klimatickych vplyvi!

Pripadné poSkozeni povrchové Upravy okamzité odstrarite - zabranite tim poSkozeni korozi.

PFi skladovani po dobu vice nez 1 rok, je nutné pfed uvedenim do provozu zkontrolovat mazaci
napiné.

ES montované ale neuvedené do provozu je nutné chranit rovhocennym zplsobem jako pfi
skladovani (napf. vhodnym ochrannym obalem).

Po zabudovani na armaturu ve volnych a vihkych prostorech, anebo v prostorech se stfidanim
teploty, neodkladné zapojte vyhfivaci rezistor - zabranite vzniku poSkozeni korozi od
zkondenzované vody v prostoru ovladani.

Prebytecny konservacni tuk odstrarite az pred uvedenim ES do provozu.
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1.8 Zhodnoceni vyrobku a obalu

Vyrobek i obal je vyrobeny z recyklovatelnych materiall. Jednotlivé sloZzky obalu i vyrobku po
skonceni jeho zivotnosti neodhazujte, ale roztfidte je podle pokyna pfisluSnych smérnic a predpist
0 ochrané Zivotného prostfedi a odevzdejte na dalSi zpracovani.

Vyrobek ani obal nejsou zdrojem znecistovani Zivotného prostfedi a neobsahuji nebezpecné

slozky pro nebezpec¢ny odpad.
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2. Popis, funkce a technické parametry

2.1 Popis afunkce

ES SO 2 maji kompaktni konstrukci, s nékolika pfipojenymi moduly. Skladaji se z dvou funkéné
odliSenych hlavnich ¢asti.

Silova €ast je tvofena pfirubou s pfipojovacim ¢lenem pro pfipojeni na ovladané zafizeni a pfevody
uloZzenymi v spodnim krytu; na opacné strané jsou vyvedeny ndhonové mechanizmy pro jednotky

7 v 7z

ovladaci ¢asti,
Ovladaci €ast (obr. 1), je uloZzena na desce ovladani (1), ktera obsahuje:

elektromotor (2) (pfi jednofadzovém s kondensatorem)

momentovou jednotku (5) - ovladanou axialnim posuvem zavitovky

polohovou jednotku (3) s mechanickym ukazovatelem polohy (4)

elektronicky polohovy vysila¢ (12)

vysila¢ polohy (13)

vyhfivaci rezistor s tepelnym spinacem (11)

elektrické pfipojeni prostfednictvim svorkovnic (10), umisténych v prostoru ovladani,
a kabelovych vyvodek , anebo prostfednictvim konektoru.

DalSi prisluSenstvi:
Ruéni ovladani — je tvofeno ruénim kolesem se zavitovkovym prevodem.
Modul mistniho elektrického ovladani.

12

Obr.1
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2.2 Technické udaje

Z&akladni technické udaje ES:
jsou uvedeny v tabulce €. 1.

Tabulka €. 1: Zakladni technické udaje

Elektromotorl

)

o — -
- 2 Rychlost g < | Zatézovaci | Vypinaci § Imenovity
lz’ % p:els(t)?f; I %é mo_me,nlt, Tf(;n (g/nt E Napajeci napéti Kapacita
sl ° a maximalni | £10 [%] T vykon | otagky | proud kond.
. t. .
[ot/min] ffl’(j} [Nm] [Nm] | [kg] V] W] | [I/min] | [A] [WF/V]
1 2 3 5 6 7 8 9 10 11 12 13
40 8 5-10
40 10 7.5-12
20 22 15-25 60 | 2750 | 0,7 71400
12,5 34 24-40 @
>
10 42 30-50 S
@
20 34 24-40 5 230/220
12,5 50 36-60 2
Law)
10 68 48-80 120 | 2600| 1 8
20 38 30-45
12,5 61 48-72
10 76 60-90
40 8 5-10
S| 40 5 10 7512 | 1o
o ™ oo}
Nf 40 © 17 12:20 | < 90 | 2750 | 0,35
aleol 20 © 34 2440 | o | ©
8| 125 | < | s | 3660 | & | R |3x400 -
2 | 3x380
=10 68 48-80 s
20 50 36-60
12,5 68 48-80 180 | 2650 | 0,6
10 85 60-100
40 10 7.5-12
20 21 15-25
65 | 2800 | 5,00 -
12,5 34 24-40 3
10 42 30-50 gl 24
20 38 35-45 22| AciC
©
12,5 61 48-72 Lo
K 120 | 2800 | 9,00 -
10 76 60-90
20 22 15 a¥ 25

1) Spinaci prvky pro rizny charakter zatéze (teda i pro ES) uréuje norma CSN EN 60 947-4-1.
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DalSi technické ddaje:
Kryti Servopohonu: ... IP 67 resp. IP 68 (CSN EN 60 529 v platné edici)

Podle definice pro elektrické servopohony, kryti IP 68 vyhovuje nasledujicim poZadavkim:
- vySka sloupce vody: max. 10 m
- doba nepretrzitého ponofeni ve vodé: max. 96 hodin.

Mechanicka odolnost:

sinusoveé vibrace s frekvenci v rozsahu 10 az 150 Hz....................... s amplitudou posuvu 0,15 mm pro f < f,
................................................................ s amplitudou zrychleni 19,6 m/s® pro f > fo
................................... (pfechodova frekvence f, musi byt v rozsahu 57 az 62 Hz))

(0T (o] [ To 1Sy o= Lo 1= 3 o SRS 300 padu se zrychlenim 5 m.s™
S T= 100NV 74 o T-1 8 4 [0 1S S ST UPR PRSPPI ES samovzpérny
Ochrana elekirOMOTOTU: ..o tepelnym spinatem
BrZA@NT ES: ..o elektromagnetickou brzdou
Vale vystupni Gasti: ....cccvveeeeeiiiiiii max. 5° (pfi 5 % zatiZeni vypinacim momentem)

Elektrické ovladani:
dalkové ovladani (pohyb vystupného ¢lena servopohonu je ovladany napajecim napétim (SO 2).

Nastaveni koncovych poloh:

Koncové polohové spinae jsou nastavené s presnoSti.........cccvvvveeveeeeiiiiiiiiiieeeenn. pracovni uhel £ 90°
Pfidavné polohové spinae jsou nastaveneé ............ccccccceeennn. cca 1 otacku pred koncovymi polohami.
Tandemoveé PolohoVE SPINACE.........couuiiii i e e pracovni uhel £ 90°
Hystereze polohovyCh SpINacUl ..........coiiiiiiiiiiiice e e eeans max. 180°
Hystereze signalizacnich spinacu (S5,S6) ..........ccccvvveeeennn. max. 5% z max. zdvihu zvoleného rozsahu

Pokud zakaznik nespecifikuje blize hodnotu pracovnich otacek, jsou tyto nastavené na hodnotu podle
6.stupné zdvihu — vid. Tabulka &.3.

Nastaveni momentovych spina€i:

Vypinaci moment, pokud neni specifikované jiné nastaveni, je nastaveny na maximalni hodnotu
s toleranci £10 %

Spinaée momentové — standardni vyhotoveni D38:
napajeci napéti ..........ccce..... 250 V(AC); 50/60 Hz; 6(4) A; cosj =0,6, resp.: 24 V (DC); T=L/R=3ms
minimalni proud 100mA

Spinace polohoveé a signalizaCni:.........occcuiiiiiiiiiiiiiiie e spinaCe DB 6 (Cherry)
NAPAJECT NAPEBLT......ccvvviiieii e, 250 V(AC), 50/60 Hz,2 A; resp.: 250 V (DC), 0,1 A

Vyhtivaci prvek (E1)

Vyhftivaci rezistor - napajeci napéti:...........ccccoeeeeennee. podle napajeciho napéti motoru (max. 250 V AC);

VYNFIVACT VYKON: ...ttt ettt sa et s bt e neb e e b e cca 20 W/55°C
Tepelni spina€ vyhfrivaciho prvku (F2)

NaPAjeCi NAPELE: ...coovviiiie e podle napajeciho napéti motoru (max. 250 V AC, 5 A)

Teplota sepnuti: ........... +20°C+3°C

Teplota vypnuti: ............ +30°C +4 °C

Ruéni ovladani:
- ruénim kolesem po zatlaceni areta¢niho tlacitka. Ota&enim ruéniho kolesa v sméru hodinovych ruci¢ek se
vystupni hfidel servopohonu pohybuje v sméru ,Z".

Elektrické ovladani:
- dalkové ovladani (pohyb vystupného &lena servopohonu je ovladany napajecim napétim)

Vysila€e polohy
Odporovy
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Hodnota odporu - JedNOdUCNY BL ..........eeiiiiiiiiiiiiiiiiiieee et 100; 2 000 W
Hodnota odporu - dVOJItY B2 ......coooiiiiiiiiiiiiieee et 2x100; 2x2 000 W
ZIVOINOSE VYSTIAGE .....vvve oottt ettt ettt e ettt ese et e et et e st eseetesteetenseneaaesaeeas 10° cykld
A ZIEBINOST .ot 0,5 W do 40°C, (0 W/125°C)
MaXiMmAINT ProUd DEZCE ........uueiiiiiiiiiiie et a e e e max.35 mA
MaximalNi NAPAJECT NAPELL.....uuveriiiiiiiiieiiieee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaes v PXR V DC/AC
Odchylka linearity odporového vysilage polony...........cccooviiiiiiiiiiii e, +2.5 [%]Y
Hystereze odporového vysilage POIONY ...........cooiiiiiiiiiiiiii e max. 5 [%]"
Hodnoty odporu v koncovych polohach: pro SO 2: ............ “O...... 3 93%, "Z"....... £ 5%.

Kapacitni vysilaé (B3) bezkontaktni, zivotnost 10 8 cykll
2-vodi€ové zapojeni bez zabudovaného zdroje, resp. se zabudovanym zdrojem.
Proudovy signal 4 + 20 mA (DC) je ziskavan z kapacitniho vysilace, ktery je napajeny z vnitfniho,
resp. externiho napéjeciho zdroje. Elektronika vysilace je chranéna proti pfipadnému prepdlovani
a proudovému pretizeni. Cely vysila¢ je galvanicky izolovan, takZze na jeden externi zdroj mozno
pfipojit vétsi pocet vysilaca.

Napéjeci napéti ve vyhotoveni se zabudovanym zdrojem ............ccccuveeiieeeeeniiiiiiiiiieee e 24V DC
Napajeci napéti pfi vyhotoveni bez zabudovaného zdroje............ccvvvvvvvviviiiviiininiiinnnnn, 18 az 28V DC
ZVINENT NAPAJECTNO NAPBLT ...vvee i e e e e max. 5%
g F= VLTI o 1 (oL R 0,6 W
W\ (=Y 401V = (ol 0T [ o o] SRS 0az500WwW
Zatézovaci odpor muze byt jednostranné uzemneény.
Vplyv zatéZovaci ho odporu na vystupny Proud.............eueeeiiieeriieiiiiieee e 0,02 %/100 W
Vplyv napajeciho napéti na VYStUPNY ProUd .........oocvviiiiiiieeeiiiiiiiieece e 0,02 %/1V
TEPIOINT ZAVISIOST. ... e e e e e e e e 0.5%/10°C
Hodnoty vystupniho signalu v koncovych polohach: “O"“.... 20 mA (svorky 81; 82)
“Z ... 4 mA (svorky 81; 82)
Tolerance hodnoty vystupniho signalu kapacitniho vysilace AR +0,2 mA
O L +0,1 mA

DCPT3M — proudovy vysilaé (B3)
- 2-vodiéové zapojeni bez zdroje resp. se zabudovanym zdrojem

Proudovy signal .........cccceeeviiiiiiiiiiii e, 4 + 20 mA (DC) s moznosti zrcadleni (20 + 4 mA)
PrinCip CINNOST .....coovviiiiiiii bezkontaktni, magnetorezistentni
Diskrétnost vysilace bez PreVOAU ........cccooei i e 0,0879 °
W) (=40 )Yz o B 0T | oo SRR 0az 500 W
Pracovni zdvih.........ccccciiiiii i, 35 az 100 % z pevného zdvihu na daném stupni
AN =TT T = PP max. +1 %
NEliNEArta S PIEVOUEM ... .. e e e e e e e e e e e e re e e aeaeas max. 2,5 %
Napajeci napéti u provedeni bez zdroje..........cceeeiii i 15az30V DC
Napéjeci napéti u provedeni se zabudovanym ZdrojJeM..........ccccuuvviiiiieeeniiiiiiiieee e 24V DC
= (o0} a0 (=1 0] (o] - WO USSP -40 aZz +80°C
Tolerance hodnoty vystupnino SIGNAIU..........cooiiiiiiiiiii e WZ" +0,2 mA
........................................................................................................................................ ,0“ 0,1 mA
OACNYIKA NEATIEY ...ttt e et e e e e +2.5 %Y
HYSEEIEZE ... .ottt ettt ettt et et e et et e et e et e et et e ettt et eea et e e ernate e max. 2,5 %%
ChybOVA NIASENT ....uueii e pomoci blikani LED diody

1) z jmenovité hodnoty vysilace vztahovana na vystupni hodnoty
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Elektronicky polohovy vysilaé (EPV) - pfevodnik R/I (B3)
a) 2-vodicéové zapojeni (bez zabudovaného zdroje, resp. se zabudovanym zdrojem)

Proudovy SIGNAL .......oeeeieiiiieii e 4 + 20 mA (DC)
napajeci napéti pro vyhotoveni bez zdroje ..........cooovviiiiiiiii i 15az30V DC
napajeci napéti ve vyhotoveni se zabudovanym zdrojem..........cccccoooeeiiiiiiiiiiiieeenneennn, 24 V DC +1,5%
ZAtEZOVACT OUPON .eiiieeiiiiiiite ittt ettt e e e e e e st e e e e e e e e e e max. R =(U,-9V)/0,02A WM
............................................................................................................. (U, - napéjeci napéti [V])

Hodnoty vystupniho signalu v koncovych polohach: “O“......... 20 mA (svorky 81; 82)

AR 4 mA (svorky 81; 82)

Tolerance hodnoty vystupniho signalu elektronického vysilace: “ZY +0,2 mA

“O L. +0,1 mA

b) 3-vodi€ové zapojeni (bez zabudovaného zdroje, resp. se zabudovanym zdrojem)
Proudovy SIGNAL .......oeeeiiiiiieii e 0+ 20 mA (DC)
Proudovy SIGNAL.........ueeiiiiiieii e 4 +20 mA (DC)
ProudoVvy SIQNAL..........coiii i 0+5 mA (DC)
napajeci napéti pro vyhotoveni bez zabudovaného zdroje ...........cceeeeeeeeeeeieeeeeeeeeee 24V DC +1,5%
pA= (=740 ) V7 Tod l o To | o o] TP PU PRSPPI max. 3 kW
Hodnoty vystupniho signélu v koncovych polohach: “O“........ 20 mA, resp. 5 mA (svorky 81; 82)
“ZE 0 mA, resp. 4 mA (svorky 81; 82)

Tolerance hodnoty vystupného signalu elektronického vysilate “Z“ ............ +0,2 mA

O L +0,1 mA
Odchylka linearity elektronického a kapacitniho vysilae polohy ...........cccccoviieeeiiiiniiiiiiiinnnnn. +2,5[%]"
Hystereze elektronického a kapacitniho vysilae polohy ...........ccccoiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeen, max. 2,5 [%]”

1) z jmenovité hodnoty vysilace vztahované na vystupni hodnoty

2.2.1 Mechanické pfipojeni

pFirubové (1ISO 5210, DIN 3338, GOST R 55510, nestandardni)
Hlavni a pfipojovaci rozméry jsou uvedeny v rozmérovych nacrtcich.

2.2.2 Elektrické pripojeni

Svorkovnicové (X) - max. 32 svorek s priifezem pfipojovaciho vodi¢e max. 2,5 mm?;
2 kabelové vyvodky - M20x1,5 (gD=8 az 14,5 mm);

Konektorové (XC) - max. 32 svorek s prifezem pfipojovaciho vodiée max. 0,5 mm?;
- 2 kabelové vyvodky — M20x1,5; (gD=8 az 14,5 mm);

@D = prumér pfipojovaciho kabelu

Ochranné svorka: - vnéjsi a vnitfni, vzajemné prepojené a oznacené znakem ochranného
uzemneéni.

Elektrické pfipojeni: - podle schématu zapojeni.

Do pfivodu napajeni musi byt zafazen vypinac resp. jisti¢, ktery musi byt umistén co nejblize k

zafizeni, snadno pfistupny obsluze a oznacen jako odpojovaci zafizeni servopohonu.

3. Montaz a demontaz ES

A Dbejte na bezpecénostni predpisy !

Poznamka:
Opétovné ovérte, jestli umisténi ES odpovida ¢asti "Provozni podminky". Pokud jsou podminky
nasazeni odliSné od doporuéenych, je potfebna konzultace s vyrobcem.
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Pred zapocetim montaze ES na armaturu :

Znovu zkontrolujte, jestli ES nebyl po dobu skladovani poSkozen.

Podle Stitkovych Udaja ovérte soulad vyrobcem nastaveného pracovniho zdvihu (pracovnich otacek)
a pripojovacich rozmér( ES s rozméry armatury.

V pfipade nesouladu, provedte sefazeni podle ¢asti “Sefazeni".

3.1 Montéaz

ES je od vyrobce sefazeny na parametry podle typového Stitku.
Pred montazi nasadte koleso ru¢niho ovladani.

3.1.1 Mechanické prfipojeni v pfirubovém vyhotoveni

Dosedaci plochy pfipajené priruby ES armatury/pfevodovky dikladné odmastéte;

Vystupni hiidel armatury/pfevodovky lehko natfete tukem, neobsahujicim kyseliny;

ES prestavte do krajni polohy "ZAVRENE", do stejné krajni polohy piestavte armaturu:;

ES nasadte na armaturu tak, aby vystupni hfidel armatury/pfevodovky spolehlivé zapadl do
spojky servopohonu.

Upozornéni!

Nasazeni na armaturu provadéjte nenasilné, protoze muze dojit k poSkozeni pfevodu!
Pomoci ruéniho kolesa natacejte ES, pokud je jeSté potfeba sladit otvory v pfirubé ES a armatury;
Ovéfte, zda pfipojovaci pfiruba pfiléh&a k armature/pfevodovce.
PFirubu upevnéte &tyfmi Srouby (s mechanickou pevnosti min. 8G) utahnutymi tak, aby bylo
moZzné ES pohybovat. Upeviiovaci Srouby rovhomeérné kiizem utahnéte.
Na zavér mechanického pfipojeni provedte kontrolu spravnosti spojeni s armaturou, otaéenim
ruéniho kolesa.

3.1.2 Elektrické pfipojeni a kontrola funkce

Nasledné provedte elektrické pfipojeni k siti resp. k navazujicimu systému.

1. Ridte se pokyny éasti ,Pozadavky na odbornou zpdsobilost ... !

2. PAi polozeni elektrického vedeni je potfeba dodrzovat predpisy pro instalaci
silnoproudych zafizeni! Pfivodni kabely musi byt schvaleného typu. Tepelni odolnost
pfivodnich kabeld i vodi¢d musi byt minimélné +90°C.

3. Vodice ke svorkovnicim privadéjte Sroubovacimi kabelovymi vyvodkami!

4. Pred uvedenim ES do provozu je potfeba pripojit vnit/ni a vnéjsi zemnici svorku!

5. Privodni kabely musi byt upevnény k pevné konstrukci nejdéle 150 mm od vyvodek!

6. Pro spravnou funkci ES je potfeba do okruhu ovlddani elektromotoru zasadit momentové (S1,S2) a polohové
(S3,54) spinace zapojené do série — vid. doporu¢ené zapojeni 1-fdzového elektromotoru (pfiklad zapojeni 1)
a 3-fazového elektromotoru ( priklad zapojeni 2).

7. Vyvedenou tepelni ochranu elektromotoru je potfeba zaradit do obvodu ovladani elektromotoru tak, aby pri
rozepnuti tepelni ochrany elektromotoru (p/i prekroc¢eni povolené teploty vinuti elektromotoru) doslo
k odpojeni napajeciho napéti do elektromotoru.

8. Z ddvodu zamezit pronikani vihkosti do ES okolo zil pAipojovacich kabeld, je tfeba tyto vodice v misté
vyvedeni z plasté kabelu utésnit silikonovou hmotou.
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Elektrické pfipojeni na svorkovnici :

Pred elektrickym pFipojenim odeberte vrchni kryt servopohonu a zkontrolujte, jestli druh
proudu, napajeci napéti a frekvence souhlasi s udaji na typovém Stitku elektromotoru.
Elektrické pfipojeni:

elektrické prFipojeni provedte podle schématu zapojeni, které je vlepené ve vrchnim krytu ES.

elektrické pfipojeni se provadi pres kabelové vyvodky vid. &. 2.2.2.

Po elektrickém pfipojeni nasadte kryt a Srouby ho rovnomérné kiizem utahnéte. Kabelové vyvodky

pevné utdhnéte, jen tehdy je zarueno kryti.

Elektrické pfipojeni na konektor
- zkontrolujte, jestli druh proudu, napéajeci napéti a frekvence souhlasi s Gdaji na typovém Stitku
elektromotoru
uvolnéte télesa konektoru
konce vodi¢l odizolujte
pomoci odporucenych klesti pfipojte na konce vodicu pfislusné dutinky konektoru.
zasunte dutinky do pfisludnych kontaktt konektoru podle schématu zapojeni.
upevnéte konektory a utadhnéte.
kabelové vyvodky pevné utdhnéte, jen pak je zaru¢ené kryti.

Poznamky:

1. KES jsou dodavany ucpavkové vyvodky, které v pripade spravného utdhnuti na privodni vedeni umoZzriuji
zabezpecit kryti az IP 68. Pro pozadované kryti je potfebné pouzit tésnici krouzky podle skute¢ného
praméru kabelu a pozadované teplotni odolnosti.

2. PA upevriovani kabelu je potfeba prhlizet k pfipustnému poloméru ohybu, aby nedoSlo k poSkozeni resp.
nepfipustné deformaci tésniciho elementu kabelu vyvodky. Privodni kabely musi byt upevnény k pevné
konstrukci nejdéle 150 mm od vyvodek.

3. Pro pfipojeni dalkovych vysila¢d doporucujeme pouZzit stinéné vodice.

4. Celné plochy krytu ovladaci &asti musi byt pfed opétovnym upevnénim éisté.

5. Reverzace ES je zarucena, pokud ¢asovy interval mezi vypnutim a zapnutim napéjeciho napéti pro opacny
smér pohybu vystupni ¢asti je minimalné 50 ms.

6. Opozdéni po vypnuti, t.j. ¢as od reakce spinacu aZ pokud je motor bez napéti, smi byt max. 20 ms.

Dbejte na pokyny vyrobcd armatur, jestli vypinani v koncovych polohach ma byt realizovano
prostfednictvim polohovych, nebo silovych spinacd!

Po elektrickém pfipojeni provedte kontrolu funkce :

- Po elektrickém pfipojeni je potfeba pro spravnou funkci polohovych a momentovych spinaca S1
az S6 zkontrolovat a podle potfeby upravit zapojeni sledu jednotlivych fazovych vodi¢l pro
napajeni 3~ elektromotoru.

Armaturu ruéné prestavte do mezipolohy.

Pfivedte napajeci napéti na svorku pro napajeni ES do sméru ,otvird" a sledujte smér otaceni
ukazovatele polohy v ovladaci ¢asti ES. PFi sprAvném zapojeni ES se musi ukazovatel polohy ES
pfi pohledu svrchu otacet v smyslu symboll ,oteviené” resp. ,zaviené“ a pfitom vystupni ¢len ES
se musi pohybovat do sméru ,otvira“. Pokud tomu tak neni, je potfebné zaménit navzajem pfivod
fazi L1 a L3 na svorkach ¢.2 a 4. Po zaméné zkontrolujte smér otaceni ES.

Pokud je néktera z funkci nespravna, zkontrolujte zapojeni spinac podle schémat zapojeni.

3.2 Demontaz

Pred demontazi je potfeba odpojit elektrické napajeni ES! Pfedepsanym zpusobem zabezpedte,
aby nedoSlo k pApojeni ES na sit’atym k moznosti Grazu elektrickym proudem!

Vypnéte ES od napajeni.

Pfipojovaci vodi¢e odpojte od svorkovnice ES a kabel uvolnéte z vyvodek.

Uvolnéte upevriovaci Srouby pfiruby a ES oddélte od armatury.

PFi odesilani do opravy ES uloZte do dostatec¢né pevného obalu, aby po dobu prepravy nedoslo
k jeho poskozeni.
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4. Sefazeni

Dbejte na bezpecnostni predpisy! Pfedepsanym zplsobem zabezpecte, aby nedoSlo k
pfipojeni ES na sit’ a tym k moZnosti trazu elektrickym proudem!

Po mechanickém spojeni, elektrickém pfipojeni a ovéfeni spojeni a funkce pfistupte k nastaveni
a sefazeni zafizeni. Sefazovani se provadi na mechanicky a elektricky pfipojeném ES. Tato kapitola
popisuje sefazeni ES na vyspecifikované parametry v pfipadé, Ze doSlo k pfestaveni nékterého prvku
ES. Rozmisténi nastavovacich prvkd ovladaci desky je na obr. 1.

4.1 Sefazeni momentové jednotky

Ve vyrobnim zavodu jsou vypinaci momenty jak pro smér "otvira" (momentovy spina¢ S1), tak i
pro smér "zavira" (momentovy spina¢ S2) nastavené na stanovenou hodnotu s prfesnosti+10 %.
Pokud neni dohodnuté jinak, jsou nastavené na maximalni hodnotu.

Sefazovani a prestavovani momentové jednotky na jiné hodnoty momentu je mozné pomoci
nastavovacich Sroubu podle obr. 2. Vypinaci moment je mozné jen snizovat otaCenim nastavovacich
Sroubl se stupnici vuci rysce na ramené& momentové jednotky. Nastaveni na nejdelSi rysku znamena
prestaveni vypinaciho momentu na maximalni hodnotu. Nastaveni na kratSi rysku znamena snizovani
vypinaciho momentu.

NASTAVOVACI
SROUB
MOMENTOVEHO
SPINACE S2

NASTAVOVACI
SROUB
MOMENTOVEHO
SPINACE S1

Obr.2

U verze momentové jednotky s tandemovymi spinaci (S1, S11, S2, S12) nelze pfestavovat vypinaci
moment bez zafizeni na méfeni momentu.

Obr.2a
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4.2 Serazeni polohovych spinaéu (S3(S13),S4(S14)) (obr.6)

ES z vyrobniho zavodu je nastaveny na zdvih odpovidajici 6.° podle tabulky &.3, resp. na zdvih podle
specifikace zakaznika. Pfi nastaveni, sefazeni a pfestaveni polohovych spina¢d postupuijte
nasledovné (obr. 6, 7):

Prestavni koleso pfevodovky presunte po uvolnéni Sroubu pfestavného kolesa na pozadovany stupen
rozsahu (na nejblizsi vySSi, anebo rovny odpovidajicim konkrétnim otackam) podle tabulky ¢€.3
a obr.7. Pfi nastaveni pfestavného kolesa dbejte na spravny zabér s kolesem daného stupné a Sroub
opétovné utdhnéte.

ES prestavte do polohy "oteviené" elektricky, anebo ru¢né. Pokud ES pfi elektrickém prestaveni
vypne od polohového spinace S3 (obr.6), Sroubovakem vloZenym do nastavovaciho Sroubu (29) tento
Sroub zatlacte a otaCejte v sméru Sipky, az pfislusna vacka rozepne spina¢ S3. Vyberte Sroubovak
s nastavovaciho Sroubu (vid poznamku 1) a pokracujte v prestaveni ES do polohy ,oteviené“.

V poloze ,oteviené“ Sroubovakem vloZzenym do nastavovaciho Sroubu (29) tento Sroub zatlacte
a otacejte v smeéru Sipky do okamihu, az prfislusna vacka sepne spina¢ S3. Vyberte Sroubovak
Z nastavovaciho Sroubu (vid poznamku 1).

ES prestavte do polohy "zaviené" elektricky, anebo ruéné. Pokud ES pfi elektrickém prestaveni vypne
od polohového spinace S4 (obr.6), Sroubovakem viozenym do nastavovaciho Sroubu (28) tento Sroub
zatlaCte a otalejte v sméru Sipky do okamihu, az pfislusna vacka rozepne spina¢ S4. Vyberte
Sroubovak z nastavovaciho Sroubu (vid poznamku 1) a pokradujte v pfestaveni ES do polohy
.zaviené“.

V poloze ,zaviené“ Sroubovakem vlozenym do nastavovaciho Sroubu (28) tento Sroub zatladte
a otadejte v sméru Sipky do okamihu, aZz pfislusna vacka sepne spinaé¢ S4. Vyberte Sroubovak
z nastavovaciho Sroubu (vid poznamku 1).

Po sefazeni polohovych spinacu je potfeba v pfipade potfeby (podle vybaveni ES) sefadit signalizacni
spinace a ukazovatel polohy.

Poznamka 1: V pfipade, Ze nastavovaci Sroub po uvolnéni Sroubovaku zdstane zatlaceny (rozpojené
ozubené kola nezaskocili do zabéru), pootacejte jemné nastavovacim Sroubem bez zatlaceni proti
sméru Sipky, pokud nastavovaci Sroub nevyskoci do vychozi polohy.

Poznamka 2: V pfipade vyhotoveni ES s tandemovymi polohovymi spinaéi S13, S14 jsou tyto
spinace serazeny po sefazeni spinacu S3 a S4 t.j. spina¢ S3 spina soucasné se spina¢em S13 a
spinac¢ S4 spina soucasné se spinacem S14.

Pt
SPINAC S4

SPINAC S3
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TABULKA ¢€. 3
; MAX. PRACOVNI OTACKY ES
STUPEN | (pokud zakaznik nespecifikuje, od vyrobce je ES nastaveny na 6.stupefi zdvihu)
ZDVIHU
SO 2
1.° -
2.° 1,5
3.° 2,8
4.° 5
5.° 9
6.° 16
7.° 30
8.° 55
9.° 100
10.° 180
11.° 330
E*'l
—
11.-° 10.°
9. 8.
7.° 6.
5.° 4.°
3.° 2.°
1.°
SROUB
PRESTAVNEHO
KOLESA
PRESTAVNE Obr.7

KOLESO
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4.3 Sefazeni signaliza¢nich spinac¢ua (S5,S6) (obr.8)

Signaliza¢ni spinace ES z vyrobniho zavodu jsou nastaveny tak, Ze spinaji cca 10% pred koncovymi
polohami, pokud zakaznik nespecifikoval jinak. Pfed nastavenim signalizanich spinacu je v pfipade
potfeby nutné sefadit koncové polohové spinace S3,S4 podle predchazejici kapitoly. PFi

nastaveni signaliza¢nich spinac( postupujte nasledovné :

ES prestavte do polohy, ve které chcete, aby sepnul spina¢ S5 pfi chodu ES do sméru "otvira".
Otacejte vackou (31) spinace S5 (27) ve sméru chodu hodinovych rucic¢ek, az do okamihu sepnuti
spinace Sb.

ES prestavte do polohy, ve které chcete, aby sepnul spinacS6 pfi chodu ES do sméru "zavira".
Otacejte vackou (30) spinace S6 (26) proti sméru chodu hodinovych ruci¢ek, az do okamihu sepnuti
spinace S6.

Poznamka: MozZnost signalizace je 50 az 100 %..z pracovniho zdvihu v obou smérech pohybu . PA
vyuziti reverzni funkce spinace je moznost signalizace 0 az 100 %.

4.4 Sefazeni ukazovatele polohy (obr.8)

Mechanicky ukazovatel polohy slouZi pro informaci o poloze vystupného ¢lena vzhledem ke krajnim
koncovym poloham ES.

Pfed sefazenim ukazovatele polohy musi byt v pfipadé potfeby sefazeny polohové spinace S3,54.

PFi nastaveni ukazovatele polohy postupujte nasledovné :

ES prestavte do polohy "zaviené".

Pootocte kotou¢em ukazovatele polohy (32) tak, aby se kryla ryska se symbolem pro smér ,zavira“
s ryskou na prazoru vrchniho krytu.

ES prestavte do polohy "oteviené".

Pootocte vrchni ¢asti kotouce ukazovatele polohy (32) tak, aby se kryla ryska se symbolem pro smér
,0tvird" s ryskou na prazoru vrchniho krytu.
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4.5 Serazeni odporoveho vysilace (obr. 4)
V ES SO 2 je odporovy vysila€ pouzity ve funkci dalkového ukazovatele polohy.

Pred sefazenim odporového vysilace
musi byt sefazeny polohové spinacée S3
a S4. pri vysunutom odporovom vysielaci zo
zaberu. Pred zoradenim odporového vysielaca
je nutné zoradit' krajné polohy ES pri
vysunutom odporovom vysielaci zo zaberu. Je
dblezité dodrzat max. pracovné otacky ES na
danom stupni zdvihu (tab. €.3). Pri prekroCeni
max. ota¢ok ES na danom stupni méze dojst
k poSkodeniu odporového vysielaa (odporovy
vysiela¢ m& vnutorné dorazy).
Zoradenie spociva v nastavovani hodnoty
odporu vysielaca v definovanej krajnej polohe
ES.

Poznamky:

1. V pripadé, Ze se ES nevyuziva v celém rozsahu pracovnich ota¢ek podle zvoleného stupné na
pfislusném radé zdvihu, hodnota odporu v krajni poloze ,oteviené“ se umérné snizi.

2. Pouzité jsou vysilace s ohmickou hodnotou podle specifikace zakaznika Prfi ES
s dvojvodi¢ovym prevodnikem je pouZity vysila¢ s ohmickou hodnotou 100 W.

Postup pfi sefazeni je nasledovni :

Uvolnéte upevnovaci Srouby(9) drzaku vysilace a vysila¢ vysunte ze zabéru.

ES prestavte do polohy "zaviené" (ru¢nim kolesem, aZ po sepnuti pfisluSného koncového
spinae S2, resp. S4).

MéfFici pfistroj na méreni odporu pripojte na svorky 71 a 73 svorkovnice ES. Natacejte
pastorek vysilace (11), az na méficim pfistroji naméfite hodnotu odporu £ 5 % jmenovité
hodnoty odporu vysilace.

V této poloze vysilace zasurite do zabéru s ndhonovym kolesem a utdhnéte upevrnovaci
skrutky na drzaku vysilace.

Zkontrolujte hodnotu odporu v obou krajnych polohach a v pfipadé potfeby postup opakuijte.
Po spravném sefazeni odpojte méfici pfistroj ze svorkovnice.
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4.6 Serizeni elektronického polohového vysilace (EPV) - odporového vysilace

s pfevodnikem PTK 1
4.6.1 EPV - 2-vodiéové vyhotoveni (Obr. 5, 5a)

Odporovy vysila¢ s prevodnikem PTK1 je zvyrobniho
zavodu nastaveny tak, Ze vystupni proudovy signal méreny na
svorkach 81-82 ma hodnotu:

v poloze “otevieno” ............. 20 mA

v poloze “zavieno“ .............. 4 mA
V pfipadé potfeby opétovného sefizeni prevodniku postupujeme
takto:

ES pfestavte do polohy ,zavieno” a vypnéte napajeni

prevodniku.

Sefidte odporovy vysila¢ podle pfedchazejici kapitoly s tim,

Ze hodnotu odporu méfte na svorkach X-Y, resp. R-R podle typu B

SVORKA "X"

pouzitého prevodnikua (obr. 5, 5a). Pouzity je odporovy vysila¢

s ohmickou hodnotou 100 W.

Zapnéte napajeni prfevodniku.
Otacenim nastavovaciho trimru ZERO, resp. A nastavte
hodnotu vystupniho proudového signalu méfeného na svorkach

81-82 na hodnotu 4mA.
ES pfestavte do polohy ,otevieno.

Otacenim nastavovaciho GAIN, resp. B nastavte hodnotu
vystupniho proudového signalu méfeného na svorkach 81-82 na
hodnotu 20mA.

Zkontrolujte vystupni signal z pfevodniku v obou krajnich
polohach a v pfipadé potfeby postup zopakuijte.

Poznamka: d

Hodnotu vystupniho signélu 4-20mA je mozné nastavit p/i hodnoté 75 az
100% jmenovitého zdvihu uvedeného na typovém Stitku servopohonu. Prj
hodnoté méné nez 75% se hodnota 20mA Umérné snizuje.

4.6.2 EPV - 3-vodi¢ové vyhotoveni (Obr. 6, 6a)

SVORKA "X"

Odporovy vysila¢ s prevodnikem je z vyrobniho zavodu
nastaveny tak, Ze vystupni proudovy signal méfeny na svorkach
81-82 ma hodnotu:

v poloze "otevieno" “..........coceeunnns 20 mA resp. 5 mA, resp. 10V

VvV poloze "zavieno” .........cccccceennnnn. 0 mA resp. 4 mA, resp. 0V
podle vyspecifikovaného vyhotoveni pfevodniku .
\% prlpade potfeby opétovného sefizeni pfevodniku postupuijte takto:
ES prestavte do polohy ,zavieno“ a vypnéte napéjeni pfevodniku.
Sefidte odporovy vysila¢ podle pfedchazejici kapitoly s tim, ze
hodnotu odporu méfte na svorkach X-Y, 0%-100% (obr. 7). Pouzity je
odporovy vysila¢ s ohmickou hodnotou 2000 Wresp.
100W.
Zapnéte napajeni prevodnika
Ootacenim nastavovaciho ZERO, resp. A nastavte hodnotu
vystupniho proudového signalu méfeného na svorkach 81-82 na
hodnotu 0 mA resp. 4 mA, resp. 0 V..
ES prestavte do polohy ,otevieno.
Otacenim nastavovaciho trimru GAIN, resp. B nastavte hodnotu
vystupniho proudového signalu méfeného na svorkach 81-82 na
hodnotu 20 mA resp. 5 mA, resp. 10 V
Zkontrolujte vystupni signal z pfevodniku v obou krajnich polohach a
v pfipadé potfeby postup zopakujte.

oooooo

i
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Poznamka:

Hodnotu vystupniho signalu (0 -20mA ,4 -20mA resp. 0 -5mA resp. 0-10V podle specifikace) je
mozné nastavit p/i hodnoté 85 az 100% zdvihu, uvedeného na typovém Stitku ES. P/ hodnoté méné
nez 85% se hodnota vystupniho signalu umérné snizuje.

4.7 Sefizenivysilaée DCPT3M

Pfed sefizovanim vysilace DCPT3M (obr.7) musi byt sefizeny koncové polohy servopohonu.
Sefizeni vysilace spociva v nastavovani hodnoty vystupniho signélu v 4 a 20 mA v konkrétni koncové
polohe ES.

Standardné (pokud zakaznik neurci jinak) je od vyrobce sefizen vysilac tak, Ze pro krajni polohu
"zavieno" je nastavena hodnota vystupniho signalu 4 mA a pro krajni polohu "otevieno" 20 mA.
Charakteristika vystupniho signalu je standardné nastavena na stoupajici.

Poznamky:
1. Tento typ vysilate umoZiuje pfifazeni hodnoty vystupniho signalu 4 mA resp. 20 mA kterékoliv
krajni poloze ES.

2. Vysilac je nastavitelny v rozsahu 35 az 100% z pevného zdvihu uvedeného na typovém Stitku.
PFi nastaveni zdvihu mimo rozsah nastavitelnosti vysilae vznikne chyba (LED blika 2x).

LED
Tlacitko , 20"

Tlaéitko , 4"

obr.7 Vysilaé DCPT3M
Nastaveni krajnich hodnot

V pripadé potfeby nového sefizeni krajnich poloh vysilace postupujte nasledovné:
Nastaveni polohy "4 mA":

- Zapnéte napajeci napéti vysilace DCPT3
ES prestavte do krajni polohy ve které chcete nastavit hodnotu signalu 4 mA a stisknéte (na
dobu cca 2s) tlacitko "4" dokud neblikne LED

Nastaveni polohy "20 mA":

- Zapnéte napdjeci napéti vysilacte DCPT3
ES prestavte do krajni polohy ve které chcete nastavit hodnotu signalu 20 mA a stisknéte (ha
dobu cca 2s) tlacitko "20" dokud neblikne LED

Poznamka 1: Pfi zapisu prvni krajni polohy mdze dojit k chybovému hlaSeni vysilace (2x blikne LED).
Chybové hlaseni zmizi po zapsani druhé krajni polohy v pfipadé, Ze jsou zapsany krajni hodnoty v
rozmezi 35 az 100% z pevného zdvihu uvedeného na typovém Stitku.
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V pripadé potfeby zménte charakteristiku vystupniho signalu podle nasledujici kapitoly.

Nastaveni stoupajici / klesajici charakteristiky vystupniho signalu

Pfi zméné charakteristiky vystupniho signalu vysilace zGstavaji zachovany nastavené koncové
polohy "4 mA" a "20 mA", ale méni se pracovni oblast (draha vysilace) mezi témito body na dopinék
pavodni pracovni oblasti.
PFi nastaveni vysilate DCPT3 tak, Ze pro krajni polohu "zavieno" je nastavena hodnota vystupniho
signalu 4 mA a pro krajni polohu "otevieno" 20 mA je tfeba nastavit charakteristiku na stoupajici
(standardné nastavena u vyrobce, pokud zakaznik neurci jinak)..
PFi nastaveni vysilate DCPT3 tak, Ze pro krajni polohu "zavieno" je nastavena hodnota vystupniho
signalu 20 mA a pro krajni polohu "otevieno" 4 mA je tfeba nastavit charakteristiku na klesajici.

V pfipadé potfeby prepinani charakteristiky vystupniho signalu vysilace postupuijte nasledovné:
- Zapnéte napajeci napéti vysilace DCPT3
Pro stoupajici charakteristika stisknéte tlac¢itko "20" a nasledné "4" a drzet obé tlacitka do
bliknuti LED
Pro klesajici charakteristika stisknéte tlacitko "4" a nasledné "20" a drzet obé tlacitka do
bliknuti LED
Po prepnuti charakteristiky v pfipadé potfeby zapiSte nové krajni polohy vysilace.

Kalibraéni MENU
Kalibraéni menu umoznuje nastaveni default parametrav a v pfipadé potfeby kalibrovat hodnoty
proudu 4 a 20 mA (jemné doladit hodnoty vystupnich proud(i 4 a 20 mA v koncovych polohach).

Vstup do kalibraéniho MENU pro doladéni hodnoty vystupniho proudu::

- Vypnéte napajeci napéti pro napajeci zdroj vysilace
.Stisknéte a sou¢asné drzte nastavovaci tladitka "4" a "20".
- Zapnéte napajeci napéti pro napdjeci zdroj vysilace.
Drzte stisknuté obé tlacitka do prvniho bliknuti LED a pak je uvolnéte
Po tomto vstupu do menu je pfednastavené kalibrovani pro hodnotu 4 mA.

Nastaveni proudu 4 a 20 mA v kalibraénim MENU:

Pro snizovani hodnoty proudu stisknéte tlagitko "4" do okamziku snizeni proudu. Drzeni
stlateného tlacitka na dobu delSi nez 4s vyvola automatické opakovani (Autorepeat) snizovani
hodnoty vystupniho proudu a uvolnénim tlacitka se pravé aktuélni hodnota zapiSe.

Pro zvySovani hodnoty proudu stisknéte tlacitko "20" do okamziku zvySeni proudu. Drzeni
stla¢eného tlacitka na dobu delSi nez 4s vyvola automatické opakovani (Autorepeat) zvySovani
hodnoty vystupniho proudu a uvolnénim tlacitka se pravé aktuélni hodnota zapiSe.

Prepinani v kalibraénim rezimu mezi 4 a 20 mA:

Pro 4 mA stisknéte "20", nasledné "4" a obé tlacitka drzet do bliknuti LED
Pro 20 mA stisknéte "4", nasledné "20" a obé tlac¢itka drzet do bliknuti LED

Obnoveni vyrobnich (default) parametrda:

Upozornéni: P/ tomto obnoveni dojde k pfepsani vSech parametrd vysilace do vyrobnich nastaveni
(kallbrace proudu, charakteristiky a poloh 4 a 20 mA) a proto je nutné vysila¢ znovu seradit.

Vypnéte napéajeci napéti pro napajeci zdroj vysilace

Stisknéte a soucasné drzte nastavovaci tlaCitka "4" a "20".

Zapnéte napajeci napéti pro napajeci zdroj vysilace.

Drzte stisknuté obé tlaitka do prvniho bliknuti a dale do druhého bliknuti LED

Vypnéte a znovu zapnéte napdjeci napéti pro napajeci zdroj vysilace

» LED z(stane trvale svitit a po cca 10s zhasne.
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Vystup z kalibraéniho MENU:

Po cca 10 s necinnosti v kalibracnim menu dojde k vystoupeni z kalibraéniho menu, coZ se projevi
zhasnutim LED, pfipadné jeji blikanim v prfipadé chyby.

Chybova hlaSeni vysilace

V pfipadé vzniku chyby za¢ne blikat dioda LED. Poc¢et opakovéni bliknuti LED udava chybovy
kéd uvedeny v tabulce ¢€.4. Po delSi pauze se proces bliknuti opakuje. V pfipadé vyskytu vice chyb
jsou ¢isla chyb blikat za sebou. DelSi pauza mezi bliknutimi oddéluje jednotlivé chyby navzajem.

Priklad hlaSeni chyby €islo 2 a 1 pomoci blikani LED diody:

2% blikne 1x blikne
PAUZA
TABULKA €. 4
Pocet bliknuti Chyba Odstranéni chyby
LED
Poloha snimace mimo pracovni oblast - zménit charakteristiku vystupniho
signalu, resp.
1x - vratit vystupni ¢len servopohonu do
pracovni oblasti, resp.
- sefadit koncové polohy vysilace
o Chybné nastaveny pracovni zdvih - zkontrolovat rozsah nastaveni
zdvihu a znovu nastavit zdvih
3x Chyba snimace - vyménit vysilaé
4x Chybné parametry v EEPROM - vymeénit vysilac¢
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5. Obsluha, udrzba, poruchy a jejich odstranéni
5.1 Obsluha

1. Ve vSeobecnosti pfedpoklddame, Ze obsluhu ES bude provadét kvalifikovany pracovnik v smyslu

poZadavek kap. 1!
2. Po uvedeni ES do provozu je potfeba ovéfit, jestli pfi manipulaci nedoSlo k poSkozeni
povrchovych Gprav - tyto je potfeba odstranit v zajmu zabranéni poskozeni korozi!

ES SO 2 wvyZaduje jen minimdlni obsluhu. Pfedpokladem pro spolehlivy provoz je sprdvné uvedeni do
provozu.

Obsluha téchto ES wvyplyva z podminek provozu a zpravidla spociva v zpracovavani informaci pro
nasledné zabezpeceni poZadované funkce. ES je mozné ovladat dalkové elektricky i ruéné z mista jejich
instalace. Ruéni ovladani je mozné pomoci ruéniho kolesa.

Obsluha musi dbat na provedeni pfedepsané Udrzby a aby ES byl po dobu provozu chranény pred
Skodlivymi G¢inky okoli a povétrnostnimi vplyvy, které pfesahuji ramec pfipustnych vplyvd, uvedenych
v ¢asti ,Pracovni podminky*.

Je nevyhnutné dbat na to, aby nedochazelo k nadmérnému otepleni povrchu ES, k pfekrocéeni Stitkovych
hodnot a nadmérnému chvéni ES.

Ruéni ovladani:
V pfipadé potfeby (sefazovani, kontrola funkce, vypadek ap.) obsluha muZe provést prestaveni
ovladaného organu prostfednictvim ruéniho kolesa. Pfi otaceni rucéniho kolesa v sméru pohybu
hodinovych rugicek se vystupny &len pohybuje v sméru "ZAVIRA".

Mistni elektrické ovladani (obr. 8)

Ovladani je mozné po odebrani visiciho zamku (1). Postupnym stlacenim tlagitka (2) REMOTE-OFF-
LOCAL se méni volba rezimu ovladani na ,DALKOVE", ,VYPNUTE", ,MISTNI*, VYPNUTE". “,
Postupnym stisknutim tlacitka se volba rezimu cyklicky opakuje. Tato volba je zobrazovana LED
diodami viditelnymi na prednim panelu mistniho ovladani

LED dioda PWR (6) signalizuje pfitomnost napajeciho napéti v mistnim ovladani.

Jednotlivé rezimy mistniho ovladani:

ReZim "OFF" (VYPNUTO) - v tomto reZzimu nelze ES ovladat dalkové ani mistné. Rezim je
signalizovan zhasnutymi LED diodami REMOTE (7) a LOCAL (8)

RezZim "LOCAL" (MISTNI) - v tomto reZimu je mozné ES ovladat mistné do sméru otevira, zavira a
zastavit ho tlaCitky OPEN (3) (otevird), CLOSE (4) (zavird) a STOP (5). Rezim "LOCAL" je
signalizovan rozsvicenim LED diody LOCAL (8). Stisknuti tlacitka OPEN v tomto reZzimu je
signalizovano rozsvicenim LED diody OPEN (9). Stisknuti tla¢itka CLOSE v tomto reZzimu je
signalizovano rozsvicenim LED diody CLOSE (10). Stisknutim tladitka STOP signalni LED diody
OPEN (9) a CLOSE (10) zhasnou.

Rezim "REMOTE" (DALKOVE) - v tomto reZzimu je mozné ES ovladat povely z nadfazeného systému
dalkové. Rezim "REMOTE" je signalizovan rozsvicenim LED diody REMOTE (7). V tomto reZzimu jsou
tlaCitka OPEN, STOP a CLOSE nefunkéni.

Po ukonéeni prace s mistnim elektrickym ovladanim doporuéujeme v rezimu ,DALKOVE* znovu
nasadit na tlacitko (2) visici zamek a uzamknout ho pro pfipad nezadouciho zasahu nepovolanou
osobou.
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obr.8
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5.2 Udrzba —rozsah a pravidelnost

Pfi prohlidkach a uadrzbé je potfebné dotdahnout vSechny Srouby a matice, které maji vliv na
tésnost a kryti. Stejné jednou za rok je nutné prekontrolovat a v pfipadé potfeby utahnout upevnovaci
Srouby vodicl svorek a zajisténi ndsuvnych spoju s vodici.

Intervaly mezi dvéma preventivnimi prohlidkami jsou &tyfi roky.
Vymeénu tésnéni krytd a tésnéni olejové naplné je potfeba provést v pfipadé poSkozeni nebo po
uplynuti 6 let doby provozu.
Plastické mazivo v dodavanych servopohonech je uréené pro celou dobu Zivotnosti vyrobku.
Po dobu provozu ES neni tfeba mazivo ménit.
Mazani:
Mazaci prostredky — pfevody - ve vyhotoveni pro prostiedi s teplotami -25°C az +55°C mazaci tuk
GLEIT- m- HF 401/0, resp. GLEITMO 585 K
— ve vyhotoveni pro prostfedi s teplotami -50°C az + 40°C mazaci tuk ISOFLEX® TOPAS AK 50
— ve vyhotoveni pro prostfedi s teplotami —60°C az +40°C mazaci tuk DISCOR R EP — 000.

A Mazani vietena armatury se provadi nezavisle na udrzbé ES! (napr. mazacim tukem pro
mazani armatury: tuk HP 520M (GLEIT-n).

Kazdych 6 mésicu doporucujeme provést kontrolni chod v rdmci nastaveného pracovniho zdvihu
(pracovnich ota€ek) na ovéreni spolehlivé funkce, se zpétnym nastavenim puvodni polohy.

Pokud neni v reviznich predpisech stanoveno jinak, provedte prohlidku ES jednou za 4 roky,
pficemz zkontrolujte utazeni  vSech pfipojovacich a zemnicich Sroubl, pro zamezeni
pfechodovych odporu.

Po 6 mésicich od uvedeni do provozu a potom raz ro¢né doporucujeme provést pevnost utahnuti
upeviovacich Sroubd mezi ES a armaturou (Srouby utahovat kfizovym zpGsobem).

@ - Pfi elektrickém pfipajeni a odpajeni ES prekontrolujte tésnici krouzky kabelovych
vyvodek — poSkozené a zestarnuté tésnéni nahradte originalnimi krouzky!
Udrzujte ES v &istoté a dbejte na odstranéni nedistot a prachu. Cisténi provadéijte
pravidelné, podle provoznich moznosti a poZzadavek.

5.3 Poruchy ajejich odstranéni

PFi vypadku, resp. preruseni napajeciho napéti zlstane ES stat v pozici, v které se nachéazel pred
vypadkem napdjeni. V pfipadé potfeby je mozné ES prestavovat jen ruénim ovladanim (ruénim
kolesem), pficemz je potfebné dbat na to, aby se vystupni ¢ast ES pohybovala v rozsahu
nastaveného zdvihu, aby nedoslo k rozladéni polohovych spinacl, resp. vysilace polohy resp.
regulatoru. Po obnoveni pfivodu napajeciho napéti je ES pfipraveny pro provoz.

V pfipadé poruchy nékterého prvku ES je mozné tento vyménit za novy. Vyménu svéite
servisnimu stredisku.

V pfipade poruchy ES, postupuijte podle pokynu pro zaruéni a pozarucni servis.



28

SO 2

Porucha

Pric¢ina poruchy

Odstranéni poruchy

Pri stlac¢eni ovladacich
tlacéitek, rotor motoru se
neotaci.

1. Neni pfivedeno napéti na
svorky elektromotoru.

Zkontrolovat zapojeni a pfitomnost
napéti.

2. Neni napéti na ovladaci ¢asti.

Provést kontrolu zapojeni ovladaci
¢asti.

Servopohon nezastavuje na
koncovych polohéach.

1. Rozladéné nastaveni spinacu.

Provést serfazeni.

2. PoSkozeny mikrospinac.

Provést zaménu mikrospinace
a nasledné serazeni

Servopohon zastavuje
v mezipoloze.

Prekazka v armature resp.
zadirani ¢asti armatury.

Provést reverzaci servopohonu

a opétovny pohyb v plvodnim sméru;
v pfipadé opakovani poruchy odstranit
zavadu na armature.

V koncovych polohach neni
indikace dosaZeni téchto
poloh.

1. Nejsou funkéni signalni
kontrolky.

Vymeénit signalni kontrolky.

2. Rozladéné nastaveni

Seradit polohové signaliza¢ni spinace.

polohovych signalizacnich
spinacu.

Pokud neni mozné nékterou poruchu
servopohonu svépomocné odstranit,
kontaktujte servisni stfedisko.

Poznamka: Pokud je potfebné ES demontovat, postupujte podle kapitoly "Demontaz".

A

6. PrisluSenstvi a nahradni dily

Jako pfisluSenstvi je dodavané pfibalené ruéni koleso.

Rozebirat ES na Ucely opravy mohou osoby odborné zpdsobilé a zaSkolené vyrobnim
zavodem, resp. smluvnim servisnim stfediskem!

6.1 Seznam néahradnich dild
Tabulka €. 3: Nahradni dily

Nazev dilu Obj. ¢islo Pozice Obrazek
Elektromotor; 60 W/120 VA; 230V/220 V AC 63 592 323 2 1
Elektromotor; 90 W/150 VA; 3x400/3x380 V AC 63 592 328 2 1
Elektromotor 120 W ; 230/220 V AC 63 592 394 2 1
Elektromotor 180 W/300 VA 3x400 V AC 63 592 330 2 1
Mikrospina¢ CHERRY D38 s rolni¢kou 64 051 738 - 2
Mikrospina¢ CHERRY DB 6G — B1RB 64 051 220 - 2a
Mikrospina¢ CHERRY DB 6G-A1LB s packou 64 051 466 26, 27 6, 8
Tésnéni 230x3 62 732 119 - -
Kabelovéa vyvodka M16 63 456 595 - -
Kabelova vyvodka M20 63 456 596 - -
Svorka Wago 261-301 63 456 735 10 1
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7. Prilohy
7.1 Schémata zapojeni SO 2
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Legenda:
Z5a........ zapojeni jednoduchého odporového vysilace
Z6a........ zapojeni dvojitého odporového vysilace

Z10a...... zapojeni el. polohového vysilace proudového, resp. kapacitniho vysilace - 2-vodi¢ bez zdroje

Z257b.... zapojeni EPV - 3-vodi¢ové vyhotoveni bez zdroje

Z260a.... zapojeni EPV - 3-vodiCové vyhotoveni se zdrojem

Z269e.... zapojeni el. polohového vys. proudového (EPV), resp. kapacitniho vysilate — 2 —vodi€ se zdrojem

Z403,Z403b......schéma zapojeni momentovych a polohovych spinacu pro vyhotoveni s 1-fazovym
elektromotorem s pfidavnou brzdou

Z404p.... schéma zapojeni ES SO 2 s 1~ elektromotorem

Z78j ...... schéma zapojeni ES SO 2 s 3~ elektromotorem

Z457b...... schéma zapojeni vysilate DCPT 3M se zdrojem

Z457d...... schéma zapojeni vysilate DCPT 3M bez zdroje

ZAla...... zapojeni vyhfivaciho odporu a spinace vyhfivaciho odporu

Z461a.... schéma zapojeni momentovych a polohovych spinac a tandemovych polohovych spinac¢u S13, S14

Z502a.... schéma zapojeni momentovych, polohovych spinacli a tandemovych polohovych spina¢t — 24 V DC

Z503a.... schéma zapojeni momentovych a polohovych spinact — 24 V DC

Z506a.... schéma zapojeni momentovych, polohovych spinacli a tandemovych polohovych spinacu — 24 V AC

Z507a.... schéma zapojeni momentovych a polohovych spinact — 24 V AC

C.ee. kondensator (jen pro 230/220 V AC) S11......tandemovy momentovy spinac ,oteviené*
El.... vyhfivaci odpor (uréen pouze pro signalizaci)

Fil..... tepelna ochrana elektromotoru S12......tandemovy momentovy spinac ,zaviené “
F2........ tepelny spinac vyhfivaciho odporu (uréen pouze pro signalizaci)

M. elektromotor S13......tandemovy polohovy spinac ,oteviené*
R srazeci odpor (jen pro 230/220 V AC) S14......tandemovy polohovy spinac¢ ,zaviené“
S1 . momentovy spinac " oteviené" SB....... spinac brzdy

S2 . momentovy spinac "zaviené" X e svorkovnice

S3 ... polohovy spina¢ "oteviené" XC ... konektor

S4 ... polohovy spinac " zaviené“ Yoo brzda elektromotoru

S5 .. pfidavny polohovy spina¢ " oteviené"

S6 ... pfidavny polohovy spina¢ " zaviené*“

Poznamka 1: Tepelna ochrana jednofazového elektromotord je standardné zabudovana v elektromotore
v nulovém vodici.
Poznamka 2: Momentové vypinani neni vybavené mechanickym blokovanim.
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7.2 Diagram prace spinac¢u

zaviené

Spinac S\;’zlﬁ(y otevrene Pracovni zdvih

SI

S2

S3

s4

S5

S6

S13 44 - 46

S14 H

I Kontakt spojeny
|:| Kontakt rozpoijeny

Poznamka: 1 Momentové spinace S1, S2 reaguji na pfekroceni nastaveného vypinaciho momentu v daném
sméru pohybu v libovolné poloze ES v celém rozsahu pracovniho zdvihu.

Poznamka 2: Signalizacni spinace S5, S6 jsou nastavitelné v pAsmu max. 50 % pracovniho zdvihu pred

koncovou polohou. V pripadé potrfeby vétSiho pasma pro signalizaci je mozné vyuZzit reverzni funkci spinacd.
Poznamka 3: Tandemové polohové spinace S13,resp. S14 jsou spinané jednou vackou souc¢asné s polohovym

spinac¢em S3, resp. S4.
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7.3 Rozméroveé naértky
P-1377: Pfipojeni FO7 / 1SO 5210, B3, B4
~ 6160
~
s}
|
a
|
MIN. 235 r N N
J I |
"HUK —
}% S
N
\ ﬁﬁ
_ _ _ ] g !
8 S
S
8 P9
S
=]
S o
[e) R
2] 2.
o e}
5 P9 |
.
=] =
S o
2 ”/’5’& @ 0 =
© ' Y 8 &
g s
< ~
Lo -
P; | / ‘\// —
I \ . > I
o ~ — — — -
5 g S I
- / \,
g J ,@/ O
B 3 2
Q T
MAX. 53
g .

223.5

340.5




SO 2

,C

’

F10/1S0O 5210 (DIN3210) B3,C, GO / nestandardni

e

yLl [ £l

30z _ g}

fipojeni

) M)
o~ hY
r | il
-
=
|
" |
I———' _
3 |
= @_ mi 7
:
N _
|
|
7 2
N 8
|
_ g .,
I
| .
|
|
6019
<= 061 1434
2
=
v
0
& |
YIS
VIdVITHYLO EIAT AMHAHKITA0OUII ¢ |TMHIHLOIOK !
AWYON ¥100d 3IN3rOdidd JINIAOLOHAA WH L |
0-014 '£9-014 “01ZS OSl 0L v
) ‘ooHideffHe1o oH | § ‘OoHIdelHelo oH ) ‘ooHidel’HELO OH q ‘ooHidel’He1d °oH
) ‘pIOpUD)S—LOU 3 ‘piopup}s—uou 09 Gl 9 ‘piopup)s—uou 3 ‘pIDpup}S—uou 014 0175 05|

34
P-1378: P

0 ‘012 08I £8 ‘01ZS 08I

8L¢1—d



SO 2

P-1379: Pfipojeni FO7, F10 / nestandardni
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P-1380: Pfipojeni FO7, F10/1SO 5210, A
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P-1420: P¥ipojeni typu MC
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P-1452: Pfipojeni typu AK
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P-1453: Pfipojeni typu MK
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P-1454: P¥ipojeni typu AC
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P-2030a Pfipojeni F10/1SO 5210, B1
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Provedeni servopohonu SO 2 s mistnim ovladanim

P—2148 |

N

~

AN

= ]

-50 C
=257

ST 2 (-A) -25 /-50 C 98 103.5 P-2148/H
S02(-A) |-25/-50°C 98 103.5 P-2148/G
SP 2.4

-A )
%53 Eng -25/-50°C| 198 | 1035 | P-2148/F

SP2(—A) | -25/-50C| 238 | 1035 | P-2148/E
-50 T 173 | 1035 | P-2148/D
—25 T 141 715 | P-2148/C
ST1(-A) |-25/-50°C| 173 | 1035 | P-2148/B
SP1(-A) | -25/-50C| 238 | 1035 | P-2148/A

TYP TEPLOTA max. | VYHOTOVENIE
THIL | TEMIEPATYPA [E1 [ [E2 fox | MCTIOTHEHHE

TYPE TEMPERATURE ' VERSION

T

98 | 1035 | P-2148/)

SR 20PA 68 | 715 | P-2148/

SxR 1PA

| ]
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7.4 Zaznam o zaruénim servisnim zasahu

Servisni stredisko:

Datum opravy:

Zaruéni oprava ¢.:

UZivatel servopohonu:

Typove ¢islo servopohonu:

Reklamaci uplatnil:

Vyrobni ¢islo servopohonu:

Reklamovana chyba na vyrobku:

ZjiSténa chyba na vyrobku:

Pouzité nahradni dily:

Poznamky:

Vystavil dne:

Podpis:
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7.5 Zaznam o pozaruénim servisnim zasahu

Servisni stredisko:

Datum opravy:

Uzivatel servopohonu: Misto nasazeni servopohonu:

Typove ¢islo servopohonu: Vyrobni ¢islo servopohonu:

ZjiSténa chyba na vyrobku:

Pouzité nahradni dily:

Poznémky:

Vystavil dne: Podpis:
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7.6 Obchodni zastoupeni
Slovenska republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460
Fax: +421 (0)51 7732 096
E-mail: regada@regada.sk

Ceskéa Republika:

Vyhradni zastoupeni Regada, s.r.o. pro prodej elektrickych servopohont
Regada Ceska4, s.r.o.

Kopaninska 109

252 25 Ofech

PRAHA — zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301


mailto:regada@regada.sk

